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FUNDAMENTO DE LA INVENCION 

Esta invención se refiere en general a un método 

ie preparación de una mezcla de virador/soporte para reve- 

Ladores en electrofotografía, y más particularmente a un re 

¡restimiento de soporte mejorado utilizado en conjunción con 

ana clasificación particular de tamaño de virador.

En electrofotografía, un fotoconductor se carga y 

después se expone del lado de la imagen a la luz. En eP 

área del fotoconductor expuesta a la luz, la carga se disi­

pa o disminuye, mientras que las áreas oscuras conservan la 

carga electrostática.
La diferencia entre los niveles de carga de las 

áreas expuestas a la luz y las áreas oscuras produce campos 

eléctricos entre ellas. Después, la imagen electrostática 

latente resultante sobre el fotoconductor'se revela deposi­

tando pequeñas partículas coloreadas, que se conocen como 

partículas viradores, que tienen una carga tal que son diri 

gidas por los campos eléctricos a las áreas de imagen del 

fotoconductor, para revelar la imagen electrostática.
Se conocen varios medios para revelar la imagen 

electrostática latente por aplicación de las partículas de

virador. Uno de ellos se conoce como revelado en cascada y 

se describe en la Patente de los EE.UU. nS 2.638.552, con­

cedida a. Wise. Otro medio se conoce como procedimiento del 

cepillado magnético. Este método se describe en la patente 

de los EE.UU. nS 2.874.063, concedida'a Creig.
En ambos procedimientos de revelado en cascada y 

de cepillado magnético se utiliza un material revelador de 
dos componentes. El material.revelador comprende.una mez­

cla de pequeñas partículas de virador y partículas de sopo3?
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te relativamente grandes. Las partículas de virador se mo.n- 

ticncn sobre las superficies de las partículas de soporte 

relativamente grandes, entre otros factores, por fuerzas 
electrostáticas que proceden del contacto entre las partícu 

las de virador y de soporte, que produce un cargado tribo- 

eléctrico del virador y el soporte con polaridades opuestas 
Cuando el Material revelador llega a ponerse en contacto 

con la imagen electrostática latente del fotoconductor, las

partículas de virador desalojadas son atraídas a la imagen! ^

latente.
' Las partículas de virador y soporte del material

revelador se fabrican y se tratan especialmente de modo que 

el virador obtiene la polaridad de carga y la magnitud de 
carga correctas para asegurar que las partículas de virador 

sean atraídas de modo preferente a las áreas de imagen de­

seadas deí fotoconductor. Las partículas do virador se 
transfieren después electrostáticamente a. la hoja de copia 

deseada, tras lo cual la imagen transferida de partículas 
de virador se fusiona por cierta combinación de calor, pre­

sión, o disolvente, calor y presión, para producir el pro­

ducto final de una copia fusionada de la imagen, deseada.
Uno de los problemas que se encuentran es propor­

cionar la mejor calidad posible de una imagen linal sobre 

la hoja de copia. Esto se denomina generalmente calidad de 

la copia.'La calidad de copia incluye cosas tales como la 

claridad de la imagen, es decir la definición clara oo las 

lineas;. la,oscuridad uniforme de las áreas de imagen; la 
calidad del,fondo, es decir la tonalidad gris, o su falta, 

en las áreas de fondo; y otras características algo más in 

tangibles que llevan o, hacer una copia, de buena "calidad".
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Otros factores que merecen consideración en el 

proceso de revelado en lo referente al virador, es Is, uti­

lización global de virador por copia. Naturalmente, desde 
un punto de vista económico, es mejor cuanto menos virador 

se use para cualquier imagen dada. Asimismo, en un sistemo, 

en el oue se elimine el virador no transferido del aire 

usando un filtro, es importante mi ni misar la cantidad de vi 

rador no transferido para prolongar la vida, del filtro.

Además, cuando se usa una fusión por calor, es de 

seable proporcionar una, imagen que necesite la. menor canti­

dad posible de calor para fusionar la imagen. Esto es impon 

tanto, no sólo desde un punto de vista de energía, sino tsm 

bién porque con una transferencia más rápida de calor por 

el virador, puede reducirse el tiempo o la temperatura de 

fusión.
A veces, se encuentran problemas adicionales cuan 

do se emplea un virador mejorado con perlas do soporto con- - 

vencionalcs que tienen sobre sí un recubrimiento de politc- 

trafluoroetilcno. Un problema, particular que se encuentra 
es lo aue se conoce como contaminación por hidrocarburo 

fluora.de. Esta, se ca.ra.cteriza por la, transferencia de poli- 
tetrafluoroetilcno desde el recubrimiento del soporte a la 

superficie del virador. Tal transferencia o mancha causa 

una, alteración perjudicial de las propiedades triboeléctri- 

cas de la superficie de las partículas de virador, con el 

resultante deterioro del rendimiento del virador.
Además, el recubrimiento de politetrafluoroetile 

no puro sobre el soporte tiene una. velocidad de desgaste 

baja, pero aún más bien significativa. Por lo tanto, aun­
que el soporte recubierto con politetrafluoroetileno tiene30

27099



5

10

15

20

25

30

una duración bastante larga con respecto a otros recubrimie 

tos convencionales, no obstante se elimina por desgaste una 
ven hechas varios cientos de miles de copias.

Así pues, hay necesidad de un recubrimiento del 
soporte para uso en conjunción con un virador mejorado que 

reduzca la contaminación por hidrocarburo fluorado y tenga 
una duración extremadamente larga.

RESUMEi DE LA INVENCION %

Según la presente invención, se prepara un reve­

lador mejorado que se compone de una mezcla de virador.-s.c.t 

porte. El componente del soporte tiene un núcleo ferromagné 

tico con un recubrimiento de resina mixta sobre sí. E? viecu 

brimiento comprende de modo general alrededor de 5% a alre­

dedor de 55% en peso de politetrafluoroetileno '(PTFE),,a].re 

dedor de 5% a alrededor de 55% de polietileno fluorado (FEP 
y alrededor de 40% a alrededor de 80% en peso de poli(amidn 

-imida) (FAI). Preferiblemente, el recubrimiento incluye tai 

bien un pigmento, por ej. TiOg. El componente de virador es 

nn polvo que tiene una distribución de tamaños en la que me 

nos del 15% en peso es superior a 16 mieras, entre alrede­
dor de 7% y alrededor de 15% en peso es inferior a $ mieras 
estando el resto entre alrededor de 5 y alrededor de 16 mi­

eras. El tamaño medio de partícula en peso es 8 a 12 mieras

DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS 

La FIGURA 1 es una gráfica que muestra la compo­

sición general y preferida de un recubrimiento de soporte s¿ 
gún esta invención. En dicha figura A = 100% de poli(amida- 

-imida); B . 100% de PTFE y C = 100% de FEP.
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La FIGURA 2 es una representación gráfica del tan 

to por ciento de virador contaminado tanto en un sistema 

convencional de soporte-virador como en él sistema mejorado 

de soporte-virador, en función de las copias producidas. En 

dicha figura 2
D = Fracción de virador contaminado (como % de vi 

rador en mezcla del depósito)

E = Número de copias, en miles

F = Soporte recubierto de PIFE convencional -i- vi­

rador convencional.

G = Soporte mejorado + virador mejorado.

La FIGURA 3 es una representación gráfica de la 

pérdida de peso, tanto de un soporte convencional como del 

soporte mejorado de esta invención en función de las copias 

producidas y las copias/kilogramo de mezcla. En dicha figu­

ra 3
H = Peso de recubrimiento del soporte, % en peso.

J = Soporte convencional recubierto con PIFE

I = Copias (¡niles)
J = Soporte convencional recubierto con PIFE

K = Soporte mejorado
L = Copias/kilogramo en mezcla de soporte.

DESCRIPCION DE LAS REALIZACIONES PREFERIDAS

Según la presente invención, se proporciona un re 

velador mejorado para dispositivos de copiado electrofoto- 

gráfico, que emplea un virador mejorado junto con perlas de 
soporte, que tienen un recubrimiento de resina mixta de po 

litetrafluoroe'tileno, poli(etHenopropileno fluorado), y una 

resina de poli(amida-imida). Preferiblemente, el recubri-
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miento del soporte contiene también un pigmento tal como 

'partículas de TiOg para controlar la carga tribocléctrica.
Volviendo alora al componente de soporte del reve 

lador, se proporciona un material en el núcleo, preferible­

mente de un tamaño de alrededor de 50 a 500 mieras de diámo 

tro, que tiene que ser un material magnético si el revela­

dor va a usarse con un revelado por cepillado magnético. Se 

aplica un recubrimiento compuesto de un sistema de .'resina 

de tres partes al núcleo, para formar las perlas de soporte 

El sistema de resina está compuesto de politetrafluoroctile 

no, p'oli(ctilcnopropilcno í'luorado), y poli(amiáa-imióa), 

con las proporciones de cada una de estas resinas controla­

das para dar un soporte superior de vida extremadamente lar 

ga, con una propensión muy baja, a la contaminación de hiero 
carburos fluorados de las partículas de virador. La FICUiA 

1 muestra gráficamente los intervalos amplios, preferidos 

y óptimos! del tanto por cientQ de los componentes del sis­

tema dé resina. En líneas generales, la composición ha de 

estar dentro de los límites establecidos por la linea entre 

los puntos 1, 2, 3 y 4. Esta área representa una composi­
ción que'tiene desdo alrededor de 5 a alrededor de 55% en 
peso de poliictrafluoroetileno, de alrededor de 5 a alrede 

dor de 55% en peso de poli(etilenopropileno fluorado), y de 

alrededor de 40% a alrededor de 80% en peso de una resma 3 
poll(axúáa-imida). El poli(etilcnopropileno fluorado) es 

un copólimero de totrafluoroctilcno %TFE) y ncxafluoropiopi 

leño (HFP)-*'Típicamente, hay alrededor de 80-85V de TFE y 

15-20%, de UFE, preferiblemente alrededor de 30¡i de TFE, y 

20<% de' HFP. Sin embargo, estas proporciones pueden variar* 

algo.'.
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La resina de poli(aKdó&-iaida) se caracteriza, por 

'que es estable hasta 31690, triboelóctricamente negativa 

(con respecto al virador aquí descrito), esencialmente no 

desconchable, esencialmente no desgastable por roce, esen­

cialmente no desmcHKzablc, y dispersáble con los demás com 
ponentes de la resina. Es típico de tal resino, de poli(ami- 

da-imida) un copolímero de anhídrido trimelítico y una bis- 

-amina orgáriiea, por eje. 4,4'-bis-anino-diionilmetand.^ Tal 

polímero tiene típicamente un peso molecular en el interva­

lo de 15.000 a 30.000, preferiblemente 20.000 a 25.000.-Sin 

embargo, podrían usarse otras resinas de poli-(ainida-inida)< 

Por ejemplo, pueden usarse anhídrido piromelítico u otros 
anhídridos similares, bien individualmente o en combinación 

con las anteriores u otras bis-aminas, preferiblemente bis- 

-aminas aromáticas. Se describen ejemplos de estas resinas 
de poli-(amida-imida) en la patente de los 3E.UU. de E.I. 

duPont de Nemours n9 3.179.614. .
Nás particularmente aún, los intervalos proferi­

dos de los componentes del sistema de resina han de estar 

comprendidos en los límites de la, linca, que une los puntos 
5, 6, 7, 8, 9 y 10 del diagrama. Esto representa una compo­

sición de desde alrededor de 5 a alrededor de 30/& en peso 

de politctrafluoroetileno, de alrededor de 5 a alrededor 

de 30^ en peso de poli(etilenopropileno fluorado), y do al 

redeo.or de 50,t a alrededor de 70/. en peso de poli(amida— 

-imida,). La composición óptima es d.e alrededor de 20^ en 

peso de politetrafluoroetileno, alrededor de 20^ en peso d( 

poli(etilenopropilenc fluorado), y alrededor d.e 60,.: on pe­

so de poli(amida-imida).
Con respecto a. la criticidad de estos intervad-Os,
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se ha encontrado que con 100% de politetrafluoroetileno (que 

os técnica anterior convencional), hay una tendencia sustan 
cial a la contaminación por hidrocarburo fluorado de las 

partículas de virador, es decir el material de recubrimien­

to del soporte se transfiere a la superficie de las particu 

las de virador, alterando las propiedades tribocléctx&csfs 
de las partículas de virador, y contribuyendo asi al ¡dcTÍb- 

rioro del rendimiento del virador, la adición de la resina

de poli-(amida-imida) sóla al politetrafluoroetileno no-re- 

duce adecuadamente tales tendencias del recubrimiento a,la 
contaminación, y, de hecho, cuando sólo se usan proporcio­

nes pequeñas de la'poli-(omida-imida) con politctrafluoro- 

etileno, hay muy deficiente adhesión del recubrimiento bajo 

cizalladura. El uso de la resina de polietilenopropilcnc 
fluorado en combinación con resina de poli(amida-imida) só- 

los proporciona un recubrimiento que es muy susceptible a 

la formación de película de virador. Esta es una situación 

en la que el material virador (un sistema basado en metaeri 

lato de metilo/metacrilato de n-butilo) tiende a transferir 

se, o extenderse sobre la superficie del recubrimiento del 

soporte. Esto perjudica a la capacidad del soporte para re 

tener electrostáticamente partículas d.e virador, causando 

asi un deterioro en el rendimiento del revelador.
La poli-(amida-imida) sóla tiene propensión a la

formación de película de virador, además de tener una car­

ga eléctrica superficial demasiado alta. Por el contrallo, 

si. hay menos de alrededor de 4(% do poli(amida-imida), la 

carga es demasiado baja. Además, en este intervalo de menos

de 40% de poli(amida-imida), con una preponderancia do po- 
litetrafluoroetileno hay propensión a la contaminación del
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- virador por hidrocarburo fluorado; y con preponderancia de 

poli(etilenopropilcno fluorado), hay propensión a la conta 

.minación por virador.

Así pues, para obtener el rendimiento requerido 

del revelador, es necesario emplear las tres resinas en la 

proporción indicada. Para el control de carga y de forma­

ción de película de virador, tiene que haber entre 40% y 

80% de poli( amida-iraida). Ha de haber al menos 5% de poli(- 

etilenopropileno fluorado) para reducir suficientemente la 

propensión a la contaminación por hidrocarburo fluorado, y 

al menos 5% de politetrafluoroetileno para reducir adecua­

damente la propensión a la formación de película de vira­

dor. Dentro de este intervalo, la poli(amida-imida) propor 

ciona un componente que es tan resistente al desgaste que 

el recubrimiento es esencialmente no desgastable.

Dentro délos intervalos aún más estrechos, se ob 

tiene mejor control d.e estas propiedades, y se logra un con 

tro! óptimo a los valores óptimos.

También es deseable, para lograr un mejor control 
de la carga triboelóctrica, añadir un pigmento a la resina. 
Preferiblemente, éste es TiOp, y se añade en una cantidad 

de desde alrededor de 3% 3, 15% en peso (con respecto al pe 
so total del recubrimiento). Preferiblemente, el TiOp cons 

tituye desde el 7% al 9% , y óptimamente alrededor de 8%. 
Como es sabido en la técnica, el TiOp sirve también para el 

fin de activar los sensores para reponer virador cuando el 

suministro.¿Le virador es bajo.
El recubrimiento del soporte mejorado de esta in 

vención proporciona, resultados extraordinariamente mejora­

dos en calidad de copia cuando se usa con una mejor clasifi
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ca de modo que tonga una distribución de tamaños de partí­

culas con menos de 15% en peso mayores de 16 mieras, de 7% j 

a 15/' en peso con menos de 5 mieras, siendo el resto de un 

tamaño de 5 a 16 mieras, siendo el tamaño medio en peso de

partículas de 8 a 12 mieras. Preferiblemente, la distribu­

ción es de monos de 2% en peso con más de 16 mieras, % * &  

15% en peso con menos de 5 mieras de tamafio, siendo ol'ta 

maño medio de partícula en peso de 8,5 a 9,5 mieras. Cuan 

do la mezcla de revelador se ha equilibrado tras un perio­

do do''rodaje (normalmente al cabo de 10.000 copias), las 

partículas de virador han de tener una distribución de ta 

maños de 15% a 30% en peso con monos de 5 mieras, menos de 

12% en peso de más de 16 mieras, siendo el resto de 5 a 16 
mieras, y siendo el tamaño medio en peso de partícula de 

entro 6,5 y 9,5 uñeras.
i La Tabla I muestra los resultados mejorados de la 

combinación del virador y el soporte mejorados de esta in­

vención, 'en comparación con el soporte convencional recu­

bierto con politetrafluoroetileno y el virador convencional. 

El Ejemplo'I representa el virador de la técnica anterior 
con soporte recubierto de politetrafluoroetileno puro, y 

^.os'^jemplos II, III y IV representan un virador y un so­

porte según esta.invención. La Tabla II da la distribución 

de tamaños del virador y la composición de recubrimiento 

nominal de las perlas de soporte. Se utilizaron técnicas 
convencionales de revelado con cepillo magnético recircu­

lante para efectuar los ensayos.

30
27099
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La Tabla I muestra, en términos de resultados de 

copia, la superioridad de la combinación del virador y el 

sonorte recubierto mejorado de la presente invención. Las 

razones de tales mejoras no se comprenden completamente. Sin 

embargo, se cree que la cualidad de ciuy larga duración del 

recubrimiento del soporte impartida por la resina de poli(- 

amida-imida) juntamente con la muy baja propensión a la con 

taminación por hidrocarburo fluorado impartida por las.re­

sinas mezcladas de poli(etilenopropileno fluorado)/ polite 

trafluoroctileno en el sistema, contribuyen sustancialmen­

te a tales resultados mejorados. Se muestra en forma gráfi 

ca en la FIGURA 2 una comparación de la fracción de vira­

dor contaminado empleando un virador convencional (similar 
al del Ejemplo I) y soporte convencional que tiene recubrí 
miento de politetrafluoroetileno puro, con virador y sopor 

te (similar- al descrito en el Ejemplo IV) segdn esta inven 

ción. En esta figura la fracción de virador contaminado con 

hidrocarburo fluorado se representa gráficamente frente al 

recuento de copias. Como puede verse, hay cada vez menos 
virador contaminado con la presente invención, mientras que 

con el virador/soporte de la. técnica anterior, la cantidad 

de virador contaminado permanece constante y a un nivel que 

es significativamente superior al del nivel con virador y 

el recubrimiento de soporte mejorados de esta, invención. Es 
ta reducción importante de virador contaminado contribuye 

significativamente a los mejores resultados en la Tabla I 

anterior. ^
El tanto por ciento de virador contaminado se de 

termina, oor el procedimiento siguiente:
1. 3 a 5 mi de un líquido o disolución apropiados, tal
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como Tritón X-100 al 0,1̂ !- en agua dcsionizada, se 

vierten en una bandeja poco profunda.

2. Un peso conocido de mezcla virador-soporte (por ej.

0,25 granos) se vierte cobre la superficie del liqui 

do.

3. Se deja, que el soporto se moje y se hunda, dejando, el

virador sobre la superficie del líquido. -i '*

4. La disolución se agita después desde el fondo de--la 

bandeja agitando el soporte, por cj. con un imán. Se 

continúa la agitación hasta que se consigue un color 

uniforme.

5. El soporte se mantiene abajo con un imán, y el vira­

dor y la. disolución se vierten en un frasco de boca 
pequeña lleno con la misma disolución líquida hasta 

menos de alrededor de 5 mm del borde superior. Ha de 

tenerse cuidado de minimizar la presencia, oe burbu­

jas.
6. El frasco se llena después cuidadosamente de modo que 

la tensión superficial haga que la superficie del lí 

quido se extienda por encima de la parte superior del 

frasco.
7. Se coloca un trozo de plástico rígido, previamente pe 

sado, sobre la parte superior del frasco, de modo que 

la disolución le moje, y se adhiera al mismo cualquier 

virador flotante. El trozo de plástico se retira y se 

seca, y después se pesa de nuevo.
8. El tanto por ciento de virador contaminado es igual 

al aumento de peso del trozo de plástico dividido por 
el producto del peso de mezcla por la concentración 

de virador, expresado en forma de fracción.
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La FIGURA 3 es una, gráfica en la que se represen 

ts, el peso ¿e recubrimiento sobre el soporte en función del 

número de copias producidas. Con el vi rado r/sopo rt e de la 

técnica anterior convencional (recubrimiento de politetra- 

fluoroetileno puro) hay una importante pérdida progresiva 

de recubrimiento del soporte. Sin embargo, con el soporte 

de la presente invención (que en este ejemplo es nonun,ai- 

mente la composición del Ejemplo IV) hay una pérdida muy, 

muy lenta de recubrimiento del soporto, que desde luego.pue 

de caracterizarse por ser un recubrimiento esencialmente no 

desgastable, propiedad de no desgastable s. la que ha con­

tribuido la resina de poli(amida-imida).
Se efectuaron también experimentos para comparar 

el recubrimiento de soporte mejorado y el virador de la téc 

nica convencional anterior con el recubrimiento de soporte 

mejorado y la clasificación mejorada de virador. Estos re­

sultados se muestran en la Tabla III que sigue. En el ejem 
pío V se empleó virador de la técnica anterior y en el ejem 

pío VI el virador mejorado de la presente invención.

Tabla 111
Virador y sopor 
te convenciona"

Ejemplo V VI les para compa-
ración.

Densidad óptica 0,98 0,95 0,95

Fondo 0,74 0,58 1,20

Rendimiento del
limpiador, mg por 
copia 62 12 30,0

Producción del vi­
rador, copias por 
kilogramo 48.400 ' 74.800 30.800

Revelado* Bueno Superior
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Tabla III (continuación)

Ejemplo V VI
Virador y sopor­
te convenciona­
les para compa­
ración. ___

Calidad de fusión Buena Superior Inaceptable

En el Ejemplo V anterior, la distribución de la 

mezcla del depósito de virador (equilibrada) era como sí 

gue:

Tamaño medio (en peso)

% en peso inferior a 5 
mieras
^ en peso mayor de 16 
mieras

13,5 mieras 

0,8 

30

En el Ejemplo VI, la distribución de la mezcla del 

depósito era como sigue:

Tamaño medio (en peso)

% en peso inferior a 5 
nueras
%.en peso mayor de 16 mi 
eras

8,5 mieras

7,1

l

En todos los casos, el soporte se recubrió hasta 
una proporción nominal de 60/20/20 de poli(amida-imida)/po 

litetrafluoroetileno/poli(etilenopropileno fluorado), con 

adición de alrededor de 9% de TiOg .
Como puede verse, el fondo, el rendimiento del lim 

piador, la producción, el revelado, y la calidad de fusión, 

mejoran todas ellas sustancialmente con la combinación de 

virador/soporte de esta invención.

La razón por la que el recubrimiento de soporte
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.particular da tan buen resultado con un virador mejorado 

con una distribución de tamaños de partículas descrita an 

tcriormentc, en comparación con el virador de la técnica an 

terior, no se comprende completamente. Se creo, sin embar­

go, oue incluso la. pequeña propensión del recubrimiento de 

esta invención a contaminar el virador con hidrocarburo 

í'luorado es muy importante en el caso del-virador de la téc 

nica anterior, en el que hay un tanto por ciento muy impor 

tente de partículas grandes (es decir mayores de 16 mieras) 

La proporción de carga a masa en estas partículas es muy ba 

ja, y está en el límite para hacer una. calidad de copia acep 

talle. Por ello, incluso un ligero grado de contaminación 

puede reducir esta carga de modo significativo, causando un 
deficiente rendimiento de las copias. En cualquier casó, la. 

combinación del sistema, mejorado de poli(amida.-imida)/poli 

tetrafluoroetileno/poli(etilenopropileno fluorado) con el 

virador citado anteriormente da una notable -mejora en el ' 

rendimiento de copiado.
------------------------- -----------------------}

!1

30
27099
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invención propia y nueva, que se 

presentan para que sean objeto de esta solicitud de Patón 

te de Invención en España, por VEINTE años, son los que se
recogen en las 

l e ­

para cmpj.eo en

reivindicaciones siguientes:

Método para preparar un revelador mejorado 

copiado electrostático, que comprende'únar 

mezcla de partículas de virador y perlas de soporte re-ves­

tidas con una composición de resina, caracterizado porque 

se hace uso de un sistema de resina que comprende polite- 

trafluoroetileno, polictilenpropilenoíluorado, y poli(amida 

-imida), que es estable hasta al menos 31620, triboeléctri 

camente negativo, no desconchable, esencialmente no de,sga_s 

tabla, dispersable con respecto a los otros componentes de 
la resina y esencialmente no desmenuzable.

23.- Método de acuerdo con la reivindicación 13, 

caracterizado porque se hace uso de aproximadamente 5% hajs 

ta aproximadamente 55% en peso de politetrafluoroetileno, 

aproximadamente 5% hasta aproximadamente 55% de polietilen- 
propiléno fluorado y aproximadamente 40% a 80% en peso de 

poli(amida-imida) que es un copolímero de al menos un anhí 

dro y una bis-amida orgánica.
33.- Método de acuerdo con las reivindicaciones 

13 y 23, caracterizado porque el anhídrido incluye al menos 
uno del grupo del anhídrido trimelítico y el anhídrido piro, 

melítico, y en donde la bis-amina es 4,4'-bis-amino-difenil 

metano.
43.- Método de acuerdo con la reivindicación 13, 

caracterizado porque se incorpora en el sistema de resina 

aproximadamente 3% hasta aproximadamente 15% en peso de
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TiOp como pigmento para modificar las propiedades tribo- 

eléctricas de la resina.

$a.- Método para preparar un revelador mejorado 
para empleo en copiado electrostático.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an­

tecede, representado en los dibujos que se acompañan y pa­

ra los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de diecinueve hojas escritas 

a máquina por una sola cara.

Madrid, 12.N0V 1379

F.A.

15
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