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FUNDAMENTO DE LA INVERCION

Esta invencidn se refiere en general a un método
de preparacién de una mezcla de viradof/soporte para reve-
ladores en electrofotografia, y mas particularmente a un re
vestimiento de soporte mejorado utilizado en conjuncidn con
funa clasificacibén particular de tamafio de virador.

En electrofotografia, un fotocenductor se cafga;y
después se expone del lado de la imagen a la luz. En el -
drea del fotoconductor expuesta a la luz, la carga se disi-
pa o disminuye, mientras que las &reas oscuras conservan la
carga electrostatica,

La diferencia entre los niveles de carga de,}ég
dreas expuestas a la luz y las 4rcas oscuras produce Campos,
eléctricos entre ellas. Después, la imagen electrdstétiéﬁ
1atente resultante sobre el fobtocconductor se revela deposi-
tando peguefias parbiculas coloreadas, que se conoqeﬁ como
particulas viradoras, que tienen una carge tal qﬁe son diri]
gidas por los campos eléctricos a las areas de imagen del
fqgoconductor, para revelar la imegen electrostatica.

. Se conocen varios medios para revelar la imagen

electrostatica latente por aplicacidn de las particulss de
virador. Uno de ellos se conoce como revelado en cascada y
se deécribe en la Patente de los EE.UU. n? 2.6%8,552, con-—
cedida a Wise. Otro medio se conoce como procedimiento del
cepillado magnético. Este método se deseribe en la patente
de los EE.UU. n2 2.874.063%, concedida a Greig.

En ambos procedimicntos de revelado en cascada y
de cepillado magnético se utiliza un material revelador de

dos componentes. EL material ré&velador comprende una mez-—

cla de pequefias particulas de virador y particilas de sopor
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. te roelotivormente grandes. Los pardicules de virador se man-

ticnen sobre los superficics de Leg parsleulon de soporte

‘cionar la hejor calidad pogible de una imegen finel sobre

Hogn nt'lm,z

"

iy

relotivaiense grandesy; cntre otron factores, por fucrras
electroatidticns aue mroceden del contocto entre lam particu
1"~ de virsdor y Ge soporle, que nroduce un cvr cado Lribo-

eléctrico del virador vy el soporte con polaridedes opues a )

’

Cuando el material revelador llega a ponecrse en conLacuo

\
con la imagen clectrosbitica latente del fovoconductor, las
I _
particvlas de vircdor desalojados son atrefdcs a le imagen
i
latenie.

iljf . Les particulos de virador y soporte del material
revéiaaof ge febrican y sc tratan egpeciclmente de modo ‘que
el virsdor obticne la pola ridad de carga ¥ la magnltuu dg
carge correctos para asejurar que las particulas de vira@qr
aseon atraldas de modo preferente a las drcas de imagen Qe
seadas del fotoconductor. Las barticulas de virador se
trangileéca 7esnuéé electroététicamcnte 2 1a hoja de copia
deseads, trao lo cual 1a imagen transferido de particulas

de virador se fusiond por cierta combinacién de celay pre-

sidn, o d%eolvente, calor y pret¢6n, para producir el pro-

)

duCpO f:nal de una copia fusioneda de la imagen deseada.
. '
n Jno ‘dge los problemas gue se cncuentran es propor-
la hoj- ce covia. Esto se denomina generalmente calidad de

la COﬂln. La calidad de c0p1a incluye cos s tales como la
clarluua dc L2 imagen, ¢s "ecir la deflnlcldn ¢lara de las
lineas; lauoscurla d uniforme de las freas de imagen; la

CallUud del, cndo, es decir la tonelided gris, o su falta,

en 1as hroos de fondo; y otras coracteristicas algo nmés in

Lo Carsy

Ve i
1¢1tﬂe° ouc 1levan o hacer una copis de buena "calidad".
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‘se use para cusleouier imogen dada, Asinismo, on un sistena

i

- Hojn nam. 3 N
{

Otres foctores cue merecen comgideracidn en el

b
;,J

proceso de revelado referente al virador, es ls uti-
lizacibn globel de vircdor por copla, Naturalmente, desgde

un punto de vists econdmico, eg mejor cuanio menos virador

en el cue se elimine el virador no transferido del alre

Y

ugando un Tiltro, es importante nmirimizar 1z centidad de vi
rador zo tﬂansfezido pera prolongor la vida del filtro.

Aden’o, cuando se usa una fusidén nor calor, eg de

seable proporcionar uns imegen gue necesite la menor canti-

dad posible de celor pera fusionsr laz imagen. Zsto es i'n

JH

tante, no sbélo dzsde un punbc de visba dc enerzla, sino tan
bién norque con una %ransfere_qié nhs répida de calor TOL
el virqdor, pucle reducirse el tiempo 0 la ‘temperatura de
Tusidn, 7 |
A veces, se encuentren vroblemos éaicionales,cuag

do se emplea un VlfddOf mejorado con nuvlgs de sopoxric con~
vencionales gue ticnen gobre si un recubrimiento de nolite-
erLJuoroetllcno, Un problema particulaf gue se encuonira
es 1o que se conocc como contaminacién por hidrocarburo
Tluorcde. Esbo se corccteriza por la trensferencia de noli-
tetrafluorogtilono degde el recubri:lento del soporte a la
superficie del virador. Tal transferenciez o manche caﬁsa
una alterecibn perjudicisl de las propiedzdes triboeléetrid

cas de la supzrficie de las porbtfcules de virador, con el

nmﬂxmnou%eﬂmmcmlrwﬂmi 50 del virador,

bt

Ademfs, e

o

reeubrimiento de politetrailuorcetilg
no puro sobre ol soporte Tiene unz velocicdsd de desgaste
baja, perc ain més bien significativa, Por lo tanbo, aun-

a2

gue el goporie recubierto con politetrs afluvoroetileno wiene
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luna duracién basténte larga con respecto a otros recubrimie;
tos convencionalés, no obstante se¢ elimina por despaste una
ves hechas varios cientos de miles de coﬁias.

Asi pycs, hay nccesidad de un recubrimiento del
soporte para usgo en conjuncién con un virador méjorado que
reduzca la conJaminacién por hidrocarburo fluorado y teage:

una duracién extremadamente larga.

RESUMEN DE LA INVENCION

Segin la presente invencidn, se prepara un reves
lador mejorado que se compone de una mezcla de virador-so-

porte. El componente del soporte tieme un niicleo ferromegné

brimiento comprende de modo general alrededor de 5% a”a}:e_
dedor de 55% en peso de politetrafluoroetiléno (PTFE),,al:g
dedor de 5% a alrededor de 55% de polietileno fluoradq»(FEP
y alrededor de /40 a alrededor de 80% en pesc-de poli(émidg
-imida) (PAI). Preferiblemente, el recubrimiento incluye ta
bién uﬁ pigmento, por ej. TiO2. ELl componente de virador es
un pol&o que tiene una distribucidén de tamafios en la que me
nos dei 15% en peso es superidr a 16‘micras, entre alrede-

dor de 7% y alrededor de 15% en peso es inferior a 5 micras
estando el resto entre alrededor de 5 v alrededor de 16 mi-

cras. El tamafio medio de particula en peso es 8 a 12 micras

DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La FIGURA 1 es una grafica que muestra la compo-
sicidén general y preferida de un recubrimiento de soporte sg
gin esta invencidn. En dicha figura A = 100% de poli(amida-

-imida); B = 100% de PIFE y C = 100% de FEP,

Rr=]

=

1354
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tHoja ntm. 5

L La FIGURA 2 es una representacidn gréafica del tan
to por ciento de virador contaminado tanvo en un sistema
éonvencional de soporte—viréﬁor como en el sistema mejorado
de soporte-virador, eﬁ funcidén de las coplas producidas. In
dicha figura 2

Fraccibn de vircdor conteminedo (como 4% de vi

D=
rador en mezcla del depbeito)-

B = Ninero de cépias, en miles ,

T = Soporte recubiérto de PLFE convencionel + vi-
rador -convencional,

G = Soporte mejorado + virador mejorado.

Ta PIGURA 3 es ﬁna representacibn grifica de la
pérdida de peso, tanto de un soporte qonvencibnal coﬁo,ael
50poyte nejorado de egba invencidén en funcidn de las coyias
producidas y las copias/kilogramo de mezclz, En dicha figu~

ra 3

il

Peso de recubrimiento del soporie, % en peso.

Soporte convencional recubierto con PIFE

Copias (miles)

]
=

Soporte eonvencional recubierto con PEFE

HoOo& H oo m
u

Soworte mejorado

!

=
i

”Copias/kilogramo en nezcla de soporte,

DESCRIPCION DE LAS REATIZACIONES FREFINIDAS

Segﬁn la presente invencién, se proporcionsz un re
velsdor mejorado para dispositivos de copiadorelectrofoﬁo—
gréfico, qne emplea un virador mejorado junio con pérlas de
sopo?te, gue tienen un recubrimicnto de resina mixta de po
-litetrafluoroetileno, poli(etiymopropileno fluoradb), y una

resina de poli(amida~imida). Preferiblemente, el recubri-
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_ miento del gsonoric contiene tombidn un pigmento tal como

‘estar dentro ds los 1imites esbablecidos por lo linea entre

leno (IFP\L Tpiccumente, hay alrededor de 80-85¢ de TFa y

Hiojn ntan. 6 ]

varticulos de T102 para controlar la carga triboeléetricea,

Volviendo chora al qomponente de soporte del reve
lador, se rroporoiona uh noterdal en el alclco, preferible-
nmente de un tamaiio de alrededor de $0 a 500 micrag de dAidmg
tro, que tiene gue ser un material magaltico si el reveln~
dor wva a ugarse con un revelado por cepiltlaco nu"névao.n
onlica un recubrimiento compuesto de un\sistema de resina
de tres pyarites al micleo, pare formar las perlas de sonerte
El sisteﬁa de resina cstd compuesto de nollueurﬂllvorocﬂnle
noy ﬁOll(CiwlOPOﬂrOﬂllono fluorado), ¥ poli(amide~imide )y

con las royorciones de cada una de estas resinos cont*olu»

das ﬁaru day un soporie suwerior de vida extremddsmente lax]

g2, coOn una propensidén muy bajs a la contaminacidén de hluro

carbﬁroa'flu redos de las partlicules dé virador. La FICURA

1 mestrs gridficamente los intervalos amplios, prefericos
T

Ve éptlmogidel tanto por cientq de log componertes del sisge

teme de resine. En lincas gencrsles, la composicidn ha de

log vuntos 1, 2, 3 ¥ 4. Hsta &rea reprezsnta una compogsi--

cién que ™

Py

ene Gesde alrededor de 5 a glrededor de 55% en

peso Ge poliuéur Fluoroetileno, de aglrededor de 5 a alredg
dor'ﬁe 55% en peso de poli(etilenopropileno fluorado); y de
slrededor de 40% a alrededor de 80% en peso de una resina de
poli(p@idd}imida). =l poli(etilenopfopileno fluorado) es
un cééblimefo de teotrafluoroctileno (TFE)‘y hexafluoropropil

s

15~20p{dc'ﬁrk, preferiblenmente wlrchuo” de dO de 175, ¥y

200 de’ HFF, Sin cnbargos estas p"opor010nes pucaen varisry
/ L
y - t

3.180},. ‘
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"que es estable hogta 316¢0, dtriboeléeiric ameﬂbe negetive

~gminas sromfticas. Se describen ejemplos de estas resinag

Hoja nam. ’[

Ta resina de poli(amide~inide) se caracterizs por

=i
t

U"
3

(con respecto a2l virador aqul descrito), escncislmente no

despomchable, ezencialmente no denszastable por roce, esen~

iglments no Leﬂncnuzablo, y disnerscble con los demds conm
ponentes de la recina. Hs tipico de tal resing de pold(emi-
de~imida) un copoiimero de enhidrido trimellfico ¥ ula big—
—amina orsfnica, nor eje. 4,4'—bis~amino—difcnilmetaﬂdu Tall
poli¢0”o tiene tinicamente un peso @oleculer en el interva-
1o de 15.000 & 3C.000, vreferiblenmente 20.00C a 25,000, - Sin
exmbarso, nodrian usarse otras resinag de polif(amida—im;éal

Por ejcnplo, pueden usarse amhidrido piromelis ico u ocwo

o

anhidridos similares, bien indiviaxalmenﬁe c en combiﬂacién

o

con les enteriores u otras Lls—aAlnmS, preferiblenent e tig~
de poli-(amide~imida) en la patente de los #E.UU. de E.TI.
duPont de Femours n? 3.179.614.

MAs particulermente adn, los intervalos preferi-~
dos de 10w componentes del sistema de resins han de ester
conprendidos en los limites de la linea que une log puntos
5, Gy Ty 8, 9 v 10 del diagreama. foto representa una COmMpo-
sicién de desde slrededor de 5 a alrededor de 30% cu peso
de politetrafluoroctileno, de alrededor de 5 & alreuecor
de 305 en peso de poli(etilenopropileno Tluorado), y dc al
rededor de 50% a glrededor ée 70% en peso de poli{amide~
-imicm) Ta composicién éntima cs de alrededor de 2055 en
peso de politebrefluoroetilenos; alrededor de 20%: en neso dr
poli(etilenopropilenc fluorado), y elrededor de 6055 en pe-

s0 de poli(emido-~imida). X -

fon respecto a la cxiticidad de estos intervalos,
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se ha cncontrado guc con 100% de politetrafluoroetileno (qu
ee téenicn anterior convencional), hay una bendencia suston
cial a la conbtaminacidén por hidroczrburo fluorado de las

particulas de virador, es decir cl naterisl de recubrimien-

to del soporte se¢ transficre a la superficie de las partlfeu

las de virador, alterando las propicdades tribocléctricus

de las particulas de virador, y combtribuyendc asl al ?eﬁp«
rio:o del rendimiecnto del virador. Lo adicién de la re?ina
de poli-(amida~imida) séla al politetrafluoroctileno no.re-
duce adecuadamente tales tendencias del redubrimienﬁq-g,}a
contaminaéién, y, de hecho, cuando s6lo se vusan proporcio-
nes pegueciias de la poli-(emida~imida) con politetrafluoro-
etileno, hay muy deficiente adhesidn del recubrimiento. bajo
cizalladura, El uso de la resina de polietilenopropileﬁé
fluorado cn combinacidén con resina de poli(amida~imida) sé-
los proporcions un recubrimiento que es ﬁuy susceptibié a

15 formacibn de pelfcula de viredor. Esta es una situacién
en la gue ol material virador (un sistema basedo en metacrd
leto de netilo/metacrilato de n-buiilo) tiende a transferiy
g€y O exténderse sobre la superficic del recubrimiento del
soporte., Esto perjudica a la capscidad del soporte para re
tener electroététicamente particulas de virador; causando

asi un deterioro en el rendimiento del revelador. '

Ia poli—(amida~imidé) sbla tiene propensién a la
formaci6n de pelicula de virador, ademés de fener una car-
ga eléctrica superficial demasiado al%ta. Por el contrario,
si hay menes de alrededor de 40% e poli(amida-imida), la
carga es demasiado baja. Ademfs, en cste intervalo de menog

-

IC DO~

[+hal

de 40% de poli(amide~imide), con una preponderancia

1itetrafluoroetileno hay propensidén a la conbaninacién del

[l
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.minacibn per virador.

Q

floje niun. 3

. virador por hidrocarburo fluorsdo; y con nreponderancia de

poli(etilenoyropileno fluorado), hay propensién a la contg
Azl pues, pore cbtener el rendimiento requerido
del revelador, es necesario emplear las tres resinas en la
provorcién indicada. Para el conbtrol ée'carga y de forma-
cidn de pelicula de virador, tiene que haber entre 4Qé'j—
80%: de poli(amidarimida). Ha de haber al menos 5 de poli(-
etilenopropileno fluorado) pora reducir suficlentemente ls
propensién a la contaminacibn por‘hidrocarburo fluoradq; v
gl menos 5% de politetrafluoroetileno psra reducir adecua-
damente le propensién a la formacidn de nelicula de yifa—
dox,. Dentro de esbe intervalo, la poli(amida~imida) Propoxr

ciona un componente gue es tan resisvente gl desgaste que

3]

el recubrimiento es egenclalmente no Cesgast hle.

Dentro de los intervalos atn més es#rechos,rée ob
tiene mejor control de estas proviedades, y se logra un con
trol 6ptimo a los valores éptimos.

' Pambidn cs deseable, para loorsr un mejor control
de la carga triboeléctrice, afladir un pigmento a la resina.
Preferiblemenﬁe, bste es TiOz, 7 se afiade en una cantidad
de desde alrededor de 3% a 15% en peso (con respecto 2l pe
so total del recubrimiento). Preferiblemente, el Ti0, cong
tituye desde el 7% al 9% , ¥ 6bﬁimamente clrededor de 8%,
Como eg sabido en la Técnica, el ‘.L‘iO2 sirve también'pera el
fin de activar los sensores para reponer virador cuando el

suministro.de virador es bajo.

i)

, 1

[¢

Tl recubrimiento del scporic mejorado de egt

s

veneibn vroporcions resultados exfreordinsriaemente mejora-

dogs en calidad de copia cuendo s¢ usa con una mejor clasifi




1

10

20

30
27099

~cacidn de las partlculas de virader. Tal virador se clasifi

Hlopa anm. ‘]O

—

ca dc wmodo gue tenga una distribucidn de tamefios de parti-

1

culas con menos Ge 154 en peso moyores Ge 16 micras, de Th

©

154 en peso com menos de 5 micras, siendo el resto de un
tamaiio de 5 o 16 micras, siendo ¢l tamaflo medio en peso de
partfculas de 8 a 12 micraz. Freferiblemente, la distxibu-

s

cibén es de menos de 2% en pego con mbs de 16 micras,ﬁ9& 8
15¢ en neso con menos de 5 micras de taﬁaﬁo, siendé el o
mafio medio de narticula cn peso de 8,5 a 9,5 micraé.‘Gpgg
do la mezcla de revelador se ha equilibrado tras un.perip—
do dc“ro@aje {(normalmente al cabo de 10,000 copiaé), las
p&rfiéﬁlas de virador hon de tener una digtribucién QG‘tg
maﬁoé de 15¢ o 30% en peco con menos de 5 micras; me;qsade
125 en peco de mds ée 16 micras, siendo el resto de 515.16
micras, -y sicndo el tamciio medio exn pesoe de particula de
entire 6,5;y 9,5 micras. |

) ‘

é;La Tabla I muestra los resultados mejorados de la
combindoi%n del virador y el soporte mejorados de esta in-
vcncién,'én couparacién con el soporte coanvencional recu-
bierto pdﬁ politetrafluoroetileno y el virador convencional
El;Ejemdig’I renresenta ¢l virador de la técnica antexrior
con,sopofﬁg récubierto de politetrafluoroetileno puroy ¥y
%?s‘Qjemplbs 1I, III y IV representan un virador ¥y un so-
porite sesin esta invencién., La Tabla II da la distribucién

de tamgfios del virador y la compogicibn de recubrimicnto
v . . ’ ’

nominzl de lag perlas de soporte. Se utilizaron téenicas

convoncionoles de revelado con cepillo magnético recircu-

lante pard efectuar los cnsayos.
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en términos de resulivados de

La Tablas I muestra,

copia; la superiorided de la combinacibén del virador y cl
soporte recubierto mejorado de la presenfe invencidn. ILas
fazones de tales mejoras no se comprenden ccmpletamente, Sin
embargo, se cree que la cualidad de muy larga duracibn del
recubrimicnto del soporte impartida por la resina de poli(-
amida~inida) junteomente con la muy baja propensidn a la con
taminacidn por hidrocarburo fluorado.impartida por 1a31ré—
sines mezcladas de poli(etilenopropileno fluworado)/ polite
trafluoroetileno en el sistema, contribuyen sustancie 1men~

te a tales resultados mejorados., Se muestra en,forma g?éﬁl

ca en la FIGURA 2 una comparacibén de la fraccidn de v1ra-

dor contaminado empleando un virador convencional (: 1m17a
al del Ejemplo I) y soporte convencionsl gue tiene recubr;
miento de politetrafluoroe

+ileno puro, con virador y sovor

te (similer 21 descrito en el Ejemplo IV) seain esba inven

cidn, En esta figura la fracc

hidrocarburo fluorado se represente grificamente frente al

i6n de virador convaminado coun

recuento de copias. Como puede verse, hay cada
virsdor conbtaminado con la presente invencidn,
con el virador/soporte de la técnica anterior,

de virador combsminado permanece constante y a

vez Iemnos
mientras cue

la cantidad

un nivel cue
es significativamente superior al del nivél con virefor ¥
el recubrimiento de soporte mejorsdos
ta reduccibn importante de virédbr contaminado contribuye
51gn1flcablvamevte a log mejores resultados en la Tabla T
anterior. .,
Fl baqto por ciento de virador conbtaminado se de
termina por el procedimiento “7$uleQbG'
T, 3abmld

de un 1fquido o dJ solucién apropiados, tal

de egtg invencidn. Eg|
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como Writon ¥-100 al 0,1y en agua desionizaday se

vierten en una bandeja poco profundo,

Un peso conocido de mezcla virador—éoporte (por ej.

0, 25 gramos) se vierte gsobre la superficie del 1laui

do.

Se deja gue el sovorte se moje y se hunde, dejands. el
rador sobre la superficie del liguido. L

La digolucidn se agita después desde el fondo de%la

bandejo agitando el soporte, por ¢j. con un iméﬁ;/Se

continda la agitaciébén hosta que se consigue un color

uniforne,

Il soporve ge mantiene abajo con un imén, y el vira-

aor vy l digolucibn se vierten en v frasco de boc

7 lleno con la misma disolucién liquida ha

menos de zirededor de 5 mm del borde superior. Ha,de
tenerse culdado de minimizaer la presencis de burbu~
jag. '

El frosco se llena después cuidadosamente de modo que
la tens 16n superficial hage que iz superficie del 11
guido se extienda por encima de la parve superior del
frasco.

Se coloca un trozo de pléstico xrigido, previemente pg
sado, sobre la parte superior del frasco, de modo que
la disolucién le moje, ¥y s¢ adhiera al mismo cualguiexr}
virador flotante. El trozo de plistico se retira y se
geca, y después se pesa de nuevo,

El tanto por ciento de virador comtaminado es igual
gl aumento de peso del trozo de vléstico dividide por
el producto del peso de mezcla por la concentracidn

de virador, exprcsado en forma de Cr90016n.
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La FPIGURA 3 es una zréfiec en la gue se represen
ta el pezo de recubrimiento sobre el soporte en funeidn del
mimero de copias producidas. Con el virador/so porte de la
ﬁécnica anterior convencional (recubrimiento de politetra—
fivoroetileno puro) hay una importante pérdida progresiva
de recubrimiento del soporte. Sin embgrgo, con el soporte
de la presente invencibn (que en este ejempolo es nom1nelw

mente la composicidn del Eje*nlo IV) hay una pérdida muj,

my lenta de recubrimiento del soporte, gue desde luego.rpue
! d 80 . Jug

[oX)

e caracterizarse pPor ser un recubrimiento esencilalmente no
desgastable, proviedad de no desgastable a la gue ha con-

tribuido la resina de poli(emide~imida).

Se efectuaron también experimentos para cogpa;af
el recubrimiento de soporte mejorado y el virador de iértég
nica convenciongl anterior con el recubrimiento de oOﬁOer
nejorado y la clasificacibn mejorads de v1rad0f. s ud re—
sultados se muiestran en la Tabla III oue sigue. En el ejem
vlo V se empled virador de la téenice saterior y en el ejenm

plo VI el virador mejorado de la presente invencidn.

Tabla TTT )
Virador ¥y so»ox
, te convencions~

Ejemnlo Vv VI les para compa=

racidn.
Densidad 6ptica 0,98 0,95 0,95
Tondo 0, T4 0,58 1,20
Rendimiento del
limpiador, 1z por ,
copia . 62 12 30,0
Produccidn del vie
rador, copias por :
kilogramo 48,400 °  T4.800 30,800
Revelado Bueno ' Superior
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Tabla JII (contimaciébn)

Virador y sopor=-

<t o) iona~
v VI ieﬂcozvenc_on
es para compos
racién,
de Tugién Buena Supericr  Inaceptable

En el Ejemplo V anterior, la distribuciébn de;iéﬁ

mezcla del depbsito de virador (equilibrada) era comoféi

gues

Pamafio medio (en peso) 13,5 micras

< en peso inferior a 5 _
nicras 0,8

% en peso mayor de 16
nicrag - 30 Co

En el Ejemplo VI, la distribucibén de la mezcla del

depbsito era como sigues

Temafio medio (en peso) 8,5 micras

% en peso inferior a 5
micras 1,1

% en peso mayor de 16 mi-
cras 1

Tn todos los casos, ¢l soporite se recubrid hasgta

una proporcién nominel de 60/20/20 de poli(smida-imida)/po

litetrafluoroetileno/poli(etilenopropileno fluorado), con

adlcidn

piador,

mejoran

de alrededor de 9% de Ti0, .
Como puede verse, el fondo, el rendimiento del lim
la produccibn, el revelado, y la calidad de fusidn,

todas ellas sustancialmente con la combinacidn de

© virador/soporte de esta invencién.

\

La razbn por la que ei recubrimiento de soporte




A e o e

[ R PP P

g

71

10

20

25

30
27099

1t

tlojn nim.

- porticular da

tan buen resultodo con un virador mejorado

con una distribucibn de tamailog de porticulas descrita an
1

teriormentc, cn commaracidén con el virador de la técnica an

terior, no se comprende completamente. Se crecy sin embar-
go, gue incluso la pequefla propensibn del recubrimiento ce
esba invencidn a contaminar el virador con hidrocarbq:q_
fluerado ez my importante en el caso del. virador deangrtég

nica anterior, en el gue hay un tento por ciento muy’;gﬁog
tente de partfculas grandes (es decir meyores de 10 mib:as)
Lo proporcidn de carga & maéa en estas'parﬁiculas es mﬁj ba
ja, ¥ estl en el limite para hacer unc calidad de coiﬁé“acep

table, Por ello, incluso un ligero zr

&S

200 de comtaminacidn

puede reducir esta cargza de modo gianificativo, causaqdo nng

deficiente rendimiento de las copias., Ba cualquier caso, lao

combinacién del sistema mejorado de poli{amide~imida)/poli
setrafluoroetileno/voli(etilenopropilens fluorado) con-el
virador citsdo enteriormente da una noteble -mejora en el

rendimiento de copiado.
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REIVINDICACICONES

i

Los puntos de invencidn propia y nueva, que se

-

presentan para que sean objelo de esta solicitud de Paten

te de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los que se
!

)
!

recogen en las reivindicaciones sipuientes:

lﬁ.—,Método para preparar un revelador mejorado

para cmpleo en |copiado electrostatico, que comprende unz

. J . .
mezcla de particulas de virador y perlas de soporte rewes-
tidas con una composicidn de resina, caracterizado porque

se hacc uso de un sistema de resina que comprende polite-

tralfluoroetileno, polietilenpropilenc fluorado, ¥y poliﬁamida
-imida), que es estable hasta al menos 3162C, tribqq;éﬁtp;
camente negativo, no desconchable, esencialmente no dgégag
table, dispersable con respecto a los otrOS'componénﬁééjde
la resina y esencialmente no desmenuzable.

22,- Mdtodo de acuerdo con la reivindicaciéﬁ‘lﬁ,
caracterizado porque se hace uso de aproximadamente 5% has
ta aproximadamente 55% en peso de politetrafluoroetileno,
aproxi@adamente 5% hasta aproximadamente 55% de polietilen—
propileno fluorado y aproximadamente 40% a 80% en peso de
poli(amida-imida) gue es un copolimerc de al menos un anhi
dro y una bis-amida organica.

72&,- Método de acuerdo con las reivindicaciones
12 v 22, caracterizado porque el anhidrido incluye al menos
uno del grupo del anhidrido trimelitico y el anhidrido piro
melitico, y en donde la bis-amina es 4,/l'-bis-amino-difenil
metano. 4

4a,~ Método de acuerdo con la reivindicacidn 12,
caracterizado porque se incorpora en el sistema de resina

aproximadsmente 3% hasta aproximademente 15% en peso de
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’iiog como pigmento para modificar las propiedades tribo-
eléctricas de la resina.

52, ~ Méto@o para ﬁreparar un-revelador mejorado
para emplec en copiado electrostatico.

Tal Yy como ée ha descrito en ia HMemoria que an-
tecede, representado en los dibujos que se acompaﬁan:&'pém
ra los fines que se han especificado. '

" Esta Memoria consta de diecinueve hojas escritas
a méquina por una sola cara.

Madrid, 12.N0V 1979

P.A.

Oscar(de Elzabyru
Por Poder.
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