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y componentes de la misme se sebe que comprende un depdsi-

Hoja ndun.

Este invento se refiere a 2 dispositivos pgra la
transfusidn de sangre y, més especificamente,'a un recipiex
te para sangre ylcomponentes sanguineos.”

El presenxo invento es anllcable con resultados
satlsfactormos para la obtencidn, almacenamlanxo, transpor

te, separacibn y trensfusidn de sangre y sus componentes.

Un recipiente de la téenica anterior para sangre

$0 que tiene juntas de soldadura cerradas herméficamente,
& través de una de las cuales estdn pasados al menos un tu
bo de conexién y una pluralidad de manguitos, estande ence
rrado cade uno de,dichés manguitos en una bolsa hermdiica
al aire, y una barre para retener en ella receptéculoé‘pa-
ralla sangre retirada. En el recipiente en cuestidn las, -
bolsas y el depdsito estén hechos de dos tiras de pdlimero
de plastico herméticamente unidas entre si a 1o largo . del
contorno de las mismes & través de costuras de uoldadurfl.
Ademés, en dicho recipiente la barra pare retener loa ra
ceptéculos para le sengre retirade estd dispuesta a 10 lap
g0 de una de las juntas de ooldadura laterales., ,
Sin embargo, la provisidn de juntas de goldadura
laterales en el depOsifto y la bolsa afecia adversamente a
12 estengueidad, resistencia y fiabilided del recipiente y

complica la construccién del mismo, lo due obsteculiza 1s

T

manipulacidn por parte del personal de un centro de trans~

fusion de sangre. Ademds, ol equipo de produccidn y las
técnicas de tretamiento implicados en la fabricacibn de il
cho recipiente son complicados, mientras Que la provisidn
de juntas de soldadurs l2terales sumente el porcentaje de

desperdicios debido a la2 inestabilidcad dimensional de la
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Hoju nium. 2

Lpelicula de polimero en cuanto al grosor de la misma, lo
Que'es suséeptible de producirse tanto en'el curso de 1a
fabricacién de los recipiente como durante su periodo de
servicio. Ademds, dicha disposicidén de construceidn del de
pbésito y de las bolsas contribuye & la penetracitn adicio-
nal de particulas sélidas pulverulentas en las superficies
internzs de los mismos en el proceso de fabricaciodn.

' Aparte de esto, la disposicibn de construceidn de
las bolses deja de proporcionsr wna garaﬁtia plena de que
serdn abiertas, mientras estén en funcionamiento, para con
éeguir acceso a los manguitos, siendo esto debido a que'hna

*o v

do 143 tiras de polimero es probablemente desgarrada:af&b

v

largo de la junta de soldadura periférica. ;
o lugér de colocacibn de la bérra para rotonsr

los receptdculos para la sangre retirada en el recipieq%e

en cuestidn deja de proporcionar una fijacion fiable dgyios

mismos- : . : e 1\

Por consiguiente, un objeto principal y esx@pifi;

.Jco del presente invento es proporcionar un recipionta,p&ra'

sangre y componentes de la misma, en el que el depés;togy
las bolsas estdn hechos de un méterial ¥ ‘tilenen unsg d&ﬁg~
truccidn tal que contribuyen a obltener ung mejor estancueli
ded y una resistencia y fiabiiidad mejores de los mismos.
Dicho objeto se logra debido al hecho de gue en
un rgeipiente pars sangre y sus componentes, que conmprende
un dep6sito que tiene juntas de soldadura herméticamente
cerradas, & través de una de las cuales estén pasados al
menos un tubo de conekién y una pluralidad de manguitos,
estando encerrado cada wno de dichos manguitos en ung bol-

sa hermética al aire, y una barre para retener on ella re-
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 ceptdculos para 1z sangre retirada, estando uwnida dichs ba-

dadura que tenga uwna configuracidn curveda para bropore io-

‘cionales en el mismo.

Hojn nam. 3

rre al Gepdsito, de acuerdo con el invento, el depdsito y
las bolsas estén hechos de una pelicula tuvnlar eldstica,
mientras que la barra estd unida al depdsito en virtud de
una junts de soldadura comin al depdsito y a las bolsas,
estando prevista una pluralidad de aletas de desgerre que
se corresponden cor el numero de bolsas y estdn fijadas a
las mismas para obtener acceso a los manguitos.
Resulta convenienie gue cada una de las aletas
de désgarre esté hecha de una pelicula eldstice éuyo grosor
rebase el de la pelicula tubular eldstica. S PNA
Bs deseavle que cada una de las aletas de déékﬁ-

rre esté asegureda @ 12 bolsa en virtud de una junta de-sol|

nar una separacibdn rdpida de la aleta de desgarre respecio
de la bolsa.

El presente invento hace mis sencillas a la cong

£ 22

truceibn del recipiente para sangre y componentes sangnineo
y & las tdenicms de produccidn Gel mismo, lo que reduéé'el
conswano de materiales y cl nmimero de juntas de soldadur@,
aumentando asi el grado de estangueidad y resistencié;&gl

recipiente, y hace menos posible due penetren impurezas adil

Ademés, el presente inveato proncreionz una aper—
tura razonablemente rapida y fiable de la bolsa para obte-
ner scceso al manguito.

Se expondrd ahora en 10 que sigue el presenie in-
vento en una deseripeidn detalleda de une realizecidn ilus-
trativa especifica del mismo en unidn de los dibujos que se

acompefian, en los qQue:

.
‘-
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'f, PP

| ana abrazadera de donante 6, y dos manguitos 7 con mﬁmbrar

4

lloju ninn.,

" Ia figura 1 es un alzado fronial de un recipiente
pars sangre y sus componentes, de acuerdo con ¢l invento;
Ia figura 2 es una seccidn tomada & lo largo de
la linea I - I de la figura 1, de acuerdo con ol invento; y
T2 figura 3 es una seccidn tomada a lo largo de
la linea II~II de la figura 1, de acuerdo con el invento.
Haciendo ahora referencia a los dibujos que se
ac ompailan, la figura 1 repreéenta un depdsito del recipien
‘te para sangre y componentes sanguineos, estando hecho dichd
depdsito de una pelicula tubular eldstica, teniendo una de
las juntas de soldadura herméticamente cerrades de dicho™
depdsito un rebajo 2 para suspender del mismo el reciﬁiéh~
te. A través de otre junta herméticamente soldada 3 esid

pasado un tubo de conexidn 4 con una llave de pinzas 5y,

nas 8 (figura 3). Cada uno de los manuultos 7 estd emcerra

do en una bolsa 9 hermética al aire (figuras 1, 3) hecha de

tud de la junta de soldadura 3. Una aleta de desg arre'ma

estd retenida en cada una de las bolsas 9 en virtud de una
Junta de soldadura 11 (figura 1) y adaptada para proﬁo;c1o—
nar scceso al manguito 7, siendo dicha junta de soldadura

11 una junta curvilinea para asegurar una seperacién rdpi-
da de la aleta 10 respecto de la bolsa 9. Ia aleta 10 estd
hecha de una peiicula eléstica, cuyo grosor rebasa el de la
pelicula tubular eldstica. El recipiente incorpora tambidn
una barra 12 (flguras 1l, 2) para retener en la misma los

recepbdculos rera la sunbre retirada. Como tales receptﬂcu'

l

los pera la sangre retirada pora hecer pruebas se;utilizan
: ;

frascos peguefios 13 introducidos en los rebajos de la barral

p

una pelicula tubular eldstica y unida al gepdsito 1 envvir-'
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.12, estendo configurado cada wno de dichos rebajos en forma
.de un cireulo que tiene su-didmetro menor oue el didmetro
éxterior del cuello del receptdéculo pera la sangre retirada
para hacer pruebas. Ademds, la barre 12 tiene un agujero 14
para suspender de 81 al recipiente.

El recipienie pare sangre y sus componentes ha de
llenarse de la mansra siguiente.

Antes Ge iniciar la obtencidm de sengre, se forma
un bucle en el tubo de ponexién 4 (figuré 1), y se aplica
la llave de pinzas 5 a dicho tubo 4 cerca de la abrazadere
ée donante 6, después de 1o cual se aseguran los pequefios
fras:os 13 a la barra 12 pars recepificulos pars la séngre _
retirada, introduciéndolos en los agujeros previstos b;ia
este fin (no mostrados en los dibuwjos). ﬁna vez que se ha
realizado el pinchazo en la vena, ha de retirarse l1a-llave
de pinzas 5 y se extrase ﬁna cantidad requerida (en pesé)_de
la sangre. Tan pronto como se terminz la retirada de- sangre
se aprieta la abraszadera de donante en el tubo de coreiidn
4, se mplica la llave de pinzas 5 cerca de la abrazadera de
donante 6, y se corta el tubo 4 entre la abrazadera 6 y.la
llave de pinzas 5. Luego el troéo del tubo de conexiénwﬁ
que lleva la abrazadera de donante 6 es imtroducido consecy
tivamente en los pequefios fraécOS 13 para llenarlos de san-
STe. '

Con el fin de transfundir sangre y sus componen~-
tes, tiehe que abrirse una de las bolsas 9 tirando de 1a
aleta de desgarre. Iuego la aguja de polimero desnuda (no
mostrada), obtenible ﬁel sisteme. de transfusiin de sangre

0 del depdsito para componentes sanguineos, se introdvce

en el manguito 7 (figura 3), y después de gue se ha roto
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. » Hojn nim. 6

-l membrana del manguito 7, se ajusta la aguja hasta que se
encuentre con el Yope. A continuacién tiene que invertirse
él recipiente y suspenderse del agujero 14 (figura 1) para
permitir que la sangre y sus componentes se transfundan des
de el recipiente.

Ie barra 12, en la cual estd rotonido ol recepté-
culo para la sangre retirada, puede estar provista de algu-
nos datos caracteristicos de, por ejemplo, el grado de la
solucidén para la conseryacién de la sangfe,vel mimero de
serie o partida, la fecha de vencimiento, etc. |
|  > Bl presente invento contribuye & obtener un3°dé;g
dad | fiabilidad mejores del producto, simplificando %ﬁé}
técnicas de construccidén y produccidn, reduciendo el ciclo
de soldadura y el consumo de materiales para su fabricasiodn)

asi como haciendo menos posible que penetren impurezas en

la superficie interior del recipiente.
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- BIVINDICACIONES

con el mimero de bolsas y estdn destinadas a oblener acce-
y

carscterizado porgue la aleta de desgarre estd hecha de

- ’ tojn nam, 7

Los puntos de invencidn propia y nusva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten-
te de Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son 1los que se
recogen en las reivindicaciones siguientes: -

' #.~ Un Qispositivo de recipiente para sangre y
componentes de ella, que comprende un deﬁésito provisto de
juntas de soldadura herméticamente cerradas, & través de
&na de las cuales estdn pasados al menos un tubo de cone-
xi6n y une pluralidad de manguitos, estando enqerradd.,‘é?a:aa,
uno de dichos manguitos en una bolsa hermética al aire, y
una barre destinada a retener en ella los receptéeulos. para
le sangre retirada, estando unide diche barra a diché'dépé~
sito, caeracterizado porque el depdsito y las Dbolsas estén
~hechas de una peliculs tubular eldstica, mientras que‘ial
barra estd unida al depdsito en virtud de una junta dg'?oi
‘dadura comin al depdsito y a las bolsas, estando previé%a

uwneg pluralidad de aletas de desgarre que se correspondsn

80 a los manguitos, estando aseguradas dichas aletas a lag
bolsas.

22.~ Un dispositivo segln le reivindicacidn 18,

una pelicula eldstica cuyo grosor rebasa el de la pelicula
tubular eléstica. '

3%.- Un dispositivo segin las reivindicaciones
18 y 22, caracterizado porque la aleta de desgarre esté

retenida en la bolsa a través de la junta de soldadur2, qud-
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Hajn ndim. 8

_es una junte curvilinea para proporcionsr una separacidn
répida de la aleta de desgarre respecto de '1la bolsa.

42 .~ "UN DISPOSITIVC DE RECIPIENTE PARA SANGRE Y
COMPONENTES DE ELLAM.

Tal y como se ha descrito en la lMemoria que antg |
cede, representado en los dibujos que se acompalien y con |
los fines que se han especificado.

‘Bgte Nemorie conste de ocho hojas escritas o mé-
Quina por upa sols cara. |

yadria, 16.0i£.1979
Peho

Albe Elzabure
~ For P
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