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La presente invención se refiere a unos perfecciona­

mientos en celdas de electrolizador y, más en particular, de 

un electrolizador del tipo filtro-prensa, tal como un electro­

lizador de agua. Un electrolizador del tipo filtro-prensa está 

constituido por un montaje de numerosas celdas dispuestas en - 

serie las unas con las otras y Sujetas en conjunto por tirantes 

En cada celda, los elementos activos son ensamblados por piezas 

denominadas marcos, que tienen como función asegurar principal­

mente :

- el comportamiento mecánico y el aislamiento eléctri 

con, necesario para la puesta en serie de las celdas que cons­

tituyen el módulo de electrólisis,
- la estanquidad de la solución electrolítica entre 

las cámaras anódicas y catódicas, asi como entre estas cámaras 
y el exterior, lo que hace que los marcos deban resistir habi­

tualmente a la presión del electrolito.

Para responder a estos imperativos, los marcos de non 

tajes deben estar concebidos al menos en parte de un material 

elástico ó elasto-plástico, que asegure simultáneamente las fuñ' 

cienes mecánicas, de aislamiento eléctrico y de estanquidad. A 

estos imperativos, es preciso añadir una resistencia química a 
la agresividad del liquido electrolítico y de los productos de 

electrólisis.

Los electrolizadores industriales del tipo filtro-prq: 

sa de gran potencia ponen necesariamente en juego la yuxuaposi-!
i

ción de un gran número de celdas idénticas, presentando cada unií
de estas celdas una superficie activa importante, que puede al-

2canzar 2 m .
Ahora bién cada uno de estos marcos está realizado en 

una sola pieza que puede obtenerse, ya sea por corte en una lá-*
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mina de material adecuado 6 incluso por un procedimiento apropi; 

do de moldeo de este mismo material.

Está claro que 2a realización en gran número de tales 
tipos de marcos monobloques de gran dimensión, pero de espeso­

res generalmente reducidos, es muy delicada, habida cuenta de - 

los desechos importantes en el caso de corte, de los gastos de 

inversión de utillaje, de los problemas de fabricación y de ma­

nipulación, lo que conduce a un grado de desperdicio importante 

en consideración con las tolerancias solicitadas y en consecuen­

cia un precio de costo excesivo.
La invención tiene como finalidad la realización de - 

marcos de celda de electrolizador que no presentan estos incon­
venientes.

La invención tiene como finalidad una celda de elec­

trolizador del tipo filtro-prensa, que comprende entre dos elec 
trodos una membrana y dos marcos de estanquidad de material ais­

lante dispuesto respectivamente entre la membrana y,cada uno de 

los electrodos, caracterizándose porque los marcos están cons­

tituidos por una yuxtaposición de elementos. La celda puede con, 

prender un marco intermedio dispuesto alrededor de la membrana 
y entre los marcos de estanquidad y constituido igualmente por 

una yuxtaposición de elementos.
Según una característica, los elementos de los marcos 

comprenden medios de montaje que cooperan entre si; estos medios 

pueden estar constituidos por un montaje por cola de milano. La,s 

lineas de montaje están decaladas entre un marco y el marco ad­

yacente. Los elementos de los marcos son realizados en material 

aislante del tipo elasto-plástico.
Según otra característica, la forma de las celda3 es 

sensiblemente cuadrada. Dicha celda puede disponerse ventajosa­
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mente en el interior de un recinto a presión que contiene el - 

conjunto de las celdas de un electrolizador.
Las características y ventajas de la invención surgi­

rán con la descripción que sigue de una forma de realización - 

dada a continuación a titulo de ejemplo e ilustrada en las figu 

ras, en las qp.e:
La figura 1 es una vista esquemática parcial en pers­

pectiva despiezada de una celda según la invención.

La figura 2 es una vista esquemática de perfil en seo 

ción parcial de una celda de electrolizador según la invención.

La figura 3 es una vista esquemática frontal de los 

marcos de una celda según la invención.
En las figuras 1 y 2, se ha representado un ángulo - 

de celda de electrolizador de forma cuadrada. Esta celda como reí 

de entre dos electrodos 1 y 1' comunes a las celdas adyacentes, 

no representadas, y con las que se disponen en serie, una mem­
brana central 2 separada de los electrodos 1 y 1* por marcos - 

de estanquidad 3 y 3' aislantes e interpuestos entre la perife­

ria de los electrodos y de la membrana.

Un marco intermedio 4- se dispone alrededor de la mem­

brana 2 y entre los marcos 3 y 3'.
Cada uno de los marcos 3; 3' y 4- está constituido por 

la yuxtaposición de elementos 30 por una parte y 40 por otra, - 

disponiéndose la extremidad longitudinal de un elemento contra 
el borde lateral de extremo del elemento contiguo de modo a rea 

lizar un marco cuadrado. Estos marcos son visibles en la figura 

3, donde, para mayor claridad, no se ha representado la membra­

na y donde se ha representado un arrancamiento parcial del mar­
co superior 3 y del marco intermedio 4.

Además, el comportamiento mecánico del montaje de dos
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elementos contiguos 30 y 40 es asegurado por mediación de un - 

dispositivo en cola de milano 31 y  41 previsto en la linea de 

montaje entre los dos elementos contiguos. Además, para asegu­
rar una mejor repartición de la sujeción y una mejor estanqui­

dad de la celda, las lineas de montaje están decaladas de un - 

marco 4 al marco adyacente 3 y 3 '.

Dichos marcos pueden construirse fácilmente con ayuda 
de elementos idénticos fabricados en excelentes condiciones, - 

con materiales aislantes del tipo elasto-p^ástico, ofreciendo 

entonces los dispositivos de montaje en cola de milano asi rea 

lizados una excelente estanquidad durante la sujeción de los - 

marcos. Un electrolizador realizado con ayuda de estas celdas 
puede, además, ser colocado ventajosamente en un recinto de pre 

surización, lo que reduce los esfuerzos de presión de las celds 

y los riesgos de fuga.

Es evidente que la invención no se limita en modo al­

guno a la forma de realización que acaba de describirse y repre 

sentarse y que solo ha sido dada a titulo de ejemplo; en parti­

cular se puede, sin salir del marco de la invención,modificar 

algunas disposiciones 6 sustituir algunos medios por otros equ 
valentes, ó incluso sustituir algunos elementos por otros sus­

ceptibles de asegurar la misma función técnica 6 una función - 

técnica equivalente.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 

asi como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse - 

constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus­

ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su 

principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

1,- Perfeccionamientos en celdas de electrolizador, 

del tipo filtro-prensa, que comprenden entre dos electrodos, - 
una membrana y dos marcos de estanquidad aislantes dispuestos 
respectivamente entre la membrana y cada uno de los electrodos, 

caracterizados porque los marcos están constituidos por una - 

yuxtaposición de elementos, que comprenden medios de montaje - 

entre si.

2. - Perfeccionamientos segán la reivindicación 1,. ca­
racterizados porque comprenden un marco intermedio dispuesto al 

rededor de la membrana y entre los marcos de estanquidad, estar 

do constituido el marco intermedio por una yuxtaposición de ele 

mentos, que comprenden medios de montaje entre si.

3. - Perfeccionamientos según una de las reivindica­

ciones 1 y 2, caracterizados porque los medios de montaje están 

constituidos por un ensamble por cola de milano.

4. - Perfeccionamientos según la reivindicación 3̂  ca­
racterizados porque los elementos de los marcos están realizado 

en material aislante del tipo elasto-plástico.

5. - Perfeccionamientos según una de las reivindica­
ciones 1 a 4, caracterizados porque las lineas de montaje están 

decaladas entre un marco y el marco adyacente.
6. - Perfeccionamientos según una de las reivindica­

ciones 1 y 5, caracterizados porque los elementos de un mismo 

marco son idénticos entre si.
7. - Perfeccionamientos según una de las reivindica­

ciones 1 a 6, caracterizados porque la celda tiene forma sensi­

blemente cuadrada.
8. - Perfeccionamientos según una de las reivindica­

ciones 1 a 7, caracterizados porque la celda está dispuesta en

s



- 6 -

el interior de un recinto a presión que contiene el conjunto de 

las celdas de un electrolizador.

9.- Perfeccionamientos en celdas de electrolizador; 

tal y como queda sustancialmente descrito en la presente Memo­

ria, e ilustrado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 6 hojas escritas a máquina - 

por una sola cara.

Madrid, „
-y NOM !878

ALSTHXWgy^IQUE. 

i. M. BOMK
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