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| el rodillo de presién y el rodillo delantero.

' a la reduccidén del arco de contacto, y también que, varisn-

Hojn nam. !

Este invento se refiere = ﬁejoras en mdquinas pa-
ra encoger tejido :o papel del tipo en el que una cinta sin
fin se desplaza sobre rodillos locos delantero y trasero y
es accionada por un tercer;rodillo que aplica presibn a lea
cinta, siendo.encogido el ﬁejido 0 papel por la contraccién

de la cinta después de pasar la distancia de agarre entre

En las médquinas conocidas, se ha conseguido una
variaciébén en el arco de contacto entre el rodillo accionzdo
¥y la cinta sin fin variando la posicibn del rodillo trasero
en dirececidn vertical y horizontal, y se ha encontrado aho-
ra que reduciendo el arco de contacto respecto del normal- |
mente empleado, pﬁede obtenérse un encogimiento preéetermi—
nado con menos presidén que hasta ahora; ¥y que variando la !
posicién del Podillo delanﬁero»en direccidn horizontal pue-

de obtenerse unz contraccién o encogimiento dado, debido

do el arco de contacto por posicionamiento variable del ro- !
dillo delantero, puede obtenerse un mayor grado de varia- '
cibén en el acabado comunicado al tejido.

Puede obtenerse el_mismo efecto variando la posi-
c¢ién del rodillo de presidn accionado en una direccién ho-
rizontal,

De acuerdo con elAinVento, una mdquinag para enco-
ger tejido o pagpel del tipo mencionzdo comprende un basti-
dor de lados abiertos para facilitar el cambio de la cinta
'sin fin, en el que estd montado un rodillo loco delantero
vsometido a una presidén, montado en bloques a cade lado de
la mdguina, estando soportado cada blogue en un carro ho-

rizontal para ser movido horigzontalmente mediante un torni~ |

—
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1lo, un rodillo loco trasero montado en bloques a cada lado
—de la mdquina, estando sgportado cada bloque por el carro
horizontal, un rodillo agéionado montado en blogues a cada
lado del bastidor, estando soportado ceda bloque en un ca-
rro vertical éccionado por un pistén de un gato hidrdulico,
siendo controlada la cantidad de movimiento mediante topes
micrométricos para controlar la presién de la distancia de
agarre entre el rodillo loco delantero y el rodillo accio-
nado, una cinta sin f£in que pasa sobre los rodillos lopp§~
y debajo del rodillo accionado,.dando por resultado el mq-
vimiento horizontael del rodillo delantero con relaeidn‘éi
rodillo de presibn:un arco variable de contacto y al mis@o
tiempo une vaeriacién en el dngulo de la fuerza resultanté_'
aplicada entre el rodillo de presidn y el rodillo delahtéro
gue hace variar el encogimiento y acabado del tejido o pa- |
pel.

Se describird el invento con referencia a los di-
bujos que se acompafian, en los que:

La figura’I es un alzado laterel de una mdquina pa~
ra encoger que muestra el rodillo delantero manualmente ajus
tado en una direccidn horizontal;

La figura'Q 63 un alzado 1ateral que muestra el
método de tensar lé cinta hidrdulicamente;

La figura 3 es un alzado lateral que muestra el ro-
dillo accionado memualmente ajustado en una direccién hori-
zontal y el aparato de rectificado de cinta;

La figure Z es un alzado de extremo de la mdaquinsz.

En la disposicién qﬁe muestran las figuras 1 y &

la mdquina comprende un bastidor A4 de lados abiertos, sobre
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- lan la distancla de agarre entre el rodillo 1 y el roaillb

bloques 14 a cada lado de la mdquina, estando soportado ca-

Hojn ndm.

el cual estd montado un rodillo loco delantero 1 montzdo

-en bloques 2 a cada lado de la miquina , estando soportado

cada blogue 2 en un carro horizontal 3, sobre el cual es mo-
vido horigzontalmente mediante un tornillo 4, siendo gober-
nada la cantidad de movimiento por topes 5.

Un rodillo 6 accionado a través de una junta uni-
versal 6a desds un mecanismo de transmisidn principal estd
montado en blogues 7 a cada lado de la méquina, estando so
portado cada bloque en wun carro vertical 8, sobre‘el cugi
es movido verticalmente mediante un pistén 9 de un gato,
hidréulico 11, viniendo determinada la cantidad de movi-

miento hacia abajo por topes micrométricos 12 que contro-
accionado 6, Un rodillo loco ?rasero 13 estd montado en‘A

“da bloque por el carro horizontal 3. Una cinmta sin fin 15
pasa sobre los rodillos locos 1 y 13 y dabajo dél rodillo
accionado 6, |

En la figura 2 el rodillo 13 montado en los blo-- [
ques 14 es movido por un pistén 16, accionado por un cilin
dro hidrdulico 17 soportado en ménsulas 18 fijadas a los
blogques 14, estando conectado el pistén 16 a ménsulas 19 !
fijadas a los blogues 2, La tensidn scbre la cinta 15 .es
controlada‘por la presifn hidrdulica splicada al cilindro

17.

Como se muestra en las figuras 1 y 2 la voszicidn
de cada blbque 2 es ajustable, siendo movido horizontalmen-
te cada bloque en el carro 3 para veriar la distancia hori

zontal entre el rodillo accionado 6 y el rodillo delantero
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1, siendo controlada laféistancia por los topes 5. Los
[ topes 5 son de longitud;ﬁariable para dar una pluralided
de distancias gl centro:aiferentes a fin de obtener diver-
sos arcos de contacto de-la cinta 15 con el rodillo accio-
nado 6. Cada blogue 14 es movido horizontalmente a lo lar-
go del carro 3.por el pistén 16 y el gato hidrdulico 17
que aplica asi tensién a la correa 15. '

E1 rodillo accionado 6 montado en los blogues T.
es movido hacia abajo del carro vertical 8 por el pistdn 9
para former una diéténcia de agarré entre el rodillo 1 y el
rodillo accipnadé 6, siendo gobernada la cantidad de dis-
tancie de agérre por los ‘topes micrométricos‘lz. )

En la disposicién mostrada en la figura 3, el ro-
dillo delantero 1 estd soportado en log blogques 2 que es~'
tdn montados a cada lado de la mdquina en sl bastidor A de
lados abiertos., El rodillo sccionado 6 estd montedo en los
blogues 7, estando soportaedo cada bloque en ménsulas 18g
que soportan un carro horizontal 192, sobre el cual los
bloques 7 son movidos horizontalmente por un fornillo 20a,
siendo regulada la cantidad de movimiento por topes 2la,

Las ménsulas 18a estén soportadas en carros ver-

ticales 8 y son mpvidas verticalmente por el pistén 9 ac-
cionado por el gato hidrdulico 11, siendo regulada otra
vez la cantlidad de movimiento hacia abajo por los topes
micrométricos 12 que centrap as{ la distancia de agarre
entre el rodillo 1 ¥y ei‘rodillo aceionado 6 como en las
figuras 1 y 2.

Ia cinta sin fin 15 y el rodillo loco trasero 13

estdn otra vez soportados en los bloques 14 a cada lado

de la mdquina, estando dispuesto cada bloque en el carro




P- 730 313

10

19

20

25

30
19129

Haja ndm. 5

i
horizontal 3. La tensién sobre la cints se obtiene como se i
“describe con referencia é la figura 2.

De vez en cuande la cinta 15 requiere rectificado
¥ un cilindro. de rectificado 24 que hace contacto con la
cinta estd montado para ser movido'a y fuera de contacto
con la cinta por tornillos 25,

El montaje de los rodillos 1, 6, 13 en el bastidor
A de lados abiertos permite que la cinta 15 sea retirada de
los rodillos sin retirarrlos rodillos o el bastidor, lo que
hace posible que se cambie una cinta en menos de una ﬁbré,
mientras que con las mdquinas existentes tal cambio 1lsva-
ba, aproximadamente cinco horas.

Ademds, este cambio rdpido de la cinta hace posi-
ble que se empleen cintas estrechas para tejidos de poca
anchura y cintas més anchas paré tejidos mds anchos, Ehel
lugar de tener gque hacer desplazar tejidos estrechos sobre
una cinta ancha, lo que es antiecondmico teniendo en cuenta
el coste de las cintas anchas comparado con el de las cin-
tas m4s estrechas y el nucvo rectificado necesario de la
cinta que tiene que llevarse a cabo despuds del tratamiento |
de una longitud predeterminada de tejido estrecho sobre una|
cinta anchs.

La geometria de los rodillos es tal que ¢l arco
de contacto puede variarse entre 02 y 782, mientras que en
las mdquinas anteriores la mdxims variscidn era de 35 a 76
grados de contacto.

| El rodillo de cinta sometido a presibn, delante-
ro, se mueve horizontalmente en relacién con el rodillo de
presién aumentando con ello la variamcién en el arco de con

tacto disponible desde cero grados hasta 782, y al mismo
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tiempo introduce una variscién en el dngulo de la fuerza
—resultante entre el rodii@o de cinta delantero y el rodi-
1lo de presién, La‘combi;acién'del‘éumenﬁo en ia variaéidn
del arco de cqntactb, juhto con la variaci&n en el éngulqﬂe
la fuerza resultante, da un mayor control sobré la'éonso—
lidecibn y acabado obtenidos y se obtlenen encogimientos
dédoa con una presidén incluso menor que la utilizada en las
miquinas anteriores,

Puede empiearse un mecanismo de guia de cinta auto
mético, evitando de este modo el ajusfe manud, medlante un
movimiento automdticamente controlado del rodillo 23. '

El mecanismo de rectificado de cinta puede estar
permanentemente montado en ia méquina y est@ provisto do )
carros y tornillos de ajuste para dejer el mecanismo 1i-
bre de los rodillos cuahdo la mdquina estéd produciendo ¥
para llevarlo a.funcionamiehto para rectificédo. Dependien-—
do de la condicidn de la cinta el tiempo empleado para una
operacién de rectificado compléﬁa es de aproximadsmente 15
mimatos, mientras que en las mﬁquinaS‘previas, en que el
accesorio de rectificado haﬁia de fijérse a la mdquina y
luego retirarse otra vez después del reotificado, el tiempo

empleado para el rectificedo era de aproximadamente 4 ho-

ras.,
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REIVINDICACTONES

Los puntos de invencién propia y nueva que ée pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud dé Patente de
Invencién en Espatfia por VEINTE afios, son los que se recogen
en las reivindicaciones siguientes: 4

l2,~ Una mdquina para encoger papei 0 tejido del

tipo mencionado que comprende un bastidor de lados sbier-

| tos para faciliter el cambio de la cinta sin fin, en el

que eété montado un rodillo loco delantero pussto a pre-

sién montado -en bloques a cada lado de la mdquina, estando

soportado cada blogue en un carro horizontal para movimien—i

to horizontalmentg mediante un tornillo, un rodillo loco
trazcro montado en blogues a cada lado de la mfquina, es-
tando soportado cada blogue por el carro horizontal, un
rodillo accionado.montado en blogues a cada ladfo del bas-
tidor, estando soportado cada blogue en un carro vertical
accionzado por un éistdn de una prensa nidrdulica, estando
controlada la cantidad de movimiento por topes microméiri-
cos para controlar la presién de la distancia de zgarre
entre el rodillo loco delantero y el rodillo accionndo,
una cinta sin fin que pasa sobre los rodilloz locos y de-

bajo del rodillo accionado, dando por resultado el movi-

_miento horizontal del rodillo delantero en relacidén con ¢l

rodillo de presidn un arco veriable de contzeto y al mic-

mo tiempo una vuriacidn en el éngulo de la fuerza resultan

]
{
i
t
!
i
i
)
{
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te aplicada entre el rodillo de presién y el rodillo delan-
—tero que varfa ol encogiﬁiento y acabado del tejido 0 papel,

28,- Una méquina parsa encoger tejido 0 panel Sg-
gun la reivindicacién 18, en la que estdn previstos topes
variables para limitar el movimiento de los bloques en los
carros.,

38,- Una ndguina pare encoger tejido o papel se-
gin la reivindicacién 12, en combinacién con un mecanismo
de rectificado de cinta pivotado en le méquina paras movi-
miento hacia y desde una posicién de rectificado.

48,~ Una mdquina pera encoger papel oitejido.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-
cede, representado en los dibujos que se acompafian ¥ paré
los fineé que se han especificado.

Esta Memoria consta dq OCHO hojas escritas a mﬁ-

quina por una sola cara.

Maarsa, 07 EVE1980

P.a,
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