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Este invento se refiere a mejoras en máquinas pa­
ira encoger tejido -0 papel del tipo en el que una cinta sin 
fin se desplaza sobre rodillos locos delantero y trasero y 
es accionada por un tercer ̂ rodillo que aplica presión a la 
cinta, siendo encogido el tejido 0 papel por la contracción 
de la cinta después de pasar la distancia de agarre entre 
el rodillo de presión y el rodillo delantero.

En las máquinas conocidas,, se ha conseguido una 
variación en el arco de contacto entre el rodillo accionado

10
y la cinta sin fin variando la posición del rodillo trasero 
en dirección vertical y horizontal, y se ha encontrado aho­
ra que reduciendo el arco de contacto respecto del normal­
mente empleado, puede obtenerse un encogimiento predetermi­
nado con menos presión que hasta ahora, y que variando la

15 posición del rodillo delantero en dirección horizontal pue­
de obtenerse una contracción 0 encogimiento dado, debido 
a la reducción del arco de contacto, y también que, varian­
do el arco de contacto por posicionamiento Variable del ro­
dillo delantero, puede obtenerse un mayor grado de varia­

20 ción en el acabado comunicado al tejido.
Puede obtenerse el mismo efecto variando la posi­

ción del rodillo de presión accionado en una dirección ho­
rizontal.

De acuerdo con el invento, una máquina para enco­

25 ger tejido 0 papel del tipo mencionado comprende un basti­
dor de lados abiertos para facilitar el cambio de la cinta 
sin fin, en el que está montado un rodillo loco delantero 
cometido a una presión, montado en bloques a cada lado de 
la máquina, estando soportado cada bloque en un carro ho­
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rizontal para ser movido horizontalmente mediante un torni-
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lio, un rodillo loco trasero montado en bloques a cada lado 
"de la máquina, estando soportado cada bloque por el carro 
horizontal, un rodillo accionado montado en bloques a cada 
lado del bastidor, estando soportado cada bloque en un ca­
rro vertical accionado por un pistón de un gato hidráulico, 
siendo controlada la cantidad de movimiento mediante topes 
micrométricos para controlar la presión de la distancia de 
agarre entre el rodillo loco delantero y el rodillo accio­
nado, una cinta sin fin que pasa sobre los rodillos locos 
y debajo del rodillo accionado, dando por resultado el mo­
vimiento horizontal del rodillo delantero con relación al 
rodillo de presión un arco variable de contacto y al mismo 
tiempo una variación en el ángulo de la fuerza resultante' 
aplicada entre el rodillo de presión y el rodillo delantero 
que hace variar el encogimiento y acabado del tejido o pa­
pel.

Se describirá el invento con referencia a los di­
bujos que se acompañan, en los que:

La figura 1 es un alzado lateral de una máquina pa­
ra encoger que muestra el rodillo delantero manualmente ajus 
tado en una dirección horizontal;

La figura 2 es un alzado lateral que muestra el 
método de tensar la cinta hidráulicamente;

La figura 3 es un alzado lateral que muestra el ro­
dillo accionado manualmente ajustado en una dirección hori­
zontal y el aparato de rectificado de cinta;

La figura 4 es un alzado de extremo de la máquina.
En la disposición que muestran las figuras 1 y 2 

la máquina comprende un bastidor A de lados abiertos, sobre

2
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el cual está montado un rodillo loco delantero 1 montado ¡ 
-en bloques 2 a cada lado de la máquina , estando soportado ¡ 
cada bloque 2 en un carro horizontal 3* sobre el cual es mo­
vido horizontalmente mediante un tornillo 4, siendo gober­
nada la cantidad de movimiento por topes 5.

Un rodillo 6 accionado a través de una junta uni- )
 ̂ iversal 6a desde un mecanismo de transmisión principal está 

montado en bloques 7 a cada lado de la máquina, estando su 
portado cada bloque en un carro vertical 8 , sobre el cual 
es movido verticalmente mediante un pistón 9 de un gato 
hidráulico 11, viniendo determinada la cantidad de movi­
miento hacia abajo por topes micrométricos 12 que contró- }

.  ¡
lan la distancia de agarre entre el rodillo i y el rodillo
accionado 6. Un rodillo loco trasero 13 está montado en }¡
bloques 14 a cada lado de la máquina, estando soportado ca­
da bloque por el carro horizontal 3- Una cinta sin fin 15 
pasa sobre los rodillos locos 1 y 13 y debajo del rodillo 
accionado 6.

En la figura 2 el rodillo 13 montado en los blo-' } 
ques 14 es movido por un pistón 16, accionado por un cilin ¡ 
dro hidráulico 17 soportado en ménsulas 18 fijadas a los j 
bloques 14, estando conectado el pistón 16 a ménsulas 19 !
fijadas a los bloques 2. La tensión sobre la cinta 15 es 
controlada por la presión hidráulica aplicada al cilindro 
17.

Como se muestra en las figuras 1 y 2 la posición 
de cada bloque 2 es ajustable, siendo movido horizontalmen­
te cada bloque en el carro 3 para variar la distancia hori 
zontal entre el rodillo accionado 6 y el rodillo delantero

< ínjw t
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1, siendo controlada la distancia por los topes 5. Los 
topes 5 son de longitud.yariable para dar una pluralidad 
de distancias al centro diferentes a fin de obtener diver­
sos arcos de contacto de la cinta 15 con el rodillo accio­
nado 6 . Cada bloque 14 es movido horizontalmente a lo lar­
go del carro 3 por el pistón 16 y el gato hidráulico 17 
que aplica así tensión a la correa 15.

El rodillo accionado 6 montado en los bloques* 7. 
es movido hacia abajo del carro vertical 8 por el pistón 9

10 para formar una distancia de agarre entre el rodillo 1 y el 
rodillo accionado 6, siendo gobernada la cantidad de dis­
tancia de agarre por los topes micromátrlcos 12.

En la disposición mostrada en la figura 3, el ro­
dillo delantero 1 está soportado en los bloques 2 que es­

15 tán montados a cada lado de la máquina en el bastidor A de 
lados abiertos. El rodillo accionado 6 está montado en los 
bloques 7, estando soportado cada bloque en ménsulas 18a 
que soportan un carro horizontal 19a, sobre el cuál los 
bloques 7 son movidos horizontalmente por un tornillo 20a,

20 siendo regulada la cantidad de movimiento por topes 21a.
Las ménsulas 18a están soportadas en carros ver­

ticales 8 y son movidas verticalmente por el pistón 9 ac­
cionado por el gato hidráulico 11, siendo regulada otra 
vez la cantidad de movimiento hacia abajo por los topes

25 micrométricos 12 que centran asi la distancia de agarre 
entre el rodillo 1 y el rodillo accionado 6 como en las 
figuras 1 y 2.

La cinta sin fin 15 y el rodillo loco trasero 13 
están otra vez soportados en los bloques 14 a cada lado
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de la máquina, estando dispuesto cada bloque en el carro
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horizontal 3. La tensión sobre la cinta se obtiene como ce }
i

"describe con referencia a la figura 2.
De vez en cuando la cinta 15 requiere rectificado 

y un cilindro.de rectificado 24 que hace contacto con la 
cinta está montado para ser movido a y fuera de contacto 
con la cinta por tornillos 25.

El montaje de los rodillos 1, 6, 13 en el bastidor 
A de lados abiertos permite que la cinta 15 sea retirada de

10

los rodillos sin retirar los rodillos 0 el bastidor, lo que 
hace posible que se cambie una cinta en menos de una hora, 
mientras que con las máquinas existentes tal cambio lleva­
ba aproximadamente cinco horas.

Además, este cambio rápido de la cinta hace posi­
ble que se empleen cintas estrechas para tejidos de poca

13 anchura y cintas más anchas para tejidos más anchos, en 
logar de tener que hacer desplazar tejidos estrechos sobre 
una cinta ancha, lo que es antieconómico teniendo en cuenta 
el coste de las cintas anchas comparado con el de las cin­
tas más estrechas y el nuevo rectificado necesario de la

20 cinta que tiene que llevarse a cabo después del tratamiento 
de una longitud predeterminada de tejido estrecho sobre una 
cinta ancha.

La geometría de los rodillos es tal que el arco 
de contacto puede variarse entre OS y 78S, mientras que en

25 las máquinas anteriores la máxima variación era de 35 a 76 

grados de contacto.
El rodillo de cinta sometido a presión, delante­

ro, se mueve horizontalmente en relación con el rodillo de 
presión aumentando con ello la variación en el arco de con

30
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tacto disponible desde cero grados hasta 78s, y al mismo
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tiempo introduce una variación en el ángulo da la fuerza 
-resultante entre el rodillo de cinta delantero y el rodi­
llo de presión. La combinación del aumento en la variación 
del arco de contacto, junto con la variación en el ángulo de 
la fuerza resultante, da un mayor control sobre la conso­
lidación y acabado obtenidos y se obtienen encogimientos 
dados con una presión incluso menor que la utilizada en las 
máquinas anteriores.

Puede emplearse un mecanismo de guía de cinta auto 
mátlco, evitando de este modo el ajuste manuá!, mediante un 
movimiento automáticamente controlado del rodillo 23.

El mecanismo de rectificado de cinta puede estar 
permanentemente montado en la máquina y está provisto do 
oarros y tornillos de ajuste para dejar el mecanismo li­
bre de los rodillos cuando la máquina está produciendo y 
para llevarlo a funcionamiento para rectificado. Dependien­
do de la condición de la cinta el tiempo empleado para una 
operación de rectificado completa es de aproximadamente 15 

minutos, mientras que en las máquinas previas, en que el 
accesorio de rectificado había de fijarse a la máquina y 
luego retirarse otra vez después del rectificado, el tiempo 
empleado para el rectificado era de aproximadamente 4 ho­
ras.
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invención propia y nueva que se pre­
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de 
Invención en España por VEINTE años, son los que se recogen 
en las reivindicaciones siguientes:

18.- Una máquina para encoger papel o tejido*del 
tipo mencionado que comprende un bastidor de lados abier­
tos para facilitar el cambio de la cinta sin fin, en el j
que está montado un rodillo loco delantero puesto a pr.e- ¡
sión montado en bloques a cada lado de la máquina, estando j 
soportado cada bloque en un carro horizontal para movimien-j 
to horizontalmente mediante un tornillo, un rodillo loco ; 
trasero montado en bloques a cada lado de la máquina, es­
tando soportado cada bloque por el carro horizontal, un 
rodillo accionado montado en bloques a cada lado del bas­
tidor, estando soportado cada bloque en un carro vertical 
accionado por un pistón de una prensa hidráulica, estando 
controlada la cantidad de movimiento por topes micromótri- j 
eos para controlar la presión de la distancia de agarre i
entre el rodillo loco delantero y el rodillo accionado, })
una cinta sin fin,que pasa sobre los rodillos locos y de­
bajo del rodillo accionado, dando por resultado el movi­
miento horizontal del rodillo delantero en relación con el ¡

!rodillo de presión un arco variable de contacto y al mis- ¡ 
mo tiempo una variación en el ángulo de la fuerza re'sultanj

i
i

i!
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te aplicada entre el rodillo de presión y el rodillo delan- 
-tero que varía el encogimiento y acabado del tejido 0 papel.

28.- Una máquina para encoger tejido 0 papel se­
gún la reivindicación 18, en la que están previstos topes 
variables para limitar el movimiento de los bloques en los 
carros.

38.- Una máquina para encoger tejido 0 papel se­
gún la reivindicación 18, en combinación con un mecanismo 
de rectificado de cinta pivotado en la máquina.para movi­

10 miento hacia y desde una posición de rectificado.
4 8 . -  Una máquina para encoger papel 0 t̂ejido,

1Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante­
cede, representado en los dibujos que se acompañan y para 
los fines que se han especificado.

15 Esta Memoria consta de OCHO hojas escritas a má­
quina por una sola cara.

Madrid, 02.ENE.1980 
P.A.
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