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- Memoria Descriptiva -
El presente invente ee refiere a un diapoaitivo pera 

el secado de una cinta continua, en el que hay di apuestas ca­
jas de áiatribución de gas en ambos lados del plano de un tra­
yecto de una guia para la cinta continua, cuyas cajas incluyen 
medios de abertura dispuestos de manera que dirijan el gas —  
esencialmente en sentido perpendicular hacia dicho plano y se­
gundos medios de abertura dispuestos para que dirijan el gas - 
esencialmente a lo largo de dicho plano.

En la memoria de la patente de los Estados Unidos de 
América 3.982.328 se describe un dispositivo para el secado de 
una cinta continua. En cada lado de un trayecto de transporte 
de la cinta se encuentra dispuesta una linea de cajas Je dis­
tribución para dirigir el aire hacia la cinta continua^ Cada — 
linea lleva cajas alternativamente para el soplado da aire en 
esencia perpendicular a la cinta continua y cajas para el so­
plado de aire tangencialmente respecto a aquella, para susten­
tarla y estabilizarla, las cajas mencionadas en dltimo lugar - 
funcionan, de modo mis especifico, conforme a la descripción — 
principal que aparece en la memoria de la patente de los Esta­
dos Unidos de América 3.231.163. Dicho en breve, cada una de - 
las cajas tiene dos lineas paralelas de aberturas que dirigen 
el aire en direcciones opuestas a lo largo de la cinta conti­
nua. Este produce una fuerza que impulsa a la cinta continua - 
hacia la superficie de la caja, hasta que la distancia ae hac 
tan pequeña que la calda de presión estática iguala a dicha —  
fuerza. En el di «positivo conforme a la memoria de la patente 
de los Estados Unidos de América 3.982.328, cada una do laa cg 
jas que soplan perpendicularmente contra la cinta continua es­
tá di«puesta siempre, además, opuesta a una caja para el acplg 
do tangencial sobre el lado apueste de la cinta continua.
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El dispositivo do socado conforme a la memoria do - 
la patento do loa Botado* Unidos do América 3.982.328 ticos - 
ol inconveniente do una construcción relativamente cara y ccm 
plisada, ya <900 exige doa clases diferentes do cojas de din—

5 tribución do aire, las coalas exigen por otra parto un ajusto 
oxaeto unas en relación con otras y con la dota continua para 
podar obtener una guia do oata última lo náa oatablo posible.

Otro inconveniente do este di apositivo es que hay —  
ciertas dificultadas para ostsbilissv la distancia do flote— —  

10 ciÓn entro la dota continua y las cajas. Estas dificultados - 
son debidas principalmente al bocho do que en las cajas para - 
al soplado tangencial hay una tendencia a que so formo una ba­
ja presión en la sena existente entre las dos líneas do abertu 
ras. Esto problema también sa analisa en la memoria de la pa—  

13 tonto do los Estados Cuidos da América 4*137*644 y, conformo - 
ai invento que en la niama se desoribe, y en ella se ha obteni 
do la acludÓu do que las cajas pava a apiado tangencial se di­
vidan en dos snbeajas paralelas, una para cada dirección da sg 
piado, siendo alimentado entro dicha* subcajas un gran volumen 

20 do aire en esencia con la sisma presión estática que la preva- 
leate oa ol lado superior do la cinta continua. En la memoria 
do la patento do los Estados Unidos do América 4.137*644 ** 35 
cosiendo en particular la aplicación do la solución proccniso­
da a una planta do socado conformo a la moscréa de la patento 

2j do los Estados Cuidos do Asérica 3*932.328. Aunque esta suge­
rencia implica la obtención do una guía mis establo do la cin­
ta continua, lleva consigo un cierto aumento do costo de la —  
piñata do socado en su integridad, debido al proyecto sés com­
plicado do las cjas pava la alimentación del aire tangencial* 

Cn objeto del pro oente invento 00 hecev que disminu-30
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yan lo# coato# y conseguir que sea mi# sencilla la construc­
ción de la# planta# de secado de la clase en cuestión, obte­
niendo si miaño tiempo una guia estable de la cinta continua 
y una gran acción de secado.

5 Este objeto ha sido logrado en el dispositivo con­
forme al invento per cuanto dichos medios de abertura de cada 
una de las cajas de distribución tiene una linea de los me­
dio# de abertura primero mencionado# que se proyectan trans­
versamente a tal trayecto de guia y una segunda linea de lo# 
antedicho# segundo# medio# de abertura esencialmente parale­
los a aquellos, estando los medios de guia asociados con loa 
segundos medios de abertura que se abren de forma que dirigen 
el gas procedente de ello# apartado de la linea de lo# prime­
ros medios de abertura, hacia y a le largo de una parte auper

15 ficial adyacente de la caja, en un nivel mi# alto que tale# - 
primero# medio# de apertura, estando dicho# primero# medio# - 
de abertura situado# en frente de cada una de tale# porciones 
superficiales en un nivel mi# alto sobre el otro lado de dicho 
trayecto.

20 Además de las ventajas arriba mencionadas, el inven
to hace posible le realización de un sistema modular, que pejr 
mtte la construcción de sistemas mutuos parcialmente algo di­
ferentes. Esta ventaja, asi como otras, se manifestará en la 
descripción de algunas realizaciones que siguen.

2$ los planos ilustran:
las figuras la y Ib son una vista lateral esquemiti 

ea, parcialmente en sección de una planta de secado conforme 
al invento.

la figura 2 es una vista en perspectiva de la realjL 
zaeióa de una caja de distribución de aire destinada a ser —30
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usada en lee plentee de la deee mcostrada en lae figuran 1 y
2.

Lae figuran 3a - f non eeccionee de realieaeienee - 
altemativae di fe renten de una parte de la caja de di atribu—

 ̂ ción iluatrada en la figura 2.
T lae figuran 4a - d non realizaciénea alternativaa 

diferenten de otra parte de una caja de di atribución de la - 
elane que ae nuentra en la figura 2.

En lan diferenten figuran del plano ae utilizan loa 
10 uiauoa caracteres de referencia para deaignar a loe niamoe o 

símilarea detallen de actuación de lan realizacianea ilustra- 
dan#

En la figura la, una cinta continua -2- ae deaplaza 
en au dirección longitudinal a lo largo del plano de un tra—  

*5 yecto de tranaporte. En anboa ladon de dicho plano ae encuen­
tra diapueato un ndeero de cajea de diatribución de aire, ci­
ntilaren entre ai, -4-, en linea una trae otra en la dirección 
de deaplazamiento de la cinta continua# En aentido perpendicu 
lar al plano del dibujo, laa cajaa de diatribución -4- tienen 

20 ^ a  exten ai ón que correapende aproximadamente a la anchura de 
la cinta continua -2-#

Cada una de laa cajaa -4- tiene una linea de prime­
rea aberturaa -6- que ae extienden en aentido transversal a - 
la dirección de daaplazamiento de la cinta continua -2—# En - 

25 paralelo con dicha linea, la caja -4- tiene una linea de se­
gundan aberturaa -8- que en la realización que ae ilustra adog 
tan la forma de una ranura continua# Laa aberturaa -6- están 
diapuestan da nodo que dirijan el aire en eeencia en linee —  
recta hacia dicho plano del trayecto de transporte, mientra a 
que laa aberturaa -8- están diapuestas para que dirijan el -30
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aire en esencia a le largo de dicho plano*
Más definidamente, conforme al invento, laa aborta­

ran -6- de cada caja de distribución -4— de ambón ladon de di 
cho plano catín si tundan frente a una parte del otro lado de 
dicho trayecto, hacia el cual ae encuentran dinpuentan dichan 
segundan aberturas -8- de las cajas del lado mencicande en Ai- 
timo lugar, para dirigir el aire. De ente modo, en la caja -4- 
izquierda más exterior, en la figura 1, lan primaran aberturas 
-6- están di apuestas frente a una parte -10- de una caja -4- ** 
de distribución de aire del lado opuesto, hacia cuya parte -10 
de talen segundan aberturas -8- de la caja mencionada en últi­
mo lugar ae encuentran di apuestan para dirigir el flujo de air 
siguiendo la flecha -12-. El aire que fluye a través de lan —  
aberturas -6- y -8- en conducido entro las cajas de ditribu—  
ción conforme a lan flechan —14-*

En la planta conforme a la figura la, el aire que —  
fluye procedente de lan aberturas -8- y que barre la parte de 
superficie -10- de lae cajan de distribución, tiene, ademán, - 
de una cierta acción de secado, principalmente una acción entg 
bilizadora y de sustentación sobre la einta continua -2-* Esta 
acción, basada en principios hidrodinámicos, es de la misma —  
dase que la descrita en la memoria de la patente de loa Esta­
dos Unidos de América 3*231*16$* Dicho brevemente, ae basa en 
el hecho de que un flujo entre dos aupeerfieiea ( en la figura 
1 entre la superficie -10- y la cinta continua de material -2- 
da lugar a una fuerza que impulsa las superficies una hacia —— 
otra, hasta que la distancia entre ellas se hace tan pequeña 
que la caida de presión estática para el flujo iguala a dicha 
fuerza* El aire que pasa a través de las aberturas —6—, al ser 
dirigido en linea recta hacia la cinta continua -2-, ee utili-
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za para zecar al zatarial da la cinta continua. Bata Ultima - 
pueda zar, por ejemplo, una cinta continua dz papal cuya# doz 
zu pérfida# zerén zacadaz trae la aplicad ón a la# mizmaa da 
un medio impregnador da auperficie.

5 Par a*dio da la diapoaición geométrica iluztrada, -
con la parta auparfidal da laa caja# da diatribucién -4- ccn 
taniaada laa zbarturzz -6- a una mayar diztanda dz la cinta 
continua que la pardía —10— aa cbtiana una diztribuci&n ven­
tajea# dal aire da azoado, contribuyando admzée dicho aire da 

10 aacade a la eetabilizadón da la dnta continua -2-, c w  lo - 
cual aa cbtiana una guia muy aatable da dicha dnta continua 
d n  aplanador.

En la realizadón que aa muaatra en la figura la, 4 
todaa laa abarturaa -8- aztén diapuaataa para que conduzcan - 

15 al flujo da aire en la mizua di re edén. La cinta continua -2- 
puede zar conducida entoncea en la direedím epneeta por me­
dio dz rodillo# dz arraatre no moztradoz, coa lo que, da un - 
moda ccnoddo par aa, aa obtiene otra aedén mía da azoado. - 
Sin embargo, también aa podbla prepulzar la dnta continua - 

20 -2- en la miaña direedía en que el aire fluye de ade lee aber
turaa -8-. Según una realizadla muy ventaj oaa, azto ae logre 
por medio dz diehoe flojee, con lo que lee rodilloe de arraz- 
tre reeultan imnecemarioe.

En la realizadín conforma a la figura Id laa aber- 
25 turae -8- aetén dirigidaa epoeatamente, en forma alternativa, 

aa amboa ladoa de la cinta continua. Con el fin do ecneeguir 
que lee abertura# -6- eatén aituadaz epueztaz a laa pordonea 
dz laa cajaa de di atribución del lado opueato, que ecn barri­
da# por el aire de laz ccrreapendiente# abertura# -8-, zz he 
hecho un eaubio mutuo de lae cajee de di atribución de ambo# *30



lados en relación con la realización correspondiente a la fi­
gura la. En la realización da la figura Ib la cinta continua 
-2- as propulsada en cualquier dirección por rodillos de arras 
tre no mostrados*

En las dos realizaciones antarioreante descritas se 
han descrito y mostrado en el dibujo sólo detalles principal­
mente importantes. Los otros detallos, tales como bastidores, 
dispositivos soplantes, y medies do propulsión, tubos de rotor 
no, filtros de aire y dispositivos calentadores de aire han si 
do excluidos por ser bien conocidos para el perito en el arte, 
por ejemplo de las secadoras do papel existentes. . , \

En la figura 2 se muestra con mis detalle una de las 
cajas de distribución de aire -4-. Las primeras aberturas -6- 
eatin hechas aquí de dos líneas interrumpidas de ranuras -20- - 
en una parte superficial -2!-. Las segundas aberturas -8- ca­
tín hechas en forma de una ranura continua entre una placa de 
guía —22— y una parte central -24- de la caja de distribución 
de aire paralela con ella. La parte central -24— que se acaba 
de mencionar forma una transición entre la parte superficial - 
-21- que contiene las lineas de ranura -20- y la parte super­
ficial -10-. En -26- se indica un elemento separador de la plu 
ralidad de ellos que hay entre la placa de guía -22- y la por 
ción superficial -24-.

En las figuras 3a — f se muestran algunas realizacio 
nes alternativas diferentes de las aberturas -8-.

La figura 3o corresponde a la realización conforme — 
a la figura 2, es decir una ranura dispuesta entre la parte mu 
perficial y la placa de guia -22-. La figura 3b representa el 
caso en el cual hay una línea de aberturas en ojete, del mis­
mo tipo que las descritas en la memoria de la patente de los —
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Eatado# Unido# do Andrico 3*231.165 en la parto auporfidal - 
do traneici&n -24-* E" 1  ̂figura 3c ae ha dtuado ana placa - 
do guia - 22-  oobro laa abortara# de ojoto oegdn la figura 3b. 
la figura 3d iluatra ol caao en que la abortara -8- conaiato 

5 on un ndmero do agujero# rodeado# do la parto auperficial —24 

bajo ana placa do guia -22-. La figura 30 iluatra on sdao on 
ol quo 00 ha punzonado ana linca do ranura# longitudinal## —  
on la parto auporfieial -24-. Finalmente, ea la fijara 3f ae 
ha aituado una placa do guia -22- cobro la linca do ranura do 

*0 la figura 3o#
Laa figura# 4# - d iluatran on plano diferente# roa 

liaaeicnoa do laa abertura# -6-.
La realizad6a conforme a la figura 4# correaponde 

a la realizad6a conformo a la figura 2, oa dadr con dea li- 
13 cea# do ranura# -26-. Bu la figura 4b laa abertura# —6L tiene 

la forma do una ranura continua; on la figura 4c adoptan la - 
forma do ana lino# do pequedoe agujero# rodeado# con poco dio 
tandentonto para obtener ol efecto do ranura, y on la figura 
4d tiene la forma do toa línea# do agujero# redondo# cayere a.
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- REIVINDICACIONES -
í*** Perfeccionamiento* en lo* di^ioeitivoa per* el eecado de 
un material en forma de cinta continua, en lo* que la* oaja* 
de distribución de ga* catán di apuesta* en ambo* lado* del **** 
plano de un trayecto de guia de la cinta continua, incluyendo 

5 dicha* caja* primera* abertura* dispuestas para qu* dirijan - 
el ga* en eeeneia perpendicular hacia dicho plano y segundas 
abertura* dispuesta* par* que dirijan el ga* en eeeneia * lo 
largo cié dicho plano, caracterizado# porque la* citada* aber­
tura* de la* caja* de distribución incluyen una línea de di­

to .ha. abertura, primeras que *e extienden traeverealmeate a —  
tal trayecto de guia y una linea de dicha* .aguada* abertura* 
en ..encía paralela* al mi sao, catando aneciado un medio de - 
guia con tale* segunda* abertura* para dirigir el ga* que *a- 
le de data* apartado de la línea de primera# abertura*^ hacia 

15 y a lo largo de una percián superficial adyacente de la caja 
sobre un nivel más alto que dichas primeras aberturas, estan­
do situada# estas dltima* de cada lado del mencionado, trayec­
to frente a cada una de las porciones superficial*# sobre un 
nivel <*%* alto sobro el otro lado de dicho trayecto*

20 2a.- Perfeccionamiento* ccefrome a la reivindicación 1*, ca­
racterizado* porque en cada lado de dicho plano talca abertu­
ra# aegundas y primeras, se alternan respectivamente en la di 
receión del trayecto de guia.'
3*.- Perfeccionamientos conforme a la reivindicación 1*, ca—  

25 raeterizados porque en cada lado de dicho plano las lineas de 
tales primeras aberturas están dispuestas porr pares alterna­
tivamente con lineas por pareé de las segunda* abertura*.
4*.- Perfeccionamientos conforme a cual<3*iera do la* reivind^ 
e d e n e s  anteriores, caracterizado* porque la linea de segui­
da. abertura* está situada en una transición inclinada entre30
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tal pordín superficial y las primaras aberturas.
5*.- Perfeccionamientos conforme a la reivindicad&n ca­
racterizados por una superfide de guia paralela a y extendi­
da cerca da la transición inclinada que cubre a las segundas 

5 aberturas.
6a*- Perfocdcmamiento* conforme a cualquiera de las reiyindi 
cadenas precedentes, caracterizados porque lss segundee aber 
turas da todas las cajas da dlstribud&a están dispuestas pa­
ra que dirijan los flujos da gas en la sisea dirección.

10 7*.- Perfecdonaüentos conforme a la reivindiMci6n 6a, ca­
racterizados porque las segundas aberturas están dispuestas - 
para dirigir los flujos de gas da sanara qua sirvan da madio 
de propulsión para la cinta continua.
8a.- "PBRPBCCIOKAMIBNTOS BN LOS DISPOSITIVOS PARA EL SECADO - 

15 DE UN MATERIAL BW FORMA DE CINTA CONTINUA*.-

Consta la presenta memoria descriptiva da once ho­
jas numeradas y mecanografiadas por una sola cara a las que - 
se acospaSan cuatro de planos para su mejor comprensión.
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