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- El invento concierne a un dispositivo para

-material fibroso destintado- que se ha purificado. }‘

‘Jo, es desde haoce largo tiempo estado conocido de la tée~-

ifoja ndm. l

destiﬁtar.suspensioﬁes de material fibroso mediante flota-
cidn, mencionéndqse también un procedimiento, segin el cual
opera dicho dispésitivo, en el cual la suspensidn de mate-
rial fibroso cargada con aire es incorporada en una celda
de flotacidn, la espuma que se forma sobre la superficie aé
la suspensidén de material fibroso es evacuada junto bbilal

impurezas, y es retirada la suspensidn de material fihroso

La purificacibén de suspensiones de material

fibroso, como se producen en general a partir de papal Tie

nica. Los propedimientos habituales trabajan en este casc
de modo tal que en una cuba, que esti provista en la zoua
de fondO-QOn una placa pbrosa, se introduce ajire compyimi~
do por debajo de esta placa, el cual recorre en forma de
burbujas de aire la suspensidn de material fibroso si%uada
por encima de la piaca, de manera que las particulas de su+
ciedad'pueden adherirse a las burbujas de aire y son lleva
das con éstas hacia la superficie de la cuba. En tal caso
la suspensién de material fibroso es conducida continuament
te a través de esta cuba, la espuma que se acumula sobre
la superiicie de la cuba es retirada por medio de paietas,‘
por rociado o por soplado. La probabilidad estadistica de
que una particula de suciedad pueda depcsitarse junto a
una burbuja de aire en'estas instalaciones conocidas, es
de aproximadamente 50%, puesto que no estd garantizado que
toda'ia.corriente'de suspéﬁsién de ﬁaterial~fibroso intro-
ducida en la cuba sea mezclada Intimamente con las burbu-
jas de aire ascendentes. Con elhfin dé conseguif a'pesar

de ello una purificacidén satisfactoria de la suspensidn de|
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%aterial fibroso, se disponen una tras de otra en general
10 celdas del mismo tipo, todas las cuvales deben ser reco-
rridas por la suspensién de material fibroso,.antes de que

se alcance aproximadamente el grado de blancura del mate-

rial fibroso no impreso.

Con el fin de reducir eute con81derable gas
to, con la DE-O0S 27-12 947 Yya ha sido propuesta una torre
de destintacibén, en la cual la suspensidn de materla. flbqg'

so debe pasar primeramente por una cémara mezcladora, .an-

|tes de que llegue a ia celda de flotacién propiamentc ‘di-

cha. En esta cémara mezcladora, que es alimentada con. aire

- lcomprimido y suspensién de material fibroso, la suspereibn

- ﬁde materiel fibroso pasa por una rendija regulable, le rcusal

estd caracterizada por wna pared porosa por un lado 7 por

' luna pared densa en el lado opuesto. A través de la pared

. : !
porosa circula aire bajo presién dentro de la- suspension

de material fibroso, apareciendo aqui una distribucibén 6p-
tima, puesto que la iendija de la cémara mezcladora es re-
lativemente estrecha y por éonsiguiente es muy delgada la
pelicula de liquido fofmada a través de_la'suspenéién de

matevial f£ibroso. Mediante la mezela intima de aire y sus-

pensidn de materlal fibroso en unidn con la retirada por

soplado de la eopuma resulta en esta 1nstalac16n una mejo-~

.. fra del grado de rendimiento, por lo que se puede reduclr

. i
de 10 a 4 ¢l ntmero de las pasadas, es decir el nfmero de

las etapas por las que debe ser conducida 1a:suspensi6n de

materlal flbroso.

- En el caso de la celda de flo% aclén seglin

!la DE-083 27 12 947 la suspens;én de material belO o car-

gada con aire de¢ la primera celda es ;ntroduclda en la %o~

i
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%a de fondo y el material fibroso destintado primarié obte
nido por la flotécién es retirado también en la zona de
fondo, el material fibroso déstintado primerio es introdu-
cido en la segunda celda, y abandona a é&sta como material
fibroso destintado secundario, etc.»Antes de éada introduc
cifn en la siguiente celda, el material debe ser.hecho pa~
sar huevamente por una cémara mezoladora forzada, en la
cual es cargada de nuevo con.aire. La simulténea aports-
cibn y retlrada de suspensmon de material fibroso en la z0

na de fonao trae consigo sin embargo el gran peligro de

que particulas de suciedad, antes de que hayan podido S

- bir hacia arriba con burbujas de aire, son transportatss a

.

' fravés del lugar de retirada de material fibroso destinta-

do a la siguiente celda, én donde vuelve a existir el mis~
no peiigro, L pesar de la buena cérga con aire de la sus~
hensidn de material fiﬁfoso se empeora de este modo 3l re-
Fultado egtadistico, es decir que forzosamente se deben
iiéponep una tras de otra varias celdas, éon el fin de ob-
tener wn grado de blancura del material fibroso que corres
ponda aproximadamente al del material original, puesto que

5610 mediante la disposicidn de varias celdas unas tras de

. ptra se puede disminuir la probabilidad de que pésen parti

culas de suciedad al materlal fibroso dostlntadoe

El preaente invento se basa por con51gulen-
te en la misién de disminuir afin mis el nfmero de las eta=
éas de purificacidn hasta ahora necesarias en el caso de
beldas de fiotacién,‘& de contentarse en lo posible con una
inica celda e impedir amplisimamente el paso de particulas
He suciedad a través del lugar de retirada de material fi- -
broso destintado, Simulténeamente; en este‘qasb se debe

. »
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disminuir el cos?o de inversién ﬁara instalaciones de.des~
tintacibn y reducir el espacio ocupado. Ademés de ello, la
instalacién debe ser purificéda con facilidad'y poder ser
hecha funcionar con trabajo de mantenimiento minimo.

La precedente misidén es resuelta medmante
un procedlmlento para el destintado de suspen31ones de ma~
Werlal fibroso mediante flotacifn, en el cual la suspegr

sibn de material fibroso cargada con aire es incorporada

_|en una celda de'-lota016n, la espuma que se forma sobze la

superficie de ! x suupen816n de material flbroso es evacua~

’ da. junto con las impurezas y la suspen516n purlflcada db
| material fibroso, es decir materlal fibroso destlntado, es

'petirada, con el detalle caracterizante de que la suspen-

5i.6n de material fibroso cargada con aire ¢s aportada a la
7,0n8 superlor de una celda de flotacidn, una parte del ma-
terial fibroso destintado es- retirada como suspensiée purd
ficada de material fibroso en la zona de fondo de la celda
de flotacién y una suspensién de agua/aire es aportada a

la celda de.flotacibn en la zona situada por encima del 1lu
gar de retirada de material fibroso destintado y es intro-

ducida en contracorriente con las fibras del material fi-

- broso destintado, que descienden,

13

El procedimiento es realizado preferiblemen

" lte con un dispositivo, que consiste en una celda anular de

flotacibén, con la que éstén‘asodiadas instalaciones de ap~
piracién de espuma y.de aireacién, asi como instalaciones
para la aportacibén y\retirada de suspensibén de material fi
broso, y esth caracterizado por la comﬁinacién de las si-
guientes particularidades: |

tn la celda de flqtacién:
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@) la o las boca? de aportacidén para suspensién de mate-
rial fibroso se encuentran entre 300 y 1960 mm por debajo
del nivel de la suspensién de material fibrosb;

b) la boca de retirada esté aproxiﬁadamente a la altura del.
fondo;Ay ‘ | .

c) i& 0 las bocas de aireacidn ulterior se encugﬁtran a
300 hasta 500 mm por encima de la boca de retirada yfésfén
dispuestas a 300 hasta 1100 mm por debajo de la o las bo-
cas de aportacidn, ' |

Las conexiones para la incorporacidn de la

suspensién de agua/aire en la celda de flotacidn puedeﬁ

| |estar estructuradas tanto como conexiones por tornilles co

' [mo también conexiones por brida. En tal caso, estan en co-

municacidén preferentemente con boquillas de inyectores o
Ventuf&, pero también pueden ser alimentaqas a través de
cimaras de aireacibn, tal como se describen en la DEwaﬁ

27 12 947, Las instalaciones de desespumado, es decir tan-~
to la cémara mezcladora éomo también los inyectores pueden
estar embridados directamente a las conexiones, pero tam-

bién es posible disponerlas por separade de la celda anu~

{lar de flotacidn y uwnirlas con las conexiones a través de-
.lconducciones tubulares, pudiéndo ser reemplazados los bu-

" |bos eventualmente también mediante conexiones de manguera.

Ta disposicién por sebarado.deberia_ser oportuna siempre
que.por razén de la composicién de los materiales en la
celda de flotacién tuviera que contarse con gue los inyec~
tores o la'cémara meﬁéladora se podrisn obstruir, es decir
tabonarse'y hacerse inactivos: La disposicidn por separado
a nivel del suelo permite entonces una méjon accesibilidad

y por consiguiente un memtenimiento o purificacién més réa-
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pidos de las instalaciones de formacidn de espuma.
' Delante y detris de los 1nyectores se dlSpO
nen convenientemente sendas Vélvulas de bloqueo, por lo -

que los inyectores en el caso de un eventual taponamiento

A %ueden ser desmontados con rapidez y sin parada de la cel- -

da de flotacién ¥ -pueden ser limpiados. En tal caso es in-
diferente que los inyectores seah dispuestos pof sepdrédo
o embridados directamente a la celda de flotaclén, puesso
qie mediante la inclusidn de los inyectores entre vélvulas
se-aumenté en cada caso la susceptibilidad a trabajos de
méntenimiento de la celda de flotacién. |

La aportacién‘de la suspensién de material
fibroso cargada con aire se efectla conforme al invento en
la zona superior de la celda de flotacidn,. con lo que las
burbujltas de aire, cargadas con particulas de sucledad,
Se mueven en un camino relativamente corto hacia la super4
ficie, en donde son retiradas por succién en formafde es~
puma. Es importante en tal caso que este camino no sea de~
nasiado largo, puesto que en caso contrarid mediante reu~
hidén de varias pequefias burbujas para formar une mayoxr se

efectia una disminucién de la superficie de las burbujas

le aire, con lo- cual va aparcjada forzosamente una pérdida

e particulas'de suciedad, A pesar de ello,:burbujas de
bire 1nd1v1duales pierden todavia en el camlno hacia arri-
ba s carga de particulas de suciedad, que ée501ende hacia
abaao_ad1c1opalmente&con el resto de la suspcn516n de ma-
terial fibréso. De esta menera en la zona de\la inyeccién'
e ﬁna suspensién adicional de‘aire/agua, enldonde de acucy

o con 1a cnsenanzu téenica de este 1nvento estan a dl po-

sicidn nuevamente burbualtas de aire, gue en este caso re-

i
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Gorren el material ya purificado'ampliamenﬁe. Bl matefial
fibroso, gue como consecuencia de la extraccién de mate-
rial fibroso destintado en 1a zona de fondo, basa por lo
tanto desde arpiba hacia abajo por la celda anular de f{lo~
'facién, es cargado con burbujitas de aire segin el princi-
pio Ae contracorriente, es decir a las particulaé de sucie
dad se les ofrece un gran némero de microburbﬁjas dezéife,
con lo cual se aumenta cdnsiderablemcnte la probabiliéad
de que sea afec! ada incluso la wltimfsima particula de su
ciedad. De eStf“modo se consigue ya con una Unica celda’
de flotacién un material fibroso destintado,cén un gfadd
de blancura como hasta shora sélo.poiga conseguirse'dés-
pués de recorrer un gran nimero de celdas de destintacidn
conectadas una‘detrés de otra;

C VUna forma de realizacidn muy esencial del
invento prevé que la suspensibn adicional de airve/agva sea

material fibroso destintado, que es conducido en cortocir-

cuito. Ciertamente, en tal caso es fundamentalmente posi-

ble realizar la aireacibén secundaria de la celda de flota-
cién con agua pura y aire. De modo mis conveniente se cm-
plea en §ste caso agua de reflujé, con el fin de ahorrar
materia prima y también energia, puesto que el transcurso
glébal del pf;Cedimiento debe cfectuarse a temperaturas al
rededor;@eNQSQC. La conduccibn en circuito cerrado, prefe-
rida, del material fibroso destintado hace posible sin em-
bargo, ademés de estos ahorros, una carga con aire esen-
cialmenté mejor de léxcantidad devuelta de material fibro-
so'déstintado ¥y por consiguiente uniefécto de limpieza y
purificacibén més elevado, puesto que mediante la inyeccidn

de aire en el material fibroso.destintado devuelto al cir-
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cuito, éste aire es distribuido mejor a través de las fi-
bras que alli se encuentran,

Evidentemente’ es posiblé introducii de nue-
vo el material fibroso destintado,'obtenido de esta manera,
en otra instaiacién constitufde idénticamente a como prece
dentémente se describe, resultando entonces, combarado_con
instalaciones de flotacién para destintaciln conocidas hag
ta ahofa, resulta ademés una considerable ventaja en 10
qﬁe se refiere al espacio ocupado necesario, al .consuno de
energia y a la inversidén, y sobre todo puede conseguirse‘
un naterial fibroso destintado con grado de blancura toda~
via mejor. ’ ' |
) Una ventaja especial de la devolucibdu de
una.pgrte del material fibroso destintado con renovada aireq
ciéh,vbonéiste en que de esta manera la consistencia de la
guspensibén de material fibroso es modificada s6lo insigni-
ficantemeqte. Esta modificacibn insignificente ha de ser
atribuida a la retirada por succibn de la espuma.

Sin embargo, si se desease una dilucibn de
suspensién de material fibroso;.puede ser conveniente re-
nunciar total o paréialmente'a la devolucién y espumado
del material @ibroégvdéStintado en la celda anular de flo-
tacibn, j en 1ugar de ello inyectar agua cargada con aire.

" La cantidad devuelta de material fibroso

NS

destintado.esté convenientemente entre 10 y 150% del mate-

rial fibroso destintedo total. Mediante la regulécién de

aire aportada, es decir que en el caso de suspensiones de
material fibroso impurificadas de modo especialmente gran-

de, se sumenta la cantidad del material fibroso destintado
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Eeﬁuelto, con el fin de conseguir una purificacién muy bue
na de la suspensién de material fibroso, frente a lo cual
en el caso de suspensioncs dé material'fibrosb menos impuri
ficadas la cantidad devuelta de materizl fibroso destinta-
do puede ser mantenida junto al iimite inferior. Es digno
de hacerse observar que mediante esta dévoluciénhde una
lparte del material fibroso destintado cargado renovadamen—
te con aire no se modifica nada cn cuanto a la cantiié@;cag
gada que pasa por la celda., La devolucidén de material fi-
broso destintado conétituye un circuito interno indepens.
diente propio, que‘ho influye sobre la cantidad cargada.

Una realizacibén especialmente conveniente

I del iﬁventp prevé que la suspensién de material fibrosc car

cada con aire sea introducida en la celda de flotacidn en
varios lugares, fepartidos por toda la periferia. Ie sus-
pensién de material fibroso es alimentada en tal caso -en

una conduccibén anular, desde la cual es aportada a 1as:co—

aexiones individuales. La aportacidén se. efectia en tal ca-

_.jso éonvenientemente bajo un éngulofi_comprendido entre 10

y 552 con respecto a la tengente de la celda de.floﬁacién,
con el fin de poner en un movimiento en circuito cerrado
. 1a sﬁspensién:de.material fibroso. Mediante la distribu~
ién de los lﬁgares de conexibén sobre la periferia de la

celda de flotacién se consigue una distribucién nés unifor

el B

ne de las burbujas de aire en todo el recinto., Simulténea-

mente ¢s. posible, especialmente mediente la aportacidén ba-

Y

~ ) .
o un determinado &ngulo « con respecto a la btangente de

ina celda de flotacidn estructurada con forma circuvlar, es

“posible conferir un movimiento circulante en circuito a la

suspensidn de mabterial fibroso. Mediante el movimiento cir-
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Culante en circuito-ia ‘sspume que -se acumula sobre cllo es

[ ¢

-

movida conauntamenfq por lo que eé posiﬁie retirarla sblo
en uno o dos lugares, es decir gue no es neeeéario que la
retirada por su@cién de la espuma se extienda por toda la
superficie de la celda anular. En el sistema hasta ahora
conocido, se necesitan partes méviles tales como paletas o
unsa retirada por soplado de la espuma, Ambos recursos son
més costogos que el procedimiento cohforme al invento.

A este respecto es importante también la
distancia.del lugar de introduccién de 1la suspensién de

material fibroso desde el nivel de liquido, puesto que me-

 diente las burbujas de aire ' ascendentes casi en sentido

‘ivertical se impide el movimiento circulante en circuito de

la suspensibén de material fibroso. Un anillo de bogquillas
Hispue;to demasiado profunde aumenta por consiguiente no
sélo el peligro &e la formacibn de grandes burbujas de ai-
re, lo cual conduce a una peor purificacién de la suspen-
sién de material fibroso; sino que ademés de ello tiene la
desventaja de que no se establoée ninglin movimiente en cix
buito de la espuma junto a la superficie y por consiguien~
tg gson necesarias costosas medidas para retirar por succibn
L2 espﬁma, las cuales medidas traen consigo la desventaja

)

ndicional de que partigulas de suciedad pueden ser despren

‘-didaé de nuevowdesde las burbujas de espumna.

Ventajosamente, teambién la suspensién adi-
cional de aire/agua para la aireacién secundaria. es intro-

ducida en varios lugares repartidos por la periferia de la

' eldasde flotaciéh, Tawbién agui la distribucién puede efec

tuarse o través d¢ una conduccién anular, desde la cual es

introducida en los inyectores individuales. La aportacién
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Se efectla en tal caso convenicnbemente bajo un Angulo N
entre O y 702 con respecto a la tangente de la celda de
flotacibén, con el fin de poner a la suspensién de material

fibroso en un movimiento circulante. Hediante la distribu-

- ledidén de los lupgares de conexién sobre la periferia de la

segunda uecclon de la celda de flotaclén se cons1gue una

distribucidén mi&s uniforme de las burbugas de aire en % da

la celda de flotacidn. hedmante la aportac16n de la ¢ >nen
sién de material fibroso bajo un determinadp dngulo ol con
respecto a la tangente de la celda de flotacién estractura
da con forma circular y el movimiento circulante en circui
to conseguido de este nodo, es movida conjuntamente la es-
puma que se acumula sobre la suspensidn de material fibro-
o, por lo que es.posible retirarla sbélo en uno o dbs‘lugg

i
res, es decir que no es necesario que la retirada por suc-
f

2ién de la espuma se extienda por voda la superficie'devld
belda de flotacidn. En los sistemas hasta ahora conocidos -
5e necesitan o bien partes méviles tales como paletas o
lng’retira&a por soplado de la espuna. :

s imporbtante a este respecto que la'boca
He aireacién ulter;or,'es decir la o las bocas a través de

Las cuales se introduce en la celda de flotacién la suspen

si6n adicional de aire7agua, preferiblemente material fibro

" po destintado devuelto, no se dlsponc a menoa de una cler-—

ta distancia con respecto a Ja boca de retlrada, puesbo
lue en caso conbtrario las burbujas de aire podrian abando-
.

nar la celda de flotacién directamente a tra?és del lugar

He la retirada de material fibroso destintadé. Tas burbu-

‘PJas de aire no conducen entonces al efecto pfetendido, es

}ecir a la purificacibén de la suspensién de maberial fibro
' ' \

A
\
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S0, sino que abandonan la celda de flotacién y conducen en
tonces eventualmeﬁte junto al rebosadero a una iﬁdeseable
Tormacidn de espuma, y ocasionalmente tambiéh a perfturba-
ciones en las bombas.,

Otra realizacidén’ ventajosa del 1nvento pre-
vé que las bocas de aportacibén y de aircacién ulterior es-
tén comunicadas directamente con inyectores. los inyéé#p-
res se encuentran por lo tanto, eventualmeﬁ%e con inf@;da—
lamiento de una vélvula, directamente junto a la celds de
flotacibn, es decir que el mezclado de aire y agua o Eis-
pensién de material fibroso se efectﬁa'directamente délén—

te de la celda de flotacibén y, a causa del corto camino,

'po se ofrece ninguna posibilidad de descomposicién de la

mezcla. .
; Otra realizacibén ventajosa del invento pre-
vé que los inyectores estén comunlcados con tubos asccnden
%es para la aspiracidn de alre, los cuales tubos son trans-
parentes al menos en la zona inmediata a 108 inyectores.

Mediante esta estructuracién del invento es posible compro

par si una boquilla estd o no obstruida. Si la instalacién

Fsté consctada o conmutada, se aspira aire a través de los
tubos éscendentéé,‘es decir‘la zona transparente del tubo
hscendente deﬁe estap }impia y transparente. Si esto no
gqurre asi, el inyector se obstruye y no trabaja. Entonces,
borrespondientenente a la altursa de la‘suspensién de mate~
rial fibroso en la celda de flotacién ontfa suspensidn de
material fibroso en i;s tubos ascendentes transparentes. La
batructuracién de los tubos ascendentes como tubos trans-

parentes, .al menos en la gzona inferior, proporciona también

La. sencilla posibilidad de realizar un control.de la acti~-
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Vidad &e funcidn de los inyectofes;

Otra realizacién del invento pfevé que los

tubos ascendentes se extiendan hasta por enciﬁa del nivel

de llenado de la celda de flotacidén., Mediante el saledizo

lde os tubos ascendentes més allé del nivel de llenado de

la celda de flotacidén la celda puede ser desconeépada tam-
bién en estado lleno, sin que salga suspensidn de maﬁe:ial
fibroso. Simultédneamente, de este modo puede reconocénéég

cuando estd parada la celda de flotacién, hasta qué gfédo

estéd llena.

' Una realizacidn especialmente preferida dsl

invento prevé que los inyectores sean provistos con elemen
tos de insercifn recambiables, consistiendo estos elemen-
tos»de insercién convenientemente én ur material duro.’El
cuerpdmde'boquillas propiamente dicho puede ser fab;ica@o
He metal o %entajosamente también de material sintétiqo;
puesto que cierﬁamenﬁe estd sometido a medios agresivos re
0 expepimenta sbélo poco desgasfe‘ Frente éAello el elenmen
to de insercidn, es decir el lugar del méxiﬁo estrechamien
o, esﬁé sometido a un desgaste especial yapor coﬁsiguien-
e debe sex fabrlcado a base de un materlal 10 mds duro que
sea. poulble, por eaemplo un acero de alta aleaclon 0, en
una forma de reallzaclén especialmente preferlda del inven
bo, a base de un material duro tal como cergmica de 6xido

. . :
sinferizada. La intercambiabilidad del eleménto de inser-
2ibn ofrece, sin embargo, ademis otra gran %entaja; Median
be eleceién do diferéntes didmetros de piezag de insercién,

. !

es decir de la anchura interior libre de los elemenbos de
lnsercién, se puede reguiér la cantidad de alre. que es
Lntroducnda en la suspen51on de naterial le*o 0o Cganto

3
3

1

. . . ."_
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iayor es la diferencia entre la anchura interior libre del
elemento de insercién y la anchura interior libre del cuer
po de boquillas - siendo evidentemente mayoxr él taladro en

el cuerpo de boquillas que en el elemento de insercibén -

- [banto mds aire se aporta a la suspensién de material fibro

so. Por consiguiente, es posible, incluso en una instéla-

ciéﬁ existente, modificar la cantidad de aire cargado;;en

el espacio de uwn breve tiempo mediante recéﬁbio de 105-513
mentos de insercidn, ‘ R

Una forma de realizacién conveniente del in
vento prevé que la celda de flotacidn esté estructuradazcg
mo celda anular, en donde conforme a una forma de realiza—

ci6n especialmente preferida del invento, el diémetro exte

rior de la celda anular es de 1,5 a 3 veces el dilmetro
. t

- Hel nficleo de la celda snular. En general, la celdasde"flg

oo
tacibén puede tener una seccibén tramsversal cualquieru, Asi,

podria ser ovalada o incluso poligonel, En estos casos se
formen sin embargo, con facilidad, espacios muertos que no
0N afecta&qs por la circulacibén, por lo qﬁe aqui pueden
formarse nidos de suciedad. Esto es vélido‘especiélmente
para la zona exterlor de las celdas, frente a8 lo cual en
la zona 1nterlor de la celda, es decir junto al ndcleo, al
panza 1mportancma otro’ problema. al como es sabldo, en el
ta en direccidén hacia déntro, puesto que oe|forma una tur-
hulencia. En el caso de una celda de rlotacgén esta forma~

~

bidn de turbulencia es indeseable sin embargo en elevado

" grado, puesto que de este modo se perturba sensmblemente

bl efecto de purificacién de la celda, Por consmgulente,
i
5e ha manifestado como conveniente rebajar la zona de nt-

\
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Cleo de una celda de flotacidn, con el fin de evitar de
este modo la formacidn de turbulencia. Las mis favorables
condiciones de circulacién son conseguidos en esté caso
con una celda, en la cual el difmetro exterior de la celda
anular de flotacién es' de 1,5 a 3 veces el didmetro del nf
cleo,

Otra forma de realizacidén muy §entajosa del
inventolconsiéte en unrproceﬁimiento para déstintar suspen
siones de mater: 11 fibroso mediante fiotacién, con cl.deta
1le caracteriz: ibe de que en una celda de flotacibdn dividi
da la suspensiéﬁ de material fibroso circula ascendentemen

te desde la zona de fondo de un primer sector sobre un di-

que que se encuentra entre el primer sector y el segundo

sector, desciende en el segundo sector y es retirado de la
zona de fdndo, nientras que el mismo tiempo se'introduce en
contracorriente una suspensién de aire/agua, y la espuma
que se acumula sobre la éuperficie de la suspensidn QQAam—
bos sectdres es refirada por succidn. ' ' 4‘
o Bl procedimiento es realizado conveniegﬁéf
mente con un dispositivo que esth caracterizado pox dos:ég£

fdas anulares dispuestas en lo esencial concéntricamente

una con respecto a la otra, las cuales estén separadas. en-

ftre si por un dique, que hace posible el rebose de suspen~
5ibén de materjal fibroso desde la primera celda anular a
la. segunda celda anular, por unas conexiones para la incor

poracidn de suspensidn de material fibroso mezclada con

N,

pire junto a la primera celda anular, por un lugar de reti

rada de material fibroso eén la zona de fondo de la segunda
celda anular, por al menos una conexidn para la aportacién

de una-suspensién adicional de aire/egua junto a la segun—
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da celda anular y un dispositivo'de succidn para la réti-
rada por succién‘de la espuma cargada con suciedad resul-
tante en la zona de cabeza de ambas celdas anulaves.

. ﬁh esta forma de realizacién del procedi-
miento y del dispositivo, la aireaciéﬁ secunddria, esen~
cial para el invento, de la suspensién de materiél fibroso
yo purificada ampliamente y la conduccibn en éontracorrieg
te se efectian por lo tanto s6lo al llegar a la segunda
celda anular v 31 °uspensién de material fibroso es intro-
ducida en é»ta Jor rebose sobre el dique que se encuentra
entre los dos sectores. En la primera celda anular, eu 1a

gue se inyecta cargado con aire el material fibroso & puri

ficar, la cireulacién del material fibroso y del aire se
efectha por el contrario en isocorriente o en igual senti-
do. Eé%a etapa del tratamiento, casi antepuesta, tiena la
ventada de que para la dep051c16n de las burbujas de a*re
junto a las partlculas de suciedad estd a dlsp031016n mas
tiempo y més camino, por lo que esta variante ofrecs ven-
tajas sobre todo en el caso de materiales flbrObOS 1nten~
samente 1mpur1flcados.

En particular, en esta forma de realmzacmén
se desérrolla;;o siguiente:

o ; Mediante la divisidn de una celda de flota-
cién en una primera parte de celda y en una segunda barte
de celda, en donde en la primera parte, es decir el primer
sector de 1& celda de Tlotacibn se introducé la suspensidn

AN

espumade de material fibroso, todas las barticulas de su=-

-~

; 01edad, que se han depositado junto a burbujas de alre,
son transportadas junto a la superfmcme de Ja suspensidn

de material fibroso y alli son retiradas como espuma a tra

!
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vés del dispositivo de retirada por succidén, Las burbujas
de aire individuales pierden sin embargo su carga de sucig
dad en el camino hacia arribi, al igual que algunas parti-

culas de sucicdad no han enconbrado eventualmente durante

-}el proceso de espumado ninguna burbuja de aire que las

transporte. Estas particulas de suciedad, si no pueden de~
positarse todavia a burbujas de aire ascendentes, son ba-
“a

rridas y arrastradas a través del digue a la segunda cel-

|da y llegan por consigulente a una corriente, que las trans

porta hacia ebajo en direccién del lugar de la retirada de
material fibroso destintado. Con el fin de evitar este deg
censo, y por consiguiente la permanenciaAde estas pa#ticu-
las de suciedad en’'el maberial fibroso destintado, gsfé'a;
gundo sector es alimentado conforme al invento con una sug

pensidn de alro/asua, la cual circula desde la zona dz fon

'do, pero por encima del lugar de la retirada de maberlal

"|fibroso destintado, en contra de la direccidn de descenso -

de las particulas de suciedad, a través del sector. Por.
consiguiente, se ofrece a las parbiculas de suciedad reno-
vadamente un gran nimero de microburbujas de aire, tenien-

do lugay adicionalmente un mezclado intimo mediante el mo-
i

vimiento en contracorrlente, con 1o cual s¢ aunenta consi~

derablumoncc la probabllldad de que sea afecbada incluso

le ultimisima particulita de suciedad. lediante la combi-
_ . ! N
nacién de dique y conbracorriente, es decir mediante la

separacidn entre aportacién ¥y retirada de la suspensibn de
S i

material fibroso se consigue un efecto Sphimo de limpieza,
\

r

También en esta variante del dispositivo y del procedi-

miento pueden ser dispuestas una tras de obtra varias cel-

das de flobacibn, conforme al procedimiento del.invento; y
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[de este modo se puede aumentar aln mds el grado de blﬁncu—
ra, -

El lugar de rétirada de material fibroso
dcstlntado consmste convenientemente en un rebosadero ‘que
se aplica junto al fondo de la segunda celda anular y que -
se extiende fuera 'de la celda anular en lo esencial hasta
la altura del dique. Medianfe la estruqturaci&n del lugar
de la retirada de material fibroso destintado como rebosa-
déro, se regula xufométicamente el nivel de la suspensién‘
de material fifﬁoso, siﬁ que para ello sean necesarios dis
positivos reguladores complicados. Para la estructuracién
de la celda de flotaclén ﬁnlcamcnte hay que estructuvar la
megnitud del rebosadero correspondientemente a la relac16n

de la aportaclén y ala cantidad méxima de material fibro~

A so'des%intado devuelto a la segunda celda anular, con el

fin de hacer posible un trabajo continuo sin perturbacio-
nes. | | -
Una'realizacién muy conveniente del invonto
prevé que el digue se encuentre, entre la primera y la Sew-
gunda celda anuiar, a %0 hasta 150 mm por dedbajo del'n;vel
de la suspensién de material fibroso. Ia altura del ni§61
de la suspcnglén de material fibroso por enclma del quue
es ajustable a fin de cuentas mediante la altura del rebo-
sadero. A ésﬁa le corresponde no obstante una importancia
acrecentada, toda vez que esta altura ¢s un criterio de ve
locidad . para la suspensxén de material fibroso, es decir
que en el caso. de una baja difercncia de niveles entre el
dique y la suspen516n de material flbroso, la suspensibn
de materlal fibroso debe rebosar sobre el dique con una

velocidad considerablemente nfs elevada que lo que ocurre
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en el caso"de nayor profundidad &e digue, La velocidad de-~
be ser mantenida; sin embargo, relativamente ﬁequeﬁa, para
que las Burbujas de aire no Sean obstaculizadas en su movi
miento hacia grfiba ¥ mediante una turbulencia eventualmen
te resultante pierdan su carga de partiqulas dé suciedad.,

Por otro iado, el 'digue, sin embargo, no debe aléjarse de~

masiado del nivel de la suspensidn del_materiél fibroso,

Ipuesto que en caso-contrariolexisfe el peliéro de que par-

ticulas de sucie .ad, sin llegar a la superficie, pasen al
. R T ’
tiro de succibr hacia abajo de la segunda celda anular y

de este modo ensucien e impurifiquen al material fibroso-

‘{destinfado que alli se encuentra, A la zona indicada. ds

;50 a 150 mm por debajo del nivel de la suspensidn de maie-

rial fibroso, como distancia con respecto al dique, le co-
rrespéﬁde por lo tanto una considerable importancia. Bs
especialmente ventajosa una zona entre 80 y 120 mm, _.:
-Las conexiones para la aportacidn de‘uné,
suspensidn adicionél de aire/agus en la segunda celda anu~
lar se encuentran convenientemente a 100 hasta 300 mmlﬁér |
encime del lugar de la retirada de material fibroso destin
tado. Evidentemente, se pretende mantener lo més grandé'pg
sible el camindﬂae las burbujas de aire a través de la sug
Zpeﬁsién de ma%erial fibroso, con el fin de consegulr un
buen efecto de purificacién. Por esta razbn, la dispbsiu
ciéh de las conexiones debe efectuvarse én lo posible en

proximidad del fondo de la segunda celda anular. Sin embar
" N\

go, en esta zona se encuentra también el lugsr de retirada

de material fibroso destinbado, por lo que existe la posi-~
lbilidad de que suspensidn de aire/agva recientemente inyeg

tada sea retirada directamente a través del lugar de la re
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tirada para material fibroso destintado. Con el fin de dis
minuir ampliomente este peligro, se necesita una distancia
de aproximadamehte 200 mm entre el lugar de retirada de ma
terial fibroso destintado y la conexién para la inyeccibn
de suspensién de aire/agua. La posicidn bptima de la inyec
cibn en la aireacién en contracorriente‘se encuehtra apro-
ximadamente 1 a 2 metros por debajo del dique. En el caso
de menor distancia, mediante una turbulenqia demasiado in-
tensa, se perturbaria una flotacién bptima de las particu-
las de suciedad. En el'caso de una posicidn demasiado pr&-
funda resulta 00m6 desventaja el hecho de que el movimicn—
%o circulante en circuito deseado es demasiado débilx;ll
Otra forma de realizacibén preferida del in-
vento preVé que la priﬁera celda anular, alimentada en isg
corriehte por la suspensidn de material fibroso,.forme la
celda anular interior, y que la segunda celda anular, ali-
mentada en contracorriente por la suspensidén de materié}
fibroso, Iofme la celda énular exterior. lediante esta dig
posicién resulta una posibilidad constructivemente sen§i7
1lla, de disponcr el rébosadero,‘el lugar de la retirédaide
material fibroso destintado y la conduccibdn de aportaélGn.
Sin embargo, eﬁ’éste caso es esencial que mediante la .dis-

posicibn de la segunda celda anular como celda anular ex-

|terior se consiguc un aumento de la superficie y por lo

tanto una deceleracidén de la velocidad de la suspensibn

de material fibroso. Las burbujas de aire que ascienden

~

en la suspensién de material fibroso y por consiguiente
también las particulas de suciedad adheridas & éstas reci-
ben a través de 1la& celda anular exterior una mayor super-

ficie para el ascenso, cs decir resulta una deccleracidn
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de la velocidad, De esta manera ée disminuye el peligfo de
que la burbuja dé aire individual pierda.particulas de su~
ciedad adgeridas. Adenés de ello se disminuye.aﬁn nés el
peligro de la férmacién de turbulencias y de esta manera
se evita también que particulas de sgcigdad adheridas a
burbujas de aire de desprendan desde é&stas. |

No se encuentra en contraposicién con la
evitacibén de turbulencias la dnyeccidn de la suspensidén de
aire/agua por derajo de un determinado &ngulo °§.con res-
pecto a la tan{jnte én la segunda celda anular. El1 &ngulo

® que estd comprendido preferiblemente de 10 a %02 con’-

‘ respecto a la tangente, se escogé de este modo y se a&apta
la la velocidad de inyeceidn, de modo tal que no aparezca

[ninguna turbulencia, sino sélo un movimiento ligeramente

rotatorio de toda la suspensién de material fibroso. - _
Ventajosamente los inyectOres'para la ?E§r~
tacién de suspensidén de material fibroso dentro de 1g_§el~
da anular interior’y la celda anular exterior estén dis;
puestos bajo un éngulo de 10 a 302 con respecto a la téﬁ—
@énte,.esténdo diSpuestﬁs las boquillas, en al meﬁos_una

de las celdas anulares, bajo diferentes dngulos entre si.

[Mediante la disposicidén de las boquillas bajo diferentes

&ngulos resulta wa mejor distribucidn de la suspensibn de
material fibroso por toda la seccibén transversal anuiar,
es decir es afectada en forma de abanico toda la seccibn
‘trahsveréal anular. . _ _
| .Median%e este afectamiento en forma de aba-
nico no pueden formarse esquinas muertés, en las cuales pu

diera depositarse eventualmente material fibroso. La inyec

cién de suspensién de material fibroso conduce por consi-
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‘Buiente a una autolimpieza de la instalacibén, con lo cual

se disminuye y facilita el mantenimiento.

'Ejemplo I ' :

En una miquina de fabricacién de pasta de
papel se disgfega papel viejo que consiste hasta en 20% en
documcntos exentos de madera y en 80% eﬁ.muteriai impréso
apisonado. La consistencia de la pasta_@e papel es de 5%,
Referido a la cantidad cargada de papel viejo se afiaden
los siguientes porcentajes en peso de productos quimicos:

18 de H 0, | '

1,5 % de NaOH; -

5% de vidrio soluble;

1,3% de agente de lavado.

| _El, tiempo de permanencia en la méquina de
fabriéﬁcién de pasta de papel es de aproximadamente 20 mi-

nutos, y la pasta de papel consistente en los dos componen

.....

pués de abandonar la méqﬁina de fabricacién de pasta de.
papel la suspensién de material fibroso se introduce gﬁ;.
una tina de agitacibn, en la qué permanece durante 2;h§fas,
con el fin de hacer entrar en accibén los productos quimi-
cos aﬁadidos,'al tiempo que se agita continuamente. La con
sistencia de ia suspensibén de material fibroso en la tina
de agitacién es también de 5%. Después de diluir la suspen
sién de matcrial fibroso a una consistencia de i%, ésta es
introducida en el dispositivo de flotacidn conforme al in-
vento, por cl que paéé con una velocidad tal que el tiempo
de permanencis es de aproximadamente 7 ﬁinutos. Después de
abandonar el dispositi?o de flotacién la pasta de papel

tiene un grado de blancufa.ﬁinal de 622, A continuacién de
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[ello es introducida en un espesador, 51rv1cndo el agua de
reflujo, aqui resultvante, nuevamente para diluir la pasta
de papel que es introducida én la etapé de flbtacién; es
decir para el ajuste a una consistencia de 1%. '

Ejemplo IT

En ‘una miquina de fabricacidn de pasta de
papel se disgrega papel viejo, que consta en 50% de perid-
dicos iﬁpresos ¥y en 50% en revistas‘ilustradas impresas.
La consistencia de la pasta es de 5% Referido a la canti-

dad cargada de papel viejo se afiaden los siguientes porcen

tajes en peso de productos quimicos:

(j » L
1» ge H202,

1,5 % de HaOH;
5% de vidrio soluble; . i

i

.- . ]
H

1% de jabdén -Olinor, marca registrada de la

firma Henkel -. : 5-
ElL tiempo de permanencia en la méqulna de

fabrmcac1on de pasta de papel es aproxlmaaamente de 30 ml—

nutos., La suupcn én es calentada a una tenperatura entre

£

30 y 452C mediante adicién de vapor. i L
. La pasta consistente en 1osldos componeﬁ%es
de papel viejo'éiene un grado de blancura de 50. Tras .aban

donar la méquina de fabricacidén de pasta délpapel la sus-
X

" |pensidn de maberlal flbroso es introducida en una tina de

agitacién, en la que permanecce duranbe 2 horao, con el fin

!
de hacer entrar en accién los produotos quimioos afiadigdos,

bajo agltacwén contlnua. La consistencia de la suspensibn

de material fibroso en la t;na de agitacibn es también de

. . : - {
5%, . B \
_ !
Después de diluir le suspensibén de material
. ‘ A

T
i
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Tibroso a una co#éiéfénéi%:ée-lﬁ;iésté’eé-introducida'en
el dispositivo de figfaéiéﬁtde acﬁérﬁo ébh él invento, por
el cual pasa con una velociddd tal que el tiempo de perme-—
nencia eside apfoximudamente 7 minutos, Tras abandonar el
dispositivo de flotaciénnla pasta de ﬁapel tiene un grado
de blancura de 622 A continuacién de ello es introducida
en un espesador, sirviendo el agua de reflujo; aqui resule~
tante, nuevamente para diluir la pasta de papel, que es in
troducida en la :tapa de flotacibén, es decir para el ajus-
te a una consistencia de 1%
El invento es descrito seguidamehte con ayu
da de los dibujos. . '

La figura l.muestra la visgta en alzado de-
lantera de una instalaci6ﬁ~de.destihtado, en seccidng .

B la figura 2 nuestra la vista superior sobre

la misma instalacibén de destintado;

la fipura 3 muestra como detalle una boqui-
lla de inyector con conexionés; .

. la figura 4 muestra la vista en alzado de-
lantera de una instalacién de destintado dividida, en sec-
cibn,

:;ta'figura 5 muestra la viéta superior sobre
la instalacién de destintado dividida.

;.A‘través de la bomba 26 para la suspensidn
de material fibroso se introduce en ld conduccibn distri-
buidora.27 la pastg de papel viejo ya disgregadsa por me-
dios quimicés Y fisiéos. Ta conduccién distribuidora 27
aporta la suspensién de méterial fibroso a través de bocas
ﬁe aportacidn 54.a inyectores 20 de material fibroso. Los

inyectores 20 de material fibroso tienen, al igual que los
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linyectores 7 de material fibroso destintado, que posterior

mente se describen, unas conexiones 32 para la aspiracidn
de aire, que estdn comunicadas con un tubo ascendente 3% y

eventualmente con una vdlvula de aire 41, y sobresalen por

-Jencima del nivel del recipiente. Mediante cierre de la val |

:vula de aire 41, estando en funcionamiento los ihyectores
7, 20, se disminuye y por.lo tanto se regula la cantidad
total de aire que se introduce en la celda de flotacién 1.
Al mismo tiempo, la vélvula de aire 41 cerrada impide la
salida de suspensién de material £ibroso désde la celda de
flotacibén 1, cuando los inyectores 7, 20 no son alimenta-
dos con suspensibn de material fibroso. El tubo ascenqéate
33 esté estructurado de modo tramsparente, conveniepééménu
‘te, por lo menos en la zona inferior, es decir en la zona
de la conéxién con los inyectores 7, 20, de manera?qu# fqg
de comprobarse si se encuentra suspensidén de material £i-
broso en el tubo ascendente 33. Por consiguiente résuita

.

un control del fundionamiento de los inyectores 7,?6;'§ue
deben aspirar aire al alimentar con suspenéién de maﬁérial
fibroso, es decir que en el estado alimentédo no debe‘ﬁd—
der verse en el‘tubo aécendente 33 nada deAsuspensiéﬁ'dé

material fibroso,

1

Los dinyectores 20 de material fibroso al

'igual_que los .inyectores 7 de material destintado estén

compartimentados por valvulas 19, poxr'lo qué pueden ser

]
recambiados, desmontados y limpiados con facilidad. En +tal

N 1

‘caso es esencial que la regulacidén de la cantidad de aire

)

I pueda efectuarse por cambio de los cuerpos db insercibn en

[

los inyectores. Asimismo, es posible modificar en su bama-

fio los inyectores, es decir los inyectores 20 para material

3
[

o
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Tibroso o los inyectores 7 para material fibroso destinta-
do. '
Tal como puede verse en 1a figﬁra 2, la in-

yeceibn de suspensidén de material fibroso se realiza bajo

Jin &ngulo N que esté entre 10 y 552 con respecto a la tan

gente al circulo de la seccidn transversal de la.celda de
flotacidn, For consiguicnte,lla inyecciQp de la,suspenéién
de material fibroso se efectla en diferentes lugares de la.
perifqria de la celda de flotacién 1, de modo tal que toda
la ‘superficie, cs decir el espacio anular completo de la
celda de flotacidn, es afectado y es puesto en movimiepﬁo.
Le suspensidn de matefial fibroso se encuentra por cqpsi-
guiente en la celda de flotacidén 1, que estd delimitadé
por el espacioc hueco 21 en direécién.al centro, Por}consi4
guienf; al espacio hueco 21 le corresponde la misiéh de¢ -im
pedir una formacién de turbulencia en el centro de la ﬁglé
da de flotacidén l. Las burbujas de aire suben desdé la sus
pensién de material fibroso hacia ariiba y alcanzan el‘ﬁi—
vel € de lé suspensién de material fibroso, sobre el»cﬁé}
estén dispuestas las boquillas de asniracién 4 junto'alla
conducclén de suceibn 5. Sirven para retlrar por succlén
la espuma cargada con particulas de sucledad Yy se encuen-
tran & aproximadamente 60 mm por encifia dcl nivel 6 de la

suspensidén de material rlbroso, estan estructuradas como

[T
-

boquillas de rendljaly se extienden por toda 1a anchura
del espacio anular entre el espacio hueco El'y la pared
exterior de la celda‘de flotacibn 1. _

R La suspensién de material flbroso ¢s peina-
da ¥ barrlda en la cclda “de flotacidn 1 por burbugltas de

aire, que suben hacla arrlba hasta ou nivel, En contraco-
. . |

\
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. Iso destintado, con la conduccién anular 1l para material

-

lrial fibroso destintado. Una'parte del material fibroso
de flotacidn 1a través de inyectores 7 de material fibro-
hasta 552C con respecto a la tangente. Recorren entonces

en forma de abanico todo el cspacio intermedio del anillo

1fibroso destintado, que esté comunicada con la bomba £3

ble ajustar, mediante introduccidn de agua de rueva aporua

-~

llajn nno. 27

Triente con ello se retira dicha suspensidén desde la celda

de flotacidén 1 a través del lugar de retirada 25 de mate-
destintado retirado es introducida de nuevo en la celda

go destintado, Los inyectores 7 de material fibroso destin

tado esfén dispuestos bajo un angulo “{ que se sitha a 25

circular. Los inyectdres 7 de material fibroso destintado

estin conectados con una conduccidén 11' de materisl fibro-

ra materisl fibroso destlntado y la bomba 13 para aguas
blancao. La comunicacién se efectua en tal caso a travop
de sendas valvulas de bloqueo 19, por lo que es posmble
trabaaar tanto solamente con aguaa blancas como tamblen SO

lamente con materlal fibroso destintado. Tamblon es D0°1~

¢ibén, una cierta dilucidn del material flbroso qestlntado.
La suspensidn purificada de material fibroso abandona la
éelda &e,flotacién 1 como material fibrosoidestintado,a
través del luéar de retirada 25 de materiai fibroso por
las bocas 35 de retirada y pasa en tal cas&ipor el rébosg
dera‘éj mediante cuya altura, en conexidn cbn la. cantidad
apoxrtada de susponolén de maberial flbroso,loo regula el
nivel 6 de la suspon51on de material flbrouq en la celda
de flotacidén L, EL material fibroso destmntado que sale

del rebosadero 9 llega a los colectores de rqbose 10, con

los que se conecta la bomba 2% para material fibroso des-
| 'a
{
i
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tintado. EL colector de rebose L0 estd provisto con una sa
lida 42, que le mantiene a la misma altura en el nivel 43
de material fibroso destinta&o, y evité de este modo que

la bomba 23 para material fibroso destintado succione aire.

‘ILa bomba 23 para material fibroso destintado transporta el

material fibroso destintado, terminado de tratar; a través
de la conduccién 22 de material fibroso desfintado,.a la
conduccién anular 1l de material fibroso destintado, mien-
tfas que el material fibroso destintado en exceso es apor-
tado a través de la salida 42 a una celda de flotacidn dis
puesta a continvacidén o pasa al consumidor. '

Lea espuma succlonada a través de boquilias
de succidn 4 llega a través de 1a conduccién de succiénvS
al separador 14, que esté provmsto con un ventllador 15y
posee sélo una chapa desviadora 0 de caubio de dlrecclér.
La espuma succionada se descompone en el separador 14, EL
aire que se libera en tal caso abandona la boca de‘aire;
de escape 29 mediante'el ventilador 15, ILas particulas de
suciedad de la espuma, fijadas ahora al agﬁa, llegan al
través del tubo descendente 16 al colector de suciedad {7
Ll colector de sucledad 17 esté en comunlcaclén con 1& at-

mésfera libre y posee un rebosadero 30, a travéa del cual

se aporta la sucledad a un puesto eSpesador 31 oy eventual

* |mente, & un puesto de tratamiento ulterlor.zPuesto que el

separador 14 estd bajo vacio, es decir tienc una depresién
i
de aprox;mauamente 0, 1 bares, el agua sucia resultante en

el tubo descendente 16 se cxtiende por enCLma del nivel

\ del agua sucia en el colector de suciedad 17.

El inyector representado en la figura 5

consta del cuerpo de boquilla 40 que esté atopnlllado S0~

1
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de insercidn 37, c;ewento de inborcidn. 57 tione un ¢oe
chcho taladro .de 10 mm, y oﬁ cucrpo de boquilla 40 on su
Zona reota LJcno un taladro de 11 mm, La rendija anular do
1/2 mm de diferencia, que resulta de ello, sirve para la
aspiracién de aire a través dc la conexidn 32, que esté
provista con el tubo ascendente transparente ? ﬁ ¥ puede
ser bloducada a través de una valvula de aire 41, Bl ani-
1llo de estanqueidad 5é'estanqueiza con respecto a las vil
vulas de cntrada ¥y de salida 19.7LasAbocas 34, %6 estin
atornilladas con las vAlvulas 19 a través de una tuerca do
apriete 44, Por consiguiente, las quUlllﬂa, después de
cerrar las valvulas 19, pueden ser desmontadas mediante
gimple suelta do las tuercas de apricte ¥y limpiadas o so-
motiddé a trabajos de mantenimiento. Tal como en la fipgura
1, también conforme a la figura 4 a través de 1o bouba 26
para la suspensidén de matorial flbroso se introduce en 1la
conduccﬁén distribuidora 27 la pasta de papel viecio ya dig
gregada por medios quimicos y fisicos. La conduccidn dio-
tribuidora 27 aportu la s spensi n de material {ibroso a
haces & de inyectorcs los cuales consisten en inycctores
individuaics'ao-de material fibroso, esbando reunidos cn
cada caso cua%ro inyoctorcé 20 para maberial fibroso pers
formar n haz 8 de inyectoxres. Los Jnye0uore, de material
’ILbroso 20 tienen, al dguol que 100 descritos inyectores
7 para material £ibroso des tintado, conexioncs para lo on-
piracibn dcrairo, las cuzles esthn comunicadam con un tubin
ﬁsccn&cnte /)'o con uaa valvula 19. Hddian*c clerre da Lo
ﬁﬁlvula 19 v obturacidn del bubo as uondhnto %5, estundo en

!

funcionsmicente ¢l inyector 7,20, s puede diowinuir y pon
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1o tanto se puede regular la cantidad tota; de aire due e
introducida en la celda de flotacién 1, Al mismo tiempo,
la vilvula cerrada 19 impide'la salida de material fibro-
so desde la celda de flotacidn 1, cﬁando los inyectores
7,20 no son alimentados con suspensién de materiai fibro-
50. E1 tubo ascendente 33 estd estructurado de mbdo transg=-
parente, convenientemente al menos en la zona inféribr, es
decir eh la zona de la Eonexién con los inyectores 7, 20,
de manera tal que puede comprobarse si hay_suspensién»de_
material f£ibroso en el tubo ascendente 33, De este modo re
sulta un control de la funcién de los inyectores 7,20, cue
al alimentar con suspenéién de material fibroso deben aspi
rar aire, es decir gue en el cstado cargado no debe poder
verse~hada de éuspensién de méterial fibrbso en el tubo ag
cenden;e 33. ’

| Ios haces 8 de inyectores, tal como se ha -
representado, estén dispuestos a difercntes alturas de ni-
vel, siendo de 100 mm la distancia del haz 8 de inyectores
mis inferior, hasta el fondo de la celda de flotacién ;_y'
sicndo de 150 mm en la vertical la distancia entre los ha-
ces 8 de inyectores individuales, Tal como puede versé; la
inyeccibn de 1a éuspensién de material fibroso se eféatﬁa
bajo un éngulgfx , que estd a 102 con respecto a la tangen
te.:Ei/suspensién de material fibroso se encuentra por con
siguiente en la primera celdg anular 2, que es delimitada
por el diqug 24 con gespecto la periferia y poxr ol esﬁacio
hueco 21 con réspectotal centro. Al espacio hueco 21 le co
rresponde‘pbr lo tanto sélo la misidén de impedir una forma
;ién de turbulencia en el centro de 1a'ce1da de flotacidn

1. Las burbujas de aire ascienden desde la suspensidn de
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material fibroso hacia arriba y alcanzan el nivel 6 de la
suspensidn de material fibroso, por encima del cual estéan
dispuestas 1las boquillas de Succidén 4 junto a la conduccidén
de succibn 5, Sirven para succiohar la espuma cargéda con
particulas de suciedad, y ée encuentran a 60 mm por encima
del nivel 6 de la suspensibn de material fibroso, estén es
tructuradas como boquillas de rendija y se extienden por
toda la anchura del espacio anular entre el eépacio hueco
21 y la pared exterior de la segunda celda anular 3

: Ta suspensién de material fibroso rebosa
por el dique 24 en direccibén de la flecha 28 y llega de
este modo a la segunda celda anular %, la cuval es can rada
con una suspensién de aire/sgua a través de los lnyecLores
7 de material fibroso destintado. Los inyectores 7 de Mg,
terlal fmb rogo destintado estén dispuestos bajo un éngulo
ol » que estd a 10 hasta %02 con respecto a la tanéente.
De esta manera recorren cn forma de abanico todo ei espg~‘
cio intermedio del anillo circular. Los inyectores 7 de
material fibroso destintado estan conectados con una286n~
duccién 11 de boquilias de material fibroso destintado a
la conduccién anwlar 11 de material fibroso destintado, y
estan comunicgdos con la bomba 12 de contrécorriente ¥ con
la bomba 1% para aguas blancas. La comunicacidn se.efectﬁa
en tal,pgso a través de sendas vélvulas de Eloqueo 19, por
lo qie es posible funcionaf sblo con aguas Blandés y tam-
bién solo con material fibroso destintado. %gualmente, es

posible ajustar una cierta dilucibén del material fibroso

[l
)

, de»tlncado por aportacidn de aguas blancas.

La suspensidén de materla] llbroso purlflca~

da abandona como materisal f£ibroso ac5u1nLudo,_a través del

\
3
!

i
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Tugar de retirada 25 para material fibroso destintado, la
sepunca celda anular 3, y pasa de tal modo bor el rebosa-
dero 9, mediante cuya altura’en conexién con la cantidad
aportada de susﬁcnsién de materisl fibroso serregula el
nivel 6 de la suspensibén de material fibroso. El material
Tibroso destintado que sale por el rebosadero 9 liega al
colector 10 de rebose, con el que esté'conectéda tanto la
bomba 12 de contracorrienﬁe cono tembién la bomba 23 para
material f£ibrosc destinfado. La bomba'23 para material fi-
broso déstinta(j transporta el material fibroso destintado
terminado de tratar a través de la conduccién 22 de mate-
rial fibroso destintado, al recep%or o consumidor, es de-
cir a la mdquina papelera, no representada, o & un colec-

tor intermedio, dispuesto delante de ella.

.
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~ REIVINDICACIONES -~

Los puntos de invencidn propia y nueva que
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa-
tente de Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son los que
se recogen en las reivindicaciones siguientes:

12, - Dispositivo para destintar suspensiones
de material fibroso, mediante flotac1on, caracterizado por
dos celdas anulares dispuestas en lo esenclal concéntrica-
mente entre  si, las cuales estin separadas una de otra pox
un dique, que hace posible el rebose de suspéﬁsioneS'de
material fibroso desde la primera'celda anular a la segun~
da celda anular, por conexiones por la incorporacidn de
suspensibén de material fibroso mezclada con‘éire Junto a
la primera celda, por un lugar de retirada de ﬁaterial fi-
broso destintado en la zonade fondo de la segunda celda
anular, por al menos una conexidn para la aportacidn dg
una suspensién adicional de aire/agua por encima del lugar
de Tetirada de material £ibroso destintado de la segunda
celda anular y un dispositivo de retirada por éuociéﬁ para
la succidn de la espuma cargada con suciedad resultante,
en la zona de cabeza de ambao celdas anulares.

28, - DlSpOSltlvo segin la reivindicacidén 12,
caracterizado porque el lugar de retirada de material fl—

broso destintado consiste en un rebosadero que se aplmca el

' la zona de fondo de la wegunda celda anular y se exbiende

por el exterlor'de la celda anular en lo esencial hasta la

i




P~ 73.113

10

15

20

25

30

19119

tloja nun. 34

~altura el diecue,

38,- Dispositivo segdn una te las reivindi-
caciones 1% y 28, caracterizado porcuc el dique se encuen-
tra, entre la primera celda anular y la segunda celda anu-
lar, a 30 hasta 150 mm por debajo del nivel de la suspen-
8ién de material fibroso.

48 .~ Dispositivo segin una de las reivindi-
caciones 12 a 32, ceracterizado porcue ls o las conexiones
para la aportacidn de la suspensidn adicional de airé/agua
en la segunda celda amular cstdn dispuestas a 100 hasia’
300 mm por encima de la retirada de material fiﬁroso ées—
tintado,

| 52.~ Dispositivo segin una de les reivindi-
caciones 1% a 4%, caracterizado poroue la primera celda
anvlar, alimenteda en isocorriente por la suspensidn de ma-
terial fibroso, forme la celda anular interior y la'Ségﬁnd#
celda anular, alimentada en contracorriente por la suspen-
gién de material fibroso, forma la celda anular exterior.

68 Disposifivo segin la reivindicacidn 12,
caracterizado porcue estédn previstas bocas de aportaci&h
para la sugpensidn de material fibroso y de aireacidén ulted
rior gue estén comunicadas directamente con inyectores.

78,~ Dispositivo segin una de las reivindi-
caciones 18 y 6%, caracterizado poroue los inyectores estén
comunicados con tubos ascendentes para la aspiracidn de
aire, los cuales son transparentes al menos en la zona in-
mediata a las boguillas.

82, Digpogitivo sogin una de las reivindi-
caciones 1%, 62 y 7%, caracterizado porcue los tubog ascen-

dentes se extienden hasta nor encima de la altura de llena-
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9%.~ Dispositivo semdn wna -de las reivindi-
cacioncs 1%, y 6% a 8%, caracterizado porcuc los inyecto-
res cstén provistos con elementos de insercidén recembia~
bles. ’

‘ 108 ,~ Digpositivo sesin uwna de las reivin-
dicaciones 1% y 6% hastg 9%, caracterizado poroue los cle-
mentos de insercidn congisten en un moterial. duro.

11%.- Digvositivo segﬁh las reivindicécion
nes 1%, ¥ 6% a 10%, cdracterizado poreue el difmetro exte~
rior de la celda anular de flotacidén cs de 1,5 & 3 veces
el difmetro de micleo del cspacio hueco,

122 .~ Dispositivo segin wna de las reivindidk
caciones 12 a 112, caracterigzado poroue los inyectores pef
ra la aportacién de la suspensidén de material Fibroso a la

primera celda enular y a la segunds celda anular estén disd

gonte, estando dispuestos los inyectores bajo diversgs én-
gulos unos con respecto a obtros en al menos uns celda anu-
lar, )

138, "DISPOSITIVO PARA HESTINTAR SUSPENSIOL

Tal y como se ha descrito en la Femoria gue

antecede, representado en los dibujos que se acompafian, y
con los fines cue se han especificado. '
Bsta Lenoria conste de treints y cinco hojag
escritas a mfeunina nor wma sola cara.
| | Kadria, 231979
P.A.
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