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P A S E N T E  DE I N V E N C I O N

pop VEINTE aSes

solicitada en España a favor do VfSBMHNt OSTAV PAPIB5U A 
NEL3LÓZY, do nacionalidad Checoslovaca, domiciliada on 
LaoaÓehá 3$ Bratislava 890 20$ Checoslovaquia, por "Perfec­
cionamientos en las instalaciones pata tratar desechos de 
papel de taja calidad", con prioridad de la solicitud ohecog 
lovaca PV 6953 - 7$ de fecha 26 octubre 1973. -------

BmmA BBSCRÍPTIVA

la invencida se refiere a las instalaciones para 
tratar desechos de papel de baja calidad. ---------

El problema de la elaboración y utilización de la 
5. mayor parte de los desechos do papel recogidos aleonan en

todo el mundo civilizado una importancia creciente, Lao fuagi 
tes de madera nueva ya están agotadas en muchos países, en 
otros países su agotamiento es Chicamente cuestión de un fu­
turo próximo* Ello quiere decir que todo aumento posterior 

10. de la fabricación de papel y cartón puede lograrse eubotan- 
eialEtente sólo por la utilización repetida de los desechos 
de papel recogidos para la fabricación de papel y cartón. -

La tendencia actual se dirige principalmente a la
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elaboraeidh de loa desechos do popel do mejor calidad, oaya 
donando crece do forma regalar en la fabricación do papo!. 
Surgen faltan do proporoldn entro ol euainistro y la deman­
da. Suele resolverse oota desproporción aumentando ol néaoro 

3< do oatogorfao do loo desechos do papo! recogidos. Cada cate­
goría Individual os apropiada para la fabricacidh do un cierto 
tipo do popol o oartÓh.

las ventajas que ofrece este tipo de elasiücaei&i 
do loe desechos do papel recogidos se encuentran en ol hacho 

10. de que las máquinas de reciente dooarvollo pera la daboraeidn 
de desechos do papel pueden sentar oon el maainietro de un 
material hcoogdneo para el cual catán diseHadas, proporciona 
do do esta manera papel do mejor calidad, bien aoe&aiea bien 
dptioa.

13. Oh inconveniente do eete tipo do cladficaddn eo
que los deseaos do papel que no cumplen por cualquier raz&e 
con unao normas determinadas no pueden utilizarse de ninguna 
asnera y se convierten en un desecho problemático. - - - - -

Para poder elaborar también loe desechos de papel 
20. que per su calidad no cumplen con las exigencias para incluís 

so en una oatogoría determinada do calidad, algunas grandes 
empresas propusieron aÓtodoo e instalaciones para su elabora­
ción* - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

las siguientes memorias de patente, o sea, las aemo- 
25, rías alemanas publicadas no 1.008.562 y n* 2.413.268 y la



patente estadounidense 4.060*931 tratan 3o las posibilida­
des de obtener fibras de papel estratificado* Ba las patentes 
éstadounidencea neo 3.736*223, 3.849*243 y 3*349*246 oo des­
criben las posibilidades de elaborar descobos noy contamina­
dos quo oontionon papel, grasas, metal, cristal, asfalto, ce­
ras y similares* Se describo la elaboración de desocas do 
papel de baga calidad en la memoria publicada alemana 
2.413.159 y en las memorias de patente estadounidenses n&s 
3*937.372 y 1*017*033, para le cual ae aplica el principio 
de una acción intensiva de fuerzas de cicallaaieato para la 
liberación de las fibras de papel y las mécelas en diopesi% 
vos especiales, la posibilidad do separar del material fibx& 
ao obtenido a partir de desechos de cartón ondulado des frac­
ciones cagón la longitud de sus fibras se menciona en la momg 
ria de patente estadounidense no 3.125.150* --------

B& inconveniente corriente en estas Instalaciones es 
que con una eliminación simultánea de méselas iadoeeadas de 
papel, no permiten mejorar las propiedades meo&aoas del ma­
terial fibroso obtenido de los desechos de papel. Ello se de 
be al elevado contenido de fracciones cortas muertas con una 
actividad insuficiente de buenas fibras largas* ------

Es una finalidad de esta invención proporcionar una 
instalación para tratar desechos de papel de baja calidad, 
que permitiría per reducción del contenido en fibras cortas, 
denominadas muertas, y por una. actividad mejorada de buenas 
fibras lascas, utilizar desechos de papel de baja calidad.



para au elaboración pooterior. ̂egdn asta invenciÓh, ac envía 
la pasta pretratada do clasifioaoión preliminar, recogida en 
en tanque de dilución, mediante una bomba a w  fraccionador 
do primera etapa, cuya calida para las fracciones lar̂ ts está 
conectada con una entrada de un tanque de sedim<mtaciÓn eoaeg 
tado a ou vez mediante un activador a un tanque de mezcla y 
mediante una bomba de mezcla a un tamiz clasificador. La aa- 
lida para la suspensión clasificada de desechos de papel está 
conectada además a un olaaifloador de ranuras, catando conec­
tada la salida para la suspeasiód olaeifioada de desechos de 
papel mediante un cisterna de tanques, bombas y separadores 
centrífugos a un tanque de eediateatadÓb do la fracción larga* 
El iTaccioHador de primera etapa sotó eomeetade además a 
travós de su salida ewrespoodiente a la fracción certa a 
un fmcciaaador de segunda etapa y la salida de dote corree- 
pendiente a la fracción corta está conectada a un tanque de 
sedimentación de la fraceióh corta. La calida para el mate­
rial eliminado del clasificador de ranuras de primera etapa 
está conectada mediante un segundo clasificador de ranuras 
y un tamiz vibratorio a i* depósito colector y mediante la 
salida del material eliminado del clasificador de ranuras de 
segunda etapa a un depósito mezclador y la salida correspon- 
diente al aatsrial sliminado del tamiz clasificador está co­
nsotada a un tanda vibratorio*

La ventaja principal de la tnatalaoiÓa segdn seta 
invención es que permite la elaboración de todos los ocegMa% 
tes que no sean papel y el fraceiomado de la pasta en una



ímceidn larĝ  y en ana fraoeiáa aorta# proporcionando así 
ccndioiosss para la clabcraoî  pcotorior de 3a flaccida coa 
fibras largas pora logrea una mayor reeieteneio mecánica cea 
una satisfactoria limpieza %ptica* la parte de 3a íraeoián 
carta tembidn se prepare igualmente de forme directa pare 
su utilissciáa ye que se espese es tal grade que permita su 
transporte ai usuario# le instdaeî  permito le elaboraeî t 
do SosceSíoe de papel recogidos de bagas calidades da ante- 
rior clasifieacidn en oeco.

El dibujo anejes ilustra eequeodtieamente ua diagrama 
da una inetalaolán eog&a esta invenci^ para la elaboraoidn 
de daaedboc de papel reeogidoo de bago calidad# - ̂  - - - - .

la inatalaoi&i que se ilustra en el dibuje coaprende 
un desintegrador 3 con une placa 2 de extraeciáa, un tanque 
3 do dilucida, uaa bomba 4, un clasificador 9 do componentes 
pesados# y una adquina 6 para batir la pasta de nuevo# un 
clasificador 7 de componentes grandes# un tasque 0 de dilu­
cida, una bceRa 9# un fraocieaa&or 33 de peinera etapa, un 
fraccionado? 27 do segunda etapa, un tanque 28 de sediaenta- 
oidn do. la Rmcoi&* do fibras cortan, un tanque 33 de eoditsea 
tacidn, un activador 32, un tanque 33 da mesóla, rna bemba 
34 de mezcla, un tesis clasificador 3$, un clasificador 3$ 
de rasuras de primara etapa, un Clasificador 29 de ranuras 
de segunda etapa, un turnia vibratorio final 30, un tanque 37 
de entrado, una bomba 38 de entrada, una primera etapa de 
separadores centrífugos 39+ un tanque 26 de sodiaontacidn de



la fraceiÓh langa, un tanque 20* de flujo pásente, una bomba 
21 A# flujo pasante, un separador centrífugo 22 Ae segunda 
etapa, un tanque 23 Ae salida, una bomba 24 Ae salida, y una 
tercera etapa Ae separadores centrífugos 25.

la instalación segdn esta invsnoióa funciona Ae modo 
que se suministran Aesificadamente loa AeesShoo Ae papel Ae 
baja calidad en el triturador 1 , donde se trituran de modo 
que una suspensión de sus fibras atraviesa las perforaciones 
finas de la plaoa 2 de eBtraeoióh del triturador 1 y so reco­
ge en el tanque 3 de dilucida desde donde se bombea por la 
bomba 4 al clasificador 5 ds componentes pesados y a través 
Ae la rebatidora 6 al clasificador 7 de grandes componentes. 
Ademé* se suministra la suspensión ds desecho* de papel fina­
mente fibrisados, desprovista ds las contaminani enes bastas a 
un tanque 8 Ae dilución donde ss ajusta su oensistsaeia a un 
valor requerido para el fraccionado. Ss bombea mediante una 
bomba 9 al fraeeioaador 10 do primera etapa donde se eliminan 
las fracciones muy finas y las fibras rotas no deseadas. Se 
suministran las fibres largas a un tanque 1 1 de sedimentación 
donde se elimina la parte innecesaria del agua Ae la suapensióh 
coa anterioridad a su suministro al activador 12. Bn el acti­
vador es supone el material de fibras largas esposado a la 
influencia de unos medios de amasado que aseguran una fric­
ción aótaa entre las superficies de las fibras, mejorando 
de eeta asnera su actividad de ligado. Después de su paso 
por el activador, ee diluye la fracción de fibras largue y 
se reduce su concentración en un depósito 13 de mezcla y se
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bombos por usa bomba 14 de mesóla á va tasis clasificador 15# 
donde se eliminan las fracciones míe finas no pactadas y las 
partea de láminas de plástico.# A coatiaMaci&a oe suainiotra 
la auspensiá; de la íraeei& de fibms largas a un clasifica- 

$# dar Id de rasaras de primera etapa desda se eliminan loa gra­
mos de fibras# las partíoslas de espuma de poliectiacno y las 
contaminaciones mayores puattagadas* La suspensiva asi clasi­
ficada de manera preliminar en le fracción de fibras largas 
finalmente se clasifica en una batería- de tres etapas de ce­

le $ paradores centrífugos 19# 23, 35# advoguardando la clasifi- 
oaciÓm más fina de contaminaciones puntiagudas# teniendo una 
influencia bastante favorable cobre las propiedades Ópticas 
del material fibroso Obtenido# que en la dltiaa etapa so es­
pesa en un temqp& 25 da sedimentación y ee suministra pava 

15# su tratamiento posterior*

Dado que la instalación segdá ésta inveneidn está 
compuesta de componentes fabricados en la actualidad con la 
salvedad do los fraooionadorea, naturalmente en una combina­
ción nueva# que asegura au efecto nuevo# su realisacida es 

30# posible en cualquier planta que elaboro desechos de papel 
recogidos de baga calidad con un coste bajo de inversi&t* -

A loe efectos consiguientes se declaran de novedad 
y propiedad pora EapaSa# sus territorios y piusas de sobera­
nía las reivindicaciones que siguen -----------
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1. *̂ Perfeocionamientoa HA laa instalaoionee para tra­
tar AaeaOhoo Aa papal Aa baga calidad, oaraotavisadoa porque 
la instalación eosprenda un tanque Aa Ailueióh, que recoge al

3# material praclaaifioado y triturado, estando conectado didbo 
tanque Aa diluciób mediente una beaba a aa fsaooion̂ or Aa 
primera atapa, cuya salida Aa la fracdÓn larga está cono otada 
a la entrada da un tanque de sedimentación, que eatd ocneotodo 
mediante un activador a un tanque Aa mazóla y mediante una beg

10. ba Aa macóla a un tamiz clasificador, estando la salida de 
Asta correspondiente a la euapemsiÓh clasificada da deaocho*
Aa papal conectada a un daaifioador Aa ranarae, estando co­
nectada 3a salida da Asta oovrospondianta a la suspansida dg 
sifioada da dase ches de papel mediante un sistema da depósitos,

13. beabas y separadoras osntrifugoa a un tanque Aa sedimentación 
da la fraceióh larga.

2. - Perfeccionamientos segóa la reivindicaciAn 1, 
caracterizado* porque al fraocionador Aa primara etapa está 
conectado mediante su salida correspondiente a la fracción

20. torta a un fraocionador de asacada etapa, cuya salida corres­
pondiente a la fracción corta está conectada a un tanque de 
sedimentación da la fraoci&a certa. <*-.****.*..***.*<*....

3. - Perfeccionamientos segóh la reivindicación 1 o 
2, oaraoterisadoa porque la salida correspondiente a los ccg

23. ponentes eliminado* Ael daeifioador Aa ranuras Aa primera
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etapa está conectada mediante na Clasificador de rsnayes de 
aogmada etapa y un tamiz vibratorio a m  tanque de recogida 
y mediante'la salida oorrespondiente a lea coapcaontoe eliai 
nados del segunde olaoificador de ranuras a an deposito de 

S. mezcla# ^ ^  ̂  ^ ^

4#̂  Perfeeoionaaientoa aegáa la reivindieaoida ̂  2 
o 3$ caracterizados porgue la salida oorreepondientc a los 
coopomeates eliminados del temia olasifioader está conectada 
a un tamiz vibratorio#

10, *̂PSRPBC(XíON&!n̂M!OS SW IAS 1S8TALACI0HSS PARA
3SA5AR ^  PAPEL 3E BAJA CAHMD"# —

5edo ello conforme se describe y reivindica en la 
presente naaoria que consta de nueve hoáae foliadas y aeoaâ  
graíladaa por una sola de sus caras y de ene lámina de dibu- 

t5# jos que la ilustra#

m gi#
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