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La presente invención se refiere a un procedimiento ¡ 

y un dispositivo de lanzamiento simultáneo de varios hilos para 

su enrollamiento en arrollamientos separados sobre un mismo man­

dril con formación eventual de una punta de. atadura.

Por "hilos" se designa cualquier elemento filamenta­

rlo que se presente en forma de hilo continuo, hilado de fibras,
ó productos tipo hilado de fibras. Sin embargo, los hilos concai

!
nidos por la presente invención son preferentemente hilos con­

tinuos.

En la industria textil se utiliza un tipo de devana­

dera que comprende al menos un mandril para el enrollamiento - 

simultáneo de varios hilos sobre el mandril formando varios ar­

rollamientos separados dispuestos lado con lado. Cada arrolla­
miento está constituido por un hilo unitario 6 por un conjunto 
de varios hilos unitarios paralelos, comportándose el conjunto 

como un hilo unitario desde un punto de vista de su trayectoria 

en la operación considerada en la solicitud. Es por esta razón 

que con un fin de simplificación, en lo que sigue del texto, ei 

término "hilo" designará tanto un hilo: elemento unitario, como 

un grupo de hilos unitarios paralelos que se comportan desde un 

punto de vista de trayectoria como un elemento unitario. j
Cuando se confeccionan varios arrollamientos separa-

!
dos sobre un mismo mandril, los arrollamientos son formados ó i 

bién sobre un solo soporte de hilo (tubo), ó bién sobre varios ¡

soportes dispuestos extremo con extremo sobre el:'mandril siendo!
¡

el número de soportes a lo sumo igual al número de hilos. ii
Los hilos que pasan por guias de triangulación fijas,! 

son distribuidos en vaivén, a lo largo de su emplazamiento de - 

recepción respectivo por medio de un dispositivo provisto de - ! 
guias de vaivén. Hay tantas guias de triangulación y guias de -I
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vaivén como arrollamientos a confeccionar, arrollamientos cuyo ¡
!

número es igual al número de hilos. El accionamiento en rotacióp
!

de los arrollamientos puede asegurarse por mediación del mandri¡L 

por un cilindro piloto que contacta con el exterior del arrolla 

miento ó por una combinación de estos dos medios.

El tipo de enrollamiento anterior necesita el lanza­

miento simultáneo de todos los hilos sobre el mandril. La soli­
citud francesa nS 77/02691, a nombre de la entidad solicitante, 

se refiere a un dispositivo que permite realizar este lanzamien 

to. Se trata de un dispositivo de selección de hilos constitui­
do por una rampa de guiado que se extiende hacia adelante de la<s 

guias de vaivén, paralelamente al desplazamiento de estas últi­

mas, estando cortada la rampa por ranuras de escape rectilíneas 

a razón de una ranura por emplazamiento de hilo. En el lanzamiejn
r*

to, los hilos pasan a unas guias de triangulación distintas que] 

a continuación se reagrupan a la altura de una pistola de mani­
pulación, y se enganchan en la extremidad del mandril con ayuda 

de la pistola. Los hilos deslizan a lo largo de la rampa puesto

que, cada uno de ellos, bajo la influencia de las fuerzas de so¡-
¡

licitación, tiene tendencia a aplicarse según la perpendicular¡ 

entre la guia de triangulación y el mandril. Al apoyarse sobre ; 

la rampa, los hilos quedan fuera del agarre de las gulas de vai­
vén. Al reagruparse los hilos sobre el mandril en el momento dej'l 

enganohe, pero procediendo de gulas de triangulación separadas,!
presentan a la altura de la rampa inclinaciones diferentes. L a '

!
orientación de cada ranura de escape es función de la inclina-;

ción del hilo a seleccionar a la altura des su emplazamiento de!
!

arrollamiento, por lo que los hilos uno después del otro se es-' 

capan de la rampa por sus ranuras respectivas y caen en la zona; 

batida por su guia de vaivén que los aferraba. Un dispositivo
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de formación de punta de atadura, por ejemplo por medio de un 
apéndice basculante, puede montarse en cada emplazamiento de - 

enrollamiento.
El dispositivo anterior satisface totalmente; sin em­

bargo, presenta una cierta complejidad en su realización puestc 
que exige una gran precisión para su trabajado.

la presente invención se propone procurar un procedi-j- 

miento y un dispositivo simples para el lanzamiento de varios j 

arrollamientos sobre un mismo mandril, con eventualmente for- ' 

mación de una punta de atadura al comienzo de arrollamiento.

Se trata de un procedimiento de lanzamiento simultá­

neo de varios hilos para su enrollamiento en arrollamientos sed 
parados sobre un mismo mandril, siendo llevados los hilos según 

trayectorias distintas, pasando cada uno por una guia de trian-* 

gulación y después, durante el enrollamiento, por úna guia de - 

distribución en vaivén, procedimiento según el cual, después - 
del enganche sensiblemente simultáneo de los hilos én la extre-j 

midad del mandril, estos últimos se desplazan fuera de la pren-j 
sión de las guias de vaivén según una dirección sensiblemente -j

paralela al mandril, bajo la influencia de las fuerzas de solí-!. i
citación y tienden a posicionarse en su zona de arrollamiento a 

la altura de las guias de triangulación, caracterizándose porqu<

durante su desplazamiento paralelo al mandril, los hilos se apo-
i

yan sobre una rampa de guiado continua en posición "activa", -;
!

dejándoles fuera de la prensión de las guias de vaivén y vinienr 
do a posicionarse a la altura de las guias de triangulación, -} 
provocando entonces el o cuitamiento de la rampa, el paso de los: 

hilos a la zona batida por las guias de vaivén y la prensión de' 
los hilos por dichas guias. i

El procedimiento anterior se aplica también al lanza-'
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miento simultáneo de hilos con formación de punta de atadura al 
comienzo de arrollamiento, sitiándose la pinza de atadura en unís 

zona de atadura fuera de la zona de arrollamiento principal. En 

este caso, tras el agarre del hilo por las guias de vaivén, con. 

prende además las siguientes fases:

- desplazamiento de las guias de triangulación hasta 

la altura de la zona de atadura y extracción de los hilos de lás 

guias de vaivén por paso de la rampa de la posición "ocultada" 

a la posición "activa",
- confección de las puntas de atadura ó de anudamien­

to a la altura de las guias de triangulación,

- ocultamiento de la rampa y retomo de las guias de 
triangulación a su posición de origen, cuando las puntas de am^ 
damiento han sido terminadas.

El desplazamiento de las guias de triangulación hasta 

la altura de la zona de anudamiento se efectúa antes 6 después 
de la extracción de los hilos de las guias de vaivén. En prime: 

lugar se efectúa la extracción de los hilos de las guias de vai 

ven, cuando las sacudidas de tensión, consecuencia del golpetee! 
de las guias, peligran tener efectos nefastos sobre el procedi­

miento 6 sobre el hilo, por ejemplo riesgos de rotura y de reba­

je sobre los entregadores dispuestos aguas arriba de la devana­

dera. ¡

El procedimiento según la invención se desarrolla ven-+ i
tajosamente de un modo totalmente automático, por medio de un -! 

dispositivo de realización que forma igualmente parte de la in-¡ 

vención.

Se trata de un dispositivo de lanzamiento simultáneo 

de varios hilos para su enrrolamiento en arrollamientos separa­

dos sobre el mismo mandril de una devanadera, estando provisto
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el mandril de medios de enganche en una de sus extremidades, - 

siendo llevados los hilos en curso de enrollamiento según trayec­

torias distintas, pasando cada uno a una guia de triangulación 

y, después durante el enrollamiento, a una guia de distribución 

en vaivén, caracterizándose porque comprende, en combinación:
- una rampa de guiado que se extiende a lo largo de la 

zona batida por las guias de vaivén, puliendo ocupar la rampa 

dos posiciones: una posición "activa" según la cual los hilos - 

que se apoyan sobre la porción entre las guias de triangulación 

y el mandril quedan fuera de la prensión de las gulas de vaivén, 

y una posición "ocultada" según la cual es inoperante, siendo - 

tomados los hilos por las guias de vaivén,
- un apéndice de retención provisional de los hilos - 

que coopera con la rampa,sitúado a la altura de la extremidad - 

del mandril donde se efectúa el enganche.
El apéndice de retención tiene como misión posicionar 

y mantener los hilos antes del enganche. Este último tiene lugar 
cuando los hilos escapan del apéndice. El apéndice puede ser es*- 

camoteáble 6 fijo. En el primer caso, el escamoteo provoca el -
i

escape de los hilos y su enganche sobre el mandril. En el segun­

do caso, se utiliza el movimiento de la rampa que pasa de la po­

sición "ocultada" a la posición "activa", para provocar el esca-
i

pe de los hilos. i
Cuando se desea formar una punta de anudamiento al coj- 

mienzo de arrollamiento, el dispositivo comprende además: :
- medios de montaje de las guias de triangulación que¡ 

aseguran su movilidad entre una zona correspondiente al arrolla.!
t

miento principal y una zona correspondiente a la punta de atadu! 

ra, !
- medios de control y de sincronización de los moví- -
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mientos de la rampa de guiado, de las guias de triangulación y 

eventualmente del apéndice de retención provisional.

Según una forma de realización preferente, las gulas 

de triangulación son solidarias de una varilla deslizante en une 

dirección sensiblemente paralela al eje del mandril, siendo mo­

vida la varilla por un sistema biela-manivela. Según un montaje 

simple, la varilla deslizante se une directamente a la cabeza - 

de biela. Ventajosamente, se integra un gato (ú órgano equiva­

lente) al sistema biela-manivela, a fin de controlar mejnr el - 
movimiento de las guias de triangulación en la zona de atadura. 

El movimiento del gato se aSade al del sistema biela-manivela, 

por lo que se aumenta la velocidad de desplazamiento de las - 

guias de triangulación y se puede realizar una punta de anuda­

miento con espiras más ó menos ajustadas.

Según una forma de realización ventajosa, se prevé pa)- 
ra al menos un hilo, y preferentemente para todos ellos, una to­

bera de entrelazado dispuesta sensiblemente en el emplazamiento 

de la guia de triangulación correspondiente, sobre los medios - 

de montaje del conjunto de las guias.

En efecto, cuando se forma una punta de anudamiento,
el hilo que constituye la atadura debe presentar una buena cohe-

¡
sión, y estar muy limpio. Ello para evitar los riesgos de enredo 
cabo oon cabo de una espira a la otra, lo que dificultaría el - 

devanado normal de la punta de atadura.
Ahora bién, en el proceso de enredamiento, es durante} 

la formaoión de la punta de anudamiento cuando el hilo es más -j 

maltratado y cuando el riesgo de abertura de los cabos es mayor^ 

a pesar de la cohesión que puede ser dada por medios tales como} 

engrase. Para evitar este inconveniente, se entrelaza el hilo al 
menos ligeramente, antes del enrollamiento, por medio de una to-
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bera de entrelazado.

La tobera de entrelazado puede cumplir la misión de - 

guia de triangulación, tras eventuales agenciamientos, en par­

ticular a su salida; en este caso, la guia de triangulación ha­

bitual puede suprimirse, También se puede conservar la guia de 

triangulación corriente, modificada ó no, montándose la tobera 

aguas arriba y adyacente a ésta.
Se puede utilizar cualesquiera toberas de entrelazadc 

de tipo conocido y hacerlas funcionar durante todo el periodo -< 

de enrollamiento 6 únicamente, con preferencia, durante la fase 

de formación de la punta de anudamiento.

Están previstos medios de control de la puesta en malu­

cha y de la parada de la tobera de entrelazado. Estos medios, -j 

asi como los medios de control y de sincronización de los movi-j 
mientes de la rampa, de las guias de triangulación* y del apéndi 

ce escamoteable, comprenden un programa el cual.es preferente­

mente integrable en un programa más amplio de enrollamiento y - 

mudada totalmente automático. !
Pero la invención será mejor comprendida con ayuda de

!
los ejemplos y figuras siguientes, dados a titulo ilustrativo -í 

pero no limitativo.

La figura 1 representa esquemáticamente, según una - '
t

vista de extremo, una devanadera provista de un dispositivo se-ji
gún la invención en una primera forma de realización. ¡

La figura 2 representa una vista según F de la figura

1. ¡
Las figuras 3 a 9 ilustran esquemáticamente las dife-!i

rentes fases del procedimiento según la invención.' !

La figura 10 es una vista esquemática parcial del disL 
positivo según la invención.
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Las figuras 11 y 12 representan esquemáticamente, se­

gún una vista de extremo, una devanadera provista de un disposi 

tivo según la invención, en una segunda forma de realización.
La figura 13 es una vista parcial según la flecha X 

de la figura 11.

La figura 14 representa la devanadera según la figura 

2 equipada de toberas de entrelazado.

La figura 15 representa un ejemplo de montaje de una 

tobera y de la guia de triangulación correspondiente.
La devanadera según las figuras 1 y 2 comprende un - 

mandril 1 sobre el que pueden montarse por ejemplo cuatro tubos 

soporte de enrollamiento 21, 22, 23, 24, un cilindro piloto 3 
(representado únicamente en la figura 1), un dispositivo 4 de - 

distribución de hilos en vaivén, y una gula de triangulación pa­

ra cada arrollamiento. El cilindro piloto 3, en contacto tangen­
cial con los tubos 21, 22, 23, 24, y después con los arrollamiein 

tos 61, 62, 63, 64 (representados con trazo punteado), tiene co¡- 
mo función controlar la velocidad periférica de los arrollamien­

tos proporcionando a la vez total ó parcialmente el par necesa­
rio para su accionamiento. El dispositivo de distribución de los 

hilos en vaivén comprende cuatro guia-hilos 41, 42, 43, 44, res­

pectivamente para los hilos Y 1, Y2, Y3, Y4 que forman los arroj- 

llamientos 61, 62, 63, 64. Para cada arrollamiento, hay una guia 

de triangulación 51, 52, 53, 54, dispuesta aguas arriba de la - 
guia de vaivén. En marcha normal, la gula de triangulación se - 

fija y se sitúa sobre la mediatriz del segmento que representa 

la carrera de la guia de vaivén.
!

Conforme a la invención, la devanadera comprende una 

rampa de guiado 7 para los hilos a lanzar que se extiende a lo -j- 

largo de la zona batida por las guias de vaivén, pudiendo ocupar
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dicha rampa al menos dos posiciones: una posición"ocultada" - 

(OFF) en la que es inoperante, y una posición "activa" (ON). En 

la posición "ON", la rampa contacta con los hilos en la porción 
que vá desde las guias de triangulación al mandril 1, y modific 

el recorrido de los hilos de modo que queden fuera del agarre - 

de sus guias en vaivén respectivas. El paso de la posición "ON" 

a la posición "OFF" tiene por efecto substraer los hilos a la 

acción de la rampa y hacerlos tomar en carga por sus guias de - 
vaivén respectivas. El paso de la posición "OFF" a la posición 

"ON" tiene por efecto sacar los hilos de sus guias de vaivén - 

respectivas.

En las figuras 1 y 2, la rampa, de forma simple, se - 

realiza por una barra pivotante rectilínea, de extremidad curva 

para favorecer la colocación de los hilos. En dichas figuras, - 

se representa oon trazo lleno en posición "OFF" y simbolizada - 
con trazo punteado, en la figura 1, en posición "ON".

La rampa 7 forma parte del dispositivo de lanzamiento!, 

el cual comprende igualmente un.^apéndice de retención provisio­

nal 8 y una varilla deslizante 16 que lleva las guias de trian-j
gulación. El apéndice 8, en esta realización, es escamoteable. j¡
El deslizamiento de la varilla 16 se realiza por un sistema bie­

las-manivela esquematizada en la figura 10 y que se describirá - 

más tarde. ¡
El procedimiento de lanzamiento, con fonaación de pun-L 

ta de anudamiento, comprende las siguientes fases, ilustradas -! 

en las figuras 3 ? 8: ¡t
- cilindro-piloto, mandril y dispositivo de vaivén son

ipuestos en marcha.
Fase 1 - Enganche (figura 3) - La barra 7 está en posición "ON", 

y las guias de triangulación en posición correspondiente a la
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zona de arrollamiento principal. Los cuatro hilos son manipula 

dos en conjunto por la tobera de accionamiento 9. La tobera 9 se 

coloca en posición de enganche: en esta posición, los cuatro hi 

los Y1 a Y4 descansan sobre la extremidad de la barra 7, y sobije 

el apéndice 8. El apéndice es escamoteable, modificando asi la 

trayectoria de los cuatro hilos que contactan entonces con la- 

extremidad del tubo 24 provista de una ó varias ranuras de en­
ganche. Los cuatro hilos se enganchan sensiblemente de forma si 

multánea a la extremidad del tubo 24. Los hilos comienzan a en­

rollarse.
Fase 2 - PosicionanHantn de los hilos sobre su zona de enrolla­

miento (figura 4) - Bajo la influencia de las fuerzas de solici 

tación, los hilos deslizan a lo largo de la barra 7. Cada hilo 
tiende a seguir el camino más corto entre su guia de triangula­

ción y el mandril, y toma por tanto una dirección perpendicular 

al eje del mandril; se enrolla por tanto sobre el mandril, a la 

altura de su guia de triangulación.

Fase 3 - Enrollamiento en vaivén normal (figura 5) - La barra 7

es puesta en posición "OFF". Los cuatro hilos escapan a su acciió]
i

y son tomados por sus guias de vaivén respectivos. Se forma un ¡
iprincipio de arrollamiento. ¡

Fase 4 - Desplazamiento de las guias de triangulación a la altu­

ra de la zona de anudamiento (flecha K, figura 6) - La barra 7 ¡ 

permanece en posición "OFF" ó es colocada en posición "0N". Se j
utiliza la posición "0N" para sustraerlos hilos a la acción de i

!
las guias de vaivén, cuando las sacudidas de tensión debidas a j

!
los desplazamientos de las gulas corren el riesgo de tener efec-

!
tos nefastos sobre el hilo ó el desarrollo del procedimiento - ¡ 

(por ejemplo roturas y rebaje en los entregadores colocados -¡ 

aguas arriba). '
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Fase 5 - Formación de la punta de anudamiento (figura 7) - Una 

ves que han llegado las guias de triangulación 51 a 54 a la al­

tura de la zona de anudamiento, se pasa la harra a la posición 

"ON", si no se ha hecho ya. Los que han salido de las guias de 

vaivén, se enrollan sobre su tubo, a la altura de la guia de - 

triangulación, formando una punta de anudamiento (11, 12 etc). 
Fase 6 - Formación del arrollamiento principal (figura 8) - La 

barra7 es colocada en posición "OFP", y después, cuando el anuda­

miento ha terminado, las guias de triangulación retoman a la - 

posición media (flecha h). ^os cuatro hilos encuentran las guia3 

de vaivén que los toman en carga. El arrollamiento principal co^ 

mienza (61, 62, 63, 64).
La fase 2 del procedimiento, al final de la cual el - 

hilo es inmóvil en traslación, debe ser lo más corta posible, a 

fin de evitar la.formación de talones tales como 15 (figura 4) 
que serian perjudiciales para-la buena confección ulterior del 

arrollamiento. El intervalo entre el enganche de los hilos y el 

ocuitamiento de la barra 7 debe corresponder lo más posible al 
tiempo necesario para los hilos de pasar déla fase 1 al final de 
la fase 2. El escamoteo del apéndice 8 (que dispara el enganche) 

y el ocultamiento de la barra 7 (que dispara la prensión de los! 

hilos por!las guias de vaivén) son rigurosamente sincronizados.i 
Para las velocidades de enrollamiento actuales (3.000 a 6.000 ¡

metros/minuto), el intervalo de tiempo entre estas dos operado-!-i
nes es de algunas décimas de segundo. Como ya se ha señalado,-el
apéndice de retención 8, en otra forma de realización es fijo, ¡

i
y es el movimiento de la rampa 7 que pasa de la posición "OFF" ¡ 

a la posición "ON" que provoca el escape de los hilos y su en- !

ganche. En este caso, ha lugar sincronizar el movimiento de la }
í

rampa de la posición "OFF" a la posición "ON" (comienzo de fase!
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1) con el movimiento de la misma rampa de la posioi&n "ON" a la 
posición "OFF" (comienzo de fase 3). Dicha realización, con apé;: 

dice fijo, se representa en las figuras 11, 12 y 13.

Esta realización equipa una devanadera similar a la - 

de las figuras 1 y 2. Las figuras 11 y 12 son vistas de extremo: 

la figura 13 es una vista parcial según la felcha x, no estando 

representado el cilindro-piloto. Las mismas referencias desig­

nan los mismos elementos que en las figuras 1 y 2. La rampa de 

guiado se realiza por una placa pilotante 7 provista de un bor­
de de guiado 75, articulada alrededor de un eje 73 paralelo al 

eje del mandril 1. Se representa en posición "OFF" en la figura 

11 y en posición "ON" en la figura 12. El apéndice 8 se fija, - 

solidario de la carcasa del dispositivo de distribución en vai­
vén 4. La placa 7 está provista de dos aberturas 71 y 72. Cuan­
do la placa está en posición "OFF" (figura 11), el ápéndice 8 la 

atraviesa por la abertura 71 y las guias de vaivén 41 a 44 la - 

atraviesan por la abertura 72, la cual se extiende sensiblemente 
sobre toda la longitud de la placa 7. Antes del enganche, los - 

hilos siguen la trayectoria referenciada y .(figuras 11 y 13), - 

apoyándose a la vez sobre la placa 7 y sobre el apéndice 8. Para 

realizar el enganche, se hace pivotar la placa 7 de la posición

"OFF" (figura 11) a la posición "ON" (figura 12). Este movimien-
}

to de pivotamiento empuja los hilos hacia la extremidad del apéh 

dice 8. Los hilos escapan al apéndice; existe enganche sobre elj 
tubo 24 y comienzo de enrollamiento (fase 1); los hilos deslizan 

entonces sobre el borde guiado 75 posiciorándose a la altura de 

su guia de triangulación respectiva (fase 2).
Para asegurar la realización fiable del procedimiento 

se han tomado medidas suplementarias y medios correspondientes 

que forman parte de la invención; intervienen a la altura de las
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diferantes fases.

Fase 1 - Enaanche-

Los tubos 21 a 24y que habitualmente se encuentran et 
el mercado tienen tolerancia de fabricación bastantes grandes.

La longitud de los cuatro tubos puestos extremo con extremo (y 

con mayor motivo la de un mayor número) puede variar en propor­

ciones bastante importantes, del órden del semi-centimetro y mas 

(longitud u, figura 9). Si el enganche de los hilos se efectúa 

por un dispositivo automático (por ejemplo cabeza de enganche 

de un autómata de relevo), la posición de enganche de la tobera 

9 se determina en función de la extremidad del mandril 1 .y es 

fija. Por el contrario, la posición de la extremidad del tubo 
24 puede variar bastante por lo que puede ocurrir que el último 

hilo Y4, el menos desviado, no pueda contactar con el tubo de - 

extremo 24 cuando la tobera 9 ocupa la posición de- enganche (fi! 
gura 9). No se enganchará entonces. Para evitar este inconve­

niente según la invención, antes del enganche, se desplazan las 

guias de triangulación 51 a 54 a partir del punto medio en el 

sentido opuesto al punto de enganche (flecha K, figura 9). Se 

aumenta asi la desviación de las trayectorias de los hilos de 
modo que, habida cuenta de la geometría de la devanadera, se- 

asegure el enganche de todos los hilos, a buén seguro (figura 9) 
trazos mixtos. El desplazamiento anterior se realiza ventajosa-j

mente por el sistema biela-manivela representado en la figura í(
¡

y que asegura ya el desplazamiento de la varilla 16 y de las - ¡ 

guias de triangulación hacia la zona de anudamiento.

Fase 5 - Formación de la. punta de anudamiento -
La punta de anudamiento es el resultado del desplaza-] 

miento de la varilla 16 y de las guias de triangulación, provo-t 

cado por un sistema biela-manivela. Como la punta de anudamiento
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se forma en el extremo de carrera, la velocidad de desplazamien}- 

to es pequeSa y existe un riesgo de tener un anudamiento consti­

tuido por un arrollamiento demasiado importante, difícilmente - 

explotable. Para paliar este inconveniente, se aumenta la velo­

cidad de desplazamiento de las guias de triangulación en la zo­

na de anudamiento integrando un gato ó dispositivo similar en 

el sistema biela-manivela. El gato entra en acción hacia el fi­
nal de carrera de la biela y los dos movimientos de la biela y 
del gato se suman, aumentando la velocidad de desplazamiento d̂  

las guias de triangulación, y el paso de la hélice del arrolla­

miento de anudamiento.

El sistema biela-manivela para el accionamiento de la 

varilla 16 se representa en la figura 10

En esta figura, se observa la varilla deslizante 1ó 
que lleva las guias de triangulación de las que se representan 

dos (51, 52). La varilla 1o se une por una biela 17 a un plato 
circular giratorio 18. La biela 17 está constituida parcialmente 

por un gato 20 que puede ser alimentado de fluido a partir de 

una fuente no representada. Cuando el gato es inmovilizado, el 

sistema se comporta como un sistema biela-manivela clásico. Cuan 

do el gato es alimentado, el movimiento propio del vástago 25 - 

del gato se suma al movimiento resultante de la rotación del - j 
plato 18 aumentando asi la velocidad de desplazamiento de la va­

rilla 16 y de las guias de triangulación. El plato 18 puede ser
 ̂¡accionado en rotación por ejemplo mediante un moto-reductor. La
!

rotación del plato 18 gobierna igualmente el paso de la rampa 

7 de una a la otra de sus dos posiciones asi como el escamoteo 
del apéndice 8, y la alimentación del gato 20. Estos acciona- j 
mientos pueden realizarse -por ejemplo por mediación de contacto! 

res disparados por levas dispuestas en la periferia del plato 1¡8
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6 en la periferia de discos solidarios en rotación del plato 19
La puesta en rotación del plato 18 puede dispararse - 

por una seSal emitida por un programa electrónico de mudado y - 
de enrollamiento totalmente automáticos, tal como se describe eln 

la patente francesa 2.267.277 y en la solicitud de certificado 

de adición publicada con el nS 2.282.392, a nombre de la entidad 

solicitante. El segmento L, llevado sobre el tubo 21, representa 

la zona de arrollamiento principal, y el segmento v la zona de 

anudamiento. Cuando el pié de biela 19 está en posición 0 y 0', 

las guias de triangulación están en posición media, en la media^- 

triz del segmento L.

Para una realización práctica del procedimiento con - 

apéndice escamoteable y rampa en posición "OFF" durante la fase 

4, las letras a, b, c, d, e, representan las siguientes posicio 

nes:
a t punto de escamoteo del apéndice 8, es decir engan 

che,
b : punto extremo alcanzado por las guias de triangu­

lación opuestamente a la zona de anudamiento,

c : punto de puesta en posición "OFF" de la rampa 7, j
d : punto de puesta en posición "ON" de la rampa 7, aií

que puede sitiarse en el limite en el punto de exr
!

tremo de carrera de las guias de triangulación, }

e : punto de puesta en posición "OFF" de la rampa 7. ¡
!

Se comprueba que el desarrollo del procedimiento de eji
gancho con formade punta de atadura corresponde exactamente a ^

!
una vuelta del plato 18, confeccionándose la punta de atadura -j
propiamente dicha entre d y e. ¡

i
Las figuras 14- y 15 ilustran una forma de realización¡ 

según la cual están previstas toberas de entrelazado en el lugai
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de las gulas de triangulación sobre los medios de montaje móvi­

les de dichas gulas. Estas toberas de entrelazado intervienen, ' 

en particular, durante la fase de formación de la punta de ata­

dura.
La figura 14 es la reproducción de la figura 2 con - 

una modificación que consiste en la sustitución de las guias - 

de triangulación 51, 52, 53? 54 por toberas de entrelazado 71, 

72, 73, 74 dispuestas en los mismos lugares sobre la varilla - 
deslizante 16.

La figura 15 representa un conjunto tobera 71 más - 

guia de triangulación 51, solidarias de la varilla deslizante 

16. La guia dispuesta a la salida de la tobera 71 está consti­
tuida de forma conocida por dos pares de apéndices paralelos, 

dispuestos perpendicularmente de un par al otro. La tobera 71 
es de cualquier tipo conocido. Cuando se efectúa un entrelazado 

durante la formación de la punta de atadura, la fase 5 del pro­

cedimiento de lanzamiento anteriormente descrito comprende ade­

más: la puesta en marcha de las toberas 71 a 74 y después la pai­

rada de las toberas cuando la atadura ha terminado.

Evidentemente, la invención, desde el punto de vista 

del dispositivo, no se limita a la forma de realización descri­

ta, sinó que puede incluir variantes. Asi pués, el paso de la 
rampa 7 de una a la otra de sus posiciones, diferente que por - 

pivotamiento, puede efectúarse por traslación ó por combinación 
de movimientos. Asimismo, el desplazamiento de las guias de - 

triangulación puede realizarse por un sistema constituido por 

gatos que actúan en los dos sentidos de desplazamiento, 6 por 

un sistema de tornillo motorizado 6 tuerca deslizante 6 por cual

quier otro medio apropiado. !
i

La invención presenta una gran flexibilidad, adaptán-'
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dose fácilmente al número de arrollamientos que se desee efec- 

túar en el mismo mandril. Asi pués, para pasar de dos arrolla­

mientos largos a cuatro arrollamientos cortos, sobre el mismo 

mandril, basta, .por una parte, desplazar el punto de atadura - 

de la biela 17 sobre el plato 18 de modo a reducir el radio de 
manivela. R y, por otra, desplazar las guias de triangulación - 
sobre las varillas 16 y añadir eventualmente las guias suplemei 

tarias necesarias.

La característica según la cual se disponen toberas 

sensiblemente en el lugar de las guias de triangulación, sobre 

los medios móviles de montaje de las guias, presenta numerosas 

ventajas.
En caso de enrollamiento después de hilado, las tobe­

ras se disponen en el nivel de enrollamiento: nivel inferior, y 

no en el nivel hilado: nivel superior. Resulta asi*:

- una buena accesibilidad de las toberas a partir del 

nivel de enrollamiento,
- una simplificación del lanzamiento del hilo en el 

nivel de hilado.
En efecto, a menudo, y en particular cuando se produce

}
hilo parcialmente estirado, la manipulación de los hilos, en el

!
nivel de hilado, se efectúa manualmente, sin ayuda de una pistoj- 
la de manipulación. Pero el paso del hilo por una tobera necesiL 

ta el empleo de una pistola. Al estar las toberas en el nivel -! 

de enrollamiento , se utiliza la pistola que ya se ha utilizado ! 
en este nivel para el lanzamiento y se evita asi el empleo de -j 

una segunda pistola en el nivel de hilado, j
una distancia relativamente grande entre la tobera y ¡ 

el dispositivo de engrase, dispuesto normalmente en el nivel de¡ 
hilado. Esta distancia es beneficiosa por las siguientes razonei
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. cuando el hilo llega a la tobera, el engrase ha te­
nido tiempo de emigrar al interior del hilo, resultando asi un 

grado de engrase.más constante,
. las vibraciones del hilo provocadas por el éntrela-' 

zado ya no son sensibles a la altura del dispositivo de aplica­

ción de engrase. No afectan por tanto la regularidad del depós:. 

to y además no provocan proyecciones, causas de ensuciamiento.
Al disponerse las toberas sobre los medios móviles - 

de montaje de las guias de triangulación, se evita los obstácu­

los inútiles y por ende los riesgos de aumento nefasto de ten­
sión. Estos riesgos intervendrían en particular cuando las guia 

de triangulación estuviesen en posición de anudamiento, si las 

toberas fuesen fijas y no solidarias de las guias.
La invención se aplica al enrollamiento de hilos tex­

tiles de todas las naturalezas y de todos los títulos, que pue­
dan suministrarse en continuo y a gran velocidad (3.000 a 6.000 

metros/minuto y más). Se aplica a los procedimientos de enrolla 

mientos de hilos químicos, totalmente automatizados, con mudad:. 

realizada automáticamente.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, - 

asi como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse -!
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus­

ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su 

principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

1. - Procedimiento y dispositivo de lanzamiento simul­

táneo de varios hilos para su enrollamiento en arrollamientos - 
separados sobre un mismo mandril, siendo llevados los hilos se­

gún trayectorias distintas, pasando cada uno por una guia de - 

triangulación y después , durante el enrollamiento, por una guia 

de distribución en vaivén, procedimiento según el cual, trás e3 

enganche* sensiblemente simultáneo de los hilos en la extremidad 

del mandril, estos últimos se desplazan fuera de la prensión de 

las guias de vaivén según una dirección sensiblemente paralela 

al mandril, bajo la influencia de las fuerzas de solicitación y 

tienden a posiciomrse sobre su zona de arrollamiento a la al­

tura de las guias de la triangulación, el procedimiento carac­
terizado porque durante su desplazamiento paralelo al mandril, 

los hilos se apoyan sobre una rampa de guiado continua, en posi­

ción activa, aplicándoles fuera de prensión de las guias de vai 

vén y posicionándose a la altura de las guias de triangulación, 

provocando entonces el ocultamiento de la rampa el paso de*los 
hilos a la zona batida por las guias de vaivén y el agarre de - 

los hilos por dichas guias. }
t

2. - Procedimiento según la reivindicación 1, caracte-! 

rizado porque para el enrollamiento de arrollamientos que com- ¡
prenden un arrollamiento principal y una punta de anudamiento -¡

!
sitúada en una zona de anudamiento fuera de la zona de arrolla-i 

miento principal, se incorporan las siguientes fases: desplaza­

mientos de las guias de triangulación hasta la altura de la zon:
t

de anudamiento y extracción de los hilos de las guías de vaivén}
i

por paso de la rampa de la posición ocultada a la posición acti^ 

va; confección de las puntas de anudamiento a la altura de las ¡ 
guias de triangulación; y ocultamiento de la rampa y retorno de'
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las guias de triangulación a su posición de origen, cuando las 

puntas de anudamiento son terminadas.
3. - Procedimiento según la reivindicación 2, caracte­

rizado porque el desplazamiento de las guias de triangulación 

hasta la altura de la zona de anudamiento tiene lugar antes de 
la extracoión de los hilos de las guias de vaivén.

4. - Procedimiento según la reivindicación 2, caracte­

rizado porque el desplazamiento de las guias de triangulación 

hasta la altura de la zona de anudamiento tiene lugar después 

de la extracción de los hilos de las guias de vaivén.

5. - Dispositivo para la realización del procedimiento 

según las reivindicaciones 1 a 4, para el lanzamiento simuLtá- 
neo de varios hilos con vistas a su enrollamiento en arrcllamiejn 

tos separados sobre el mismo mandril de una devanadera, provis 
to de medios de enganche en una de sus extremidades, siendo ali{- 

mentados los hilos según trayectorias distintas y pasando cada 

uno a una guia de triangulación y después, durante el enrolla­

miento, a una guia de distribución en vaivén, caracterizado - 

porque comprende en combinación una rampa de guiado que se ex­

tiende a lo largo de la zona batida por las guias de vaivén, pu*1!
diendo ocupar dicha rampa dos posiciones, una posición activa -j 

según la cual los hilos que se apoyan sobre ella sobre la por- ¡ 

ción entre las guias de triangulación y el mandril quedan fueraj 

de la prensión de las guias de vaivén, y otra posición ocultada; 
según la cual es inoperante, siendo tomados los hilos por las 

guias de vaivén? un apéndice de retención provisional de los hi 
los que coopera con la rampa, sitúado a la altura de la extremir 

dad del mandril donde debe efectúarse el enganche.

6. - Dispositivo según la reivindicación 5, caracteri 
zado porque el apéndice de retención de los hilos es escamotea-
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ble para soltar estos últimos.

7. - Dispositivo según la reivindicación 5, caracteri­

zado porque el apéndice de retención de los hilos se fija y se 

coloca sobre la trayectoria de la rampa pasando de una a la otra 
de sus posiciones, provocando el movimiento de la rampa de la 

posición ocultada a la posición activa, el escape de los hilos.

8. - Dispositivo según una de las reivindicaciones 5 e 

7, caracterizado porque para el. enrollamiento de arrollamientos 

que comprenden un arrollamiento principal y una punta de anuda­

miento sitúada en una zona fuera de la zona de arrollamiento - 
principal, comprende además: medios de montaje de las guias de 

triangulación que aseguran su movilidad en traslación entre une 

zona correspondiente al arrollamiento principal y otra corres­

pondiente a la punta de anudamiento; medios de accionamiento, 

control y sincronización de los movimientos de la rampa de guia­
do, de las guias de triangulación y eventualmente del apéndice 

de retención provisional de los hilos.
9. - Dispositivo según la reivindicación 8, caracteri­

zado porque las guias de triangulación son solidarias de una - 

misma varilla deslizante según una dirección sensiblemente pará­
lela al eje del mandril, siendo movida la varilla por un siste­

ma biela-manivela.
10. - Dispositivo según la reivindicación 9? caracte­

rizado porque a la biela del sistema biela-manivela se integra 

un gato 6 dispositivo similar.

1 1 . - Dispositivo según una de las reivindicaciones 5 ¡ 

a 10, caracterizado porque los medios de control y de sincroni-j 
zación de los movimientos de la rampa,-de las guias de triangu-i 

lación y del apéndice de retención provisional, comprenden un -¡ 
programa integrable en un programa más grande de enrollamiento !
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y mudada totalmente automáticos.
12. - Dispositivo según una de las reivindicaciones 8 

a 11, caracterizado porque está previsto para al menos un hilo¡ 

una tobera de entrelazado dispuesta sensiblemente en el lugar 

dé la guia de triangulación correspondiente, sobre los medios 

móviles de montaje de las guias.
13. - Dispositivo según la reivindicación 12, caraote 

rizado porque la tobera se dispone aguas arriba de la guia de 
triangulación, adyacente a ésta.

14. - Dispositivo según la reivindicación 12, caracte 

rizado porque la tobera está agenciada como guia de triangula­

ción y sustituye a esta última.

15. - Dispositivo según una de las reivindicaciones - 

12 a 14, caracterizado porque está prevista una tobera de entre 

lazado para cada hilo.
16. - Procedimiento y.dispositivo de lanzamiento si­

multáneo de varios hilos para su enrollamiento en arrollamien­
tos separados sobre un mismo mandril; tal y como queda sustan­

cialmente descrito en la presente Memoria.

Esta Memoria consta de 22 hojas escritas a máquina - 

por una sola cara. !

Madrid, M  „n gn ¡

I!
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