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su enrollemiento en arrollamientos separados sobre un mismo man

-1-

Lz presente invencién se refiere a un procedimiento

| y-un dispositivo de lanzamiento simlténec de varios hilos para

dril con formacibn eventual de una punta de atadura.

Por "hilos" se degigna cualguier elemento filamente-
rio que se presente en forms de hilo continuo, hilado de fibras
'6 productos tipo hilado de fibras. Sin embargo, los hilos conce
nidos por la presente invencién son p?eferentemente hilos cone~
tinvos.

- - En la industria textil se utiliza un tipo de devana—l
dera que comprende al menos un mendril para el enrollamiento -

similténeo de varios hilos sobre el mendril formendo variss ar-

rollamientos separados dispuestos lado con lado. Cada arrolia-

de varios hilos unitarios paralelos, comportindose el conjunto
como un hilo unitarioc desde un punto de vista de su trayectorisd

en la operacibn considerads en la solicitud. Es por esta rechn

' miento estd constituido por un hilo unitario 6 por un conjunto

que con un fin de simplificacibn, en lo que sigue del texto, el

)

A

término "hilo" designaré tanto un hilo: elemento unitario, como
f
1
un grupo de hilos unitarios paralelos qus se comportan desde ux
t
punto de vista de trayectoria como un elemento unitario. !

_ . ) : i
Cuando se confeceionan varios arrollamientos separa-—

dos sobre un mismo mandril, los arrollamientos son formados &

bién sobre un solo soporte de hilo (tubo), 6 bién sobre varios

soportes dispuestos extremo con extremo sobre el:mandril siendo;

el nimero de soportes a 1o sumo igual a2l nimero de hilos,
i

Los hilos que pasan por gulas de triangulacién fijasﬁ

i

son distribuidds en vaiven, a lo largo de su emplazamiento de ﬁ

recepcibn respectivo por medio de un dispositivo provisto de ~§

gulas de vaivén. Hay tantas guias de triangulacién y guias de —E
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vaivén como arrollamientos a confeccionar, arrollamientos cuyo

nimero es igual al mimero de hilos, El accionamiento en rotacié

2
de los arrollamientos puede asegurarse por mediacién del mandril 6

por un cilindro piloto que contacta con el exterior del arrolla
miento 6 por una combinacibén de estos dos medios.

El $ipo de enrvllamiento anterior necesita el lanza-
miento simulténeo de todos los hilecs sobre el mendril, Ia soli-
citud francesa n? 77/02691, a2 nombre de la entided solicitante,
se refiere a un dispositivo que permite realizar este lenzamien
to. Se trata de un dispositivo de seleccién de hilos constitui-
do por una rampa de gufado que se extiende hacia adelante de las

guias de vaivén, paralelamente al desplagamiento de estas dltiq

mas, estando cortads la rampa por ranurasg de éscape rectilineas

a razbn de una rapura por emplazamiento de hilo. En el lanzaaieh
to, los hilos pasan a unas guias de triangulacién distintas que

a continuacidn se reagrupen 2 la altura de una pistolg de msni-

pulacidén, y se enganchan en la extremidad del mandril con ayudsg

de la pistola, Los hilos deslizan a lo largo de la rampa puestl

que, cada uno de ellos, bajo la influencia de las fuerzas de sJ—

|
licitacién, tiene tendencia a aplicarse segin la perpendicular |

)
H

entre la gufe de triangulscién y el mandril. Al apoyarse sobre
le rempa, los hilos quedan fuera del agarre de les gulas de vai—

ven. Al reagruparse los hilos sobre el mandril en el momento d%l

|
enganche, pero procediendo de guias de triangulacibn separadas,

presentan a lg altura de la rampa inclinaciones diferentes. Lai
|

orientacibn de cada ranura de escape es funcién de la inclina—f

cibn del hilo & seleccionar & la altura des su emplazamiento d%

t
arrollamiento, por lo que los hilos uno después del otro se esj
capan de la rampa por sus ramuras respectivas y caen en la zonﬁ

batida por su guia de vaivén que los aferraba. Un dispositivo -
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de formacién de punta de atadura, por sjemplo por medio de un
apéndice basculante, puede montarse en cada emplazamiento de -
enrocllamiento.

El dispositivo anterior satisface totalmente; sin em=
bargo, presenta una cierta complejidad en su realizacibn puesté
que exige una gran precisibn para su trabajado.

Lo presente invencibén se propone procurar un procedi-
miento y un dispositive simples para el lanzamiento de varios
arrollamientos sobre un mismo mandril, con eventualmente for- !
macién de una punta de até&ura al comienzo de arrocllamiento,

Se trata de un procedimiento de lanzamiento simaliti-

neo de varios hilos para su enrollemiento en arrollamientos se-
parados sobre un mismo mandril, siendo llevados los hilos segﬁd
trayectorias distintas, pasando cada uno por una guia de ﬁriani
gulacibén y después, duranté el enrollamiento, por una guia de -
distrivucibn en vaivén, procedimiento segin el cual, degpués -

del enganche sensiblemente similténeo de los hilos en la extie-

midad del mandril, estos Ultimos se desplazan fuers de la prenﬁ

sibén de las gulas de vaivén segln una direccidén sensiblemente {
paralels al mandril, bajo la influencia de las fuerzas de solii
citacién y tienden a posicionarse en su zona de arrollamiento é
la altura de las guias de triangulacién, caracterizéndose porq@e,
durante su desplazamiento paralelo al mandril, los hilos se apén
yan sobre una rampa de guiado continua en posicibn "activa', —%

|
de jéndoles fuera de la prensidén de las guias de vaivén y vinien-

- do a posicionarse a la altura de las guias de triangulaeién, -1

t
%
i
hilos a la gzona batida por las guiaes de vaivén y la prensién de!

provocando entonces el ocultamiento de la rampa, el paso de los

los hilos por dichas guias.

El procedimiento enterior se gplica también al lanza-
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miento simulténeo de hilos con formacidén de punta de atadura al
comienzo de arrollamiento, situandose la pinza de atadura en una
zona de atadurs fuera de la zona de arrollamiento principal. =n
este caso, tras el agarre del hile por las guias de vaivén, con
prende ademés las siguientes fases:

- desplagzamiento de las gulas de triangulacidén hasta
la alturs de la zona de atadura y extraccién de los hilos de las
guias de vaivén por paso de la ramps de la posicidn "ocultada"
g la posicibén "activa’,

- confeccidén de las puntas de atadurs 6 de anudamien-
to a la altura de las guias de triangulacién,

- ocultamiento de la rampa y retornc de las guias de
triangulacibn a su posicibén de origen, cuando las puntas de anu-
damiento han sido terminadas. |

El desplazamiento de las guias de triangulacién hasta

la altura de lz zona de anudamiento se efsctia antes 6 despubs

de la extraccidn de los hilos‘de las guias de vaivén. En primej
lugar se efectia la extraccibén de los hilos de las guias da vaﬁ—
ven, cuando las sacudidas devtensién, consecuencia del golpete%
de las guias, peligran tener efectos nefastos sobre el procedi{
miento 6 sobre el hilo, por ejemplo riesgos de rotura y de rebéu
je sobre los entregadores dispuestos aguas arriba de la devanaﬁ

dera.

r

El procedimiento segin la invencién se desarrolla ven
tajosamente de un modo totalmente autométicg, por medio de un =
i spogitiro de realizacién que forme igualmente parte de la in-
vencibn,

Se trata de un dispositivo de lgnzamiento simulténeo

de varios hilos para su enrrolamiento en arrollamientos separa-

dos sobre el mismo mandril de una devanadera, estando provisto
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' dos posiciones: una posicibn "activa" segin la cual los hilos -

' miento principal y una zona correspondiente a la punta de atedu

5=

el mandril de medios de enganche en una de sus extremidades, - ;
siendo llevados los hilos en curso de enrollamiento segin tfayEL-
torias distintas, pasando cada uno a uns guia de triangulacidn
¥y despuds dqurante el enrollamiento, & una guia de distribucién
en vaivén, caracterizéndosé porque comprende, en combinacién:

- una rampe de gufado que se extiende a lo largo de la

zona batida por las guias de vaivén, pudiendo ocupar ls rampa

qQuE se apoyan sobre la porcién entre las guias de triangulacién
y el mandril quedan fuefa de la prensifn de las gulas de vaivén,
¥y una posicién "ocultada" segin la cual es inoperante, siendo -
tomados los hilos por las guiaes de vaivén, .

- un apéndice de retencidn proéisional de los hilos -
que coopera con la rampa,sifﬁado o la altura de la extremidad -
del mandril donde se efectla el enganche.

El apéndice de retencidn tiene como misibn posicionar
vy mentener los hilos antes del enganche., Este dltimo tiene lugar

cuando los hilos escapan del apéndice, El apéndice puede ser es:

3

camoteable 6 fijo, EZn el primer caso, el escamoteo provocy &l ~-|
escape de los hilos y su enganche sobre el mandril, En el segun%
do caso, se utilizg el movimiento de la rampa que pasa de la poi
sicién "ooultada" & la posicién "active", para provecar el esca-
pe de los hilos. é

Cuando se deseg formar una punta de anudamiento al co-

mienzo de arrollamiento, el dispositivo comprende ademAs:

- medios de montaje de las guias de vriangulacibn que

aseguran su movilidad entre una zonaz correspondiente al arrolla

|
t
|
'
i

ra,

- medios de control y de sincronizacién de los movi- !
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.8ibn, y estar muy limpio, Ello para evitar los riesgos de enredP
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mientos de le rampa de guiado, de las gulas de triangulacién y
eventualmente del apéndice de retencién provisional.

Segin una forma de realizacibén preferente, las gulas
de triangulacién son solidarias de una varilla deslizante en uns
direccién sensiblemente paralela al eje del mandril, siendo mo-
vida la varilla por un sistema blela~-manivela. Segidn un montaje
simple, la varilla deslizante se une directamente 2 la cabeza -
de biela. Ventajosamente, se integra un gato (4 érgeno equiva-
lente) al sistema biela-manivela, a fin de controlar mejor el -
movimiento de las gufas de triangulacién en la zona de atadura.
El movimiento del gato se afiade al del sistema biela-manivela,
por lo que se aumenta la velocidad de desplazamiento de las -
guias de triangulacibn y se puede fealizar una punta de anuda-

miento con espiras més 6 menos ajustadas,

Segin una forma de realizacibn ventajosa, se prevé pa

¥

ra al menos un hilo, y preferentemente para todos elloé, una to
bera de entrelazado dispuesta sénsiblemente en él emplazamiento
de la guis de triangulacién correspondiente, sobre los medios -
de montaje del conjunto de las guias.

En efecto, cuando se forma una punta de anudamiento,

el hilo que constituye la atadura debe presentar una buena cohe

cabo con cabo de una espira a la otra, lo que dificultaria el -
devenado normal de la punta de atadura.

Ahore bién, en el proceso de enrsdamiento, es durante

la formaecién de la punts de anudsmiento cuando el hilo es méis -

maltratado y cuando el riesgo de abertura de los cabos es mayorr
a pesar de la cohesiédn que puede ser dada’por medios tales como%

engrase., Pars evitar este inconveniente, se entrelaza el hilo ai

menos ligeramente, antes del enrollamiento, por medio de una to-
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. cha y de la parsda de la tobera de entrelazado. Estos medios, =

-
bera de entrelazado.

Ia tobera de entrelazado puede cumplir la misi6n de A
guia de triangulacién, tras eventuales agenciamientos, en par-
ticular a su salida; en este caso, la guia de triangulacibén ha-
bitual puede suprimirse, También se puede conservar la gula de
triangulacién corriente, modificada & no, monténdose la tobera
aguas arriba y adyacente a ésta.

Se puede utilizar cualesquiera toberas de entrelazado
de tipo conocido y hacerlas funcionar durante todo el periodo «
de enrollamiento 6 Wnicamente, con preferencia, durante la fase
de formacidn de la punta de'anudémiento.

Estén previstos medios de control de la puesta en mar-

asi como los medios de control y de sincronizacibén de los movi-=
mientos de la rampa, de las guias de triangulacién y del epéndil
ce escamoteable, comprenden un programa el cual es preferente-

mente integrable en un programa més amplio de enrollamientec y =~

mzdada totalmente automftico,
' Pero la invencibén serf mejor comprendida con ayﬁﬁa de

los ejemplos y figuras siguientes, dados a titulo ilustrﬁtivo %
pero no limitativo. j
Ia figuras 1 representa esqueméticamente, segin una -

viste de extremo, una devanaders provista de un dispositivo se

gin la invencién en una primera forma de realizacién.

VNS I

La figura 2 representa uns vistz segin F de la figura

Las figuras 3 a 9 ilustran esquemiticamente las dife-,
]

" rentes fases del procedimiento seglin ls invencién.: §

La figure 10 es una vista esquemética parcial del dis-

positivo segin la invencién.
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Las figuras 11 y 12 representan esquemidticamente, se-
gfin wna vista de extremo, una devanadera provista de un disposil
tivo segin la invencién, en una segunda forma de reallzacién.

La figura 13 es una vista parcial segin 1la flecha X
de la figura 11.

la figurs 14 representa ls devanadera segin la figurs
2 equipada de toberas de entrelaza@o. .

La figura 15 represents un ejemplo de montaje de una
tobera y de la guis de triangulacién correspondiente.

La devanadera segiin las figuras 1 y 2 comprende un -
pendril 1 sobre el que pueden moniarse por ejemplo cuatro tubos
soporte de enrollamiento 21, 22, 23, 24, un cilindro pileteo 3

(representado Ynicamente en la figura 1), un dispositivo 4 &e -

distribucién de hilos en vaivén, y una guia de triangulacibn pa

ra cada arrollamiento. El cilindro piloto 3, en contacto tangen

cial con los tubos 21, 22, 23, 24, y después con los arrollamie

=

tos 61, 62, 63, 64 (representados con trazo punteado), tieme co

mo funcién controlar la veleccidad periférica de los arrollamien

tos proporcionando a la vez total 6 parcialmente el par necesa-

rio pars su accionamiento. El dispositivo de distribucibn de lo
hilos en vaivén comprende cuatro guia-hilos 41, 42, 43, 44, res:
pectivamente para los hilos Y 1, Y2, Y3, ¥4 que formsn los arro%
llamientos 61, 62, 63, 64. Para cada arrollamiento, hay una guia
de triangulacibn 51, 52, 53,'54, dispuesta aguas arriba de la -~
guie de vaivén., En marcha normal, la gula de triangulacién se -
fije y se sitfa sobrs la medietriz del segmento que representa
la carrers de la gule de vaivén.

Conforme a la invencién, la devanadera comprende una

rampe de guiado 7 pare los hilos a lanzar que se extiende a lo -

largo de la zona batida por las guias de vaivén, pudiendo ocupar
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| 12 posicibén "ON", la rampa contascta con los hilos en la porcién

| de sus gulas en vaivén respectivas. El paso de la posicibén "ONY

_accibn de lg rampa y hacerlos tomar en carga pér sus guias de -|

‘| mAs tarde.

-0-

-

dicha rampas al menos dos posiciones: une posicibén"ocultada' -

(OFF) en la que es inoperante, y una posicibn “aetiva' (ON). En

que v4& desde las guiss de triangulaciébn al mandril 1, y modifica

el recorrido de los hilos de modo que gqueden fuerz del agarre -
a la posicibén "OFF" {iene por efecto substraer los hilos 2z la

vaivén respectivas. El paso de la posicibén "CFF" a lg posicibn
"ON" tiene por efecto sacar los hilos de sus guias de vaivén - ‘
respectivas.

En las figuras 1 y 2, la rampa, de forma simple, se -
realiza por una barra pivotante rectilinea, de extremidad curval
para favorecer la colocacidédn de los hilos, En dichas figuras, -
se representa con trazo lleno en posicibn "OFF" y simbolizada ~
con trazo punteado, en la figura 1, en posicidn "ON".

Ia rempa 7 forma parte del dispositiv& de lanzamientol,
el cual comprende igualmente un..apéndice de retencibén provisio-

nal 8 y una varilla deslizante 16 qué lleva las guias de trian-

gulacibn. El apéndice &, en esta realizacién, es escamotesble.
|

El deslizamiento de la varilla 16 se realiza por un sistema bie;
la~manivela esquematizada en la figura 10 y que se describiréd —:
i
i
E1l procedimiento de lanzamiento, con formacién de’pun%

ta de anudamiento, comprende las siguientes fases, ilustradas -§

i
en las figuras 3 2 8: ;
f

- c¢ilindro-piloto, mandril y dispositivo de vaivén son

|
puestos en marcha. :

Pase | ~ Enzanche (fisurs 3) - La barra 7 esté en posicién YON",

y las guias de triangulacibén en posicién correspondiente a la -
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zona de arrollamiento principel. Ios cuatbtro hilos son manipula-

dos en conjunto por la tobera de accionamiento 9., La tobera 9 se

coloca en posicibn de enganche: en esta posicién, los cuatro hi

[4)

los Y1 a Y4 descansan sobre la extremidad de la barra 7, y sobx
el apéndice 8. El apéndice es escamoteable, modificando asi la
treyectoria de los cuatro hilos que contactan entonces con la-

extremidad del tubo 24 provista de una & varias ranuras de en-

ganche. Los cuatro hilos se enganchan sensiblemente de forma si
milténea a la extremidad del tubo 24. ILos hilos comienzan a en-

rollarse.

Fagse 2 -~ Posicionamiento de los hilos sobre su zona de enrolla=-

miento (figurs 4) - Bajo la influencis de las fuerzas de solici

tacién, los hilos deslizan a lo largo de la barra 7. Cada hilo
tiende a seguir el camino més corito entre su gula de trianzgula~
cién y el mandril, y toma por tanto una direccién perpendiciulan

al eje del mandril; se enrolla por tanto sobre el mandzril, a la;

altura de su guia de triangulacién.

Fase 3 - Enrollemiento en vaivén normal (figure 5) - la barra 7

es puesta en posicidén "CFF"., Los custro hilos escapan a su acei

TTTON

¥ son tomzdos por sus guias de vaivén respectivos. Se forma un

principio de arrollamlento. |

Fase 4 - Desplazamlento de las gulas de trisngulecién a la altu—

ra de la zona de snudemiento (flecha g, figura 6) - Le barra 7

permanece en posicién "OFF" 6 es colocads en posicibén "ON", Se
utiliza le posicibén "ON" para sustraerlos hiles a la accién de

las gufas de vaivén, cuando las sacudidas de tensién debidas a

los desplazamientos de las guias corren el riesgo de tener efeca

tos nefastos sobre el hilo 6 el desarrollo del procedimiento -

(por ejemplo : roturas y rebaje en los enfregadores ¢olocados -

aguas arriba).
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' barra? es colocada en posicién "OFF", y después, cuando el anudh-

-11=-

Fase 5 - Formacibn de la punta de anudamiento (figurs 7) - TUna

vez que han llegado las gufas de triangulacifn 51 a 54 a la al-
tura de la zona de anudamiento, se pasa la barra a la posicién
"ON", si no se ha hecho ya. los que han s=2lido de las gufas de
vaivén, se enrollan sobre su tubo, a la altura de la guis de -

triangulacién, formando una punta de anudamiento (11, 12 etec).

Fase 6 - Formacién del arrollamiento orincipal (figura 8) - Ia

niento ha terminado, las guias de triangulacién refornan a la -l
posicién media (flecha h). Yos cuatro hilos encuentran las guiab
de vaivén que los toman en carga. El arrollamiento prineipal co:
mienza (61, 62, 63, 64).

Ia fase 2 del procedimiento, al final de la cuel 21 -
hilo es inmévil en traslacibn, debe ser lo mAs corta posible, a
fin de evitar la. formacién de talones tales como 15 (figura 4)
que serian perjudiciales para. la buena confeeciép ulterior del
arrollamiento. E1l intervalo entre el enganche de los hilos y el

ocultamiento de lg barra 7 debe corresponder lo més posible al |

tiempo necesario para los hilos de pasar dela fase 1 al final d

Lt

|
la fase 2. E1l escamoteo del apéndice 8 (que dispara el enganche)
!
!

v el ocultamiento de la barra 7 (que dispara la prensién de los
hilos por las guifas de vaivén) son rigurosamente sincronizados.g
Para las velocidades de enrollamiento actuales (3.000 a 6,C00 E
metrqs/minutd), el intervalo de tiempo entre estas dos oPeracio#
nes es de algunas décimas de segundo., Como ya se ha seﬁalado,'ei
apéndice de retencién 8, en otra forma de realizacibén es fijo,
vy es el movimiento de la rampa 7 que pasa de la posicién “"CFF"
a la posicién "ON" que provoca el escepe de los hilos y su en-

ganche, En este caso, ha lugar sincronizar el movimiento de la

rampa de la posicién "OFF" a la posieién "ON" (comienzo de fase;
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1) con el movimiento de la misma rampa de la posicidbn "ON" a la

posicibn "OFF" (comienzo de fase 3). Dicha realizacibn, con apé

=

dice fijo, se represents en las figuras 11, 12 y 13,

Este realizacién equipa una devanadera similar a la -
de las figuras'1 ¥ 2. Las figuras 11 y 12 son vistas de extremo;
la figura 13 es una vista parcial segin la felcha x, no estando
representado el cilindro-piloto. las mismas referencias desig-
nan loé mismos elementos que en las figuras 1 y 2. La rampa de
éuiado se realiza por una placa pilotante 7 provista de un bor-
de de guiado 75, articulada alrededor de un eje 73 paralelo al
eje del mendril 1., Se fepresenta en posicién "OFF" en la figura
11 y en posicién "ON" en la figura 12. El apéndice 8 se fija, -
gsolidario de la carcasa del disﬁositivo de distribucibn en vai~
ven 4. La placa 7 esté provista de dos aberturas 71 ¥y 712. Cﬁan-
do la placa estd en posicién "OFF" (figuras 11), el-4péndice 8 la
atraviesa por la sbertura 71 y las guias de vaivén 41 a 44 la -
atraviesan por la aberturs 72, la cual se extiende sensiblemente
sobre toda la longitud de la placa 7. Antes del enganche, losg -
hilos siguen la trayectoria referenciada y (figuras 11 y 13J, -

apoyfndose a la vez sobre la placa 7 y sobre el apéndice 8, Para

realizer el enganche, se hace pivotar la place 7 de la posicién!
"OFF" (figura 11) a la posicién "ON" (figure 12). Este movimieng
to de pivotamiento empuja los hilos hacla la extremidad del apéi
dice 8., Los hilos escapan al apéndice; existe enganche sobre el
tubo 24 y comienzo de enrollamiento (fase 1); los hilos deslizan
entonces sobre el borde guiado 75 posicioréndose a la altura de
su guia de triangulacién respectiva (fase 2).

Para asegurar la realizacibén fieble del procedimiento

se han tomado medidas suplementarias y medios correspondientes -

que forman parte de la inveneién; intervienen a la altura de laé
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| 24 puede variar bastante por lo que puede ocurrir que el dltimd

'modo que, habida cuenta de la geometria de la devanadera, se-

-13=

diferentes fases.

=1
)

se 1 - bBneganche-

l

Los tubos 21 a 24, que habitualmente se encuentran en
el mercado tienen tolerancia de fabricacién bastantes grandes.
La longitud de los cuatro tubos puestos extremo con extremo (y|
con mayor motivo la de un mayor némero) puedé variar en propor- 7
ciones bastante importantes, del 6rden del semi-centimetro y més
(longitud u, figura 9). Si el enganche de los hilos se efectla
por un dispoéitivo automdtico (por ejemplo czbeza de enganche
de un autémeta de relevo), la posicién de enganche de la tcbery
9 se determina en funcibn de la extremidad del mandril 1 y es -

fija. Por el contrario, la posicidn de la extremidad del tubo

hilo ¥4, el menos desviado, no pueda contgetar con el tubo de -
extremo 24 cuando la tobera 9 ocupa la posicibn de- enganche (fg
gura 9). No se enganchari entonces. Para evitar este inconve-
niente seglin la invencidén, antes del enganche, se desplazan las
guias de triangulacibén 51 a 54 a partir del punto medio en el
sentido opuesto al punto de enganche (flecha K, figura 9). Se -

aumenta asi la desviacién de las trayectorizs de los hilos de -

|
asegure el enganche de todos los hilos, a buén seguro (figura 9)

i

trazos ﬁixtos. El desplazamiento enterior se realiza VentajosaJ

mente por el sistema biela-manivela representado en la figura 10
i
¥y que asegura ya el desplazamiento de la varilla 16 y de las - !

guias de triangulecién haciza la zona de anudamiento.

| Fase 5 = Formacidn de la punta de anudamiento - !
i

Ia punte de anudamiento es el resultado del desplaze-

|
miento de la varilla 16 y de las guias de triangulacibn, provo-|

cado por un sistema biela-manivela. Como la punta de anudamiento
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se forma en el extremo de carfera, la velocidad de desplazamien-
to es pequedla y existe un riesgo de tener un anudamiento consti-
tufdo por un arrollamiento demasiado importante, diﬁicilmente -
explotaeble. Para peliar este inconveniente, se aumenta la velo-
cidad de desplazamiento de las gulas de triangulacibn en la zo-
na de anudamiento integrando un gato 6 dispositivo similar en
ol sistems biela-manivele., El gato entra en acecién hacia el fi-
nal de carrera de ls biela y los dos movimientos de la biela y
del gato se suman, sumentando la velocldad de desplazamiento ds
las guias de triangulacién, y el paso de la hélice del arrolla-
miento de anudamiento.

El sistema biela-manivela para el accionamiento de 14
varilla 16 se representa en la figura 10

En esta figura, se observa la varilla deslizante 16
que lleve las guias de trisngulacién de las que se representan
dos (51, 52). La varilla 1§ se une por una biela 17 a un plato
circular giratorio 18. La biela 17 est& constituida parcialimente
por un gato 20 que puede ser alimentado de fluido a partir de

una fuente no representada. Cuando el gato es inmovilizado, 21

sistema se comporta como un sistema biela-manivela clisico. Cuan
do el gato es alimentado, el movihiento propio del véhstago 25 4
del gato se suma al movimiento resultante de la rotecibn del —%
plato 18 aumentendo asi la velocidad de desplazamiento de la vé—
rilla 16 y de las guias de triangulacién. E1 plato 18 puede seq
accionado en rotacibén por ejemplo mediante unm moto-reductor. LJ
rotacién del plato 18 gobiernma igualmente el pasc de la rampe ?
7 de wna & la otra de sus dos posiciones asi como el esqamoteo%
del apéndice 8, y la alimentacién del gato 20, Estos acciona- i
mientos pueden realizarse por ejemplo por mediacibn de contacto

res disparados por levas dispuestas en la periferia del platoe 18
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- la zona de af;ollamiento principal, y el segmento v la zona de
- anudamiento. Cuando el pié de biela 19 esté en posicién O y O',

| las guias de triangulacién estén en posicibén media, en la media)

apéndice escamotesble y rampa en posicibn "OFF" durante la fase

- -15-

6 en la periferia de discos solidarios en rotacién del plato 1%3.
La puesta en rotacibén del plato 18 puede dispararse —

por ung sefial emitida por un programs electrdénico de mudado y -
de enrollamiento totalmente autométicos, tal como se describe en
la patente francesa 2.267.277 y en la solicitud de certificado
de adicibn publicada con el n? 2,282,392, a nombre de la entidad

solicitante. E1 segmento L, llevado sobre el tubo 21, representa

triz del segmento L.

Para una realizacibén prictica del procedimiento con ~

4, las letras a, b, ¢, 4, e; represenfan las siguientes posieigl
nes:
a pgnxo de escamoteo del apéndice 8, es decir. engan
che, : .
b ¢ punto extremo alcanzado por las guias de triangi-

lacibén opuestamente a la zona de anudamiento,

¢ : punto de puesta en posiciébn "OFF" de la rampa 7,

d ¢ punto de puesta en posicién "ON" de la rampa 7, q

que puede sitdarse en el limite en el punto de exL

tremo de carrera de las guias de triangulacién,

e : punto de puesta en posicidn "OFF" de la rampa 7.

Se comprueba que el desarrollo del procedimiento de en-

ganche con formade punta de atedura corresponde exactamente a -

una vuelta del plato 18, confeccion&ndose la punta de atadura -

propiamente dicha entre 4 y e.
i
las figuras 14 y 15 ilustran una forma de realizacién]

segin la cual estén previstas toberas de entrelazado en el lugaL
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de las guias de triangulacién sobre los medios de montaje mévi-
les de dichas gufas. Estas toberas de entrelazado intervienen,
en particular, durante la fase de formacién de la punta de ata-
dura.

La figura 14 es la reproduccidén de la figura 2 con -
una.modificaoién'que consigte en la sustitucibn de las guias -
de triangulacibn 51, 52, 53, 54 por toberas de entrelazado 71,
T2, 13, 74'dispuestas en los mismos lugares sobre la varilla -
deslizante 16. \

‘Ta fiéﬁra 15 representa un conjunto tobera 71 hﬁs -
guia de triangulseibn 51, solidarias de la verilla deslizante
16, La gula dispuesta a la salida de la tobera 71 est4 consti-
tuida de forma conocida por doé pares de apéndices paralelos,
dispuestos perpqndicularmente de un par al otro. Ia tobera T1
es de cualquier tipo conoeldo. Cuando se efectdia un entrelazado
durante la formacién de la punta de atadura, la fase 5 del pro-
cedimiento de lanzamiento anteriormente descrito comprende ade-
m4s: la puesta en marcha ds las toberas 71 a T4 y después la p
reda de las toberes cuaﬁdo la atadura he terminado.

Evidentemente, lé invencidn, desde el punto de vista
del dispositivo, no se limita g la forma de reaslizacién descri-
ta, 9ind que pueds incluir variantes. Asi pgés, el paso ds la
rampa 7 de una & la otra de sus posiciones, diferente que por -
pivotamiento, puede efectliarse por traslacién 6 por combinacidn
de movimientos. Asimismo, el desplazamiento de las guias de -
triangulacidn puede realizarse por un sistema constituido por -
gatos que actlan en los dos sentidos de desplazamiento, 6 por -
un sistema de tornillo motorizado 6 tuerca deslizante & por cua;

quier otro medio apropiado. !

La invencién presenta una gran flexibilidad, adaptéin-
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. dose fécilmente al nimero de arrollamientos que se desee efec-

nivel de hilado.

' en este nivel para el lanzamiento y se evita asi &) empleo de -

—e

tdar en el mismo mandril. Asi pués, para pesar de dos arrolla~
mientos largos a cuatro arrollamientos cortos, sobre el mismo
mandril, basta, por una parte, desplazar el punto de gtadura -
de la biela 17 sobre el plato 18 de modo a reducir el radio de |
manivela R y, por otra, desplazar las gufas de triangulacién -
sobre las vgrillaé 16 y afiadir eventualmente las guias supleme%
tarias necesarias,

' La caracteristica segin la cual-se disponen toberas
sensiblémente en el lugar de las guiaé de triangulacibn, sobre
los medios méviles de montaje de las gufaes, presenta numerosas
ventajas.

En caso de enrollamiento después de hilado, las'tobe-
ras'se disponen en el nivel de enrollamiento: nivel inferior, ¥
no en el nivel hilado: nivel superior. Results asi:

- una buena accesibilidad de las toberas a partir del
nivel de enrollamiento,

- une simplificecibn del lanzamiento del hilo en el

i

3

En efecto, a menudo, y en particular cuando se produce

i

hilo parcislmente estirado, la manipulacibén de los hiles, en el

nivel de hilado, se efectia manualmente, sin ayuda de una pistoﬁ
le de manipulacién. Pero el paso del hilo por una tobera necesi%

ta el empleo de una pistola. Al estar las toberas en el nivel

de enrollamiento, se utiliza la pistola que ya se ha utilizado

H

una segunda pistola en el nivel de hilado,

una distancia relativamente grande entre la tobera y 2
el dispositivo de engrase, dispuesto normalmente en el nivel de;

hilado. BEsta distancia es beneficiosa por las siguientes razones:
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. cuando el hilo llega a la tobera, el engrase ha te-
nido tiempo de emigrar al interior del hilo, resultando asi un
grado de engrase.nis constante,

. las vibraciones del hilo provocadas por el entrelas
zado ya no son sensibles a la altura del dispositivo de aplice-
cibn de engrase. No afecten por tanto la regularidad del depdsi
t0 y ademés no provocen proyeccibnes, causas de ensuciamiento.

' Al disponerse las toberas sobre los medios méviles -
de montaje de las guias de triéngulacién, se evita los obstécu~
los imitiles y por ende los riesgos de aumento nefasto de i2en-
sibn., Estos riesgos intervendrian en particular cuando las guias
de triangulacién estuviesen en posicién de anudamiento, si las
toberas fuesen fijas y no sollidarias de las guias.

La invencién se aplica al enrollamiento de hilos tex+4
tiles ge todas las naturelezas y de todos los titulos, que pue
dan suministrarse en continuo y a gran velocidad (3.000 g 6,904

metros/mimuto y mis). Se aplica & los procedimientos de enrolld-
mientos de hilos quimicos, totalmente automatizados, con mudadj
realizada automéiticamente.

Desorita suficientemente la naturaleza del invento, -

asi como la menera de realizarlo en la préicitlca, debe hacerse -

constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus-
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su

principio fundemental.
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REIVINDICACIONES

1.— Procedimiento y dispositivo de lanzamiento simil-
téneo de varios hilos para su earollamiento en arrollamientos -

separados sobre un mismo mandril, siendo llevados los hilos se-

triangulacibn y después , durante el enrollamiento, por una guia
de distribucibn en vaivén, procedipiento segin el cual, trés el
enganche sensiblemente simulténeo de los hilos en la extfemidad
del mandril, estos Wltimos se desplazan fuera de la prensién dd
las guigs de véivén segin una direccién sensiblemente paralela
al mandril, bajo la influehbia de las fuerzas de solicitacibn ¥
tienden a posicionarse sobre su zona de arrollamiento a la al-

tura de las guias de la triangulacifén, el procedimiento carac-
terizado porque durante su desplazamiento paralelo al mandril,

los hilcs se apoyan sobre unaz rampz de guiado continua, en posi

cibn activa, aplicéndoles fueras de prensién de las guias de val
vén y posicionindose a la altura de las gufas de triangulacidn,
provocando entonces el ocultamiento de la rampa el paso de lés

hilos a la zona batida por las gulas de vaivén y el agarre de -

los hilos por dichas guies. ,
|

2.~ Procedimiento seghn la reivindicacién 1, caracte-
rizado porque para el enrollamiento de arrollamientos que com~

prenden un arrollamiento principal y una punita de anudamiento -

}
sitlada en una zona de anudamiento fuera de la zona de arrolla—
i

miento principal, se incorporan las siguientes fases: desplaza~

mientos de las guias de triengulacién hasta la altura de la zona
i

de anudamiento y extraccién de los hilos de las guias de vaivéni

|
por paso de la ramps de la posicién ocultada a la posicibn acti-
va; confeccibn de las puntas de anudamiento a la altura de lasf

guizs de triangulaciéng ¥y ocultamiento de la rampa y retorno del
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las guias de triangulacidn a su posicién de origen, cuando las
puntas de anudamiento son terminades.

3.~ Procedimiento segin la reivindicacibén 2, caracte-
rizado porque el desplazamiento de las guiasgs de triangulacién
hasta la altura de la zona de amudamiento tiene lugar antes de
la extraccién de los hilos de las guias de vaivén,

4,- Procedimiento.segﬁn la reivindicacibn 2, caracte-
rizado porque el desplazamiento de las guizss de triangulacién
hasta la altura de le zona de amudamiento tiene lugar después
de la extraccibn de los hilos de las guias de vaivén.

5.- Digpositivo para la realizacién del procedimientq
segin las reivindicaciones 1 a 4, paras el lanzamiento simalté-
neo de varios hilos con vistas a su enrollamiento en arrcilamien

tos separados sobre el mismo mendril de ume devanadefa, provis-

to de medios de enganche'en une de sus extremidades, siende all
mentados los hilos segun trayectorias distintas ¥y pasando cada
uno & une guia de triangulacién y después, duraﬁte el enrollu—
miento, a una guia de distribucibn en vaivén, caracterizado -

porque comprende en combingeién una rampa de gufado que s6 ex-

tiende & lo largo de la zona batida por las guias de vaivén, pﬁ
diendo ocupar dichs rampa dos posiciones, una posicién activa %
segin la cual los hilos que se spoyan sobre ells sobre la por-
¢ibn entre las guias de triangulacién y el aandril quedan fuerg
de la prensién de las éuias de vaivén, y otra posicién ocultedal

segin la cual es inoperante, siendo tomados los hilos por las

T

guias de vaivén; un apéndice de retencibén provisionzl de los hi

los que coopera con la rampa, sitdado a la alturs de la extreni
dad del mandril donde debe efectdarse el enganche.

6.~ Dispositivo segin la reivindicacién 5, caracteri-

zado porque el aﬁéndioe de retencién de los hilos es escamotes-!
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| lacién y del apéndice de retencidén provisional, comprenden un -

.- 3

ble para soltar estos dltimos.

f.- Dispositivo seglin la reivindicacidn 5, caracteri-
zado porque el apéndice de retenciébn de los hilos se fija y se
coloca sobre la trayectoria de la rampa pasando de wna a la otza
de sus posiciones, provocando el movimiento de la rempa de la -
posicibn ocultada a le posicidén activa, el escape de los hilos.

8.~ Dispositivo gegﬁn una de las reivindicaciones 5 g
7, caracterizado porque para el enrcllamiento de arrollamientosg
que comprenden un arrollamiento principal y una punta de anuda-
miento sitéada en una zona fuera de la zona de arrollamiento -
prineipal, comprende ademéds: medios de montaje de las guias ds
triangulacién que aseguran su movilidad en traslaci6n entre ung
zona correspondiente ai arrollamiento prﬁncipal ¥ otra coxres-

pondiente a la punta de anudamiento; medios de acciomamiento,

control y sincronigacién de los movimientos de la rampa de guis
do, de las guias de triangulacién y eventualmente del apéndice
de retencién provisional de los hiloes. '

9.- Dispositivo segin la reivindicacién 8, carac¢heri-

zado porque las gufas de trisngulacién son solidarias de una -

misma varilla deslizante segién una direceidn sensiblemente para-
|

- lela al eje del mandril, siendo movida la varilla por un siste%

ma biela-manivela, ;

10.- Dispositivo segin la reivindicacidn 9, caracte~
rizado porque a la biela del sistema biela-manivela se integra
un gato 6 dispositivo similar.

11.- Dispositivo segin una de las reivindicaciones Si

a 10, caracterizado porque los medios de control y de sincroni-i

zacibén de los movimientos de la rampa, de las guias de triangu-

programa integrable en un programa mis grande de enrollamiento
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y mdada totalmente autométicos.

12.~ Dispositivo segin une de las reivindicaciones 8
a2 11, caracterizado porque est4 previsto pare al menos un hilo;
ung tobera de entrelazado dispuesta sensiblemente en el lugar
dé la guia de triangulacién correspondiente, sobre los medios
méviles de montaje de las guias.

13.~ Dispositivo segin la reivindicacidén 12, caracte
rizado porque la toberas se dispone aguas arriba de la guia de
triengulacibn, adyacente a ésta.

14.- Dispositivo segdn la reivindicacién 12, caracte
rizado porque la tobera estd agenciada como guia de triangula-
cibn y sustituye a esta Wltims.

15.- Dispositivo segin una de las reivindicacicnes -
12 a 14, caracterizado porque esté prevista una tobera de entrs
lazado para cada hilo. |

16.~ Procedimiento y .dispositivo de lanzamiento aj-~
mlténeo de varios hilos para su enrollamiento én arrollamien~ |-
tos separados sobre un mismo mandril; tal y como queda sustan~
cialmente descrito en la presente Memoria,

Esta Memoria consta de 22 hojas escrites a méquina -

por una sola cara.

Madridy 24 gor g
RHQUE-POULEN C-TEXTILE,




RHONE~-POULENC-UBXTILE

5 Hojas na 1

54—k

FIG 2

FIG. 1
Y1 52 Y2 53 Y3 54 Y4 16
NV N 4 /
("\ A X 4 \F' 1/
. S - ~ :f—— i AN \
o N Ese
- ~ ~ \ )
. | ~ - N - N \ VAI?’IAgLI
>4~ 0 LE
/41 /42 4? ~ N N \
SN = i = SV
“N / \ ~Lh Y
N .‘.‘L_.__.'. W [‘,T:__.:*v\\\
N ' 7 3 8
N 44 &
\\\\\\ M =] adiiiar Wiandinde! ———t - — I
\\\3 ,._:—Izzp-?LT-—_.'——m":n_j_T_.--_rui..._.i_ﬂ,__iﬂl
) N N O O O A BT
S e e e s e
J —_ e d R O R —_——
\ -\ \L . \ \ \ I '
61 22 62 23 63 24 64



RECKE«FOULLNC-TEXTILE

5 Hojas n@ 2

A 52 53 54
Y1 Y3 \ o
vo Y4 ‘
4 8
\ Y
IR A . 2 |[1& 1T [T
\ N N N la)
21 22 23 2%
FIG.3 FIG. 6 ll '
: k & L % ¢ X X
l
/15
__“ﬂ ¢{<\ R
n 197 .
FIG 4 FIG 7 Scta
¢'!.‘
VAR g] 2
h
12
g g e LR L A L 2&5\‘
yam A
FIG 5 ST 1 62 83 pgg
,Eﬁgm:gj '
i 2 AGES 1 1 ok
P o Fle Sumuu-f

LS




RHONE~FOULENCATEXTILE 5 Hojas n2 3

FIG.10




RHCHE=-PCULENC-TXTILE 5 Hojas he b

*\54

X

73 7

9
\}\ ] - FIGA13




REONE~POULENC~-TEXTILE 5 Hojas n2 5

| 71\\{1 2 \é <

-~ \\ N 4\
i~ ~ N \
~ . ~L N \
\\ \\ AN \
4L N \
4\ 7: 41 /42 437 F L T~ .
N m / \ AN INEAR
'\\\\ ] / 4 /\ \\
‘Q . M . e ,29'.__.‘,\\..“-\..--
NE 4 3-8
N |
::lr"“""'_‘] ~=--7 ~—9—-1 .o a )
Nty |
N
N i
|
::t'—\:;
N
N

O Y
N o
I




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



