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1.264,900 ge describe un proceso similar que emples un éisole

por reaccidn del bisfenol, compuesito dihalobencenoide y carbo-

residuo adherente que debe ser eliminado antes de vdlver a usar

| el recipiente. Asimismo, dicho producto de reaccién requiere

-1 -
La-presente invencidn se relaciona con la producecién !
de poliéteres aromiticos y, en particular, con la produccidn de
poliéteres aromiticos que contienen enlacesvsplfona y/o cetons
(denominados a continuacidén polidtersulfonas y polidtercetonas
gsegin predominsn los enlaces sulfona o cetona respectivamente).
En la patente éanadiénse 847.963 se ha propuesto la
producoién de tales polimeros pofrreaccidn de un bisfencl y un

compuesto dihalobencenoide o un helofenol, en donde el compuest

QO

dihalobencenoide o el halofenol tienen dtomos de halégeno que |
estan activados por zrupos -802- 6 «CO- on posicidén ortec o gggé
con respecto a los mismos, con un carbonato o bicarbonato de

metal alcalino, en presencia de la fase lfquida de un disulven-

te de reaccién de sulféxido o sulfonz. En la patente briténica

vente polar de reaccidn y carbonato potdsico como carbonate de
metal alcalino, Tambidn en la publicacidn de patente japonesa.
53~12991, se describe un proceso para preparar dichos polfmeros

nato o bicarbonato de metel alcalino, en sgusencis de disolvents

Aunque tales procesos son muy eficaces pars la pro-

duccién de polidteres aromédticos, el producto de resccidn sl |
final de la reaccién de policondensacidn es muy pegajoso y Vigm

cos0 ¥, trds su extraccién del recipients de reaccidn, deja wm ;

normalmente un proceso de eleboracidn extenso y costoso para

aislar el polidter aromdtico en un estado aceptable, por e jem=

plo, la molturacidn del producto y varios lavados con agua y/0

el uso de disolventes caros.

Se ha descubierio ahora un proceso qus puede rendir
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un producto de reaccién que puede descargarse de forma limpia
del recipiente de reacoidn y del cual puede aislarse el poli=-
arilendter de un modo excepoionalmente fhcil en comparacidn cox
los procesos anteriormente descritos.
Segin la presente invencidn, se proporcions un proce-
dimiento pera preparar un poliéter aromético conteniende enlas
ceg =F05= y/0 ~CO~, que comprende calenter (i) una mezela sus-
tancislmente equimolar de (a) al menos un bisfenol y (b) al
menos un compuesto dihalobencenoide, o (ii) &l mencs un halo-
fonol, en donde los 4tomos de haldgeno del compuesto dihelobens
cenolde o del halofenol estan activados por grupos =309~ ¢ ~CO-

en posioidn orto o para ocon respecto a los mismos, con al mends
un cerbonato o bicarbonato de metel alcalino, para efeciuar ung
reaccidn de policondensacidn y formar el polidter aromdtice,

siendo tal la cantidad de carbonato o blcarbonato que exlista al
menos un dfomo de metal alealino por cede grupo fenol presente,
efectudndose la resccidén de policondenszcidén en ausencia de und
disolvente y en presencis de wna cantidad suficiente de un sus~
tancia soporte particulads infusible (bajo las condiciones de |
reaccién ) pera el poliéter, al objeto de rendir un medio de |
reaccidén en forma de un polvo de libre fluencia al £inal de 1a§

reaccidén de policondensacién. ;

Una caracteristica ventajosa del proceso de la inven;
oién es que el recipiente ds reacoién queda normelmente limpio
despuds de su descarga (ésto se aplica incluso a los matraces

de reaccidén de vidrio) y pusde usarse frecuentemente de forma

repetida sin tensr que interrumpir el proceso pars efectuar una
limpieza. E1l proceso no implice el uso de un disolvente y el E
sislamiento del éter poliaromdtico puede realizarse de un modo
excepoionslmente ripido y £4eil (y por tanto oon pocos gastos)é
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' puede consistir simplemente en un gran exceso (con respecto al
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por ejemplo, mediente una secusncia corte y simple de lavadoé
con agus en donde el polimero aislado se obtiene en forms de un
polve facilmente filtrable y no requiere ninguns molituracidn o
clasificacién. Dicho polvo de polimero, después del lsvado, Do~
dri{a ser adecuado en esta forma para ulteriores procesos de
combinacibén o fabricacién. ‘
Ia sustancia soporte infusible pars el éter'poliaro—
rmdtico es normalmente inorgénica y, para une f£éeil elaboracidn,
es convenientemente soluble en sgua, aunque en clertos casos !
puede ser ¢til retener el soporte con el polimero eleborado con
el fin de producir un éter poliaromético altamente cargadof en
tales casos, el soporte podria ser, por ejemplo, un polimero

inorgénico w orgdnico. En muchos casgos, la sustancie soporte

estequiométrico) del carbonato o blcarbonato de metal eicalino.
51 ésto fuera indeseable, la sustencia soporte puede ser un 8-
terial inerte tal como una sal inorgdnica inerte, por ejemplo,

un heluro de metal alcalino, tal como cloruroc sédico,.

El proceso de la invencidén puede realizarse continua |
o discontinuamente. i
El halofenol o bisfenol/compuesto &ihalobencenoide |
gfindido inicialmente & la mezcla de reaccidn estd o estédn pre-:
feriblemente en forma de polvo. En el casé de user bisfenol/com

|
puesto dihalobencenoide como reactentes, puede ser ventajoso .

bajo ciertas‘circunstancias, premezclar estos compuestos antes
de la adicién, por ejemplo, mezclandose en forma de polvo o

fundiéndose entre sf, seguldo por trituracién a un polvo.

Cuando se prdotica el proceso de la invencidn, es

4 wsual no incluir un diluyente lfquido con los materiales ini-

cialmente cargados. Bajo tales oondiciones, el reactante o reac-
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tantes de helofenol o bisfenol/compuesto dihalobencenoide debeﬁ
estar en forme de polvo y el medio de reaccién es inicislmente
un polve de libre fluencie y, durante la policondensacidn, se
presenta poco o ningin cambio en laz apariencia o comportamientd
En dicho sistema, la viscosidad del medio de reaccidn es ini-
cialmente baja y no se altera significativemente durante la po-

licondensacién; en consecuencia, no es esencial un tipo couven-
olonal ds recipiente de reaccién y podria emplearse varios mez-
cladores como recipiente de reaccién a condicién de que sean
capaces de funolonar con una gtmosfera inerte a ung temperatura
suficientemente alta paras la reaccidén de policondensaciéu. Asi,
bajo tales 6irounstanoias, una plante de polimerizecidn podrds
conslstir simplemente en un mezclador calentado, un recipionte
de lavaedo y un secador.

Podr{s emplearse cualquier tipo de recipiente uezolee
dor adecuado; por ejemplo, podrfa ser un recipiente dotado de
w agltador o un recipiente en el ocual el medio se aglia por el
paso, & través del mismo, de un gas (por ejemplo, un gas inertﬂ

tal como nitrégeno, didxido de carbono, helio o argon o posi-
blemente aire) como en un reactor de iecho fluido (el gas, por !
e jemplo, podris calentarse para proporoibnar el menos parte def
calor reéuerido pare la polimerizacidén y/o recircularse para f
tener en cuenta cualquier pérdids de reactante o reactantes poﬁ
volatilizacién; la velooidad del gas podr{a, por ejemplo, man-i
tenerse baja, de nuevo para reducir al minimo la pérdida de {
reactante o reactantes por volatilizacidén). Dicho reactor agita}
do oon gas podrfa proporcionarse con un buen control de tempe |
turg en combinacidn con un mezclado eficaz. Tambidn podria us

ge wn recipiente mezclador que utilice tanto el agitador como

N

la agitaocidén con gas.
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Opcionalmente, sin embargo, los materisles incialmente
cargados pueden incluir un diluyente liguido inerte tal como
hidrocarburo, por ejemplo, clorobencenoc. Bajo tales condicionesd,
el medio de reaccifn durante la policondensacidn es una suspens
gién o pasta. Sin embargo, el diluyente debe ser destilado del
medio de reaccidn al final de la reaccidn de policondensacidn,
pare dejer un polvo de libre fluencis similar al polvo logrado

cuando no se emplea diluyente.

i

Otra variante del proceso es incluir uno o mes mate- |
riales insolubles con la cargs lnicial, los cuales pueden per=
manscer, COmo una carge, con el éter polisromdtico eislade.

Durante le policondensacidn, el poliéter aromdtice
se forms como un revestimiento sobre el material soporte y, ;
por tanto, el diametro de las partfculas poliméricas resultanxés
estd relecionado con el tamafio de pafticula del soporte. les
partifculas al final de la polimerizacidn filiran de un medo

excepcolonalmente fécil 7, tras el lavado con un liquido adecuado

(por ejemplo, agua cuando el soporte es soluble en agua), se

{
asame ja & envolturas que tienen secclones de pared exiremadamen

te finas; ésto se traduce en una lixiviacidn muy rdpida (para %

geparer el soporte, si se desea, y otros subproductos). la ex—

periendia ha demostrado en la actualidad que tan solo dos lava-

- dos con agué (cuando se emples un soporte soluble en agus) puede

proporcionar un polimeroc esencialmente libre de residuos. i

Los bisfenoles preferidos incluyen hidroquinona y loi
de férmlas

|
Ho4<:>~y~<:3»03 %
i
|

en donde Y es un enlace directo, oxigeno, azufre, -S0,~, —COw
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0 un radical hidrocarburo divalente.
Bisfenoles particularmente preferidos incluyen:
hidroguinona,
4 44'=dihidroxibenzofenona,
4 ,4'=dihidroxidifenilsulfone,
2,2'=big-(4~hidroxifenil)propano,
4,4'-dihidroxibifenilo,
4,4'~dinidroxidifenilsulfuro.
Los compueatos dihalobencenoides tiene con prefaren~
cia la: £érmula: '

x}€:>_QLAr‘Q'+ﬁ-<:§;'

en donde X y X', que pusden ger iguales o diferentes, svan éto-l
mos de haldgeno y estédn en posisidn orto o paras con respecto a
los grupos Q 3y Qf; Q ¥ Q'y que pueden ser igugles o diferentes,
gon =00 0 =S0,=; Ar es un redical aromftico divalente; y n es
0, 1, 2 6 3.

E1l radiocal aromdtico Ar es preferiblemente un radicaﬁ

i
aeromftico divalente elegido entre fenileno, bifenilileho o ter-

fenilileno,
" Los dihaluros particularmentes preferidos tienen la

£érmulas
x-<:>po{§gijg>aoé}:i;>-x

Ejemplos de dihaluros adecuados incluyen:
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444v=~3iclorodifenilsulfona,
4,4'~difluordifenilsulfonsa,
4,4'=difluorbenzofenona,
4,4'-diclorobenzofenonsa,
4mcloro-dtwfluordifenilsulfona,
4—cloro-4'~fluorbenzofenons,

bis—d 44t =(4=clorofenilsulfona)bifenilo.

Puede emplearse mezolas de dihaluros pare produciy

4,41 -diclorodifenilsulfons con 4,4'~diclorobenzofenons o bis-
w4t (4mclorofenilsul fonil) bifenilo.

Halofenoles preferidos son aguellos de férmulas

Y-e s
X

en donde X es haldgeno y estd en posicidn orto o para coﬁ.res-

pecto & Q; Q es -S0,= 0 =CO0=; y Ar' es un radical sromitico; y

~OH estd preferiblemente en posicidén para con respecto a2 Q .
El radical arohético Ar' es con preferencis un radi-

cal aromdtico divaelente elegido entre fenileno, bifenilileno
y radicales de férmula:

n \=//m E

en donde Q! 83 wlQw o =300~ ¥y n ¥ my que pueden ser igusles o E
]

| diferentes, son enteros elegidos entre 1, 2 y 3.

Los helofenoles particularmente preferidos tienen ?
la férmula: ‘
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en donde p es 0 6 1.
Ejemplos de halofenoles adecuados incluyens
4~ (4~clorofenilsulfonil)fenol,
4=(4=flnorfenilsulfonil) fenol,
4= (4~clorobenzoil) fenol,
4~hidroxi-4'=(4=clorofenilsulfonil)bifenilo,
4~ (4~bidroxifenilsulfonil)—4!=(4=clorofenilsulfonil)
bifenilo.
Pueden usarse mezclas de halofenoles para producir
oopolimeros. Ejemplos de mezclas que pueden usarse incluyen
4o (4molorofenilsulfonil) fenol con 4-(4-clorobenzoil)fencl, 4-—
hidroxi~4!=(4=clorofenilsulfonil)bifenilo o 4-(4-hidroxifenil~
sulfonil) =4t =(4=clorofenilsulfonil) bifenilo.
Igualmente, pueden usarse mezclas de uno o mes halo=

fenoles con una mezela sustancislmente equimoler de un dihalurd

¥ bisfenol. Como ejemplo me puede mencionar 4-(4-clorobenzoil)
fenol en mezola oon 4,4'-diclorodifenilsulfons y 4,4'-dihidroxy

difenilsulfona.
La policondensacién se efectua usando al menos un

carbonato o bicarbonato de metal slealino como antes se han de-
finido. ElL carbonato o bisarbonato de metal alcalino se elige

preferiblementes entre carbonato sédico, bicarbonato sbdico,

carbonato potédsico, bicarbonato potdsico, carbonato de rubidio
v sarbonato de cesio. E1 carbonato o bicarbonato de metal alcaé

lino puede ser un'carbonato 0 bicarvonato simple. Tambiédn pusdeh
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exceso, de hasta 5 moles %, de dihaluro, sin por ello obtener
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emplearse mezclas de carbonstos y/o bicarbonatos de metales al%

calinos, En particular; puede ser ventajoso usar una cantidad l

mayor de un carbonato o bicarbonato de metal alcalino (por ejem
plo, sodio) en mezela con una cantidad menor de un carbonato o
bicarbonato de un metal alcalino de mayor nimero atémico (por
e jemplo, potasio).

‘Ta reaccién de policondensacién se efectua normalmen-
te a temperaturas del orden de 150 a 400°C, depsudiendo la tem
peratura mdxima,durante la polimerizscién, del polimero a pre-;

parar y Qe sus propiedades deseadas, por ejemplo, PeSO MOLleGUm

lar. En la mayor{fa de los casos, la temperatura méxima durante
la policondensaecidn es del orden de 270’& 370° inolusive; ;

Cuando se emplean un bisfenol y un compuesto dihalo-i
bencenoide, los mismos deben ser empleados en centidades sus-
tancialmente eqﬁimolares: Un exceso de uno con respecto sl atrd
conduce frecuentemente a la produccidén de productos de bajo peso
molecular (aungue dsto puede ser oonveniente en algunos casos) s

Sin embargo, si se desea, puede usarse normalmente un ligero

productos de bajo peso molecular.

La reaccidn de polimerizacién puede terminarse, si s%
desea, mezclando un reactante terminador adecuado,vpor e jemplo,
un haluro mono o polifuncional, tal como cloruro de mebilo, .
ocloruro de t=~butilo o 4,4'=diclorodifenilsulfona, con la mezclé
de reaccién a la temperaturs de polimerizacidn. E

Los polimeros preparados por el proceso de esta ine ;
vencidén son particularmente adecuados pare usarse en aplicacioé
nes en donde el polimero tenga que estar expuesto a elevadas t
temperaturas de sgervicio. Ejemples de tales aplicaciones inclug%n

el aislamiento eléetrico, por ejemplo, revestimientos de hilosf
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artfculos de moldeo para conectores eldctricos y revestimientog
para articulos de cocina.

La invencidén se ilustra por los siguientes e jemplos.

EJEMPIO 1

Una mezcla en polvo de carbonato sédico (90 g, 0,85
moles, todas las partieculas con un tamafio inferior a 500 mioraj)
y una mezola 131,01 molar (10 g, todas las partfoulas cor un
tamafio inferior a 500 micrass) derivada de 4,4'-dihidroxibenzo-
fenona (21,42 g, 0,100 moles) y 4,4'=difluorbenzofenons (22,04
gy 0,101 moles), se agita bajo nitrédfenc en un recipiente de
reaccidn de oristal y se ocalienta a uns temperatura de 200 a
3709C en 1,5 horas. A 370°C, el medio de reaccidn (que es en
su totalided un polvo de libre fluencia) se saca del recipientd
de reaccién (dejando una superficie limpia del mismo) y me so-
mete & dos lavados con agua caliente (400 ml cada uno). EI sé-
lidorrestante filtra fdoilmente y se seca a 120°C.

El p;o&uoto es un étexr polisromdtico de unidad reocur-

'@‘C?‘@-O- !

rente

Une muestra se moldea por compresidn & 400°C pars dar
una pelicula tenaz.

EJEMPT.O0 2

Una mezcla en polvo de carbonato sédico (90 g, 0,85
moles, todas las partfoulas con un tamafio inferior a 500 mioras)
cerbonato potésico (2,76 g, 0,02 moles, todas las paritioulas
con un tamefio inferior a 500 micras) y una mezola 1:1.0L molar
(10,08 g, todas las particulas con un tamafio inferior a 500
micras) derivada de 4,4'~dihidroxidifenilsulfona (25,03 g, 0,100

?
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 filtre facilmente y se seca a 120°¢,

reaccidn (dejando limpia su superficie) y se lave dos veces con

moles) y 4,4'-diclorodifenilsulfona (24,00 g, 0,101 moles), se:
agita bajo nitrdgeno en un recipiente de reaccidén de cristal |
¥ se calienta a una temperatura de 200 a 300°C en 1 hora. Des~

pués de 3 horas a 300°C, el medio de reaccién (un polve de li-
bre fluencia en su totalidad) se saca del recipiente de reac~

¢ibn (dejendo une superficie limpia en el recipients) y se lava
dos veces con agua (400 ml cada vez). El sélido restante se

Il producto es un éter poliaromdtico de unidad re-
currente:

—{::}-sozxc:>~o_

Tiens una viscosided reducids (medida & 25°C sobre una solucién
del polimero en dimetilformemida, conteniendo la solucién 1 g
de polimerc por 100 co de solucidn - siendo usedo también este
método en el ejemplo 3) de 0,25.

EJEMPTO 3

Una mezcla en polvo de carbonato potdsico (90 g,

0,65 moles, todas las partfculas con un tamefio inferior a 500 Z
mioras) y 4~cloro=4!-hidroxidifenilsulfona (10 g, 0,037 moles,!
%odas las partlculas con un ‘amafio inferior e 500 micras), se |
agita bajo nitrbgeno en un recipiente de reaccidn de cristal |
v se calients a une temperatura de 200 a 280°C en medis hora. ‘
Después de media hora a 280°C, el medio de reaccidn {un polvo 1

de libre fluencia en su totalided) se saca del recipiente de '

{

agua caliente (400 ml cada vez). Bl sbélido restante se filtra E
facilmente ¥y se seca & 1209C, : i

El polimero resultante es un éter polisromitico de
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unidad recurrente:

~<::}-soz—<:>»o—

Su viscosidad reducidag es de 0,24,

Una mezcla en polvo de carbonato potdsico (90 g,”
0,65 moles, todas las particulas con un tamafio inferior u 500
micras) y una mezcla 1:1,01 molar (10 g, todas las particulas |
con un tamafio inferior a 500 micras) derivads de hidroquinons
(11,01 g, 0,10 moles) y 4,4'~difluorbenzofenona (22,03 g, ¢,101
moles), se aglta bajo nitrdgeno en un recipiente de reaccidn
de oristal y se calienta a una femperatura de 200 a 35090 en
1,5 horas. Despuds de media hora a 350°C, el medio de resccidn
se sace del reciplente de reaccidn y se lava dos veces con agus
caliente (400 ml ocads vez). El s6lido restants se Ffiltrs facile
mente y ee seca a 120°C.

El polimero resultante es un &ter poliaromftico de

wnidad recurrente:

<::}-o~<:>»co~<:>»o |
' | f
Tiene una viscosidad reducida de 0,67 (medida a 25°C sobre unag
solucién del polimero en 4eido suwlfdrico concentrado de densidéd
1,84 g/oc, oonteniendo la solucién 1 g de polimero por cada lO&
o¢ de solucién - este método se usa tembidn en o1 sjemplo 5). E
EJEMPIO 5 f
Unae suspensién de 4,4'-difluorbenzofenona (21,93 g, i
0,1005 moles, todas las particulas con un tamafio inferior a !

|
|

500 micras), hidroquinona (11,01 g, 0,10 moles, todas las par-!
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- vo de libre fluencia se vierte del recipiente y se lava tres
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ticulas con un famafio inferior a 500 micras), carbomato sédico
(10,68 g, 0,10 moles, todas las particulas con un tamefio infe-
rior a 500 micras) y carbonato.potésico (0,28 g, 0,002 moles,
tamafio de partfcula inferior 2 500 micras) en clorobenceno
(100 ml), se agite en un recipiente de reaccidén de cristal a
reglujo, bajo una atmosfere de nitrdgeno, durante 1 hora. Se

afiade mas carbonato de sodio (120 g, 1,13 moles) y la tempera-:

tura se eleva & 320°C durente 1 hora; durahte este tiempo, se
permite destilar el clorobenceno para dejar &l principio una !
pasta y luego un polve de libre fluencia. Ia temperatura se

i
veces con agua caliente (400 ml cada vez). E1l 96lido restante |
se Piltra facilmente y se seca a 120°C.

El poldmero resulitaenite es un &ter poliaromdtico de |
unidad recurrente:

-{::>~o4<:>—co«<:>~o !

Tiene una viscosidad reducide de 1,54 y se moldea por compre-
gién a 400°C pera dar una pelfcula cristalina tenaz.

Desgerita suficientemente la naturaleza del invento,

asl como la maners de realizarse en la prédctioca, debe hacerse

constar que las disposiciones anterliormente indiocadas son sus— i
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su}
principio fundamental.
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REIVINDICACIONES }

l.~ Procedimiento para preparar polidteres arométiooé,
confeniendo enlaces -802- y/o ~C0~, caracterizado porgue compren
de calentar (i) una mezcla sustancialmente equimolar de (a) al
menow un bisfenol y (b) al menos un compuesto dihalobencenoide
o (ii) al menos un halofenol, en donde los £tomos de halégeno
del compuesto dihglobencenoide o del halofenol estan activados
poxr grubos =50,= 0 ~CO- en posicidn orto o para con respevto a.i
los mismos, con al menos un carbonato o bicarbonato de metal
alcalino, para efectuar una reacoién de policondensacidén para
formar el poliditer aromético, siendo tel la cantidad de carbo-
nato o bicarbonato que exista al menos un 4dtomo de metal alca~
lino por cada grupo fenol presente y efectudndose la reaccidn
de policondensacién en ausencis de un disolvente y en presencig
de una cantidad suficiente de uns sustancla soporte particnlads
infusible (bajo las condioionss de reaccién) para el polidter,
con el fin de obiener un medio de remocidn en forms de un polvo

de libre fluencis al final de la reacoidén de policondensacién.
2.~ Procedimiento segiin la reivindicacién 1, carac-

|
terizado porque la sustancia soporte infusible usada es inorgéi
nica. %

3o~ Procedimiento segﬁn la reivindicacién 1, carac~ |
terizado porque la sustancis soporte infusible usada es un poli
mero orgdnico. ;

4.~ Procedimiento segin la reivindicacidén 2, carac- ?
terizado porque la sustancia soporte infusidle usada es soluble!
en agul. f

5= Procedimiento segin cualguiera de las reivindi-
caciones 1 a 3, caracterizado porque la sustancla soporte infu-

g8ible usada es insoluble en agua y queda retemida con el poli~
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| |
ciones anteriores, caracterizado porque los materiales inicial-

- 15 =
éter aromdtico despuds del procesado.

6+~ Procedimiento segin la reivindicscién 2, carac-
terizado porque la sustanciz soporte infusible usada es un ex-
ceso (con respecto al estequiométrico sustancial) del carbonatiq
o bicarbonsto de metel alcalino.

Te= Procedimiento segin cualquiera de las reivindica-
ciones anteriores, caracterizado porque el medic de reaccidn,

durante le policondensacidn, se agita por medio de &l menos un
!

agitador,
8+~ Procedimiento segin cualquiere delas reivindica-
ciones anteriores, caracterizado porqﬁe el medio de reacciédn,

durante la policoﬁdensacién, se agita por al menos el paso de

un gas a través del mismo. |

Q.= Procedimiento seglin cuslquiere de las reivindica%

mente cargados no ineluyen un diluyente liquido inerts.
10+~ Procedimiento segin cuslquiera de las reivindi-
caciones 1 a 8, caracterizado porque los materisles inicialmenT

te cargados incluyen un diluyente lfquido inerte, '

1l.- Procedimiento segin cuslquiera de las reivindiw;
caciones anteriores, caracterizado porgue comprende calentar :
unsg nmezele sustanciglmente equimolar de al menos wn bisfenol .

elegldo entre hidroguinong y bisfenoles de férmula:

H°*<:>FY-<:3>OH

en donde ¥ es un enlace directo, oxigeno, azufre, =505, =C0= i
o un radical hidrocarburo divelente, y al menos un compuesto E

dihalobencencide elegido entre compuestos dihelobencenoides dei
férmulas
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X X!

en donde X y X', que pueden ser iguales o diferentes, son dto-
mos de halégeno en posicidn orto o para oon respecto & 1ns
grupos Q y Q'; Q 7 Q*, que pueden ser igusles o diferentes, son
=00= 0 -802;; Ar es un radical aromético divalente; y n es O,
1, 24 3.

12.-~ Frocedimiento segdn la reivindicacidn 11, carace
terizado porque el oompuesto dihalobencenoide usado como minimo

ge elige entre los dihaluros de férmulas

Rl

en donde mes 1, 2 8 3,
13.~ Procedimiento segﬁﬁ cualquiera de las reivindi-
caciones 1 a 10, caracterizado porque comprende calentar al

menos un halofenol elegido entre halofenoles de férmula:

@-Q-Ar-—OH

X
en donde X es halégeno en posicién orto o pare con respecto a
Q; Q es -802- 0 =C0=; Ar es un radical aromdtico; y ~0H estd
en posicidn pars con respecto al grupo Q.
14.~ Procedimiento segin la reivindicacién 13, carsc-

terizado porque Ar es un radicel aromdtico divalente elegldo
entre fenileno, bifenililenc y radicales de férmulas !
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| terizado powgue el halofenol se elige entre halofenoles que j
tienen la férmulas : !

- 17 -

en donde Q! es =CO~ o -soz- ¥y oyam, que pueden ser iguales o
diferentes, son enteros elegidos entre 1, 2 y 3. |

15.~ Procedimiento segtn le reivindicacidn 14, carac-

oforlo-

en donde pes 0 & 1.
16.~ Procedimiento segn cualquiers de las reivindi-

caciones anteriores, caracterizado porque la reaccidén de poli-

condensacidén se efectua a una temperaturs de 150 a 400°C. i
17.~ Procedimiento segdn la reivindicacién 16, carac+
terizado porque la temperaturs méxima, durante la policondensa7
cidn, es del orden de 270 a 370°C. é
18.~ Procedimiento para preparer polidteres arométi~§
co8, tal y como queda sustancizlmente descrito en la presente ‘
memoria. ' f
Este memoria congsta de 17 hojes escritas a mdquina

por ung sola carsa.
Madrid, 26 ocr. 1978

IMPERIAT, CHEMICAL T
3. . GOMEZ AC
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