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= Memoria Descriptiva -
El invento se refiere a un procedimiento segén la

descripcién de la reivindicaciln 18, as{ cono 2 un dispositi
vo para la puesta en prictica del mimuo.

Al poner en prictica el procedimiento descrito en
la reivindicacifn 12 se presenta la dificultad de que, al =
asentar el casquete sobre los cojinetes o puntos de apoyo =
preparados, aln cuando estos estén nivelados al miximo, como
consecuencia de las inevitables diferencias entre el casco -
del depésito y una esfera geonétricamente oxacta, se pfodnce
deformaciones en el casco y, en consecuencia, tensiones suwe
plementarias. |

Estas tensiones adiconales pueden ser producidas =
mediante una soldadura de precisifn en el casco; es decir,
mediante estrechas toleranciase Sin embargo, esta reduccibn
resulta una medida nuy costosa y la finalidad que se persigue
precisanente con el invento es la de reducir o evitar, de una
nanera econbuica, tales tensiocnes suplementarias que 90 pree
sentan en el casco esférico. .

Esta finalidad se consigue adoptando las wedidas =
que se describen en la reivindicacibn 18, Para la pt.tesl;.a en -
préctica del procedimiento se utilizan los dispositivos que =
se describen on las reivindicaciones 112 a 172,

El procedimiento inventado ofrece, ademis, la venta
Ja adicional de que no es necesario dimensionar los cojinetes
¢con una elovada exactituds Otra inpotﬂmte ventaja es la que

se deriva del hecho de que, al fraguar el hormighn, los elew
mentos elasticos no lo hacen y se mantienen rigides, formando

unos lugares elevados que, al cargar ¢l casco por las construc
ciones interiores, provocan elevados picos de tensibne
Con el procedimiento citado en la reivindicacidn 28,
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ss pueden sviatar por completo unas tensiones elevadas debi-
das a una forma esférica inexacta del casce.

Si el rellensdo no os demasiado ripido, las medida
indicadas en la reivindbcacién 32 evitan una elevacibn de la
parte central del casco a causa del empuje ascensional cuane
do s¢ vierte el horuighn.

Cusndo al hormigonear se vierte con demasiada rapie
dex y su nivel estftico se vuelve demuasiado grands, el casco
puede elevarse de los apoyos a causa del empuje produsido por
el hormigin. De acusrdo con la reilvindicacita, cbservanie la
presifn reinante en los distintos cojines se pueds caloular =
1a medida del empuje y graduar en consonaneia la velocidad de
trabajo, ds forma que no se produzca un levantamiento.

Cargado el casco ocon agus en la forma indirada en =«
1a reivindicacién 58, se pueden caspensar de modo consideraee
ble los easfuerzos ascendentes que actiian scbre el casco, mere
ved al agua dol hormigén qus penetra entre el hormigla fragua
do y @1 camco. .

Con la descarga del cojfn durante el graguado del =
hormigln aplicado, segfin la reivindicaciin 68, se coraigue -
que ¢l lado sustentador del cojin siga al hormigin al contra-
orss , com lo que este Gltimo adopta la forama esférica del ~e
casco do una manera regular. La zona descargada en el sector
del cojin estan pequefia gue carece de importancia en lo que -
se refiere a tensiones en el casco de chapa.

Gracias a 128 medidas que mse citan en la reivindicp
cibén 78, se evita que al calentarse el medio a presibn en el
cojin pueda producirse una presifn inadmisible.

De acuerdo con la reivindicacién 88, el casco esfé-
rico que s va a asentar se fija primero en la parte central,
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antes de hacer contacto con los otros cojinetes o puntos de
apoyo, con 1o que me evita de antemano que debido al primer
contacto con un cojinete superior vuelque el casco al efece
tuar el asentamiento.

El procedimiente citado en la veivindicaciém 98, «
garantiza una presiftn minima en los apoyos scbre el cojinete

_central en que se hace el primer cmtacto y, de esta manera,

se evita un deslizaniento en este lugar.

Con la medida indicada en 1la reivindicacifn 103, -
¢l lado sustentador del cojin sigue al casco esférico a}l dew
formarse a causa del empuje ascendente. Determinado él_ volu-
men de medio a presifn transportado se dispone de una impore
tante referencia scbre la magnitud de una eventural deforma-
ciln del éasco como consccuencla del empuje ascendente.

Lom elementos de chapas huccos mencionades »n la
reivindicacitn 112, dispuestos por ejemplo en posicifan hori-
Zontal, en forma de secciones tubulares de un dfamebrc idfew
neo y de espesor adecuado de la pared, resultan indicados en
lo que se refiere al precios. Habida cuenta de que no ss deem
forman slésticamente, no existe peligro alguno de quz',- por -
1a fuerza de reaccifn en combinacifn con el empuje del hormi
€bn fluldo, el casco esférico se deforme al efectusr el ver-
tidos

El dispositivo citado en la reivindicacién 122 ree
sulta también ouy econdmico.

El empleo de un cilindro a presifn con émnbolo sewe
gin la yeivindicaciém 133 aporta la ventaja especial de que
1a fuerza dn los apoyos en cada cojinete puede ser determing
da exactamente a causa de la superficie definida de los éubo
los.
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El tope mesncionado en la reivindicaciém 142 evita
que el dmbolo pueda malirse del cilindre cuando el casco no
estf todavia asentado.

Bl dispositivo eitado en la reivindicacién 158 per
aite realizer de una manera muy sencilla todos los pasos del
procedimiento mencionado on las reivindicaciomes 18 a 78,

El dispositive indicado en 12 reivindicaciln 168 =
pernite reforzar la presilin en los cojinetes contrales, con
lo que se garantiza ung fijacifn del éa.co por las Mrﬁ- -
d» vozamiento en estos cojines. En el camo ds un oloﬁuna,ionto
boeal del casco por 1a acciln ds las fuorsas ascendentes, mep
ced a lo que se reivindica en la veivindicacifn 172 se consi-
fve que la superficie sustentadora del cojin existenie an 1a
zona de deformacifn siga el casco y que se pueda deterainar -
la magnitud del movimiento.

Bl invento me explica con mfs detalle por mudio de
algunos sjeaplos gréficos des ojecucido.

’ La figura 1 reprosenta una secciln vertical a trame
wés de un casco esférico erigido sobre spoyos en un bgs;mnto
de horaigtn. o

La figura 2 es una seccifn vertical de una primera
forna de sjecucibn de un cojinete.

La figura 3 es una seccibn a travéas de un primer -
tipo de cojin inflable.

La figura 4 es una variante de la figura 3 en reprs
sentacién andloga. o

La figura 5 es una secoeiln vertical a través de un
cllindro de presifn con émbolo,

Y 1a figurs 6 es un esquena ds una conexifn utili-
zada en relacién con los cilindros de presién de 1a fig. 5.
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En la figura 1 se puede ver un casco w5« de un ree
cipliente de seguridad de un reactor formado por un casquete
polar =6« y suchas chapas esféricas =7=-, socldado sobre una -
fundacién de hormgbn =1~ fuertemente nervada, qus constituye
una artesa =2« en forma de casquete esférico, mobre un cilinp
dro eanf.rai =le formado por un casco c¢ilindrico y varias hie
leras de spoyos =4=. En el alojamiento w2« de la fundacibn =
«l= va dispuesto un cojinete central =10« elistico y sobre =
un circulo primitive mfs interior van distribuidos otrus se-
is cojinetes elistices -12«, scbre el circulo central medio
otros doce cojinetes ~13- y sobre el cireulo extericix:,, ’fina_l_
mente, dieclocho cojinetes w=ije, de una manera rcgulz;:;.

La configuracién de tales cojinetes o puntos de «e
apoyo se representa a escala ampliada en les ﬂgurag 2 a Se

La figara 2 muestra una base «20« scbre la que des
cansa 1la seccifn tubular =21- soldada por su parte delantera
Esta seccibn va llena hasta sus eitmos de una eap;ﬁ‘gﬁ vai.ntg
tica =22=. A travds de unos agujeros existentes en la base =
=20« se pasan unos anclajes =23, por medio de los cuales la
base =20w se fija fuertemente a la cimentacifn de hovmighn -
2. ‘

En la figura 3 se puede ver, también sobre la haﬁe
w20=, una seccifdn tubulap =25« soldada con el eje vertical.e
En dicha seccliln tubular «25« s encuentra una osfera =26~ a
cuya zona tubular va acoplada una tuberfia de unifn «28« que
penetra en la secciln tubular =25« a través de un agujero e
=20y La base «20= va unida a la fundacildn de hormighn 24w «
por medio de bridas =30« y de anclajes =23

En la figura 4, nuevanente sobre la base =20~ va =
8oldada una seccifn tubular =32~ con unas cavidades o alojae
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nientos =33« dismetraluente dispuestoss Alredsdor ds la sec-
cifn tubular =32« va colocada una cmara do sutoabvil =35- -
inflabls, cuyo racor =35« va unido, sin vilwvula, & una tube=
ria de comunicacién =28« que discurre en forma diasetral por
las dos cavidades =33=: El dispositivo va fijo a la fundacid
de homighn =24« a través de un snclaje ~23~ que se pasa por
un agujero central que lleva la base =20«

A titulo de ejemple, la figura 5 muestra, un cilin
dro de presifn =50~ con el émbolo ={j=. Sobre la bage «20=
va soldado un cilindro de acero =38~ que va embutido por su
extresio 1ibres En la parte encajada «40= va dispussto un aro
toroidal =41= en una tusrca anular y scbre este aro ae desli
za la parte cilindrica ={2« del edbolo =43~, cuyo extremo in
ferior presente un engrosammiento ={i~ que sirve de gufa al =
cilindro de acero =33« u forma un tope. El engrosaneinto =44
estd interrumpido por una ranura «{5e, de forma que ol espa~
clo ciroular que queda sobre el engrosmmiento comunicd con =
l1a cinara ~{6~ existente debajo desl émbolo. Este especio =46
va unido & través del agujero «47= con una tuberfa de comuni
cacién no representadas La parte del dabolo ={3= que ;tobreag
le del cilindro de acerc =38- estd redeada por un collarin -
circular =48« de espusa slistica ds modo que alrvededor del =
émbalo se forme un aro de apoyo de hormighn. A truvés de un
elemonto no aistrado, el cilindro de presifn va unido con la
fundacifn de hormigtn =24~ al elemento de unile que sctda 1]

bre la base «20w,
Cuando ss utilizan los cojinetes dela figura 2, el

procedimiento inventado funciona de la forma siguiente:
Como cojinetes «l0=, 12«, wiie ¥y wlifs se dispone =
de las secciones tubulares de la figura 2. La artess o caviw
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dad =2« ge llena de agua, de forma que el casco esférico =5
o separe flotando del cilindro de chapa =3« y de los apoyos
wimw. Todos los elementos de apoyo ~j= ¥ wi= se desmontan ya
sea por mando & distancia o por un buze. A continuacibn, se
deja solir lentamente el sgua a través de un orificio de eva
cuacién no representados procurando que, ya soa manualumente
o por nsdio de unos soportoes, el casco no se ladee.

Cuando el casco esférico choca con los cojinetes -
estos se deforman plisticamente do acuerdo sen la foiwe del
casco. Como quiera que, en principio, la grifica cavacteris-
tica de tensifne~dilatacifn de 108 cojinetes de la fifura 2 -
os parecidz a la de un muelle, las fuerzas scbre los apoyos
de los diferentes cojinetes no son exactanente igualesAentre
sf, =i bien mu orden de magnitud ea considerablements mfs si
milar que cuando los cojinetea son #igidos cono suele ‘suceee
der. De acuerdo con las diferentes fuerzas que actdan wn los
apoyos, el casco experimenta una cierta deformacibn-que, sin
embargo, es considerasblemonte meunor que si degcansara oobre
unos cojinetes no elisticos. '

' A conttinuacién, empezando por el centro y p& mew
dic de mangueras o de tnberfas previamente proyectadas, se =
vacia horugfn con una banba en el espacio que queda entre la
fundacifn y el cascos La apliacibén del hormighn se efectéia -
por zonas circulares, teniendo cuidado de que la operacién -
no se desarrolle con demasiada ésp:ldez, ya que de lo contras
rio el empuje aseendente ‘del homigtn haria que ol casce esw

"férico =5« ae aeparara de sus cojinetes «10« y «i2« a wlfw,

Incluso después de haber fraguado una capa de hormighn, puce
den derivarse degde 1la misma fuerzas ascendentes adicionales
cuando, al depositarsc el hormighn, el agua que queda libre
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se extiends por la hendidura que queda eatre la capa de hor-
mghn y el casco eaférico. o

Durante el fraguado, la caps de hormigén aplicada
esti sujets a una contraccién radisl. Como quiera que los cQ
Jinetes de la figura 2 son elésticos, ss cosprimen como con
secuencia de la carga interna vdpl casco «debida a las edifi.
cacionas supsriores- sin que en el casco apareszcan tensicnes
suplessntarias considerables.

Tanbién segin la figura 1, los cojines de lss fig
ras 3 y 4 van dispuestos en la artess «2- y, a través. de las
tuberias de comtunlcacién =28« con unas vilvulas, se sncuenw
tran en comunicacién con una fuents de medio a presifmn. Cono
fluido a presifin mse utiliza con preferencia agna a una pre=
siin ds, por sjemplo, 20 bar. ‘

Al depositar el casce esférico, 1os cojines citae
dos ss unen entre si en forma comunicante a través de las tu
berfas de unifn «28« y deo las vilvulas abiertas, con lo que
en todos ellos reina la mima presifm. _ L.

' De esta manera dejando a un lado los efectos de w—
las desigualdades de la superficie sustentadora, las fuerzas
actuantes sobre todos 1os caojinetes son igusles. Para bombew
ar el hormighn en el espacio sxistente entre las fundacimes
wiw § w24= y ol c28CO =5=, se clerran las vilwlas con lo =~
que se ovita que allf donde se aplica el hormigln las fueree
zas asoondentes de Sate y la fuersza de los cojines se supere
poggan, lo que traerfa como consscwencia una elevaocifn o una
deformaciin del casco ssféricos Por consiguiente, resilta -
convenieate dascargar de la presifin interice 2 los cojines «
Qe pe encuentran sn la zona do una capa de hormigha ya fra-
guadae



10

15

20

as

30

-10-

Los cojinetes, comfigurados couo eilindros de pre-
slbn -50= segtin la figura 5, se disponen en la forma que Be
indica esquenaticaments on la figura 6. En ella se puede ver
que los cllindros de presifn ~50w van instalados sobre una =
base de horuighn =24=. El més interior de loa cilindros 50

'va sobreelovado sobre el suplemento o soporte ~5le=. A través

de las tuberfas de unifn «28+ con vllvulas, estos cilindros
«50= van acoplados a una tuberia circular =53« la cual va w=
unida, a través de una vAlvula «354«, con una fuente (o M=
dlo & presifn <55« que ¢consta de una baube <56« y de un depd
aito de agna w57, ..

Ademlis, desde la tuberifa clrcular =53« sale otra =
tuberia «60- con uns vilvuls «8le, gee conduce ruevasente al
depbsito de agua =37«s & las tuberias «28~ van ecopludos uno
nonfuetros «63« en las secciones que quedan entre los ciline
dros de presibn <50« y las vilvules =52, voll

Desde 1a tuberfa de presiin -28-, en el eilindro -
de presilin «50- més interior y situado en posicién aproxima~
dasnete central, detras de la vilvula «52», m¢ deriva una tu
berfa «65« dotada de una vAlvula de estrangulacibn cerpable
«56~ que conduce también al depbsito de sgua &7=.

A 1a misea tuberfa =28« vg unida una vélvula de be
troceso =70« cuyo lado de entrada emboes en el cxtremo supew
rior ds un tubo vertical trensparente =7ie. Cl extremo infew
rior de este tubo «71- va unido a través de la conducelén =
w72=» con 8l fondo de un depboito elevado -73=- que, en su par
te superior y por medio de una tuberfa =75+, se une con una
fuente =76« de presifn gaseosa regulada. Ba la tuberfia «75-
va montada una vilvula de doscarga 78« yy ademfs, el tubo -
do unién entre la viivula de retroceso <70~ ¥ el tubo vertiw
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cal transparents «71= va unido a través de uns vilvula =79«
y de la tuberfaz =65+, antes de su vilvula de estrangulacifn
wl6w, con la correspondiente tuberfia de comunioscibn «28a.

En el depbisito »73=, en la tuberfs ~72«, asi como
en’'la parte inferior del tubo vertical =71« se encuentra un
depbaito de un fluido no miseible con &1 agna, que os mis -
pesado que ésta, con prefersncla mercurio.

El procedimiento inventado ss desarrolla de la for
na sigueints, por medio del dispomitivo reproducido en las
figuras § ¥ 62

Al asentar el casco ssférico =5, los éabolos «43-
ds 1los cilindros de presifn =50« se snonentran bajo una pew
queiia sobrepresifn del medio de presifn interno en el tope.
Las vilvulas w5f=, «61= y 13 vilvula «52« correspondients al
cilindro deo presifn central =50- estan cerradas y las vilvu-
l1ag =~52= pestantes abiertas. Cuando continda desosndiondo el
canco esférico =5 su polo inferior tropiexa oon el fabolo -
=43~ del cilindro de presiin central, circunstancia quese ha
cs patente en una subida de la presifn en el correspondiente
nanfoetro «03e. Conforme continua al desocenso, sigue sumence
tando la presifn; pero abriendo ligeramtute la vilvula «6Gme
se ovita qus alcanos un valor que corresponda a una carga de
los cojinetes ds asproximadasente 10 Tm. Al seguir desocendien
do el casco =5«, emplesza a apoyarse en el reato de los coji-
netes, cosa que se pone de manifiesto por una elevaciin en -
1la presifn en los restantes manlmetros. Entonoes, mse contiew
oda evacusnde agus hasta que 1a presién que registran 1os «u
restantes manfmetros «~63« marca sl valor correspondiente a «
una earga en los apoyos de sproximadamente § Tm. A continmuae
cibn, nientras se cbserva el nivel en el deplsito do agua ww
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=57=, e abre un poco 1z vlwvula ~6i« y lentamente se deja =
salir hacia el depfsito de agua =57= aproximadamente 1/3 del
volumen total de agua contenido en los cilindros de presifn.
Simultineasente, se abre la vilvila =52« gue conduce al clee
lindro central de presifmn y se cierra definitivamente la vil
vula =66, Entre tante, el agua que se dabe en el espacioc ==
existente entre la fundaciln =l= y el casco =5«, se ha evaws
cuado completamente. 51 el casco 28férico »5= no se encuon
tra a la altura adecuada, se puede bajar o subir baubeando =
agua a través de la vilvula =61-. A contimuacién, se cierran
todas las vilvulas =52«, y acto seguido, se aplica horaigbn,
eapezando desde dentro y prosigulendo por zonas clrculares,-
en ol espacio que queda entre la fundicacibn «i~ y el casco
w=Se, cbservando la presién que marcan los mandnetros «63«. «
Cuando 1la presidéno en uno de estos instrunentos baja ripidae
mente as debe ineerpretér como ssilal de que el casco oxperi-
menta localmente un elevado empuje ascendente. Por esfe moti
vo, la apliacién de hormighn en este lugar se debes hacer mis
lenta o b:le'n‘ne debe mspoﬁderq Pueds regultar una ventaja -
que m¢ vaya llenando ¢l casco de agua conforme va ,progresan-
do el vertido. Este agua mantine el equilibrio del agua que
so va extendiendo por ol intersticio existente entre el hor~
migba aplicado ¥y el casco esférico.

54, a pesar de todas las precaucicnes, en algin lu
gar ha aumentado demasiado el empuje ascendente, esta circuns
tancia se pone de manifiesto en una bajada hacla 0 de la pre
alfn en o1 correspondiente manémetro «63~. En este caso, que
suele dorse en la zona del polo inferior del casco esférico
wSe, y sieapre que en la tuberfa de unifn correspondiente w

w28« vayan dispuestos 1os dispositivos «70= a «79=, a través
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ds la vilvula de retroceso =70« se alimenta agua autauaticas
mente desde el tubo vertical 71« en la citada tuberfia =28,
lo que trae como consecuencia que el dmbolo dsl correspendi-~
sute cilindro de presifln =50« siga al casco =5» cuando este

ceda. El abvimiento que se producs en el nivel del mercurio

sn el tubo vertical =71~ alrededor de la altura H sirve de -
medida para conocer &l desplazaaiento del éabolo.

Abriondo la vilvula =79~ se puede chservar de que
manera se comporta el casco esférico cuando se ha evacuado -
el agua qus se encontraba dsbajo y con la carga del casco =5
por las construccionese. La conbrapresifn que actfia scbre la
almchadilla de mercurio ss pusds corregir si es presiso abri
endo 1la vilwula =78,

Una vex terminado el proceseo de asentaniento puede
ser gonveniente recortar el homign que haya escurrido de -
las tuberfas de unibn =28- on la sona de su salida, obturar
el tapia ds plistico y reservar los elomentos =52« a =79~ pa
ra s smpleo en otro lugars
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= REIVINDICACTONES =

1A, Procedimiento para asentar un casco esférico para depbe
aito sobre un basamento de hormigén, colocande primero el =
cagco sobre un basamento de hormighn en forma de artesa S0~
bre unos apoyos, emulsiomando después -nediante el vertido -‘
de agua en la cavidad de 1la base de hormigén~, quitando luce
gos los apoyos mediante la evacuacifn del sgua sobre varios
puntos de apoyo dispuestos en el cuenco de la fundacibn y, -
por dltimo, rellenado de horuigén el espacio que quuda entre
el casco y la fundacifm, caractcr.lzado' porgque al aséni:krse -
los cascos de los depbsitos, para conseguir una distribucitn
regular ds las fuerzas sobre los apoyos, se montan scbre una
especie de cojinetes formados por elecmentos elisticos.”

28,« Procedimiento segfn 1a reivindicacién 18, caracterizado
porque los cojinetes elAsticos ~configurados en forma de alwe
smochadones o cojines rellenables con un medio de pmsi.aa, con
preferencia aguay pueden ventilarse y sellenan después con -
el medic a presifn y antes de asentar el casco enférice se -
unen entre sf, en forma camunicante por parte del médicz de
presidn, a través de una tuberfa de unién.

38.« Procedimiento segin ia reivindicacifn 28, caracterizado
porque, una vezr asentado el casco esférico sobre el cojin, =
éate queda cmpletamente bloqueado com respecto al medio de
presifn vy al medio ambientes: »

4.~ Procedimiento segin la reivindicacifn 3%, caracterizado
porque sl vertico o enlechade del casco con el hormighn se -
lleva a cabo observando el desarrollo de 1a presibfn en los -
distintos cojines, en el sentido de que cuando se produce we
una baja de presifm con respecto a2 1la presifn limite prede-
terminada , se retrasa el rellenc en la zona del cojin commw
rrespondionte.
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Stee Procedimiento megin una de las relvindicaciboss 38%a 358,
caracterizado porque al fraguar el hormigén vertido, por par
te dol medio de prexiin se descargan los cojines que 80 ene-
cusntran en dicho lugar.

68sn Procedimiento segin la reivindicacitn 54, caracterizado
porqua, lnundiatamente después, las tuberias de uniln se se-
parsn de todos los aparatos y porque sus extremos van provis
tos ds un cierre que se abro en case do scbrepresidn.

7284w Procedimiento segin una de las reivindicaciones 13 a 62
caracterizado porque 8l cojinete existente en las proximida-
des del centro de la artesa o cavidad se halla scbresslevado
con respacto de los demis cojinetes, de tal forma que al ase
tar el casco esférico éate hace contacto con ssguridad, en =
primer lugar con el citado cojinete o punto ds saporte.

824« Procedimiento segin la reivindicaciin 73, caracterizado
porque, con los cojinetes ocmfignrados como cojines sometido
& eafuersos hidriulicos, una ves que ol casco ha entrado en

contacto con el cojin que se encuentra en sl centro, la pre-
sidn de este dltimo excede de la que acbda sobre los demis -
cojiness

93, Procedimiento segin la reivindicacitn 4R, caracterisado
porque, al Jormigonar y ouando 1la presitn existente en un cg
Jin ha alcangado un valor 1fuite inferior predeterminado, la
presién se refuerza con la aportacifn de modio a prosibn, =
sirviendo esta cantidad incrementadsa de medida para conocer

1a elevacilm del cojine
108,« Dispositivo para 12 puesta en prictica del procedimien

to citado on la reiv indicacils 1R, caracterizado porque los
slenentos slisticos estén configurados canc cuerpos buecos =
des chapa que, al aumentar la carga, se configuran de una ma=
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nera peraanente,

118%.~ Dispositivo para la puesta en prictica del procedimien
to citado en lag reivindicacioes 28 a 9%, caracterizado por
que el cojin estf formado por un baldn que se mantiene por =
medic de una secciln de la tuberfa. .
128.= Dispositivo para la puesta en préctica del procedimien
to citado en una de las relvindicaciones 2% a 98, caracterie
zado porque los cojines estén censtituides por un cilindro -
con émbolos |
138¢~ Dispositivo para la puesta en préctica del procedimien
to segdn una da las reivindicaciones 28 a 93, y con utilizae
cifn del dispositivo de la reivindicacién 128, caracterizado
porque ses ha previsto un tope que limita hacia el exterior -
de la carrera del dmbolo. :

1484~ Dispositive para la puesta en prictica del procedimien
to segin una de las reivindicacienes 2% 5 98, caracterizado
porque los cojines o almohadas estin en comunicacién 3 troe-
vés de unas tuberfas de uniém con vna vilvula ¥ una tuberis
circular, porque, a atravén de una tuberfa de evacuacifm que
puede abrirse y cerrarse, esta tuberfa va unida por una fuen
te de medio a presiin ¢ con un sunidero de medio a presifn y
porque, en cualquier caso, entre el cojin y las vilvulas co-
rrespondientes va instalado un manfmetro,

158« Dispositivo segin la reivindicacién 1438, caracterizado
porque a la tuberia de unifn ds un cojin central va acoplada
una tuberfa de evacuacifn con un frgano de estrangulacidn cg
rrable entre el cojfn y la vilvulae

164, Dispositivo segin una de las reivindicaclonas 128 a ==
158, caracterizado porque por la monos a una tuberfa de unifn
¥ & través de una vlivula de retroceso y cierre adicional, -
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va acoplada una fuente de 0,1 a 10 bar y porqus, entre la =
vilyuls de cierre o svaouscifn adicional y la ecitada fuente
de medio de presifn va mentade wn aparate para determinar el
esudal de medio a presifm que pasa por la tuberia ds wunién,

Consta 1a preseate memoria descriptiva de diecisie
te hojas numeradas y mecanografiadas por una sola ears a las
qus s¢ acompailan una de planos para su mejor cemprensl tue
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