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L Este invento se refiere a una mdquina de etiquetar
para aplioar etiguetas a recipientes, siendo tales recipien
tes de vidrio, metdliccs o de pldstico. Los recipientes pue
den ser relativamente grandeé, tales como aquellos en los
que se enlatan alimentos, o'bien pucden ser recipientes pe-
quefios tales como aquellos en los que se envasan productos
fermacéuticos. Resultard evidente que el apafato pue&e'uéag
se pare aplicar etiquetas a articulos en general, porfejém—
plo, a envases, a ﬁiezas de trabajo‘tales.como pieéas eie-
mentales meﬁélicas o de pléético, etc. En la denominscidy
"efiquetas" se pretende incluir no sclamente las etiquetas
en el sentido ordinario, sino también obro material en hojs
o en pelicula tal como un pagel, pldstico, metal, ldmina
delgada o material textil suministrado en forma de unz ben-
da u bpja continua y cortado en piezas mésrpequeﬁas que 1ue
g0 se aplican a articulos tales como recipientes, envases,
ete.

En la técnica de las miguinas de etiquetar, tipifi
cadas, por ejemplo, en nuestras Patentes pera los EE.UG., nim
3.765.991 y 3.834.963, en ciertos ambientes es deéeable fun
cionar a gran velocidad, por ejemplo, aplicar etiquetas a reg
cipientes a una velocidad de 500 por minuto. Por ejemplo,
en una fdbrica de conservas en las gque existan altos ritmos
de produccidn, es deseable emplear maguinaria de etiquetar
de gran velocidad capaz de tales velocidédes. Para tales fi
nes, estdn justificadas mdquinas relstivamente costosas. Ti
picamente, tales méquinaé incluyen un conjunto de encolsr
para aplicar cola a lés etiguetas, el cusl es un articulo
que se compra por separado, gue aumenta los gastosry las

cargas de insbtalacidén. Tal gasto adicionalresté justificado

]
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_pafa ciertos usos. Tipicamente, en tales mdquinas de alta
velocidad relativamente costosas se emplea material de eti-
‘queta previamente impreso y que se suministra en forma de
rollos; el materizl de etiqueta es extraido continuamente
tirande de los rollos, empieéndose medios ce tensado adecua
dos para manfener unz tensidén adecuada sobre el material de
etiqueta continua; el material de etiqueta se corta por.me-
dios de corte que funcionan continuamente; cada etiqueta’
cortada, ya sea justgmente antes o justaumente después de
haber sido cortada, es élimentada a2 un tambor de'alimenta-
¢ién de etiéuetas por vacio giratorio y es retenida sobre 1s
periferia del tambor por vacio; cada efiqueta pasa a una es
tacipn de encolar donde una rueda de encolar aplica ?cola
a 1a'superficie exterior expuesta de la étiqueta (la cual se
convierte en la superficie interior oculta después de naber
sido aplicada la etigueta al recipiente), siendo hecha mo-
verse alternativamente tal rueda de encolar a aplicacidn y
fuera de aplicacién con la etiqueta, de acﬁerdo con sefiales
‘recibidas. Por ejemplo, si hay una‘sefial que indique que fal
ta una etiqueta o que falta un recipiente, se mueve la rue-
da de encolar fuera de su posicidén, Las etiquetas con cola
aplicada a sus superficies expuestas son luego aplicadas a
recipientes en una estacién de etiquetar. Para esta finali-
dad se pueden usar varias aliméntaciones de recipiente.
Existe una necesidad y un mercacdo considerables pa
ra magulnarisz de etiquefar que cumpla esas funciones pero
que, con un sacrificio aceptable en cuanto a su velocidad
(por ejemplo, que funcione a un ritmo~ de aproximadamente
100 etiquetas por minuto) sea de mds bajo coste.

Un objeto del presente invento es proporcionar me-
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-joras en la maquinoria de etiquetar.

Otro objeto del invento es proporcionsr una migui-
na de etiquetar capaz de funcionar a velocidades de aproxi-
madamente 100 etiguetas por minuto, que sea de menor coste
que las mdquinas Ge alta velocidad del tipo al que se ha he
cho referencia en lo gue antecede,

Es toéavia otro objeto del invento proporcicnar
una mdcuina de etiquetar de velocidad moderada, de bajo éqg
te, que incorpore una o més ventajas tales como la de evitex
la necesidad de ls alimentacién de etiquetas al cortador g
tambor de etiquetas para tirar de la banda de materizl de
etiquetas directamente sacdndola de su rollo; el empleo de
un tambor de vecio para etiquetas que no requiera la rebire
da de la rueda de encolar para evitar el contacto de la vrue
da deencolar con el tambor de etiquetas cuando no hava eti-
queta o reciﬁiente, y un conjunto de encolar mds sencillo,
menos costoso,.

Lés anteriores-y otros -objetos del invento resulta-
rédn evidentes de la descripcidén qué sigue y de las reivindi
caciones que se acompaiian.

Se'hé iluetrado una fealizacién del invento, a mo-
do de.ejemplo, en los dibujos que se acompafian, en los cua-
les: '

Ia Fig. 1 es una vista general, en cierto modo es-
guematica del aparato; |

la Fig. 2 es una vista en planfta de la parte del
ap;rato gue incluye el acéionamiento para el meterial de etl

rqueta, la estacidn de formeeidn de bucle para almacensmien-—

to de material de etigueta y parte de la alimentacidn inter

mitente con movimiento alternativo para el material de eti-
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| _gucta;

la Pig. 3 es una vista similar aguas abajo con reg
pectc a la de la fig. 2 y que ilustra los medios para ali-
mentar intermitentemente el material de étiqueta hacia ade-
lante desde el bucle de almacanamiento; de etiqueta en eti-
gueta, y que ilustre también los medios de cizallar para
cortar etiquetas del material de etiqueta y el tambor ce va
cio al cual se aplican las etiguetas a medida que van sien-
do cizalledas, Ia Pig. 3 es una continuacién de la Fig.' 2;

Ias Figs. 4 y 5 son, respecfivamente, alzados late
raies vistos a lo largo de las lineas 4—4 ¥y 5-5, reaspectiva
mente, de las Figs. 2 y 3;

La Fig. 6 es una vista en aizado‘frontal de los me
dios de cizallar para cortar gtiquetas del material de efi-
queta, habiéndose rerresentado los mismos separados dcl res
to del aparato;

Ia Fig., 7 es una vista tomada a lo largo de la li-
nea 7-7 de la Fig., 5 mostrando los medios paré hacer funcio
nar el eje que & su vez hace funcidénar a la cizalla;
| Ia Fig. 8 es una vista tomads a lo largo de la 1li-
nea 8-8 de la Tig. 2;

La Pig, 9 es un corte escalonaéb dado a lo largo
de la linea 9-9 de la Fig. 2; '

Ia Fig. 10 es una vista de la alimentacidn de eti~
guetas por vacio similar a la de la fig. 3 pero & una esca-
le mayor;

Ia Fig. 11 es un corte aado a lo largo de la linea
11-11 de la Fig. 10;

La Fig. 12 es un corte dado a lo largo de la linea

12-12 de la ¥ig. 10; : i
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- ILa Tig. 13 es un corte dado 2 lo largo de la linea

13-13 de la Fig. 10;

La Pig. 14 es un corte central vertical a través
del conjunto de encolar que suminiétra cola y aplica la mis
ma a la rueda de encolar;

La Fig. 15 es una vista tomada a lo largo de la 1i
nea 15-15 de la Pig. 14;

La Fig. 16 es una vista tomada a lo largo de'lgili
nea 16-16 de la Tig. 15; '

Ia Fig. 17 es una vista fragmenetaria tomada a lo
lafgo de la linea 17-17 de la Fig. 16;

La Fig. 18 es una vista en alzado lateral del taom-—
bor para etiquetas de vacio mostrando una alimentacidén de rg
cipiente en la seccidn central vertical;

Ia Pig. 19 es una vista en planta de otro tipo de
alimentacidn de recipientes como la ilustrada en relacién
cooperante con el tambor para etiquetas de vacio;

Ia Fig. 20 es una vista parcial, esquemdtica del
circuito de control; .

Ta Pig. 21 es una vista en planta del tambor para
etiquetas y de la rueda de maniguetas mostrando una modifi-
cacién de los tampones en el tambor para etiquetss;

La Mig. 22 es une viste en corte, fragmeniaria, to
mada a través del tambor para etiguetvas, que es un corte a
lo largo del didmetro del tambor; y

Ia Pig. 23 es una vista en planta del tambor para
etiquetas y.de la . zizalla.

Con referenciz a la Fig. 1, el aparato se ha desig
nado én general por el numero 10, la banda o materfal de

etigueta por 11 y el rollo del cual se toma el material de
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.lelos. El rodillo de accionamiento 32 es accionado continua
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banda 11 puede ser cualquier materizl continuo en hoja, en
tira o en pelicula, previamente impreso o de otra clase. En
la descripeidn detallada gue sigue, se hard referencia a
"etiquetas" y "material de etigueta". El carrete 12 gira
sobre un eje 13, ILa estacién 14 es una prealimentacién y
almacenamiento de etiquetas que sirve para tirar sacaado ung
longitud predeterminada de material de etiqueta del correte
y rara almacenarlo en forma de un bucle comO“se>describe
aqui en lo gue sigue, Se ha previsto una alimentacidén de
etiquetas con movimiento alternativo que estd designada vor
15 y que sirve para alimentar intermitentemente una sola
longitud de etiqueta a una estacidén de cizallar etiguetas
como la 16, Un tambor. 17 de alimentacidén de etiquetas de va
cio giratorio recibe las etiquetas de la estacibén de cortar
16 y las aplica a recipientes en una estacién 18 de aplica-
cién de etiquetas.

Con referencia a las Figs. 2 y 4, el.material de
etiqueta 1l se suministra sobre un rodillo dé guia 30 que
gira sobre un eje 30&, luego sobre un rodillo Ge gufa 31
que gira sobre un eje 3ia, degspués entre el rodillo de accio
namiento 32 que gira sobre el eje 32a y un rodiilo de agarre

33 cue gira sobre un eje 33a, Lds rodilles 32 y 33 son para

mente desde el accionamiento principal de la mdquina (no
representado), el cual sirve también para eccionar ciertas
otras partes de la m&quina como se describe aqui en lo que
sigue. Por consiguiente, el rodillo de accionamiento 32 fun
cicna y suminisira material de etiquéta a una veloéidad ro

porcional a la de la mdquina considerada en su conjunto. El
X ‘
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, accionamiento 32 (el cual estd girando constantemente) y

liojn nam 7

al acumu}ador de bucle 34, el cual funciona como se describe
aqui en lo que sigue. Il eje 3la va soportado sobre un 0oy
te 31b. E1 eje 32a (véase la Fig. 4) va soportado por un co
jinete 35 que estd montado en una placa 36 de bastidor, El
eje 32a se extiende por debajo del cojinete, donde estd fi-
jado a una manivela 37 ¥ a un pifién 38, El pifién es @ccicn_
do por el accionamiento principal de la mdguina. La mgnive-
la 37 acciona a la zlimentacién 15 de etiquetas de movimien
to alternafivo como se describre agqui en lo gue sizue.

El rodillo de agarre 33 eztd montado en los extre-
mos de brazos 45'fijados a un manguito 46 que es girato:io
sobre un eje 47 montado en el vastidor, Fijado al manguiio
46 hay un brazo 48 conectado para rotacidn por su exiremo
exterior (extremo inferior seguin se ve en la Pig. 2)7a1 vis
tago 49 de un cilindro hidrdulico 50, el otro extremo del
cual estd montzdo para rotacidn en un soportg.o ménsula 51
de bastidor. Haciendo funcionar el cilindro 50 de la manera
que se describe agui en lo que sigue, el fodillo de agarre.

33 es hecho pivotar a contacto tangente con el rodillo de

con ello agafra al material de etiqueta entre 165 dos rodi
llos y tira del mismo secéndolo gel rollo 12 a una veloci-
dad proporcional a lardel'accionamiento principal de la mé-
guina. Cuando se ha.éacadd’del rodillo una longituwd prede-
te;minada de material de etiqueta, se pivota ei rodillo de
agarre 33 fuera de contacto con el rodillo de accionamiento
32 el cual; aunque continﬁa>girando, deja de tirar del mate

rial de etiqueta’y de sacarlo del rollo.

El acumulador de bucle 34 comprende una estructura
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.60 similar a una canaleta formada por paredes verticales es
paciadas paralelas 61 y una placa inferior 62, teniendo 1os
‘extremos de entrada de las paredes conicicad en 62a para fa
cilitar la intrada y la s:lida del material de-etiqueta, el
cual pasa a través de la canaleta én forma de un bucle 115
abierto o devforma de U y es retenido contra los lados de
la canaleta por el rodillo 32 y por un rodillo 63 giraﬁofio
sobre un eje 63a convenientemente montado sobre el bastidor,
La canaleta 60 estd montada sobre dos esﬁigas 65 que estdn
ranuradas en 66 para recibir tornillos de fijaci&n 67 aque
%ienen cabezas 67a y que pasan a través de las ranuras 56 y
son enroscados por sus extremos interiores en tuercas 68 fi
jadas @ las paredes 61 de la cenalete. Aflojando los %orni-
llos &7 se puede subir o bajer la canaleta, llevéndola .a ung
posicién adecuada, y'fijarse luego en posiciédn ajustada :
apretando para ello 1los ftornillos. .

Se han previsto unos medios de percepcidn del bucld
mediante unidades de luz 75, una de las cuales emite un haé
'de luz y la otra es un fotoperceptér. Estas unidades y sus
nontajes se han ilustrado mejor en la Fig. 9. Eatdn monta-
das sobre espigas 65 para ajuste de la altura, siendo tal
montaje el mismo que el montaje de la canaleta 60. Se emples
idénticos nimeros de referencia. Bl haz de luz entre esos
fotoelementos es interrumpido cuando se situa entre ellos
el bucle 11L., Cuando el bucle se haya acrotado de modo que
no interrumpa ya al haz, actda en tal circunstancia como
una sefial de la manera gue se describe agqul én 1o que si-
gue y hace gque el cilindro 50 haga pivotar al rodillo de
agarre 33 a contacto con el material de etiqueta 1l y con

el rodillo de accionamiento 32, haciendo con ello gque se

n
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. reanude la alimentacidn del material de etiqueta desde el
rollo de alimentacidn. Por la accidén de mdios adecuados gue
se describen agui en lo que sigue, la alimentacidn de mate-
rial de etiqueta al bucle 11L no termina en el instante en
que el bucle interrumpe el haz, sino solamente después de
haber sido sacéda del carrete una longitud predeterminada
de material deletiqueta, siendo tal longitud predeterninsda
de varias longitudes de etiqueta y tal que la longitud dé
material de etigueta cue estd en agquella parte del bucle'quc
se extiende mds alld de la linea de mira de las unidadés de
luz 75 sea suficiente como para proporcionar verias etigue-
tas de la mdxima longitud prevista. Per medio del buclerllL
la Unica limitacidn en lz alimentacidn de ebiquetas con mo~
vimiento alternativo que se describe en lo que sigue, a@ﬁr—
te de} rozamiento, es la fuerza regquerida para tirar @e una
longitud de etigueta desde un bucle libre. No sé requieré
fuerza zlguna para tirarr del material de etiqueta para sa-
carlo del rollo 12. -

El material de etiqueta pasa alrededor del rodillo
63 y de un rodillo 76 a la guia de etiquetas 77. Esta guia
comprande barras de guiz espaciadas paralelas 78 que estdn
dispugstas en el mismo plano vertical, esténdo formados sus
bordes de frembe con grrgantas 79 las cuales reciben y guiar
2 los bordes opuesthos del mabterial de etiqueta. La altura
total de las barras 78 y'éu espaoiamiento relativamente en-~
tre si se ajusta con medios 85 de nmontaje en lados opuestos
de'iéé barras ¥y espaqiados enbre si como se ha iiustrado.
La descripeidn de uno‘de tales medios de montaje 85 basterd)

ya que los otros son idénticos.

Con referencia ahora a las figuras 2, 4 y 8, una
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_espiga 86 estd fijada con pernos al bastidor y estd formada
con una ranura 87 (véase la Fig. 4) a travéds de la cual pa~
sa un brnillo 88, teniendo tal tornillo una cabeza §8a., El
tornillo 86 estd enroscado en un collarin 89 que apoya a un
tornillo 90 que tiene una cabezé 91, Los'soportes'92 fija~
dos a las barrés 78 y que se extienden hacia dentro (hacia
la derecha sesiin se ve en la Fig. 8) desde éstas estdn enros
cados al tornillo 90. E1l tornillo 90 es giratorio libremen-
te en el collarin 89, no estando enroscado en el mismo;'El
tornillo 90 estd formudo con roscas a izquierdas y a dé?e—
chas, estando una de tales por encima del collarin 89'j;¢s—
tando la otra por debajo del collarin., Cuando se gira_el”
tornillo 90 en un sentido mediante su cabeza 91 las barraé
de guia 78 soﬂ movidas separdndolas entre si, y cuando-éé
gira en el sentido opuesto son llevadas a junterse més;-Es-
te ajuste se hace para acomodar material de etiqueta de una
anchura dade, Para ajuste de altura total de las barras de
guia 78, se mueve el collarin 89 a una extenéidn del mismo
hacia arriba o hacia abajo en la ranura 87 en la espiga 86,
Cuando las barras estdn en la posicidén deseada se aprieta
el tornillo 88 para sujetarlo en la posicidn deseada,

Con referencia .ahora a las figuras 3 y 5 y también
a la Fig.'4, la alimentacidn intermitente hacia adelante del
meterial de etiqueta desde el bucle 11L a través de las ba-
rras de guia 78 se inicia con la manivela 37 (véase lé Fig,
4), la cual tiene un brazo 101 en un extremo del cual, en
lOlA;.esté apoyado para giro un extremo de un tornillo 102,
estando el otro extreﬁo apoyado para giro en 103 en el bra-
z0. ELl tornillo 102 tiene una cabeza 104 mediante la cual

puede ser hecho girar. Una ilerca 105 estd en aplicacidn rog
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_cada con el fornillo 102 y tiene un eje roscado, un extremo
del cual tiene libertad para moverse en una ranura 106 en
‘el brazo 101, eztando el otro extremo del tornillo conecta-
do para rotacibn a una barra articulada 107 que estd conec-
tada a otra barra articulada 108 mediante una barra de cong
xidn 109 forhada con una ranura longitudinal 110 a través
de la cual pasa el tornille 1l1l. Los tornilles 11l estdn en
roscados en las barras articuladas 107 y 108. ‘

Serd evidente que se puede ajustar la excentriéi—
dad de la menivela afldjando primeramente una tuerca 105&,
girendo luego la cabczé 104 del tornillo 102 para movefzié
tuerca 105 hacia adelante (a la izquierdé segin se ve en la
FPig.| 4) para sumentar la excentricidad, 0 bien hacia atfﬁs
(2 la derecha segin se ve en la Fig. 4) pars disminuir la
excenﬁricidad de 21a manivela. Luegé se aprieta la tuszrca
105a gera sujetar la tuerca 105 en posicidn ajustada. Las
barras articuladss 107, 108 se ajustan aflojando los torni-
llos 111 y ajustando la barra articulada 110 de conexidn,
“apretando luego 16s tornillos 111.-Este ajuste se hace para
etiquetas de diferentes ldngitudes y para llevar las zapaﬁas
de alimentzeidn 151 y 152 que se describen en 1o que éigue
tan préximas como sea posible, al final de su carrera de
alimentacidn, al mecanismo: dé'cizallar.

Con referencia shora a las Figs. 3 y 5, se ha pre-
visto un blogue 112 de corredera ¥y montaje:que es desliza~
ble sobre barras de guia 113, una de lszs cusles se ha repre

sentado en lineas de trazo lleno de la Fig. 5, habiéndose

\'x
representado ambas en lineas de trzzos en la Fig. 3. Bl blo
que 112 estd formado con dnimas lisas 11l2a, de modo que des

lice libremente sobre las barras de guia 113. Serd evidents
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_que ajustando la excentricidad de la manivelae 37 como se ha
éescrito en lo cue antecede, el recorrido del bloque 112 y

de los mecanismos soportados por el mismo serd también ajus
tado de acuerdo con lé longitud de la etiqueta, la cual re-
gula la amplitud de. la alimentacién de ctiquetas intermiten

te,

’ Con réferencia a la Fig. 3, se ha previsto ﬁh,can
junto 120 de agarre de material dé etiqueta para agarya;}el
material de etiqueta cuande se retira el bloque 112 (eé\ée~
cir, cuando estd en su posicidn extremé de la derecha éegdn
se ve en las Pigs. 3 y 5) y para tirar luego de un inq;éﬁeg
to de material de etiqueta (una lopgitud de etiqueta) cﬁgn—
do se mueve el bloque 112 hacia la izquierda, segun sé:;é
en las Pigs. 3 y 5. Este conjunto de agarre 120 comprehdé
una primera zapata 121 que es estacionaria excepto pottib
que sé refiere a su movimiento alternativo con el bloque 112
y una segunda zapeta pivotada 122 la cual, ademds del movi-
miento alternativo con el blogue 112, estd méntada de modo
oue pivotard hacia dentro y hacia fuera (hacia arriba y haci
abajo seglin se ve en la Fig. 3) ﬁacia y desde la zapata es-
tacionaria 121 y‘el material de etiqueta ll, Ambas zapatas
estdn formadas de caucho o de otro matericl adecuado capaz
de agarrar firmemente el material de etigueta y sujetarlo
sin deslizamiento, al tiempo qﬁe se evita defiar el material
de etiqueta. las zapatas'121 y 122 van SOportadas en ﬁorta—
zapatas 123 y 124, respectivamente, llevando el portazapa-
tasﬁié3 a la zépata {ija 121 y llevando ¢l portazapatas 124
a la zapata pivotada 122, Ia zapata estacionaria 121 ¥y su

portazapatas 123 estdn soportadas por una espiga y su exten

gién angulér 125 montada en el hloque 112, E1l montaje y los




s raab g ednuie

et bt B b e et hs O o i ety

s i b 1 e & oniB e

P

10

20

30°

28119

hs}
Hofu niun. l_')

| medios de pivotamiento de la zapata pivotada 122 comprenden

un cilindro ridrdulico 126 montado a pivotamiento en 126a
sobre un soporte 127 que estd fijo al blogue 112, teniendo

tal cilindro un véstago 128 conectado a pivotamiento en

129 a un eje transversal 130 que es giratoric en el blogue

112 y en varios miembros de bastidor y que estéd bloqueado
en posicidén por un anillo 140 y un collarin 141 gue tienen

un tornillo ce fijecidén 142 para sujetarlo en posicién ﬁero
para permitir que sea retirado. Fl eje 130 estd formaaéréon
ﬁn segﬂentd plano 143 al cual estd fijado un braso 144'me-
diante tornillos 145. El brazo 144 lleva en su extremo>eitg
rior (el extremo de la izquierda segun se ve en la Fig.i3)
el portazapatas 124 para las zapatas pivoladas 122, 7

De la manera que se describe asuil en lo gue sigue,

cuando el blogue 112 estd en su posicidn completamenﬁe reti

rada (es decir, estd a la derecha segin se ve en la Fig. 5)
lzs zapatas 121 y 122 estdn abiertas en razbén de la posiciér
del vdstago 128 en el cilindro 126, pero inmediatamente que
retornan las zapatas a tal posicidn retirada, es hecho fun-
cionar el ¢ilindro 12& para pivotér lé zapata 122 a aplica-
cibén con el material de etiqueta y con la zapata estaciona-
ria 121, agerrando con ello al material de etiqueta entre
las dos zapatas. Después, a través del movimiento de la ma-
nivela 37 y del blogue 112, las dos zapatas se mueven hacia
adelante (a la izquierda segin se ve en las Figs. 3 7 5) ¥
por tales médios hacen avanzar un segmento (une longitud de
etigqueta) del materigl de etiqueta, estando determinada la
longitud de.tal desplézamiento por la excentricida@ de la
manivela 37, la cual se ajusta como se ha descrito:aqui en

lo que antecede. En el limite: de su recorrido de funciona~—

’ ) . !
N .
.
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| miento (por el cual se entiende la carrera hacia adelante
de las zapatas 121 y 122 mientras agarran el material de
etigueta) ¢l cilindro 126 funciona para retirar la zapata
pivotada 122 de su aplicacidén con el material de etigueta.
Esto estd sincronizado para que se produzca cundo ﬁaya sido
hecha avanzar una longitud predeterminada de material de
etiqueta (una longiﬁud de etiqueta). No obstante, se hace:
que el movimiento de las zapatas 120 y 122 contimie en*uﬁa
distancia corta, por ejemplo, de 6,35 mm en el caso de'uné
ethueta de 76,2 mm de largo. Es decir, gque se hace que 1as
zupatas 121 y 122 experimenten un ligero exceso de recorrl—
do., Ello se consigue mediante un elemento de percepcidn de
la luz que se describe en lo que sigue, el cual, cuando‘su
haz coincide con una marca de coincidencia en el materlal
de etiqueta, sefiala el hecho de que ha sido hecha avaniar.
una longitud de etiqueta. las zapatas 121 y 122 contiﬁﬁan
su recorrido hacia adelante tal como viene determinado mecd
nicemente por la excentricidad de la manivela 37, pero tal
recorrido continuado no produce efecto alguno en el material
de etiqueta.

A fin de mantener.estacionario al material de eti~
gueta después de haber sido soltado por las zapatas 121 y
122, se ha previsto un conjunto de freno 150, E:rte conjunto
comprende una zapata estacionaria 151 (véase el extremo de
la derecha de la PFig. 3) qﬁe es llevada por el portazapatas
153, el cual es deslizable sobre una espiga 154 unida con
pernos a 1a placa 36 de bastidor (véase la Fig. 5) y que
tiene formada en la misma una ranura 155. El portazapatas

es deslizable en la ranura 155 y se fija en la posicién de-

seada mediante tornillos 156. La zapata movible 152 es lle-

)
‘t
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| vada por un portazapatas similar 15%a fijado a un extremo
(el extremo inferior segin se ve en la Fig. 3) de una exten
sidn 157 del vdstogo 158 de un cilindro hidrdulico 159 qﬁe
estd montado sobre un soporte 160. E1 soporte 160 tiene una
conexién ée machihembrado, o lenglieta y ranura, con un so-
porte 161 de basbtidor. Cuando se haya ajustado como se desee
la altura del soporte 160 y del cilindro 159, y por cousi-
gulente la altura de la zapata movible 152, se bloquean;ég
posicidén ajustada mediante un tornillo 163. Por los médigs
gue se describen aqui en lo que sigue, la zapata'moviblé 152
“es mantenidéa en posicién retirada separada del material_de
etiqyeta, como se. ha ilustrado en la Fig. 3, desde el c&mie;
Z0 d% la cerrera hacia adelante de las zépatas 121 y 122;
péro.en el instante en que la zapata pivotada 122 es hecha
pivotar fuera de la posicién de fijacién, al aproximar$e a1
limité de su ?ecorrido hacia adelante, el cilindro 159 fun-
ciona para mover la zapata movible 152 llévéndola a posicidn
para fijar el material de etiqueta'y mantenerlo estaciona-x
‘rio hasta el principio de la siguiente carrera de alimenta-
cién hacia adelante de las zapatas 121 y 122.

Ia estacién de cizallar 16 comprende (véanse'las
Pigs. 3, 5, 6 y 7) un miembro de cizalla movible 170 que
tiene un filo 171 y un miembro de cizalla estacionariorl72.
El miembro de cizalla movible 170 estd fijado a. brazos 173
montados para rotacidén en un-collarin 174 conectado por un
brazo 175 a un collarin 176 que estd fijado sobre un seg-
mento 177 aplanado de un eje 178 que es giratorio en miem-

N

bros de bastidor. Un extremo (el extremo inferior seguin se
ve en la Fig. 5) del eje 178 que tiene un brazo 179 que esté

concetzdo a pivotamiento en 180 (véase la Pig. 7) al extremg
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-del vdstago 181 del cilindro hidrdulico 182 pivotado en 183
sobre un soporte de bastidor 184, L1 soporte 184 es ajusta-
ble en el bastidor debido a ls existencis de ranuras 185 y
tornillos 186. Se hen previsto miembros de tope ajustable
187 pera limitar lo anmplitud del movimiento del brazo 179,
y por consiguiénte del miembro de cizalla movible 170. Un
resorte 190 unido por un extremo a una espiga 191l y por su
otro extremo a un pasador 192 que sobresale desde uno!de\
los brazos 173 sgirve, durante el movimiento del diembro%de
cizalla movible 170, para limitar su movimiento a un solo
plano, cue es determinado por apoyc de tope de una extension
170z {véase la Fig. 6) del miembro de cizalla movible 170
con la parte superior del micmbro de cizalla estacionaria
171, Al moverse el miembro de cizallza movible 170 en laLdi-
reccién indicada por la flecha en la Fig. 6, el mismo‘ciga-
llaréd al material de etiqueta y cortard una etigueta. ‘

Cada etiqueta cortada 200 (véase la‘Fig. 3) es
transferida a un tambor 201l de transferencia de etiquetas
de vacio, Preferiblemente, cada etiqueta es agarrada por
vacio sobre un tampén 202 en el tembor antes de ser corta-
da. Esta caracteristica se describe con mayor detalle en
lo que sigue con referencia a la Fig. 10. Con referencia a
las Pigs. 10, 11, 12 ¥ 13; el eje de accionamiento 203
accionado por, y en relacién sincronizada con, el ejg de
accionamiento principal éé-la méguina, va soportado en el
éojigete 204 unido con pernos al bastidor de la mdquina. Co
mo.ée explics en lo que sigue en relécién con la Fig., 20,
el eje de accionamiento 203 estd provisto de un embrague y

“un freno, ninguno de los cuales se ha ilustrado., Cuando el

freno estd desaplicado y el embrague estd aplicado, el eje
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_203 y el tambor 201 para et;quetas son hechos girar, y cuan
do el freno estd aplicade y el embrasue estd deszaplicado se
paran, Un tornillo 205 que tiene una cabeza 206 y una pesta
fia 207 estd enroscado en ¢l extremo superior del drbol de
accionamiento 203 y sirve para fijar varias partes juntas
como sigue: ée;ha previsto un primer miembro giratorio infe
rior 208 que tiene una pestaiia 209 y que estd formado con

un paso central 210 y una extensién hacia arrida 211 forme-

da con una continuacién del paso 210. Un miembro de véivﬁla
estacionaria 212 estd asentado sobre, y en contacto de‘des-
lizamiento con, la superficie superior del miembre giréﬁé-
rio 208 y estd formedo con un paso central 213 péra formar
un ajuste deslizante con la extensién 211 y estd formadé-
con un peso 214 de vacio arqueado que estéd abierto a ié'pag
te superior del miembro giratorio 208. Un collarin 215 nue
tiene una pestafia 216 estd asentado sobre el miembro esta-
cionario 212 y estd enchavetado en 225, 226 a la extensidn
211, de modo que el collarin 215 y el miembro giraforio €08
giran juntos. Una tapa 227 formada‘con un paso axial 227a
ajusta sobre la extensidén 211 y estd asentada’sobre el ex-
tremo superior de la extensién, estando formada con un re-
ceptdculo 228 para ese fin, Hay formados receptdculos 229 ¥
230 en la tapa 227 y en la pestafia 217,'respecﬁivamente,

en los cuales estd asentzdo un resorte 231.7Hay varios de
tales receptdculos y reséftes, habiéndose representado sola
‘mente un juego en la Fig. 12. Se aprieta . el tornillo 205
de'ﬁodc que sujéte las diversas paftes juntas como se ha
ilustrado en las Figs; llry'12, ai tiempo gue permite la fg
tacién de las partes 208, 216 y 227 con relacidén a la perte

estacionaria 212,
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L Con referencia a la Fig. 11, ¢l miembro 208 estd

formado con un paso arqueado 240 que estd conectado por una
tuberia flexible 241 a un conducto 242 formacdo en una falda
243, estando el extremo superior de tal conducto cerrado poi

un tornillo 242a. Conductos ramificados 244 y 246 en la fal

a la superficie del tampdén. Los pasos arqueados 240 (que gi
ra) y 214 (que es estacionario) estdn orientados de tal ﬁa-
nera que (véase la Fig. 10) al aproximarse un tampén girén~
do en sentido a derechas (se;n se ve en la Tig,10), é la
estacién de cizallar, se aplica un vacfo para retenef ié
etiqueta sobre el tampén, E1 conducto 214 estd conectado
(véage la Tig. 10) mediantc un racor o conectador 245 j ﬁn
tubo 247 a una bomba de vacio (no. representada), lLas posi—
ciones relativas de los conductos arqueados 214 y 240 son
tales aue se aplica vacfo al tampén 202 desde el momento en
que se alimenta una etiqueta al tambor hasta que la etiquetq
llega a la estacidn de etiquetar, y tal vacio es interrumpi
do en la estacidén de etiquetar pera soltar la etiqueta para
un recipiente.

Hay dos faldas 243 a cada una de las cuales estd
sujeto un tampén 202, estando los tampones 202 éeparados en
tre si a 1802, Puede haber, por supuesto, ung sola falda y
un solo tampdén, y puede haber mds de dos faldés y tampones.
Puésto gque la construccién de cada falda y tampén y las par
tes asociadas son las mismas, basterd la descripcidn de uno
de tales conjuntos. ‘ ”

Coﬁ referencia g las Figs. 10 y 12, se ha:previsto
una espiga 260 que estd montada en una abertura 261 en la

pestaiia 209 del miembro 208 y que estd fijada en posicién pg

)
4
.

!

da 243 y en el tampén 202, respectivamente, comunican vacio

r
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|un tbrnillo 262 y collarines o anillos 263 y 264, Hontado
para rotacidén en la espiga 260 mediante casquillos 265 hay
un manguito 266 que es enterizo con una falda interior 266
que tiene una pestafia horizontal 267 (véase la Fig. 11) a
1a superficie inferior de la cual esté-sujeta le falda exte
rior 243 por medio de un tornillo 268, Las dos fazldas 243
y 266 son argueadas y se solapan, siendo los arcos sectorses
de circulos gue son coaxilaes con el eje de accionamienfq
203. Z1 manguito 266 estd formado con un brazo de palééﬁé
é70 (véasella Fig._lo) cuyo extremo alejadc del manguifb re
ciEe la accidn de un resorte 271 gque estd aseniado en un re
ceptéculo 272 en la palanca y en un redeptdculo 273 en.ia
pestafia 208 (véase también la Fig. 13). o
Como serd evidente, el resorte 271 empuja a lég
faldes 243 y 26€, y con ellas al tampén 202, hacia dentro,
hacia el éje de accionamientb 203 y por lo tanbto tiende a mgn
tener al tampén fuera de contacto con une rueda de encolar
274, la cual aplica cola a la superficie cxpuesta de la eti
gueta 220, siendo talrspperficie'la que se aplica a la su-
perficie del recipiente. Ias faldas 266 y 243, sin embargo,
son normalmente retenidas en sus posiclones de funcionamien
to exteriores de modo que la etigueta 200 establezca contag
to con la rueda de encolar. Esto se consigue por medios ilug
trados en la Fig. 1l. Una placa 280 estd sﬁjeta & la super-
ficie interior de'la falda 243 por tornillos 281 y tiene un
borde 292 gue sobresale por debajo de la falda 243 de modo
que haga contacto con la puﬁta 284 de un cerrojo 285 monta-
do a pivotaﬁiénto en el miembro 208 en 290. EL cer?ojo'285
es nmentenido en su posicidén de ernganche normal iluétrada en

la Pig. 11 por un resorte 291 conectado como se ha ilustra-

¥ ¢
A
.
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. do al cerrojo 285 y a un pasador 292 1levado por el miembro

‘da. etigueta 200 sobre un tampén 202 serd puesta'en contacto

“tampén pasan por la rueda de encolar 274 sin hacer zontacto

Hoja niim. 20

208. For consiguiente, durante el funcionamiento normzl ca-

durante cada revolucién del eje 203 cbn la rueda de encolar
274, No obstinte, si falta una etiqueta, tal condicién es

percibida pof medios gue se describen en lo que sigue, y la
seilal resultante hace actuar a un cilindro hidrdulico 300

(véase la Pig. 10) mbntado en un soporte de bastidor 301 y

que tiene un vdstago 302 y una extensién de védstago 303u\Al
extremo de la exten516n de védstago 303 estd unido un blocue
de leva 304 que tiene una superficie de leva 305. El fun01o
namlfnto del cilindro 300 para extender el védstago 303 y el
bloqhe de leva 304 hace que este dltimo haga pivotar al ce~-
rroao 285 en sentido de giro a iz qulerdaa segin se ve en la
Fig. }1. Ia liberacién del cerrojo 285 permite que el reso;
te 271 (véase la Fig. 10) haga pivotar a las faldes 266 y 24
y al tampbén 202 en sentido a izquierdas segun se ve en la

\

Fig. 10. For consiguiente, el tompén y la etiqueta sobre el

con ella., Tal contacto aplicaria cola directamente al tam-
pén y la ensuciaria de tal manefa que la siguiente etiqueta
aplicada al tampén se mancharia sobre el lado que queda ex-
puesto después de haber éido éplicada a un recipiente,Ay
también ensuciarfia los agujeros en el tampdn é través de log
cuales se aplica vacio a la etiqueta.

cuando el tampén en cuestidn, el cual ha sido hechd
pivotar fuefa de con?acto con la rueda de encolar, ha gira-
do mds alld de la estocidn de etiguetar y vuelta hacia su
posicidn de partidé, una leva 310 (véase la Fig. 10) unida

con pernos a un miembro. de bastidor y gue tienc una pendien




2. dCdees

e

(%2}

10

15

20

25

30
28119

Hojn nn. 21

L te ascendente 311, un punto alto 312 y una pendiente descen
dente 313, actda contra.un rodillo seguicor des leva 314
(véase la Fig. 11) montado en la pestafia de la falda inte-
rior 2§6 ¥ hace pivotar-a las faldas 243 y 266 y al tanmpén
2027a.derechas sepun se ve en la Fig. 10. Si estd aplicadé
una eticueta al tampén (gue es el caso normal), el blogue
de leva 304 serd retirado y la placa 280 montard éobre la
superficie superior del cerrojo 285. Al ser hecha pivgfé}
hacia fuera la placa 280 por la leva 310, librard al éeffo-
jo 285, el cual pivotard entonces a derechas segun se‘Qé
en la Pig. 1l. Al desplazarse la placa hacia abajo por la
pendiente descenvente 313 de la leva 310, la placa 280 ‘serd
vuelta a mover hacia dentro por la fuerza del resorte 271
pero serd detenida por el cerrojo 285, impidiéndose qﬁerppg
siga su movimiento hacia dentro. EL tampén 2062 volveriiﬁor
lo taﬁto 2 tomar su posicidn de funcionamientorpara ponar'er
contacto la etigueta 200 llevada por el mismo con la rueda
de encolar 274.

Con referencia ahora a las Pigs. 14 a 17, se ha
previsto un conjunto 320 de encolar que incluye la rueda de
encolér 274, eétando provista'la rueda de encolar de un alo
jamiento protector 274a (véase la Fig. 15). Este conjunto
entero estd montado sobre una placa de bastidor y es éccio~
nado por un eje 321 que a su vez es acclonado por el accio-
namiento principal ae la mdguina y a una velocidad propor-
cional a lz velocidad de tal accionamiento principal. El
conjunto incluye une cubebta 322 de cola que tiene un fondo
macizo 323 que encie;ra elementos de calentamiénto eléctri~
cos 323a y que tiene aletas 324 para disipar el caiof en la
maéa de colé fundida caliente. Una junta 325'propb?ciona

[}
4
.
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estd montado el conjunto, La placa de bastidor estd formada

desmontahle 330 gue tiene una parte superior doble 327, 328
separada por espaciadores 329 para formar un espacio de air¢
aiglante, con 1o que se puede levanter la cubierta cogida
por su mango 331 sin que se queme la mano del operario, Se
ha previsto una bomba de cola en forma de una bomba 345 ce
engranaje accionada por un eje 346 en un tubo 347, El.ejé
346 es acciocnado porrmédios que se describen en lo que é@gue,
bor el eje de accionamiento 321, ILa bombg de engranaje 345
puede ser cualquier bomba de engranaje. uéual de tamaﬁoqé&e-
cua#o en un alojamiento 348 y que tiene una entrada 349 y
una salida 349a. Por encima de la bomba ueengranaje hay un
paso anular 351 entre el tubo 347 y el eje 346 que prcpor-
ciona“un conducto para la cola al ser ésts bombeada desGe
la cubeta de cola., EL ejev346 es giratorio en un casquilio

1

354 y estd enchavetado a una rueda dentada 355 que es accig

274, proporcionando asi un accionamiento comin para la rue-
da de encolar 274 y la bomba de cola 345, siendo accionado
a su vez tal accionamiento comin por el eje 321, y por con-
siguiente por el accionamiento principsl de la mdquina y &
velocidades proporcionales a la de ésta, El extremo més su-
perior del eje 346 es giratorio en un casquillo 365 en una
placa de cubierta 366 gque estd unida con pernos, como se ha
ilustrado en 367, a una pestaiia 369 enteriza con el aloja-
miento 346 de la bomﬁé de: engranaje 345. Un collarin 369 su
jeto por un tornillo de fijacién 370 gujeta el eje 347 a la

cubierta pero permite su retirada cuando se desce.
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Con referencia a la fig. 15, un conducto 371 conec
ta el interior del extremo superior de la bomba de engrana-
jes con un conducto 372 formado por placas 373 que estédn
unidas Jjuntas por pernos. FEl conducto 374 tiene una salida
374 inclinada, - aproximadamenterparaleia a la periferia de
la rueda de enéolar'274. Una cuchilla rascadora 375 estd
sujeta a una de las placas 373 por medio de una placa 379
y tornillos 38C (véanse las Figs. 16 y 17). Antes de.quérser
apretada la placa 379, se manipulan los tornillos 381 para
situar el borde exterior de la cuchilla rascadora préxima a
la superficie de ia rueda de encolar., La longitud vertical
de la cuchilla rascadora, como se ha ilustrado en la Fig.
16, es tal que cubre toda el drea de la rueda de encoqu_a
la cual se ha de aplicar cola.

. Seré evidente que la cola, la cval es mantenida
fundida en la cubeta 322 de -cola, serd aplicada continuameg 7
te al drea deseada de la superficie cilindrica de la rueda
de encolar, siendo aplicada uniformemente pof la cuchilla
rascadora 375. El régimen apropiado de suministro de cola,

que variard de acuerdo con las condiciones tales como, por

ejemplo, la naturaleza de la cola y/o la naturaleza de los

recipientes & los cuales son aplicadas les etiquetas y/o la
natursleza y el tamefio de’ las etiquetas, y quizds otros fac
tores, puede ser controlado sin cambiar la velocidad de la
bomba de.engraneje (lé cﬁél funciona a una velocidad.propog
cional a la velocidad de le méquina). Esto se hace por me-
diéé'ilustraﬁos en la Fig. 15. Un conducto ée retorno 390
formado en una de las\placas 373 y un tubo de retorno de co

nexidén 391 hacen. retornar una perte de la cola a la cubeta

de cola por medio del tubo de retorno 391 sin gue llegue a
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..1la rueda de ehcolar 274, Se an previsto dos tornillos de
fijacidén 392 y 393, uno de los cuales (392) se extiende den
tro del conducto 372, extendiéndose el otro (393) dentro del
conducto 391. Estos tornillos de fijacidén son manipulados
ce modo que se -entregue la cantidad aprdpiada de cola a la
rucda de encolér, por ejemplo, lo suficiente como para recu
brir adecuadaménte la superficie de una etiqueta sin cue.ha
ya un gran exceso.

Ia cola en exceso admisiﬁle es hecha reﬁornar:aﬂla
cubeta 322 de cola por goteo a un canal anular 394 (véése
la Pig. 14) formado en una pieza colada 395 y que flu&é'iug
go a través de una abertura 396 a; conducto de retorno;39l.

Como se ha mencionadc en lo que antecede, eirééé
de accionamiento 321 acciona a la rueda de encolar 274 yh
también a la bomba de cola 345. EL eje 321 va en un éojinete
400 y tiene por encima de la placa de bastidor una cabeza
401 sobre la cual asiénta la parte inferior 402 provista de
pesiafia de la rueda de encolar 274, Un torniilo 403 sujeta
la rueda de encolar al extremo superior del eje 321, Una
gerganta exterior anular 404 en la parte inferior de la rue
da de encolar 274 ajusta sobre la pestaiia circular 405, la
cual, juntemente con la pestafia exterior 406 de la pieza
colada 395, feorman ¢l pozd antes mencionado para recibir la
cola gue gotea desde la rueda de encolar 274.

F1 tornillo 403 tiene una extensién lisa hacia arri
ba que se extiende dentro de un receptdculo 407 en el fondo
de ﬁﬁicalentador elégtrico cilfndrico 410 el cual estd rete
nido por lz parte supérior mediante un tornillo 411 que pa-
sa a través de la placa de cubierta 366. El ajuste del ca~

lentador schre el tornillo 403 es lo suficientemente suelto




DA g ne

o b

10

&

15

20

25

30
28119

como para que el calentador, el cual es estacionario, no in

-
oja nvm. 29

terfiera con la rotacidén de la rueda de encolar 274, y sin
embargo es lo suficientemente apretado comb para evitar vi-
braciones indebidas. '
Con referencia ahora a la Fig. 18, se han fepreseg
tado un tipo de recipiente 420 (cilindrico) y un tipo de ali
mentacidén de recipiente 421 (una rueda de maniguetas) duvaun
te la aplicacidn de unz etioueta por el tambor de vacio;»La
ruecda de meniguetas 421 es de construceidn conocida yiéé:hg
cha girer intermitentemente por un eje de accionémientov423
allcual se sujeta el cuerpo 424 de la rueda de maniguétas
421 mediante un tornillo 425. El eje 423 estd provisto-ée
un freno y un embrague (no representados). El embragueues
accionado por gl accionamientq principal de la mdquina. Cuag
do el freno estd aplicado y el embrague estd desaplicado, .
la rueda de maniguetas estd en reposo, y cuando el freno es
t4 desaplicedo y el embrague estsd aplicado la rueda de mani
guetas es heéha girar. E1l cuerpo 424 tiene pesfaﬁas 426 a
las cualeé estdn unidas con pernos placas 428 para formar
bolsas, por ejemplo, las cuatr§ bolsas 429 ilustradas en la
Tig. 1, cada una de un tamatio yluna forma como para soportar
a un recipiente como el ilustrado en las Figs. 1 y 18. Estas
placas son partes de cambio y pueden ser sustituidas siem-
pre que se hasga pasar a través de la mdquina un recipiente
cuyo temailo requiera un pambio. Los recipientes estdn apoya
dos sobre una placa 429a; son suministra&osrpor cualquier
alimentacién de recipientes adecuada, tal como un tornillo
helicoidal, o por gravedad; y son recogidos uno por uno por
las bolsas de la rueds de maniguetas, la cual érieﬁta a ca-

da recipiente a la posicién apropiada en la estacidn de eti

)
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| quetar, X1 recipiente es mantenido en esa posicién entre un
tampén eldstico 430 en el cuerpo de la rueda de menipuetas
y el tampdén 202 en el tambor de vacio, Losvtampones 430 son
giratorios libremente en el cuerpo de la rueda de manigue-
tas, por ejemplo, por medios que incluyen casquillos 432 y
el mansuito 433. EL tampénv430 estd fijado a2l manguito 433.

En funcionamiento, se hace avanzar por pasos unL
recipiente 420 a la posicidn ilustrada en la Fig. 18 y se
mantiene es@acionario en tal posicidn (éxcepto en éue tiéne
libertad para girar alrededor de su propic eje geométrico)
miéntras gira mds alld del mismo un tampén 202 en el tambor
de vacio para etiquetas. El vacio que retiene la etiqueta
sobre el tampdén es liberado para soltar la etiqueta péfé el
recipiente. Se hace que el recipicnte gire elrededor de éu
eje cilindrico debido a que estd sujeto entre los dos tampo
nes y a la rotacién .del tampén 202 alrededor del eje geomé-
trico del eje de accionamiento 203. Por lo tanto ée envuel-
ve la etiqueta alrededor del reciplente. Entonées empieza
de nuevo la rueda de maniguetas 421 a retirar el recipiente
etiquetado y a mover un paso a su posicidén al siguientc re-
cipiente no etiquetado. Si solamente se aplica una etiqueta
parcial gue no se envuclve por ;ohpleto alrededor - dé los
recipientes, se puede modificar la operacidn.en consecuen-
cia.

En la Fig. 19 se ha ilustrado otro tipo de alimen-
tacién de recipientes que estd destinada a recipientes que
no sean de forma cilindrica. Esta alimentacidén comprende ung
rueda de maniguetas 441 que gira con el eje de acc;onamien—
to 442, La rueda de maniguetas 441 tiene bolsaé 44i destina

das a recibir y a mover un paso un recipiente 444 que tienen

[
4
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Lcaras planas 445. Fstos recipientes son hechos pasar a travé
de la estacidn de etiquetar medi:inte un transéortador de re
cipientes 446 de construccidén conocida. Cuando cada recipien
te estd orientado a la estacidén de etiguetar, se aplica unz
etigueta., Puesto gue no se envuelve la eéiqueﬁa alrecedor
del recipiente, es ventajoso proporcionar rodillos de roda-
dura 427 y 428 aguas abajo, que garanticen una aplicacidn
uniforme de la etiqueta al recipiente. Estos tienen cubier—
tas eldsticas y son giratorios libremente. o

Con referencia a las Figs. 21 y 22, se ha represen
tado la rueda de maniguetas 421 que tiene bolsas 429 dentro
de las cuales sobresale el tampdén 430 en la rueda de maﬁig@g
tas. El tambor para etiquetas se ha representado con témpo-
nes 202 que estén provistos de rampas delanteras 442 en el
extremo delanteroc y de rampas traseras 442a en el extremo_
trasero. Estas rampas pueden hacerse del mismo material que
el del tampén 202, y de hecho pueden ser moldeadas enterizas
con el tampéﬁ 202. la rampa delantera 442 tiene una parte
inclinada con pendiente hacia arriba y hacia la iszguierda,
seqin se ve en la Fig. 22, desde el nivel del taxmbor para
etiquetas y luego se nivela en 443 y termina en el extremo
delantero del tampén 202 y ligeramente por debajo de la su-
perficie exterior del tampén 202, tipicamente a aproximada-
mente 0,8 mm por debajo. La rampa trasera 442a'tiene'la mis
ma, forma.pero a la inversa.

Cuando un recipiente es mbvido un paso'a la esta-
cién de etiquetar y queda en reﬁoso, es primeraménté empuja
do hacia fuera por el\tampén 429 de la rueda de paniguetas,
pero luego la rampé delantera 442 ejerce una pfesién radial

creciente sobre el recipiente. empujéndolo radialmente hacia

]
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| dentro con respecto a la rueda de maniguetus, y al hecerlo
as{ comprime ¢l tampén 429 de la ruecda de maniguetas. Al
mismo tiempo, debido a su coniinamiento entre la rampa delan
tera 442 (per tanto, del tampén 202) y el tampdén 429 de la
rueda de maniguetas, se hace que ¢l recipiente gire alrede-
dor de su prbpio eje geométrico y que se envuelva la etique
ta alrededor del mismo. El aumento gradual de presién apli-
cado por le rampa delantera 442 es de utilidad para former
una bucna aplicacidén de la etiqueta, y la disminucidn gra-
dual ée 1al presidn hediante la rampa trasera 442a es de
ytilidad por cuanto evita una liberacién brusca de la pfésién
y garantiza una buena obturacién cn el extremo trasero ce

la e%iqueta. Ademds, lo Que vuela la etidueta por amboé“éx—
trembs, como se ha descrito en lo que antecede, protege la
rampa contra fugas de cola. Si se derramase cola sobre esas
rampas, no se aplicarfa a la superfic;e interior de la si-
guiente etigueta, la cual se convierte en la superficie ex-
terior expuesta de la etiqueta cuando ésta se aplica a un i
‘recipiente.

Serd evidente, de la descripcidén hecha en lo que
antecede y de los dibujos, que la mdquina comprende varios
subconjuntos que experimentdn ciclos de funcionamiento o
gue funcionan continuzmente y Que la mAquina tiene un eiclo
total de funcionamiento. As{, la prealimentacién funciona
intermitentemente mientras que el rodillo de accionamiento
32 y le rueda de encolar 274 funcionan continuamente. A in-
tervalos, regulados por la velocidad total ce la mdquina y

<
por la posicién del bucle 11L, el rodillo de =agarre 33 es
hecho pivotar a aplicacién con el material de etiqueta y con

el rodillo de accionamiento 32 pera restituir el bucle 11L
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—-a. su longitud mdxima prevista, y luego serd retirado fuera
de aplicacidn con ¢l rodille de accionamiento. Puesto gue
puede haber resbalamiento del material de etiqueta entre los
rodillos 32 y 33, el tamafio del bucle 11l puede no ser exac
to, pero su inexactitud no representa ﬁésventaja alguna.

Ia alimentacidn alternativa 15 funcions conbinua—
mente, estando determinada su carrera por la excentriciéa
de la manivela 37 y estando determinada su frecuencia ﬁof
la velocidad tctal de Ia mdquina. Suponiendo una'posidiéh
de partida para el ciclo, las zapatas de freno 151 y 152 es
tardn en aplicacién con el material de etigueta mantéﬁiéndg '
lc =n posicidén fija y las zapatas de alimentacidn 121 & 122
estordn desaplicadas y en su posicién mds trasera, diééﬁes—
tas para el comienzo de una carrerz de alimentacidn. Enton-
ces se desapliczn las zapatas de freno 151 y 152 del mate-
rial de etigueta, se aplican las zapatas de alimentacidn 121
¥y 122 y:se alimenta hécia adelante el material de etiqueta.
Como. se ha descrito en lo que antecede, justamente antes de
llegar al limite de su carrera hacia adelante, las uapates
de alimentacién 121 y 122 se desaplican del material de eti
gueta y las éapatas de freno 151 y 152 se vuelven a aplicar
al mzterial de etiqueta, al cual se hace por tanto que se
detenga, habiendo sido alimentada hacia adelante una longi-
tud de etiqueta. También eomo se ha descrito en lo que ante
cede, las zapatas de aliﬁéntacién 121 y 122 cohtindan su cg
rrera hacia adelante hasta su limite y retornan luego a la
posiéién ée partida para la iniciacién del siguiente ciclo.

VL& cizalla 1%0 funcionsz intermitentemente, actuan-
do para cizallar .o bortar une. etigueta de una iongitud co~

rrespondiente a la parle de alimentacidn hacia adelante de
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-la carrcra del material de etiqueta. Esto se sincroniza pre
feriblemente para que tenga lugar en el instante en que las
zapatas de alimentacidn se desaplicén, las zapatas de freno
se aplican y el material de etiqueta queda en repéso.

El tambor 17 para etiquetas funciona de una manera
intermitente, por escalones. Dado que existen dos tampones
202, girard en cada escalén 1802, (Si hubiese un solo tempdy
girarfia por. supuesto 3602, y si se empleasen mds de dﬁsjﬁag
pones variaria en consecuencia el arco a través del cusl gi
£aria). Durante cada ciclo de 180§ de movimiento, el tambor
pafa etiquetas transporitard una etiqueté mds alld de 1éres-
tacién de encolar para la aplicacién de cola y a través de
la estacién de etiguetar para la aplicacidén de una éfiqueta
a un recipiente para envolvef%a alrededor de un recipiente.
Mientras tanto el otro tampén’estaré girando mds alld de la
cizalla y recogerd la siguiente etiqueta,

Ia rueda de maniguetas funcionard con un movimiento
de alimentacidn. Suponiendo cue se empleen cuatro bolsas, |
como se ha ilustrado en.la Mg. 1, durante cada escalén la
torreta o rueda de maniguetas efectuard una orientacién o pg
so equivalente a un giro de 902, Si se emplean un mimero de
bolsss mayor o menor, el arco de rotacidn variard en conse-
cuencisa.

. Un ciélo total preferido es como sigue: con referen
cia a la Fig. 23, el mie@bro de cizalla 170 acaba de coriar
una etiqueta y se ha retirado; las zapatas de freno 151 y
152 estdn aplicadas; y las zapatas de alimentacidn 121 y

122 estén désaplicadaé y estédn en su limite, o muy préximo

a éste, de desplazamiento hacia adelante. =l extreno traserd

del.tampén 202 acaba de pascr. por la cizalla y la etiqueta

]
4,
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_shora cortada cstd casi por completo sobre el tampén. Pfemg
riblemente, se hace funcionar el tambor para etiquetas a
una velocidad tal que la velocided lineal: de la superficie
del tampdn 202 sez ligeramente mayor que lz velocidad linesa]
del material de etiguets, con lo que se hard gue el material
de etiqueta deélice sobre la superficie exterior delrtampén;
La longitud deila etigueta con relacidn a la longitud del
tampén y la sincronizacién son tales gque cuando ha sidoi&e—
positada una etiqueta por completo sobre el tampdn, su;éxtrg
mo delantero se proyectard ligeramente mds alld del extremo
delantero del tampdén y su extremo trasero se proyectard li-
geramente hacia la parte trasera del extremo trasero del
tampén. Esto proporciona proteccidén contra la cola que po-
dria fugarse hasta llegar al tampén.n

En este instante, con una etiqueta en el tampén ¥
situada entre la estacién de cizallar y la estacidn de enco
lar (y habiendo girado el otro tampdn mds al14 de la esta-
cibn de etiquetar) el témbor para etiquetas se detiene. En
ese instante, la rueda de maﬁiguetas 421 orientard de modo
gue el siguiente recipiehtelsea movido a la estacién de ebi
guetar, habiendo sido rétirado de una estacidén el recipientg
etiquetado precedente., Entonces vuelve a comenzar la rota-
¢ién del tambor para eticuetas, la etiqueta que acaba de sey
aplicada al tampébn esrmovida mds alld de la rueda de encolar
la rueda de encolar aplidQ.cola a la etiqueta y se mueve
luego la etiqueta.’ *llevédndola a, y a iravés de, la estacidn
de éfiquetar, lo que da por resultado la aplicacidn de la
etigueta a un recipieﬁte. Entonces se detiene el ta$bor pa~-

ra etiquetas y camienza un nuevo ciclo.

Serd evidente que existen comercialmente una gran
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nicos y electrdnicos, que son bien conocidos y que pueden
ser empleados para llevar a cabo el cicla de funcionamiento
total anterior w otros de tales ciclos, segin se desee. En
la Fig. 20 se han ilustrado par01a1mente un congunto y un
circuito de coﬁtrol adecuados y preferidos.

Bl eJe 203 del tambor para etiguetas estd provisto
de un freno y un embrague (no representados), estando ei
embrague desaplicado cuando estd aplicado el freno, y viée-
versa, Cuando un recipiente que esté en la posicidn de per-
cepcidén SP (véase la Fig. 1) es percibido por un percepfor
éptico (no representado), es aplicada una sefial a un reié
500 a trovés de un interruptor 501 de sineronizacidn, el
cual es preferiblemente un interruptor de limite sin leva
501. Este interruptor se ajusta para que haga funcioner al
relé 500 para desaplicar el feno y aplicar el embrague, pro
duciendo rotacién del tambor para etiquetas. Tal rotacidn
continmia hasta que es detenida por medios qué se describirdn
a continuacidn. Se he ilustrado un disco 503 fijado a un
eje 504 y formado con dos agujeros 505, Los‘dos agujeros se
han ilustrado sepzrados eﬁtre s{ a 1802, debido &l hecho de
que hay dos tampones en el tambor para etiquetas. Un mimero
menor o mayor de agujeros’'y sus espaciamientos angulares
dependerdn, por supuesto, del mimero de tampones: gue haya
en cl tambor para etiquefés. También se han ilustradoidos
elementos dpticos 500. Ia rotacidn del tambor se contimia
hasfé que el otro,aggjero 505 es llevado a coincidencia con
1a lfnea Ge mira de 10s elementos épticos 506, en cuyo mo=-
mento se acciona el relé 500 pare que actie sobre un actua-

dolr 502 pafa desaplicar ¢l embrague y aplicar el freno, lle
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1 _vando con ello a detenerse al tambor para etigueatas.

Poco después comienza la aliﬁentacién de etiquetas,
Se cierra un interruptor 507 agcionado desde el eje de accig
namienﬁo del %ambor para etiquetas y con ello acciona a un
5 ;elé 508, perc bajo el controi de un pérceptor &e recipien-
te (no representado y que puede ser el mismo que el percep- |
tor de recipientes anies mencionado) y de un interruptor de
limite 501la sin leva, cl cual puede ser obro cunsl en el
interrupror 501. Al ser hecho actuar el reld 508 funcicﬁé
10 ﬁara liberar las zepatas de freno 151, 152 y para aplicar
las zapates de alimentacién 121 y 122, inicidndose con ello
una alimentacidén hacia adelante del moterial de etiquetlas.
Esto no puede ocurrir a menos que el perceptor e recipien-
tes antes mencionado perciba la presencia de un recipisnte

i 15 en la posicién de percibir SP.

) Cuando un perceptor fotoeléctrico (no representadoe)
ve una marca de coincidencia en el material de etiqueta, es
hecho actuar el relé 508 para abrir las zapatas de alimenta
cibn 121-y 122 y para aplicar las wzapatas de freno 151 y
20 152, 5i, por cualguier razén, falla la aperturs ée las zapa
tas de alimentacidn, actda un interruptor 516° sin leva para

hacer actuar asi al relé 508 y para aplicar las zapatas de

-

4 freno y desaplicar las zapatas de alimentacidén. Se ha previg]
; to un reléd 520 de control de la rueda de maniguetas que hace
25 actuar al mecznismo de funcionamiento 521 para aplicar o de

.

saplicar el freno (no representado) y psre desaplicer o apli

it

car el embrague (no representado) de la rueda ée mzniguetas.
~ : .

Este relé es hecho actuar de la siguiente manera: un percep

tor fotoeléctrico (no representado) percibe la presencia de

3 30 una etiqueta en el tampén del tambor para etiguetas estacio

§ 28119 .,
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lar, Un perceptor fotoeléetrico (no representado) percibe
la presencia de un recipiente en la posicidn de percepcidn
SP. fuando prevalecen estas dos condiciones, es decir, hay
una eticueta en el tampdén del tambor para etiguetas entre 14
estacidn de cizallar y la estacidén ue encolar y estd un re-
cipiente en la posicidénderecencidn, se hace que actie el
relé 520 para desaplicar el freno y aplicar el embrague Ce
la rueda de maeniguetas. Ia sincronizacidn de tal actuacidén
se detcrmina por ajuste-del interruptor 524 sin leva. Esto
hace que la rueda de maniguetas empiece s orientzr o mover
un p&so. Se ha previsto un disco 530 fijado a un cje 531,
el c?al gira con el eje de la rueda de mqniguetas"y'duevtig
ne agujeros 533 (tantos‘como bolsas haya:en la rueda de mani
guetas). Se hen previsto clementos fotoeléctricos 535, y:
crando gira el disco de modo que el siguiente agujero esté
en la linea de mira entre esos elementos fotoeléciricos, ée

hace actuar al relé 520 para aplicar el freno y desaplicar'

tas con un recipiente sin etiquetar en la estacidn de eti-
quetar. | '

El cilindro 300 que hace funcionar al blogue de le
va 305 (véanse les Figs. 10 y il) es necho funcionar de la
sipguiente manera: cuando un pefceptor fotoeléctrico (no re-
presentado) percibe que no hay etiqueta alguna en el tampdn,
hace actuar a un relé 541, el cuql produce a su vez funcio-
nemiento del cilindro. Un elemento 542 acoplado al eje de
accionamiento del tambor para etiquetas interrumpe ese air-

cuito, es decir, impide~ gue el perceptor fotoeldetrico ha-

ga actusr al relé 541, si el ismbor para etiquetlas estd cn
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_novimiento. El intcerruptor de limite sin leva 543 estd ajué
tado para sincronizar la actuacidn del relé por el percepto:

fotoeléetrico.

El cilindro 182 que hace funcionar al miembro de cj
zalla 170 (véase la Fig. 7) es hecho funcionar por la misma
sefizl que hace’ que se psre el tambor de vacio, es decir,
que produce la alineacién de un agujero 505 con los elemen-—
tos fotoeléctricos 506. -

El cilindro 50 que hace pivotar al rodillo dé"agé—
rre 33 es controlado por un relé 550 que zcciona a un éctug
dor 551, Asi, cuando los perceptores fotoeléetricos 75 per-—
ciben que el bucle 11L se ha acortado de modo que no estéd
yva en su linea de mira, hacen actuar al relé 55C y a trazvés
del mismo al actuador 551, para hzcer funcionar al cilindro
para pivotar el rodillo ce agarre a aplicacién con el mabte-
rial de etigueta y el rodillo de sccionszmiento. Esto =sid
sincronizado por un temporizador (no representado) en el
circuito de los perceptores fotoeléc-ricos 75 péra que ocu-
rra més tarde, permitiendo tal retardo que se zcumule una
longitud de materisl de etiqueta sufiéiente, més alld de la
1inea de mira, pora producir varias etiquetes.

Los controles incluirdn medios valvulares adecua-
dos tales como, por ejemplo, vdlvulas accionzdas eléctrica-
mente, una o méds bombas hidrdulicas y ccnexiones adecuadas
desde las vélvulas a los diversos cilindros.. Tales cémponeg
tes del sistema de control son bien conocidos y no requieren
aqﬁi'aescfipcién., .

El funcionamiento con una rucda de maniguetas y re
cipientes que no sean redondos, cCOmo se.ha ilustrado en la

Fig. 19, es el mismo excepto en que los recipientes no son
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etiquetas para imprimir material de etiqueta en blanco, y

.
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Se ha descrito la méquin: en relacidn con etiquetes
previemente impresas cortades de material de etiqueta conti

nuo. Puede incorporsrse una impresora en la alimentacidn de

puede también incorporarse una impresora para imprimir matgv
rial de etiqueta_previamente impreso con identificacidn de
clave., Si los etiquetas son de las conocidas como "etiqﬁctaﬁ
con forma", es decir, etiquetas que son por ejemplo de fﬁrma
ovalada o de rombo, se puede sustituir el cortadlr 170, 172
pof un cortador de troguel giratorio, tal como, por ejémplo,
el descrito en la Solicitud de Patente para los EE, UU.;de
Dickey N¢ de Serie 871.554, presentada con fecha 23 de Ene~
ro de 1.978, titulada "CONJUNTO CORTADOR D TROQUEL GIRATO-
RIC PARA CORZAR ETIQUETAS". Pueden usarse cortadores téles
como los ilustrados.en nuestras patentes antes mencionedus
en lugar de un cortador de movimiento alternativo. Puede
usarse material de etiqueta que tenga un adhesivo reblande-
cible por calor en su dorso (la cura expuestz sobre el tam-
bor para etigquetas) en cuyo caso el conjuntec de encoiar se-
ria sustituido por una fuente de aire caliente para reblan-
decer el adhesivo. También el material de etigueta puede tg
ner un adhesivo sensible a la presién sobre el mismo, en cu
yo caso se usarian medios adecuados (bien conocideos) para
desprender la cinta protectora y se prescindirfa del conjun
to de encolar. También en tales casos no hay necesidad de
que el tambor para etiquetszs tenga un montaje vivotado para
los t=mpones. Tambiénhsgré evidente gue se puede emplesr la
preclimentacibén y la alimentacidn con movimien%o alternati-

vo en general pars alimentar material de tira uw hoja conti-~
' .
A

B
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| nua. Aderds, se puede usar la méquina sin la prealimentacidy

ni la alimentacidn con movimiento alternativo con etiquetas
previamente cortadas, con una alimentacidn adecuads péra ta
les etiquetas.

Serdn evidentes una serie de importantes ventajas
de la mdquina descrita e ilustrada, entre las cuales estdn
las siguientesi el rodillo de accionemiento 32 para el mate
rial de etiqueva y el tambor 201 de alimentacidn de eéi@ué—
tas son hechics funcionar contimuamente, con indepehdenoia
de la aliméntacién intermitente de la etigueta por 1as'zép§
tas 121 y 122, Contribuye a esta caracteristica el almadeng
miento del material de etiqueta en la canaleta 34. El excesd
de recorrido del bucle 11 evita terer que poner en marcha
y parar frecueniemente el suministro de material de etiﬁﬁeﬁe
a la canaleta 34. El almacenamiento de varias longitudes de
material &e etigueta en la canaleta permite una rdpide élime_
tacibén de material de etiqueta a la cizalla, sin que sea
preciso que las zapatas de alimentacidn 121 y 122 tiren del
mzterial de etiqueta sacdndolo directamente del carrete. Toj
el contrario, las zapatas retiran material de etiqueta de un
bucle que ofrece muy poca reéistencia. Las zapatas de freno
mantienen firmenmente sujeto al‘material de etigueta mientrag
estén desaplicadas las zapatas de alimentaciﬁn.‘Esto contri
buye a la precisidn de le alimentacidn y el corte de las
etigquetas.

gomo se ha descrito en lo gue antecede, los tampo-
nes 202 son retirados autométicaménte siempre que falte una
etiqueta o ﬁn recipieﬁte, y son luego restituides a.la posi
cién de funcionamiento cuendo se elimina esta bonéicién.

Esto es ventzjoso, ya que no reguiere cambio alguno en el

'
[
‘l
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-conjunto de encolar. La mayorfa de los conjuntos de encolar
usados en la aciualidad son elementos de équipo que se ad-
‘quieren por separado, gue son costosos en cuanto a su compry
y en cuanto a su instalacidén y a su sincronizacién con la
mdquina de etiquetar. Por el contrario, el corrjunto de enco
lar del presénte invento es de instalaéidn sencilla, gran
_parte del mismo estd por debajo de la placa de bastidor 36
y apartada, y funciona a una velocidad proporcional a 1a ve
locidad de la allmentac16n de etiquetas, tPn o] por lo cue

se reliere a la veloc1@ad de la bombe de engranaje como a
la velocidad de la rueda de encolar.

i Hey muchas caracteristicas de ajuste, por ejemplo
para'la carrera de las zapatas de allmenta01én 121 y 122, la
cual co*é determinada por la longitud de la etigueta; para
la altura y el espaciamiento de las barras de gufa 78, 185
cuales estdn determinados por la anchura.de eﬁiqueta, etc,
Se puede ajustar el suministrd de colé a la rueda de encolar
con precisidn mediante los tornillos de fijacién 392 y 393;.
La bomba y el calentador de la cola se pueden retirar, j de
senroscando la rueda de encolar puede retirarse la mi;ma. 1l
régimen de aplicacidn de cola, qﬁe estd determinado por la
velocidad de la bomba de cola, la velocidad de la rucda de
encolar y el ajuste de los tornillos 392 y 393,'es proporcio
nal & la velocidad total de la‘méquina. Por consiguiente, se
suministra automdticamente cola a un régimen proporcional al
régimen al cual son aplicadas etiguetas a los recipientes.
El aparato en su conjgnto, y - sus ﬁartes componentes ya sean

usadas en la combinacidn completa ilustrada ya sean usadas

riores y otrys ventajas.
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- Serd por tanto evidente que se ha proporcionado un
aperato de etiquetar nuevo, Util y ventajoso. Como se ha in
dicado en lo que antecede, el aparato puede ser usado para
cortar segmentos de longitud uniforme de una hoja o banda
continua de papel, pldstico, metal, 1dmina delgada; mate-

rial texvil, efc., y aplicarlos a unz diversidad de objetos

y articulos.




P-73.240

10

15

20

25

30
030380

40

tHoja n@um,

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidén propia y nueva que se pre-

sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de

en las reivindicaciones siguientes:

12.- Aparsto para cortar segmentos de material a
modo de lémina o pelicula a partir de una longitud continua
del mismo y para aplicar tales segmentos cortados a articu-
los, comprendiendo dicho aparato: (a) wna preslimentacién
que incluye wn rodillo de accionamiento que funciona conti-
nuamente y un rodillo de agarre, siendo dichos rodillos pa-
ralelos ¥y estando montado uno de ellos para movimiento a
aplicacién y fuers de aplicacién con el otro rodillo para
tirar de tal material desde un rollo del mismo cuando estén
en aplicacién y para hacer que termine tal traceién cuando
estén desaplicados; (b) medios de almacenamiento para alma-

cenar en condicidn suelta una cantidad de ese mabterial tal

tacidn de movimiento altemativo que tiene una carrera de
alimentacidén y wna carrera de retomo y accionable durente

cada carrere de alimentscidn para agarrar, sacar de tales

gitud predeterminada de tal material; (d) unos medios de
corte accionables para cortar segmentos de mafterial de lon-

gitud predeterminade tal como es alimentado a los mismos

Invencién en Espefla, por VEINTE gfios, son los que se recogen

como es entregada por dicha prealimentacidn; (e) una alimen

medios de almacenamiento y alimentar hacia adelante una lon-

por dicha glimentacidn de movimiento altemativo durante ce-
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da carrera haciz adelante de la misma; (e) medios de trans-

transferirlo a una estacién de aplicacidn; (f) wna alimen—
tacién de articulos accionable pars suministrar artficulos
en sucesién a dicha estacién de aplicacién, siendo dichsa
alimentgcidén de articulos y dichos medios de fransferencisg
accionables para aplicar un segmento a cada uno de tales ar
ticulos, ¥ (&) medios de control que actfan para aplicar ¥y
desaplicar dichos rodillos, incluyendo dichos medios de con
trol un explorador que percibe cuando la cantidad de mate-
rial en almacenamiento alcanza una longitud predeteminada,
incluyendo dichos medios de control, ademis del explorador,
unos medios mecénicos accionados por el explorador para de-

saplicar los rodillos cuando es percibida dicha condicién y

para volver a aplicar los rodillos después de ello cuando
ha disminuide la longitud de material almacenzdo.

28.- Un aparabo segin la reivindicacidén 12, en el
que los medios de zlmacenamiento actlan para glmacenar el
mzgterial de hoja en forma de un bucle gbierto.

38.~ Un aparato segin la reivindicacién 22, que in
cluye medios de percepcién situados de modo que un haz de
luz generado por tales medios de percepcidn es interrumpido
por el bucle cuando la longitud de material de hoja almace-~
nado alcanza una longitud predeterminada, incluyendo también
dicho aparato medios de accionamiento que actdan para hacer
pivotar el rodillo de agarre = aplicacidén con el rodillo de
accionamiento cuando el haz de luz no es interrumpido y para
hacer pivotar al rodillo de agarre fuera de tal aplicacién
después de que haya sido interrumpido el haz.

2,- Un aparato segin la reivindiecacidén 32, en el
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que dichos medice de control incluyen un elemento de retardo

Tque hace que sen suministrada una longitud predetemminada

de material de hoja a los medios de almacenamiento después
de haber sido interrumpidc tal haz de luz,

58.- Un aparato segin la reivindicacidén 1l&, en el
que dicha glimentacién de movimiento altermativo comprende:
(a) una gula para guiar a dicho material de hoja al ser és-
te sacado del elmacenamiento a lo largo de una trayectoria
hasta la proximidad de dichos medios de corte; actusndo di-
cha gula para soportar el material por bordes laterales
opuestos y dejar sin soportar su parte intermedia y princi-
pal; (b) wn par de zapatas de alimentacién situadas en lados
opuestos de dicha trayectoria y situadas para hacer contac-
to con la parte intermedia del material de hoja y agarrarla
desde caras opuestas para movimiento del mismo con las zZapa~
tas; (c) medios para mover dichas zapatas jumtas entre un
punto de partida y las proximidades de dichos medios de cor
te, ¥ medios que montan también al menos a una de dichas zg
patas de alimentacién para movimiento hacia y desde dicho
material de hoja para agarrar el materisl y soltarlo; y (d)
medios accionables para efectuar un ciclo que se repite en
el que dichas zapatas de alimentacidén son llevadas a juntar-
se a un punto de partida para agarrsr dicho material de ho-
Ja, moverlo luego hacia adelante hagta las proximidades de
dichos medios de corte, soltar luego el material de hoja y
retomar después a su punto de partida.

62.- Un gparato segin lg reivindicacién b8, en el
que dichos medios de gula tienen la forma de un par de ba-

rrag de gula espaciadas paralelas, gue estén dispuestas en

el mismo plano y formadas con gargentas a lo largo de sus
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bordes enfrelj:’caé‘.o_s para recibir y guiar gl material de ho-
ED “ ‘

T8.~ Un aparato segin la reivindicacién 62, que
incluye medios de gjuste para ajustar el espaciamiento y
la altura de dichas barras de gula.

82,~ Un aparato segin la reivindicacidn 52, que in
cluye ademés medios de freno que comprenden: (1) wn par de
zapatas de freno situadas en lados opuestos de dicha trayec-
toria, ocupando dichas zapatas de freno un punto fijo a lo
largo de la trgyectoria de movihiento del material de hoja
y siendo al menos una de ellas movible hacis y desde la
otra para agarrar ¥y soltar luego el material de hoja; ¥y (2)
medios accionables para efectuar wn ciclo que se repite en
el que las zapatas de alimentacién sueltan el maberial de
hoja en las proximidades de los medios de corte, las zapatas
de £ réno son llevadas g aplicacién para agarrar ¥ rebener el
material de hoja y continden haciéndolo asf hasta que las
zapatas de alimentacién hayen iniciado su ciclo siguiente y
se suelfen entonces las zapabas de freno.

98.- Un aparato segin la reivindicacién 82, que in
cluye medios que actian para hacer que las zapatas de ali-
mentacién se abran y suelten el material de hoja cuando ha
sido alimentado hacia adelante wn segmento predeterminado
del mismo ¥y pare hacer que las zapabas de alimentacidn con-
tinuen su movimiento hacia adelante después de tal libera-
cién, en una distancia predeterminada.

102.~ Un aparafo segin la reivindicacidén 1%, en el
que los medios de transferencia tienen la fomma de un tambor

de vaclo giratorio situado entre los medios de corte y la

estacién de aplicacidn y situado para recibir segmentos a
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medida que son cortados por los medios de corte en una es-

ra retener cada segmento cortado sobre su Buperficie.cilinr
drice por vacio y pars soltarlo en la estacién de aplica-
cién, comprendiendo ademds dicho aparato: (1) un econjunto
de encolar que incluye un aplicador de cola que gira cons-
tantemente glrededor de un eje geométrico paralelo al del
tambor y situado de modo que hace que el aplicador de cola
hagsa contacto con la superficie expussta de cada segmento
al pasar por éste y aplique con ello cola al mismo, ocupan-
do dicho aplicador de cola una posicién fija; (2) al menos
un sector periférico en dicho tambor que actda para recibir
segmentos deade los medios de corte en la estacién de recep
cién de segmentos y montado para movimiento arqueado alre-
dedor de un eje geométrico paralelo a y entre los ejes del
tambor y del aplicador de cola, entre una primera posicidn
operante pars hacer contacto con el gplicador de cola y una
segunda posicidén retirada, separado del splicador de cola;
y (3) medios accionables para retirar tal sector cuando se
mande y para hacer retornar luego el ssctor a su primera po
sicién de funcionamiento y mentenerlo rigido e imperativamen
te en dicha posiciédn de trabajo.
1l2,~ Un aparato segin la reivindicacidn 108, en el
que dicho sector tiene la forma de un brazo arqueado coa-
xial con el tambor y montado a pivotamiento para movimien-
to entre dicha primera posicién y dicha segunda posicién,
incluyendo ademds dicho aparato medios que cargan normalmen
te a tal sector hacis su segunda posicién, retirada, medios
de enganche o cerrojo que actian normalmente pgra retener

el sector en su primera posicidn, medios de desenganche que
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actlan para libercr dicho cerrojo cuando asi se mande y
[ medios de leva accionables para resfituirrdespués el bra-
Z0 & su primera posicién.

122,.~ Aparato para corbtar segmentos de material a
modo de lémina o pelicula a partir de una longitud continua
del mismo.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antece
de, representado en los dibujos que se acompafian y para 1os
fines que se han especificado..-

Esta Memoria consta de CUARENTA Y CINCO hojas escri-
tas a mdquina por una sola cara,

Madrid, 99 MW 1580
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