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Objeto de la invencidn es un procedimiento pafa
la preparacién de¢ materiales espumados a base de poliole~
finas, por reticulaciodn peroxidica y espumacidén por medio
de un agente espumante quimico, con adicidn de un agente
auxiliar de espumacidn.

Es conocido mezclar poliolefinas con perdxidos
orgdnicos y agentes eépumantes. El mezclado de las poli-
olefinas con los agentes de reticulacidn y de espumacidn,
asi como eventualmente otros aditivos habituales, puede
realizarse en un mezclador de rodillos o en una extrugora,
con fabricacidn subsiguiente de los cuerpos moldeados, ta-
les como placas o bandas continuas, por debajo de la tem-
peratura de descompogicién del perdxido. A continuacidn
se realiza la reticulacién de la poliolefina por debajo
del punto de desoomposicién del agente espumante, por Jes-
composicidn del agente reticulante. A conbinuacidn se elg
va la temperatura hasta el margen de descomposicidn dél
agente espumante, de modo que la poliolefina es espumada
por los gases formados con ello. EL agente espumante em-
pleado preferentemente para la espumacién.es la azodicer-
bonamida. En tal caso resulta una espuma de poliolefina
con densidad relabtivamente elevada y superficie irregulor.
(Memoria de patente de Estados Unidos 3 098 831, DE-AS
1 694 130).

En principio la densidad del maberial espumade
puede regularse por variacidn de la cantidad de agente esw
pumanté. Sin embargo, en tal caso no se logra preparar al
mismo tiempo un material espumado con superficie lisa.

Para el sumento del rendimiento de gas es cono-

¢cido por la memoria de patente alemana 1 936 098 afiadir al
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—agente espumante azodicarbonamida, en calidad de agente
auxiliar de espumacién, 0,05 a 10 % en peso de un compues—
to de cromo.

Para lograr un rendimiento de gas apreciablemen-
te elevado y por consiguiente una reduccidn de la densidad
aparente (densidad, llamada tembién densidad bruta) del
material espumado son necesarias, sin embargo, cantidades
relativamente grandes de compuesto de cromo, lo que se ha
manifestado como inconveniente desde miltiples puntos de
vista. Los materiales espumados son modificados en su co~
lor, la estructura de la espuma es irregular y la super-
ficie desigual. -

La presente invencidén se basa en la misién de
proporcionur un material espumado uniforme, con buens ca=-
lidad superficial y baja densidad bruta.

La misidn se resuelve segin la invencidn afisdien
do a la poliolefina, ademds del perdxido y del agente es~
pumante asi como eventualmente de otros agentes auxilie-
res, un fenol estéricamente impedido y/o un compuesto or-
génico de fosforo, como agenﬁe auxiliar de espumacidn.

En la realizacién del procedimiento segin la in-
vencidn se puede proceder realizando el mezclado de las
poliolefinas con los agentes reticulantes, agentes espu-
mantes, eventualmente aditivos habituales asi como los
agentes auxiliores de espumacidn empleados segln ia inven-
cién, en un mezclador de rodillos o en una extrusora, con
fabricacidn subsiguiente de cuerpos moldeados, tales como
placas o bandas continuas, a temperaturas por debajo del
punto de descomposicidn del perdxido. IL tiempo medio de

permanencia en el dispositivo mezclador se ajusta de modo
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~tal que no se produzca en lo esencial en esta fase una re-
ticulacidén de la mezcla a espumar. A continuacidn se res~
liza la reticulacidn de la polioiefina por debajo del pun-
to de descomposicidén del agente espumante, por descomposi-
cidn dél agente reticulante, con elevacidn de la viscosi-
dad en fusidn de la poliolefina., Al aumentar adicional-
mente la temperatura a o por encima de la temperatura de
descomposicidén del- agente espumaﬁte, se espuma el cuenpo
moldeado. Segmin la cantidad del agente espumante, del
agente auxiliar de espumaciéh, del agentve reticulante y
segin las condiciones del pfocedim;ento, resulta una espu-~
ma con una densidad dbruta de 15 kg/m3 hasta 300 kg/mz,

de preferencia de 20 a 200 kg/m5.

El procedimiento segﬁn‘la invencién se emplos
preferentemente para la fabricacién de bandas conbinuas
de material espumado, por ejemplo segin el procedimievnto
descrito en la DE-AS 1 694 130,

Como agente espumante se emplea convenientemente
un agente que desprénde gas en caliente, cuya temperatura
de descomposicidn es superior a la del perbéxido orginico
empleado. Agentes espumantes adécuados son por ejempid
azodicarbonamida y/o para, para prima~oxi~bis-benzosulio~
nilhidrazida y/o0 dinitrosopentamelilentetramina y simila-
res. _

Un agente eépumante preferido, en conexidn con
el agente auxiliar de espumacién segin la invencidn, es
una azodicarbonamida con un punto de descomposicidn o un
margen de descomposicion a partir de 19090; Se prefiere
en especial la azodicarbonamida. La cantidad a emplear de

agente espumante se ajusta a la densidad bruta pretendida
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- del material'espumado a preparar, ¥y por lo general esté
entre 0,5 y 25 % en peso, de prefercncia de 1 a 20 % en
peso, referido & la mezcla total a conformar para formar
un cuerpo moldeado.

Las sustancias empleadas segin la invencidn co-
mo agente auxiliar de espumacidn se utilizen por lo gene-
ral en una cantidad de 0,05 % en peso hasta 3 % en peso,.
referido a la poliolefina empleada., Sorprendentemente ac-
tlan como agentes que reducen la densidad de la espuma,
puesto que ~ partiendo de una densidad bruta establecida
de antemano en lo esencial por la cantidad de agente es-
pumante - al anadir el agente auxiliar de espumecidn se-
gin lsa invencidn a la mezcla a espumer se logra una reduc-
cién de la densidad bruta de por ejemplo hasta 20 %, even-
tualmente incluso mayor de 20 %. Sorprendentemente al s
mo tiempo se obtiene también una espuma con superficie 1i-
58, ' ‘ '

Mediante el agente auxiliar de espumacién emplea
do segin la invencidn, evidentemente se eleva el rendimien
to de gas del agente espumante, de modo que en principio
es posible ajustar la densidad bruta de la espuma desegda
en cada caso, con empleo de cantidades menores de agenie
espumante.

Como perdxido orgénico pueden ser utilizedos,
segin la composicidén de la poliolefina, 2,5-dimetil-2,5-
~di-(ter~butilperoxi)~hexano, hidroperéxido de butilo ter-
ciario, perédxido de cumilo~butilo terciario, perbdxido de
di-butilo terciario, de preferencia perdxido de dicumilo.
Los perdxidos se emplean en cantidades de 0,3 hasta 1,5 %

en peso, referido a la poliolefina.
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0 polipropileno, eventualmente también sus mezclas, de
preferencia polietileno, a saber polietileno de baja pre-~
sién con densidades de 0,94 hasta 0,97 g/cm3 y/o polietile
no de altﬁ presibn coﬁ densidades de 0,91 hasta aproxima-.
damente 0,94 g/cma, de preferencia polietileno de alta
presidn. Sin embargo bajo la designacidn "poliolefinas"
se entienden también: copolimeros, de preferencia aqué-
llos para cuya preparacién'se emplean mezclas de mondme-
Tos con una proporcidén predominante de etileno, asi como
sus mezclas con homopolimeros. Tales copolimeros son,

por ejemplo, copolimeros de etileno~propileno, copolime-
ros de etileno~butileno, copolimeros de etileno y acebtato
de vinilo y sus derivados, copolimeros de etileno y ésthe-
res de écido acrilico o sus derivados, copolimeros de efi-|
leno y &cido metacrilico o sus derivados, o similares.
Tanbién mezclas de las poliolefinas antes citadas con cau-
chos y/o'maﬁeriales sintéticos pueden ser transformadas
sepin la invencién en materiales espumados. Por talec se
entienden, por ejemplo, mezclas que constan de hasta 50 %
en peso y mds de poliolefinas. Cauchos mezclables con'bo-
lioclefinas son, por ejemplo, caucho natural,.caucho de
etileno-propileno, caucho Butilico, poliisobutiléno, caun-
cho ABS (acrilonitrilonbutadieno-estireno),-poiibutadiéno,
polibuteno y poliisopreno. Materiales sintéticos mezcla-
bles con poliolefinas son, por ejemplo, poliestireno, po-
1ietiléno clorado, polietileno sulfoclorado, y similares.

Como aditivos usuales, quée habitualmente son em-

se pueden mencionar por ejemplo agentes protectores contra)
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agentes antiestaticos, lubricantes, o similares, que pue-
den ser arnadidos a la mezcla a.reticular ¥y & espumar an=
tes de la transformacidn en un cuerpo moldeado.

En el caso de empleo preferido del agente auxis-
liar de espumacidn segﬁh la invencién en combinacién con
azodicarbonamida, la reticulacidn se realiza a partir de
aproximadamente 1602C y la espumacidn a temperaturas a
partir de aproximadamente 1902C hasta aproximadamente
2502C, de preferencia hasta aproximadamente 2202C,

Como fenoles estéricamente impedidos y/o com-
puestos de fosforo entran en consideracidén en primer lu-
gar aquéllos cuyos puntos de fusibén son superiores a la
témperatura ambiente, pero inferiores‘a la temperatura de
espumacidn., Por lo. general los puntos de fusibén estdn cn
el margen desde aproximadamente 40 hasta alrededor de —-
17OQG.V -

Se ban manifestado como adecuados en el senfido
de la invencidn fenoles estéricamente impedidos con 1 & 4
grupos OH fendlicos combinados, siendo en cada caso MO0~
valentes las unidades estructurales fenélicas. ‘

En particular se mencionarén: tetraki51[f5~(3,5~
-di-ter~bﬁtil~4—hidroxifenil)-propionat§7 de pentaeritr@ti
lo (1), |
3=(3,5~di~ter-butil-4-hidroxifenil)~propionato de octadeci
lo (II),
2,2'~metilen-bis=(4=metil~6~ter-butilfenol) (III)
2,2'-metilen~bis-(4-etil-6-ter-butilfenol) (IV)
2,6-di-(2'-hidroxi-3~ter-butil-~5"'~metilbencil)~4-metilfe

nol - (V)
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-2 ,6-0i~ter-butil-t-metilfenol (VI)
2-metil-6~ter~butilfenol (VII)

2,6~diisopropilfenol (VIII)
2 ,2-bis~(4-hidroxifenil )~propano (IX).

Como fenoles estéricamente impedidos se pueden
mencionar también los que se derivan de.écido fosfénico o
de ésteres dialeohilicos de dcido fosfénico; A.ellos per-
tenece por ejemplo el éster dietilico de dcido 3,5-di-ter-
~butil~6~hidroxibencilfosfénico, asi como el correspondien
te éster dimetilico. |

Pambién son adecuados fenoles estéricemente im-
pedidos que contienen grupos Srcomb miembros de unidn, por
ejemplo 4,4'~tio-bis-(B-metil—G-ter-butil—fenoi) ¥ 2,2'=
~tiodietilbis~/ 3-(3,5-di-ter-butil-4-hidroxifenil)-tro-
pionatgo/. 7 »

Especialmente adecuados son los compuestos iené-

licos I a V y IX. De los compuestos orginicos de fdsioro

‘son adecuados, ademds de los derivados de &cido fosfbnico

antes mencionados, los que se derivan de difosfonites, en
especial de difosfonitos de bifenileno, por ejemplo difos~
fonito de tetrakis~(2,4~di—ter—5utilfenil)»4,4‘-bifeniléno.

Los agentes auxiliares de espumacién pueden ser
aﬁadidosrq la mezcla a espumar como tales, eventualmente
en mezcla con el agente espumante, pero eventualmente bzm-~
bién en forma de un concentrado en una poliolefina.

Los materiales espumados preparados segin la in-

veneibén pueden ser empleados como material aislante en el

sector de la construccidn, con esislaniento térmico mejora-—
do a causa de la superficie lisa y de la baja densidad bru

ta, en la industria del embalaje, y de muchas maneras co-
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—mo revestimiento tanto de suelos como de techos y paredes,
siendo asimismo ventajosa la baja densidad bruta en unién
con la superficie lisa.

Los siguientes ejemplos sirven para la ilustra-
cibn adicional de la invencibn,

El indice de fluidez se midid segin DIN 53 735
(1902Cc/2,15 kg). EL polietileno de alta presidn empleado
tenia un indice de fluidez de 4 g/10 min ¥ una densidad
de 0,92 g/cma.

El copolimero de etileno-~acetato de vinilo em-
pleado (proporcidn en peso 92 : 8) tenia un indice de flui
dez de 5 g/10 min, medido segfn DIN 53 735 (1900¢/2,15 kg)
| El polietilenb de baja presidn empleado tenia un
indice de'fluidez de 18 g/10 min, medido como anteriormen-
te. lLa densidad era 0,95.

Ejemplo de comparacidn 1

84 partes en peso de polietileno de alta presibn
l.parte'en peso de perdxido de dicumilo

1> partes en peso de azodicarbonamida |

se formulan en un mezelador de rodillos a uné temperatura

de la supérficie de los rodillos de 1102C, y'un tiempo'de
| meéclado de 20 minutos, después el meterial ée extrae on

forma de lamina calendrada y se moldea por compresién en.

una prensa, bajo presidm a 13090 ¥ en 8 minutos de permé~

nencia, para formar una placa de 4 mm de eSpesor con Su-

perficie lisa, A partir de la placa se cortan muestras

de 8 cﬁ de diametro, que se espuman en una estufa de dese-

cacion a 2102C, para formar cuerpos espumados con un espe-

sor de 17,5 mm y una densidad bruta de 30 kg/ma. La den-

sidad bruta de la espuma es establecida de antemano por la
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1 ~receta.

Ejemplo 1 ,

84 partes en peso de polietileno de alta presién (como en
el ejemplo de comparacidn 1)

5 1 parbe en peso de perdxido de dicumilo

15 partes en peSo de azodicarbonamida

0,3 partes en peso del agente auxiliar de espumacidn se- -
gin la invencién 2,2‘nmetilen—bis—(4—metil~6~ter~butiLv

-fenol) (peso molecular %41).

é 10 La transformacibén y las condiciones de tratamiento son las
% mismas que en el ejemplo de comparacidén l. Se obtiene una
E espuma con un espesor de 15,5 mm y una densidad bruta de
1 28 kg/ma._

A; Ejemplo 2
% 15 84 partes en peso de polietileno de alta presidébn (cnmo en
é el ejemplo de comparacidn 1) _
E 1 parte en peso de perdxido de dicumilo
z 15 partes en peso de azodicarbonamida
; 0,3 paptes en peso del agente auxiliar de espumacidn tetpg
: 20 Kig/"5~(3 ,5~di~ber~bubil-4-hidrosifenil)~propionatoy

de pentaeritritilo (peso molecular 1178).
La tranéformacién y las condiciones de tratamiento sbn las
mismas que en el ejemplo de comparacidén 1. Se obtiene una
espuma con un espesor de 15 mm y una densidad bruta de 27
25 kg/m5.

Ejemplo de comparacidn 2

84,2 partes en peso del copolimero de etileno y acetato de
vinilo, antes citado
0,8 partes en pesoc de perdxido de dicunilo

30 15 parbes en peso de azodicarbonamida.

. 01099
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- Ta transformacién y las condiciones de tratamiento son las

mismas que en el ejemplo 1. Se obtiene una espuma con un
espesor de 14 mm j una densidad bruta de 30 kg/mB.
Ejemplo 3
84,2 partes en peso del copolimero como en el ejemplo de
comparacién 2
0,8 partes en peso de perdxido de dicumilo
15 partes en peso de azodicarbonamida
0,3 partes en peso de agente auxiliar de espumacién como
en el ejemplo 1 (peso molecular 341).
La transformacién y las condiciones de tratamiento son las
mismas que en el ejemplo de comparacidn 1. Se obtiene una
espuma con un espesor de 14,? cm y una densidad bruta de
28 kg/m’.
Ejemplo 4
84,2 partes en peso del copolimero como en el ejemplo de
comparacién‘2
0,8 partes en peso de perdxide de dicumilo
15 vpartes en peso de azodicarbonamida ‘
0,7 partes de agente auxiliar de espumacidn como en el
ejemplo 2 (peso molecular ll?é).
La transformacién y las condiciones de tratamiento son las
mismas qué en ol ejemplo de comparacién 1. Se obtiené‘pna
espuna con un espesor de 15 mm y una densidad bruta de 28
kg/m5.

Tjemplo de comparacidn 3

79 partes en peso del copolimero'como en el c¢jemplo de
comparacidn 2

0,6 partes en peso de perdxido de dicumilo

20,4 partes en peso de azodicarbonamida.
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- La transformacidén y las condiciones de tratamiento son las
mismas que en el ejemplo de comparacion 1. Se obbtiene una
espuma con un espesor de 14,5 mm y una densidad bruta de
25 keg/m.
Ejemplo 5
79 partes en peso del copolimero como en el ejemplo de
comparacidn 2 o
0,6 partes en peso de perdxido de dicumilo
20,4 partes en peso de azodicarbonamida
0,3 partes en peso del agente auxiliar de espumacidén %-
-(3,5~di~ter~butil-4~hidroxifenil)~propionato de oo~
tadecilo (peso molecular 531).
Ta transformacidn y las condiciones de tratamiento son las
mismas que en el ejemplo de comparacidn 1. Se obtiene una
espuma con un espesor de 16,5 mm y una densidad bruto ae
19 kg/m’.

Ejemplo de comparacidn i

.89 partes en peso de polietileno de alta presidn como enrh
| el ejemplo de comparacidén 1 ‘

1 parte en peso de perdéxido de dicumilo

10 partes en peso de azodicarbonamida.
La transformacibén y las condiciones de tratamiento son las
mismas que en el ejemplo de comparaéién 1. ©Se obtiene una
espuma con un espesor de 1% mm y una densidad bruta delBO
kg/ms.
Ejemplo 6
89 partes en peso de polietileno de alta presidén como en

el ejemplo de comparacidn 1
1 parte en peso de perdxido de dicumilo

10 partes en peso de azodicarbonamida
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— 0,8 partes en peso del agente auxiliar de bspumacién conmo
en ol ejemplo 2 (peso molecular 1178).

La transformacidén y las condiciones de tratamiento son las

mismas que en el ejemplo de comparacidén 1. Se obtiene una

espuma con un espesor de 14 mm y una densidad bruta de 43

Xg/m°, "

Eiemplo de comnaracidn 5

67 partes en peso de polietileno de alta presibén como en
el ejemplo de comparacidn 1
17 partes en peso de polietileno de baja presidn

1 parte en peso de perdxido de dicumilo
15 partes en peso de azodicarbonamide.

La transfqrmacién y las condiciones de tratamiento son

las mismas que en el ejemplo de comparaciébm 1. Se cbtie-

ne una espuma con un espesor de 13,6 mm y una densidead

bruta de 32 kg/m5 |

Ejemplo 7

67 partes en peso de polietileno de alta presidn coﬁg en
el ejemplo de comparacién 5

17 partes en peso de polietileno de baja presién como en
el ejemplo de comparacidn 5 '

1 pafte en peso de perdxido de dicumilo ' f v
15 partes en peso de azodicarbonamida ‘ ’
0,5 partes en peso del agente auxiliar de espumacién\cémb

en el ejemplo 1 (peso molecular 341),
La trapsformacién ¥ las condiciones de tratamiento son las
mismas que en el ejemplo de comperacidén l. Se obtiene una
espuma con un espesor de 15,5 mm y una densidad bruta de
27 kg/ma.

FEjemplo de comparacidn 6
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-84 partes en peso de polietileno de alta presidn como en
© el ejemplo de comparacién 1
1 parte en peso de perdxido de dicumilo
15 partes en peso de azodicarbonamida -
3 partes on peso de un concentrado de coloranbte azul
(obtenible en el mercado bajo la desigﬁacién Sicover-
sal(®) viau 25075).
La transformacidn y las condiciones de tratamiento son las'
mismas que en el ejemplo de comparacidn 1. Se obtiene una
espuna con un espesor de 12 mm y una densidad bruta de 36
kg/ma.
Ejemplo 8 '
84 partes en peso de polietileno de alta presidén como en
el ejemplo de comparacitn 1 |
1 parte en peso de perdxido de dicumilo
15 partes en peso de azodicarbonamida
3 vpartes en peso de concentrado de colorante como en el
ejemplo de comparacidn 6
1 parte en peso del agente auxiliar de espumecidén como
“en el ejemplo 1 (peso molecular 341).
Ia transformacidn y las condiciones de tratamiento son las
mismas que en el ejemplo de comparacién 1. Se obtiene una|
espuma con un espesor de 14 mm y una densidad bruta de %0
kg/ma.
Ejemplo 9
84 partes en peso de polietileno de alta presidm
1 pafte en peso de perédxido de dicumilo
15 partes en peso de azodicarbonamida
0,8 partes en peso»de difosfonito de tetfakis~(2,4~dimter~

~butilfenil)-4,4 '~bifenileno (peso molecular 1034),




[RUNSFCPI S

10

15

20

25

30

- 01099

Hojn nom.] 4

- La transformacién y las condicionos de tratamiento son las

mismas que en el ejempio de comparacién 1. Se obtiene una

espuma con un espesor de 15 mm y una densidad bruta de 27

kg/ma.

Ejemplo 10

84 partes en peso de polietileno de alta presidn como en
el ejemplo de comparacidén 1

1 parte en peso de perdxido de dicumilo

15 partes en peso de azodicarbonamida

0,5 partes en peso del agente auxilisr de espumacidén como
en el ejemplo 2.

La transformacidn y las condiciones de tratamiento son las

mismas que en el cjemplo de comparacién l. Se obtiene una

espuma con un espesor de 15,5 mm y una densidad bruta de

25 kg/n, ‘

Liemplo de comparacidn 7

94,9 partes en peso de polietileno de alta presidn coﬁo
en el e¢jemplo de comparacidn 1 |
1,1 partes en peso de perdxido de dicumilo
4  partes en peso de azodicarbonamida.
La transformecibn y las condiciones de tratamiento sbh'ias
mismas‘que en el ejemplo de comparacién 1. Se obtiens uns
espuma con un espesor de 9,5 mm y una densidad brute deA
115 kg/m. ’ .
Ejemplo 11
94,9 partes en peso de polietileno de alta presidn como en
el ejemplo de comparacidn 1
l,i partes en peso de perbdyxido de dicumilo
4  partecs en peso de azodicarbonamida

2 partes en peso de agenle auxiliar de espumacidn como
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en el ejemplo 2,

La transformacidn y las condiciones de tratamiento son las

mismas que en el ejemplo de cohparacién 1. Be obtiene una
espuma con un espesor de 1l mm y una densided bruta de 90
kg/ma.

Las muestras de material espumado de los ejem=
plos de comparacidn 1 a 7 tienen una superficie muy rugo-
sa, aspera e irregular, frente a lo cual las muestras de
los ejemplos 1 a 1l preparadas segﬁh la invencidn, tienen
una superficie lisa y regular.

7 Los ejemplos muestran clarament§>que en el caso
de empleo del agente auxiliar de espumacidn segin la inven
cidn, las densidades brutas o aparenﬂes son disminuidas,

se reducen considerablemente,
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- REIVINDICACIONED

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten-
te de invenoién en Espafia, por VEINTE ajios, son los que
se recogen en las reivindicaciones siguientes:

la,- Procedimiento para la preparacidn de mate-
riales espumados a base de poliolefinas, por reticulacién
peroxidica y espumacidn por medio de un agente espumante

quimico, con adiecibn de un agente auxiliar de espumacibdn,

caracterizado porque & la poliolefina, ademds del perdxi-

do y del agente espumante asi como eventualmente de otras
sustancias auxiliares, se le afiade como sgente auxiliar
de espumacidén un fenol estéricamente impedido y/o uﬁ.cém-
puesto orgénico de fdésforo.

- 2&,~ Procedimiento seglin la reivindicacidn 12,
caracterizado porque los fenoles estéricamente impedidos
contienen 1 a 4 grupos OH fendlicos combinados, con la con
dicién de que las unidades estructurales fendlicas son’ en
cada caso monovalentes. ) . '

| %8,~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1%,
caracterizado porque los compuestos orgénicos de foésforo
se derivan de difosfonitos, preferentemente de difosfoni-
to de 4,4'~bifenileno.

42,- Procedimiento segin una de las reivindica-
ciones 12 a 3%, caracterizado porque el fenol estéricamen-
te impedido y/o el compuesto orgénico de fosforo se afladen
a la poliolefina en unu cantidad de 0,05 % en peso hasta

3 % en peso, referido a la poliolefina empleada.
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52.~ Procedimiento segfn una de las reivindica-|

ciones 12 a 4a, caracﬁérizado porque como agente espumente
se emplean aquéllos con un punto de descomposicidén o un
margen de descomposicidn e partir de aproximadamente 1902C

62,~ "PROCEDIMIENTO PARA LA FREPARACION DE MA-
TERIALES ESPUMALOS A BASE DE POLIOLEIFINASY,

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-

tecede y pera los [ines que se han especificado.

Esta Memoria consta de diecisiete hojas escritas
a midgquina por una sola cara.

Hadrid, 95 07,1879
P.A.

Fernand Blzaburu
Por Peder,
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