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tal no férreo, es convenilente por motivos econémicos y de

' kunde“ toma 1 (1951), p&gina 552; "Die Technische Elektrome-
_gesellschaft Gest & Portig K.G., Leipzig, 1961, pdgina 129).

| son medidas poco eficaces, en tanto que precisamente en los

‘gas que se puede llevar a cabo entre los electrodos.

REP.: 6552

El invento se refiere a perféccionamieﬁth introdu-
cidos en'énodos de metal insoluble provistos de una barra de
soporte, destinados é la obtencidn por via electrolitica o a
la separacién por via galvdnica de metales no férreos desde

soluciones.

i

} Especialmente en la obtencién electrolftica de meta
les no férreos, que por lo general se efectfla con soluciones

electroliticas con concentracidén relativamente pequefia de me

técnica de procedimiento poner el electrolito en circulacién
en la celda electrolitica. Debido a la compensacién de la
concentracién conseguida con ello, se impide o al menos se
reduce el empébreéimiento de metal no férreo en la zona del
cétodo y una separaclén de hildrbgeno, que a su vez originan \
reﬂdimiento empeorado de la corriente, y separacioneé malas,
no homogéneas de metal no £érreo.

Con cbjeto dé provocar la circulacién precisa, es
conocido agitar en las celdas electroliticas, hacer fluir el
electrblito rapidamente por la celda electrolitica, o bien
proceder a un lavado de los electrodos con gas (compérese
"Ullmaﬁns'Encyklopadie der technischen Chemie", cuarta edi-

cién, tomo 3, pagina 268; V. Tafel "Lehrbuch der Metallhiitten
tallurgie wédssriger Lbsuhgen“, parte I, Akademische Verlags-
El agitado y el recorrido xdpido de la celda electrolitica

puntos decisivos, a saber, entre los electrodos, es pequelia

la turbulencia. A este .respecto es més eficaz el lavado con

¢
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~ fondo de la celda (patenta de la Gran Bretafia n° 1.392.705),

_gas (patente estadounidense n° 3.959,112), o bien a través

‘que deben cumplirse complicadas exigencias constructivas, y

ra soltable, que se extiende a lo ancho y estd provisto de

En los procedimientos conocidos hasta ahora, el gas

es alimentado a través de un sistema de tubos tendidos en el

cuyothubos,gaseadores pueden estar dotados ademds de una ¢a

misa porosa a efectos de formar un velo de burbujas finas de

de tubos gaseadores sostenidos en el fondo de la celda por
elementos de soporte y alimentados desde arriba por‘medio de
condﬁcciones de alimentacidn (patente estadounidensé nfimero
3.928,152; solicitud de patente alemana publicada ntmero
2,508,094) .

" A pesar de ser ventajosos en su efecto, los proce-

dimientos de gaseado conocidos son desventajosos en tanto

en especlal porque debido a la instalacidén separada de los
elemeﬁtos.gaseadores, se dificulta fuertemente la limpieza
de la celda electrolitica, necesaria de tiempo en tiempo.

La misién delhinvento es hallar una concepcién en
la obtencibn electrolitica o separacién por via galvénica de
metales no férreos, en la que'si bien se conserven las ven-
tajas de la electrSlisis con gaseado, se eviten en cambio
los inconvenientes conocidos, en especial los mencionados m&s
arriba.

ﬁl-érOblema se resuelve por el hecho de que en la
electrflisis con gaseado para la obtencién electrolitica o
la separacién por via galvénica de ﬁetales no férreos se em;
pléa un &nodo del tipo mencilonado al principio, gue de acuer
do con el invento estéd perfeccionado de tal modo, que el &not

do 1 presenta en el canto inferior un tubo 6 aplicado de mang

’
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_gas discurrente sobre el lado longitudinal del &nodo, y en su

&nodo y el .c&todo contiguo, otra forma de realizacién preferen

te del invento consiste en que en el &nodo estédn dispuestos

aberturas de salida 7 pafa el gas, y una conduccidn 9 de
alimentacifn de gas unida con el &nodo y discurrente por su
lade longitudinal, condﬁciendo al tubo 6.

El abastecimiento con gas de la conducci6n alimen<
tadora de gas, en especial aire, tiene lugar de una manera
cualquiera pér una tuberia abastecedora de gas, por ejemplo,
mediante una unién de manguera. Ahora bien, resulta espe-
cialmente ventajoso que un lado de la barra de sopofte‘del
&nodo esté provista de un taladro, que en su extremé inte—

rior presente una unidn con la conduccidn de alimentacién de

extremo exterior, una pieza de unidn para écoplar a ella una!
tuberfia abastecedora de gas, y que como otro perfeccionamien-
to preferente del invento, la pieza ﬁe unidén esté conformada
a manera de acoplamiento rédpido. Se precisa entonces exclu-

sivamente una pieza eléstica de unién entre el acoplamiento

rédpido y la tuberia abastecedora de gas.

' Para poder soitar y volver a fijar de la manera més
sencilla posible el tubo aplicado al lado inferior del &no-
do, prevé una mejora ventajosa unirlo a la conduccidn de
alimentacién de gas por medio de un manguito enchufable.

. Con objeto de evitar un contacto mec&nico entre el

carriles no conductivos que abarcan sus lados longitudinales
uno de los cuales fija la conduccidn alimentadora de gas en'
€l &dnodo. Al mismo tiempo -y conforme a otros perfecciona-
mientos convenientes~ los carriles discurrentes a los lados
pueden presentar soportes fijadores para el tubo, y estar

dimensionada de tal modo la extensién de los carriles en sen

L
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/A0 a 15 mm, para la introduccién y extraccién sencilla de

. log taladros de salida para el gas discurren en el tubo en

-reélizable de manera sencilla, es recomendable aguzar por

-5 -

tido perpendicular con respecto a la superficile del &nodo,
que &éstos slrven como distanciladores con relacién al cdtodo
contiguo. Distanciadores en el sentido aqui pretendido,
quiere decir que se evita.quedarse por debajo de una sepa-
raci6én mfnima entre &nodo y c4todo. Por el contrario no es
preqiso que durante el funcionamiento de la celda electrolf-
ticq se apoye el c&todo contra el carril. El grueso de todo
el éarril, o sea, la extensidén hacia los dos ladés, asciende
aproximadamente a 25 hasta 30 mm. Entre los carriles de dos

&nodos contiguos deberfa conservarse una hendidura de unos

los cétodos.

Para el gaseado de los espacios de los electrodos,
la posicién'dé los taladros de salida para el‘éas puede ser
dlscrecional en el tubo de curso horizontal. Ahora pien,

un gaseado especialmente eficaz se consigue si los ejes de

sentido horizontal o inclinados hacila arriba frente a la su-
perficie del &nodo. x

Para que la introduccién de los c&todos en la célu-
la electrolitica ya ocupada por los &nodos, o respectivamente

para que el recambio de &nodos individuales en sf resulte

arriba ylpor abajo los carriles que abrazan loé &nodos.

La conducclén de alimentacidn de gas que discurre
sobre el lado longitudinal del &nodo, cons;ste preferentemen
te en un tubo del mismo material gue ei del &nodo. Lo mismo
puede decirse del manguito enchufable destinado a acoger el
tubo provisto de aberturas de salida para el gas. La conaug

cién de alimentacién de gas se une fijamente con el &nodo, cqn

4
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_gas se fabrica convenientemente a base de plédstico, tal co~

‘fnodo. Para evitar una dispersitn en la zona del tubo pro-

_bajb del citodo. Una prolongacién del cétodo en 20 a 30 mm.

venientemente por medio de soldadura.

'El tubo provisto de aberturas de salida para el

mo policloruro de vinilo duro. Con ello se tiene la garantia
de eyitarse incrustaciones y, con ello, las perturbaciones
que ise pueden producir como consecuencia de la penetracién
de gas en el electrflito cxistalizable, en la zona de las
abefturas de salida para el gas.

Las aberturas de salida para el.gas poseen un did-
metro delorden de magnitud de 0,8 mm. Su separacién reci-
proca asciende a unos 50 a 70mm. Un gaseado suficiente se
puede conseguir alimentando el gas con una sobrepresifn de
0,2 a 0,5 bar. v

Al equiparse'una celda electrolftica ha de cuidar-

se de que el cdtodo sobresalga hacla abajo con respecto al

visto de aberturas de salida para el gas, el citodo deberia

sobresalir hasta tal punto, que el gas saliente no fluya de-|

por debajo de la linea de las aberturas de salida para el gas,
suele se¥ por lo general suficiente.

. ~Es recomendable que el gas que ha de ser alimenta-
do a la celda electrolitica sea calentado preyiamente a la
;emperatufa del electrdlito y saturado ampliamente con vapor
de agua, convenientemente antes de ser hecho pasar a la con-!
duccidn de abastecimiento de gas. Con ello se excluye amplial
mente el peligro de una cristalizacidén de componentes disuel
tos en el electrdlito, en las proximidades de las aberturas

de salilda para él_gas.

Las ventajas més sustanciales conseguidas con el

’
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. cion- ahorrativa de espacio, asi como el buen rendimiento y

" reemplazados al final de un periodo de servicio, asf como de

invento consisten en que no se precisan plezas coﬁplicadas
agregadas a la celda, ni tampoco construcciones especiales
de celdas, sino que las celdas electroliticas ya existentes
pueden ser adaptadas sin dificultades. Ademds, el manejo du-
rante el servicio, asi como el mantenimiento, son écdnémicos
¥ senclllos, vy el acceso a la celda a efectos de vaclado,
limpleza o reparacifn no se v& estorbado por construsciones

ulteriores complicadas y fr&giles. Al presentarse obtaracio-

neg, el tubo provisto de aberturas de salida para el gas pue
de ser desmontado ficilmente, y eventualmente repuesto, la
posible alta carga especi{fica de corriente, de unos 400 a

600 A/mz, la buena calidad del metal del citodo, la construc

el sencillo manejo en el servicios, proporcicnan en conjunto
un aumento decisivo de la economfa de la electrdlisis. Ade-

mas, el ajuste de la separacibn entre los cétodos al sex

los &nodos, es variable sin verse estorbado por una construc
cib6n separada de gaseado.

El invento serd explicado con més detalle y a mane-
ra de ejemplo & base de las filguras, ilustrando:

‘ La fig. 1, una vista de frente del &nodo de acuerdo
con el invento.

La.fig, 2, una seccidn transversal a lo largo de la
linea AB de la fié. 1.

La fig. 3, una seccifn longitudinal a Eravés de un
paquete de electrodos constituido por varlos &nodos y céto-
dos.

En la representacién conforme a la fig. 1, el &nodo

1 estd provisto de una barra de soporte 2, que en un extremo

‘
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presenta un taladro 5. El taladro 5 discurre hasta la linea
del.borde exterior del &nodo 1 a lo largo del eje de la ba-
rra de soporte 2, y después estd dirigido verticalmente haci
abajo.

Los dos'extremos del taladro 5 esté&n provistos de
SenQas boquillas soldadas o atornilladas a ellos, destinadas
por un lado a recibir el acoplamiento rdpido 8 y, por otro

lado, para el acoplamiento de la conduccidn 9 de alimenta=-

cién de gas.

En el canto inferior del &nodo 1 se encuentra un tu
bo 6 provisto de aberturas 7 de sal;da para el gas, Q gue a
través de un manguito enchufable 10 est& unido con la con-
duccifn 9 de alimentacién de gas. Mediante el soporté 12 que
da el tubo 6 fijado adicionalmente. '

Pos cariiles 4 est8n unidos con el &nodo 1 medianteb
uniones a tornillo 13 (compdrese en especial la fig. 2). En

la fig. 2 se puede apreciar ademfs que los carriles 4 sirven

. como distanciadores, encierran entre sf la conduccidn 9 de

alimentacién de gas, ¥ afslan eldctricamente los cantos del
anodo.

Al ser puesto en servicio el &nodo de acuerdo con el
invento, el gas, con preferencia aire, es alimentado -des-
pués de saturado en un aparato humectante y de calentado a
la temperatura del.eleétrélito {(lo que no ha sido represen-
tado)~- a través de la tuberia 14 abastecedora de gas, dis-~
puesta libremente a lo largo de la celda electrolitica, de
la unidn eléstica 11 y de la pieza de unidén 8.

El gas llega entonces, a través de una conduccibn 9}

de alimentacibén de gas discurrente perpendicularmente hacia

abajo en el canto longitudinal del &nodo, a la zona inferior

’
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.y tres cétodos 3. Las demds cifras de referencia designan

.3 en especilal la relacifén de la extensifn del c&todo 3 con

-9 -

del &nodo y al manguito enchufable 10, y desde allf, al tu-
bo 6. A través de las aberturas de salida para el gas, pene
tra en el‘electrélito.

| En la £ig. 3 han sido repreéentados cuatro &nodos 1
los'elementos de construccibn citados con relacién a las figf.
1 y:Z. Ademis de la corxiente de burbujas representada en

dos ‘espacios de los electrodos, se puede apreci&i en la fig.

respecto al tubo 6.
En resumen, la Patente de Invencién que se solicita

debera recaer sobre las siguientes:

= REIVINDICACIONES -~

1. Perfeccionamientos introducidos en &nodos de
metal insoluble provistos de una barra de soporte, destina-
dos a la obtencidn por via electrolftica o a la separacibn
por via galvénica de metales no férreos desde soluciones,
caracterizados porque el &nodo (1) presenta en el canto in-
ferfor un tubo (6) aplicado de manera soltable, que se ex-
tiende & lo ancho y estd provisto de aberturas (7) de sali-
da para élvgas, y una conduccién (9) de alimentacidn de gas
que discurre por sd lado longitudinal, que conduce al tubo
(6}, ¥ que' estd unida al &nodo.

2. Perfeccionémientos de acuerdo con la reivindi- [ -
cacién 1, caracterizados porque un lado de la barra de soporL
te (2) del &nodo estd provisto de un taladro (5), que en su
extremo interior presenta una unién con la conduccién (9) de
alimentacidn de gas que discurre por el lado longitudinal |

del édnodo, y en su extremo exterior, una pieza de unidén (8)

para el acoplamiento a una tuberfa (14) abastecedora de gas.

4
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3. Perfeccionamientos de acuerdo con la reivindi-
cacién 2, carécterizados porgue la pieza de unién (8) estd
conformada como acoplamiento xdpido.

' 4.7 Pexfeccionamientos de acuerdo con las reivindi-
caciones 1, 2 6 3, caracterizados porque el tubo (6) estd
uni%o por medio de un manguito enchufable (10) con la conduc
ciéﬁ (9) de alimentacién de gas.

: 5. Perfeccionamientos de acuerdo con una o varias
de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizados porqua en el
énodo (1) estdn dispuestos carriles (4) Qo conductivos, que
abrazan los lados longitudinales del mismo, y uno de ios cua
les fija la conduccibn (9) de alimentacién de gas ean el &no-
do (11. |

6. Perfeccionamientos de acuerdo con la reivindi-
cacidén 5, caracterizados porque los carriles (4), gue discu
rren a los lados, estén dotados de soportes fijadores para
el tubo (6).

7. Perfeccionamientos de acuerdo con las reivindi-

‘caclones 5 y 6, caracterizados porque la extensién de los

carxiles (4) en sentido perpendicular con respecto a la su-
perficie del &nodo esté dimensionada de tal modo, que sirven
como distanciadores con relacién al cdtodo ‘3) contiguo.

) 8: Perfeccionamientos de acuerdo con una o varias
de lés reivindicaciones 1 a 7, caracterizados porque los
ejes de los taladros (7)1de salida para el gas existentes en;
el tubo (6) discurren en sentido horizontél 0 inclinados ha-
cha arriba con respecto ; la superficie dei &nodo.

9. se reivindicavéor_ﬁltimo como objeto sobre el

que ha de recaer la Patente de Invencién que se solicita'por

PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN ANODOS DE METAL INSOLUBLE

¢
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PROVISTOS DE UNA BARRA DE SOPORTE.
Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente'memoria descriptiva que consta de once p&ginas me-

canografiadas y dibujos que se acompafian.

Madrid, 24 de Octubre de 1.979

|

| BERNARDO UNGRIA
! ' pP-p. -
[
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