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MEMORIA DESCRIPTIVA
La presante invención se re fie re  a unos perfec­

cionamientos en los sistemas de mecanizado de superficies para la  
obtención de grabados.

Más concretamente, en la  invención se han idea­
da unos perfeccionamientos encaminados a obtener unas mejoras en 
los procesos de mecanizado de superficies de vidrio o c r is ta l ,  
aunque su uso puede hacerse extensivo igualmente a otros materia­
le s , ta le s  como resinas s in té ticas, productos cerámicos y similar 
res , a fin  de dotarlos de grabados. ortiamentales o para otros fines. 

El proceso motivo de la  invención está corice- 
bido para eliminar per4 medio de liria adeión abrasiva una película. 
Superficial de materia, con e l objeto da alcanzar un grado de ru­
gosidad superficial determinado.

La referida acción abrasiva se ejerce sobre 
una amplia zona superfic ia l del material, preferentemente vidrio 
plano o espejo, estando dicha zona o zonas perfectamente delimi­
tadas por un m aterial resisten te  adecuada, integrante de la  plan­
t i l l a  o matriz que comporta troquelado.el motivo a reproducir, rea­
lizando la  parto llena  de dicha matriz una función protectora del 
resto  del material, a tra ta r ,  de manera que e l contraste entre am­
bas superficies, la  mecanizada y la  protegida, constituye e l mo­
tivo ornamental. ; '

Con e l fin  de fa c i l i ta r  la  explicación, se 
acompaña a la  presente memoria descriptiva de una lámina de dibu­
jo s en la  que se ha representado un caso de realización que se c i­
ta  a tí tu lo  de ejemplo.

En los dibujos;
;La figu ra .1, es una v is ta  esquemática general



- 3 -

5.

10.

15.

2 0 .

25,

de la  instalación.
Las figuras 2, 3 4 y 5, corresponden a fases 

sucesivas del proceso de fabricación.
Haciendo referencia a la s  figuras, se aprecia 

en su realización una instalación general que comprende como elemen­
tos integrantes un depósito de aire  -1 - y compresor -2-, comunica­
do a travfis da una válvula reductora -3 -, con la  tubería o conduc­
ción general do aire  -4- que presiona al material -5-, contenido 
en la  tolva -6-, hacia la  salida de la  misma, en donde se encuentra 
localizada una válvula -7- reguladora de la  salida del material c i­
tado -5-, integrado óste par corindón, micro esferas a similares.

El extremo de la  tubería -4 -, se encuentro 
conectado a una manguera -0 - provista de una boquilla -9 - a t r a -  ' 
vás de la  cual se proyecta e l charro -10- del material -5 -, a pre­
sión sobre la  superficie a tra ta r .

La referida superficie a tra ta r  pertenece, a 
una placa -11- de vidrio o similor, sobre cuya cora pulida se. dis­
pone una matriz o p la n tilla  -12- en la  que previamente se ha tro­
quelado e l motiva -13- a reproducir.

El chorra a presión del material -5- se hace 
in c id ir  sobre la  superficie do la  placa -11- comprendida en dicto 
troquelado —13—, todo ello fac ilitado  por la  boquilla dirocciunul 
-9-.' • '

El material -5 -, compuesto por micro esferas, 
corindón o sim ilares, va rasgando la  superficie del c r is ta l  -11-, 
hasta tomar la  forma do la  matriz, a la  pronfundidad deseada, obte­
niéndose en el c r is ta l  la  f ie l  reproducción -1 3 '-  del troquelado 
-13-,

La invención, dontra do su esencialidad, puede
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ser llevado q l a  práctica en o tras formas de realización que di­
fieran en detallo  de la  indicada a t i tu la  de ejemplo en la  descrip­
ción y n la s  cuales alcanzarán igualmente la  protección que se re­
caba; Podráj pues, construirse en feunlquier forma y tam añocon 
los materiales y medios más adecuados, por quedar todo ello compren­
dido en e l esp íritu  d'o la s  reivindicaciones.

« « 8 
N O T A

Descrito e l objeto 
claran nuevas y tío propia invención la s

del prbsentu invento oc-da- 
siguientns rcivindicacio-

ns&t
1, Perfeccionamientos en los sistemas de me­

canizado de superficies para la  obtención de grabados, caracteriza­
dos esencialmente por e l hecho de obtenerse una matriz o p lan tilla , 
de m aterial adecuado, en la  que se efectúa un troquelado integran­
te  de la  s ilu e ta  del motivo a reproducir; por disponerse dicha ma­
tr iz  a p la n tilla  sobre la  superficie del m aterial a tra ta r , prefe­
rentemente un c r is ta l ,  asociándose a l mismo de forma eventual a 
través de medios convencionales que garanticen la  unión establo de 
ambos elementos durante la s  fases del proceso; por proyectaras so­
bre la  matriz o p la n tilla  un charro a presión de un material abrasivo 
formado por micro esferas, corión o sim ilares, con e l objetando pro­
ducir e l rasgado de la  superficie del c r is ta l  que deja a l descu­
bierto e l troquelada de la  p la n tilla  o matriz, hasta obtenerse la  
forma de dicho troquelado en la  profundidad deseadaf y porque las 
medias a través de los cuales se consigue la  proyección a presión 
del chorra de material abrasiva están constituidos preferentemente 
par un compresor de a ire  y su correspondiente depósito comunicado 
a través de válvula con una tolva contenedora de la  carga de micro
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saferas a sim ilares, la s  cuales son impulsadas a presido por dicho 
aire  a través de una tubería provista en su extremo de una manguera 
flex ib le  rematada por la  boquilla diroccional que permite orientar 
fácilmente e l chorro del material sobre la  zona concreta a traba- 

5. ja r .
2 , Perfeccionamientos en los sistemas do meca­

nizado de superficies para la  obtencidn de grabados.
Según se describe y reivindica on la  presonte 

memoria descriptiva que consta de 5 páginas foliadas y escritas 
10, a máquina por una sola de sus carus.

Madrid, a 2 2 OCT. 1979
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