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La presente memoria descriptiva tiene
como fiﬁ la declaraciéﬁ del objeto sobre el que ha de recaer el
privilegio de explotacién industrial y comercial exclusivoren -
en territorio nacional de una Patente de Invencidn, de éékerdo
con la vigente legislecién, que, como el enunciado indic$:s$ trn

ta de "MAQUINA RECUBRIDORA DE PERFILES Y/0 TABLEROS".

7 El objeto de lappresente invencién es
una méquina recubridora de perfiles y/o tableros mediante la e

cual se consigue una unién fntima entre éstos y la capa ¢ ¢apas.
!
de acabado con que son recubiertos, i

Esta unidn es totalmente perfecra, ain

bolsas de aire, arrugas ni problemas andlogos que ofrecen las -

En efecto, en la actualidad existen md

soluciones actuales.

quinas para recubir tableros o perfiles, pero no ofrecen| seguri

dad ni- calidad de acabado (sobre todo si los perfiles son de «
: s

compleja constitucién), y si resultan por contre volumindsos y

de incémodo manejo.

La mdquina recubridora oﬁjeto de la -
presente invencién es une solucién definitiva a egtos p;oblemas,
ya quea con un funcionamiento totalmente automético, posibilita |
la preFarac16n de la capa o capas de acabado y la entrada de per
files ? tableros para efectuar su Intima unién por unos rodillos

de forma y su posterior remate y corte separador final por medio

respeetivamente, de unos rodillos de acabado y un dispositivo -
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] de corte con cuchilla oscilante.

Para comprender mejor la naturaleza del
invento, en el plano adjunto hacemos wna representacidn esquemd-
tica de su utilizacién, no siendo en absoluto limitativaty.ﬁus—

> ceptible por ello de las modificaciones acceéorias que né'éite-
ren las caracteristicas esenciales. '
| La figura 1 represen‘ta una vi sta en al
zado de la méquina, con todos sus elementos ¥y partes constituti-
vas en posiocidén de funcionamiento.
10 La figura 2 representa una vista én per
fil oorreapondiente a-la figura anterior.

La figura 3 representa wna vista dota-
1lada del mecanismo porta-tableros, que les introduce segin una
cierta inclinacién, encolédndoles previament§ para su unién fir-

' me con las capas de acabado,

En éllas se anotan las siguientes par-
ticularidades:

1.~ Bastidor.

' 2,= Rodillo parta~capas de aoabadd;.

20 3.~ Zona de encolado. '
4.~ Canal de secado.

5.~ Dispositivo calorifico, -

" 64=-Rodille de transporte.
Te= Rodillos de forma.
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8.~ Perfil o tablero. . [
‘9.- Rodillos de acabado. é
10.~ Dispositivo de corte.
v 11+~ Capa de acabado.
j 12.- Cuchilla oscilante.

Segin la invencién, la mdquina praconi=-
zada s; oohstituye en un bastidor (1) provisto de una zona de on
colado;(3) ubicada preferentemente en su parte superior -ver f{i-
sura 1= y de un aispositivo en 8l que al inicio de esta zona de
encolado (3) va montado al menos un rodillo (2) portador de la -
capa de aocabado (11) que, después de un proceso de preparacidn a
realizar dentro de la propia médquina recubre al perfil o tablero
(8) en al menos una de susrcéras.

| La mdquina comporta también un canal de
secado (4) dohde, una vez distribuida la cola sobre la capa de -
acabado (11) en la zona de encolado (3) anterior, es conveniente
mente secada hasta su grado 6ptimo merced a un potente dispositi
vo calorffico (55;'

Por otra parte, la midquina va provista
de una zona de entrada de los perfiles y/o tableros (8). Esta z0
na de entrada va provista de unos rodillos de transporte (6) o un
mecanismo operativamenté inelinado para el descenso de los table
ros (8) por gravedad -ver figura3- hasta una zona comin, donde -
se verifica la Intima unién entre el perfil o tablero (8) y 1a -

capa o capas de acabado (1l),. S
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Esta Intima unidén o pegado tiene lumar
merced a unos rodillos de forma (7) operativemente ubicndos, de
modo que, se realiza el encolado de forma verfecta, 1ndepend1en
temente de la configuracién del perfil. ’

Con todo ello, en la méquina preconiza-
dn, la capa de acabado (11), almacenada en el rodillo (2) aira-
viesa la zona de encolado (3) y canal de secado {4), alecanzando
la zona de encolado a los perfiles (8) y adaptdndose a éstos;ag
tomdticamente merced a los rodillos de forma (7). , 

Una vez realizado el encolado y perfec-
ta adaptacidn, los ro@illos de transporte (6) provocan el avan-
ce de los perfiles (8) con la capa de acabado (13) adosada y -
los bordes de ésta sobresaliendo con respecto a ?quel.

En perfecto acuerdo coniia invencién, -
se ha previsto, en este.dltimo tramo, intercalar unos rodillos
de acabado (9), en montaje inferior y/o lateralé de modo que,
al circular por esta zona los perfiles (8) son rematados, ado-
snndo los bordes de la capa de acabado (11).

La miquina va provista tembién,al final
de este recorrido, de un dispositivo de corte (11), con cduchilla
oscilante (12) de seguridad que accionada automdticamente al PR
go de los perfiles (8), corta los bordes de las capas de acaba-
do (11) justo al final del paso de cada perfil o tablero (8).

Con esta disposicién oscilante de la cu

chilla (12) en el dispositivo de corte (10) se evita la rotura
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?i‘ ! de aguells en caso de suffmalgin empuje lateral.
%21 Descrita suficientemente la neturclesa
Vi .
S del presente invento, asf como su realiznecién industrial sélo ci
be afindir que en su conjunto y paftes congtitutivos es pousible -
3 introducir cambios de forma, materia y disposiciﬁn en cuahtb ta
les alteraciones no desvirtuen su fundamento. '
g?: El solicitante , «l amparo de loa Conve
Y nios Internscionales sobre Propiedad Industrial, se reserVn'gl
_;_1 derecho de extender esta demanda a los paises extranjeros, si fuc
??5 10 ra posible, reivindicando la misma prioridad de la nresente so=-
; lieitud.
éré_ - Igualmente el solicitrnte, se reserva -
i= el derecho de introducir en 1& presente invencién cuantos perfec
§’_ cionamientos sobre la mismo puedan derivarse medinnte la solici-
i } 15 tud de los correspondientes Certificados de Adicidn, en %a for-
é : ma seiialada por la Ley. i
NOTA |
i . i
g La Petente de Invencidén que se solicita
g como nueva en BEspafia, por veinte ufios, de acuerdo con lo vigen-
’ 20 te Legisglacidn, deberd recaer sobre "MAQUINA RECUBRIDORAL' DE TER
FILES Y/0 TASLEROS"™, en todo de acuerdo con lus sisuientes:
REIVINDICACTIONE.S
. 1s= Mdquina recubridors de perfiles y/o
tableros, caracterizada porque comporta un amplio bastidor en el
| 25 que va montado al menos un rodillo portador Jde la capa de necobri
;

'
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do; dicha cnpa o capas de acabado atravies: uno grimern pirte -
del bastidor donde es pfeculentada y encolada y un cannl do ac-
cudo intensivo donde va montado un potente dispositivo colorifi
co que permite trabajar a velocidades muy elevadas al pfopéfcig

nar una rédpida puesta & punto de 1~ cold.

- Mdquina recubridora de perLLT 23 y/0
tableros, en todo de acuerde con la primera reivindicacién,‘ca—
racterizada porque comporta también un dispositivo de cntrade -
de los perfiles y/o tableros que se desplazan 10ngitudinﬁiﬁente
sobre unos rodillos de transporte hasta alcanzar la cﬁpa ae acst
bado previamente preparadn para su unién; en esta zona do unién
1a mdquina comporta unos rodillos de formuy, operatlv.meqte dio~
puestos de modo que, en su actuacidn, posibilitan una intlmn U-

nién entre capas de acabado y perfil, independiéntemente de 1n

confimuracidn de éste.
3.~ MAquina recubridora de perfiles y/o

tableros, en todo de acuerdo con la primera y secunda reivindi-
caciones, caracterizada porque, optativamentc, se ha previsto
1n incorporacién de unos rodillos de amcabado, en montaje infe-
rior que, en el discurrir de los tableros ya recubiertos, pro-
sionan sobre los bordes de las capas de acabado, renatindolog ~

sobre los perfiles y/o tableros.
4.~ Miquina recubridora de perfiles y/o

tableros, en todo de acuerdo con las tres primeras reivindica-~

ciones, caracterizada porque, una vez unidos intimamente capa
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1 o capas de acabado en una pleza y variog perfiles succnivos se
desplazan conjuntamenté a través de los rodillos de tremsporte,
hasta alcanzar un dispositivo de corte con cuchilln oscilante
que, de modo autohﬂtico, produce el corte de ln cape o canas de
5 acabado, séparando los perfiles totalmente terminados.

5.= Miquina recubridora de perfiles y/o

tableros, en todo de acuerdo con las anteriores reivindicacio-

. nea, caracterizada porque, optativamente, comnorta tombién-un

2 a

mecanismo susceptible de inclinzcidn y en comunicacdidn con un
Ea; 10 sistemn de encolado, de tal manera que, disponiendo sobre-él oy
§ | tableros, éstos son §utomdticamente encolados y deseienden por
g wravedad hasta los rodillos de forma, para verificar su intima
;:ﬂ unién con las capas de acabado y seguir su recorrido sobre los
554 rodillos de transporte. -
g; 15 . be= "MAQUINA RECUBRIDORA DE PERFILES Y/
; TABLEROS",

Semin queda sustoncislmente descrito en

: la presente memoria descriptiva, que const:. de nueve hojas, me-
g A' . ¥
§ canografiadas por una sola cara, acompafiadas de sus corﬁespon—
i 20 , A !
: dientes dibujos, : .
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