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La presente memoria descriptiva tiene 

como fin la declaración del objeto sobre el que ha de recaer el 

privilegio de explotación industrial y comercial exclusivo en - 

en territorio nacional de una Patente de Invención» de acuerdo 

con la vigente legislación» que, como el enunciado indica se tra 

ta de "MAQUINA RECUBRIDORA DE PERFILES Y/O TABLEROS".

El objeto de lappresente invención o3 

una máquina recubridora de perfiles y/o tableros mediante la . 

cual se consigue una unión íntima entre éstos y la capa o capas 

de acabado con que son recubiertos. ;
i

Esta unión es totalmente perfecta, sin

bolsas de aire, arrugas ni problemas análogos que ofrecen las -
»

soluciones actuales. ¡fI
En efecto, en la actualidad existen má

seguriquinas para recubir tableros o perfiles, pero no ofrecen 

dad ni- calidad de acabado (sobre todo si 103 perfiles son de *» 

compleja constitución), y si resultan por contra voluminosos y 

de incómodo manejo.

La máquina recubridora objeto de la -
*

presente invención es una solución definitiva a estos problemas,
I

ya que, con un funcionamiento totalmente automático, posibilita 

la preparación de la capa o capas de acabado y la entrada de per 

files o tableros para efectuar su íntima unión por unos rodillosI
de forma y su posterior remate y corte separador final por medio 

respectivamente, de unos rodillos de acabado y un dispositivo -

lar*»*»
1 "  ■ v >, -C . . >  '  ' *
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de corte con cuchilla osoilante.

Para comprender mejor la naturaleza del 

invento» en el plano adjunto hacemos una representación esquemá­

tica de su utilización, no siendo en absoluto limitativa y sus­

ceptible por ello de las modificaciones accesorias que no alte­

ren las características esenciales.i
La figura 1 Representa una vista en al 

zado de la máquina, con todos sus elementos y partes constituti­

vas en posición de funcionamiento.

La figura 2 representa una vista en per 

fil correspondiente a--la figura anterior.

La figura 3 representa una vista deta­

llada del mecanismo porta-tableros, que les introduce segán una 

cierta inclinación, encolándolos previamente para su unión fir­

me con las capas de aoabado.

En óllas se anotan las siguientes par­

ticularidades:

1. - Bastidor.

2. - Rodillo parta-capas de acabado'. 

3«- Zona de encolado.

4. - Canal de secado.

5. - Dispositivo calorífico.

6. - Rodillos de transporte.

7. - Rodillos de forma.
25
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8. - Perfil o tablero. .

9. - Rodillos de acabado. !

, 10.- Dispositivo de corte.

, 11.- Capa de acabado.

| 12.- Cuchilla oscilante.

Según la invención, la máquina preconi­

zada sé oonstituye en un bastidor (1) provisto de una zona de on 

colado)(3) ubicada preferentemente en 3U parte superior -ver fi­

gura 1- y de un dispositivo en el que al inicio de esta zona de 

encolado (3) va montado al menos un rodillo (2) portador de la - 

capa de aoabado (11) q.ue, después de un proceso de preparación a 

realizar dentro de la propia máquina recubre al perfil o tablero 

(8) en al menos una de sus caras.

La máquina comporta también un canal de 

secado (4) donde, una vez distribuida la cola sobre la capa de - 

acabado (11) en la zona de encolado (3) anterior, es conveniente, 

mente secada hasta su grado óptimo merced a un potente dispositi 

vo calorífico (5).

Por otra parte, la máquina va provista 

de una zona de entrada de los perfiles y/o tableros (8).‘Esta zo 

na de entrada va provista de unos rodillos de transporte (6) o un 

mecanismo operativamente inclinado para el descenso de los table 

ros (8) por gravedad -ver figura3- hasta una zona común, donde - 

se verifica la íntima unión entre el perfil o tablero (8) y la - 

capa o capas de acabado (11).

; i
'mrnmr*
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Esta íntima unión o pegado tiene lugar 

merced a uno3 rodillos de forma (7) operativ.*-mente ubicados, de 

modo que, se realiza el encolado de forma perfecta, independien 

temente de la configuración del perfil.

Con todo ello, en la máquina preconiza­

da, la capá de acabado (11), almacenada en el rodillo (2) -atra­

viesa la zona de encolado (3) y canal de secado (4), alcanzando 

la zona de encolado a los perfiles (8) y adaptándose a éstos au 

tomáticamente merced a los rodillos de forma (7).

Una vez realizado el encolado y perfec­

ta adaptación, los rodillos de transporte (6) provocan el avan­

ce de los perfiles (8) con la capa de acabado (11) adosada y -

los bordes de ésta sobresaliendo con respecto a aquel.
¡ '

En perfecto aouerdo con la invención, - 

se ha previsto, en ^ste último tramo, intercalar unos rodillos 

de acabado (9), en montaje inferior y/o lateral, de modo que, 

al circular por esta zona los perfiles (8) son rematados, ado­

sando los bordes de la capa de acabado (11).

La máquina va provista también,al final 

de este recorrido, de un dispositivo de corte (11), con duchillaj 

oscilante (12) de seguridad que accionada automáticamente al pa 

so de los perfiles (8), corta los bordes de las capas de acaba­

do (11) justo al final del paso de cada perfil o tablero (8).

Con esta disposición oscilante de la cu 

chilla (12) en el dispositivo de corte (10) se evita la rotura

w a ^ ' y i  i w j i -T-t»
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de aquella en caso de sufirir algún empuje lateral.

Descrita suficientemente la naturaleza 

del presento invento, así como cu realización industrial sólo ca 

be añadir que en su conjunto y partes constitutivas os posible - 

introducir cambios de forma» materia y disposición en cuanto tn 

les alteraciones no desvirtúen su fundamento.

Él solicitante » al amparo de los. Conve 

nios Internacionales sobre Propiedad Industrial, se reserva el 

derecho de extender esta demanda a los países extranjeros, si fui 

ra posible, reivindicando la misma prioridad de la presente so­

licitud.

Igualmente el solicitante, se reserva - 

el derecho de introducir en la presente invención cuantos perfec 

cionamientos sobre la misma puedan derivarse mediante la solici­

tud de los correspondientes Certificados de Adición, en la for-
1t

ma señalada por la Ley.

N O T A
iI

La’Patente de Invención que se solicita 

como nueva en España, por veinte años, de acuerdo con la vigen­

te Legislación, deberá recaer sobre "MAQíJINA RECUBRI DORA’ DE FSR 

PILES Y/O TABLEROS'*, en todo de acuerdo con las siguientes: 

R E I V I N D I C A C I O N E S

1.- Máquina recubridora de perfiles y/o 

tableros, caracterizada porque comporta un amplio bastidor en el 

que va montado al menos un rodillo portador de la capa do acaba

«jwav/rii
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do; dicha capa o capas de acabado atraviesa una primer”' parte 

del bastidor donde es precalentada y encolada y un canal do ac- 

cado intensivo donde va montado un potente dispositivo calorít'i 

co que permite trabajar a velocidades muy elevadas al proporcio 

nnr una rápida puesta a punto de la cola.

2. - Máquina recubridora de perfiles y/o

tableros, en todo de acuerdo con la primera reivindicación, ca­

racterizada porque comporta también un dispositivo de entrada - 

de los perfiles y/o tableros que se desplazan longitudinalmente 

sobre unos rodillos de transporte hasta alcanzar la capa de acá 

bado previamente preparada para su unión; en esta zonn do unión
’’ j

la máquina comporta unos rodillos de forma, operativr.mori|te dis-
I,

puestos de modo que, en su actuación, posioilitan una ín tim a, u— 

nión entro capas de acabado y perfil, independientemente de la 

configuración de éste.

3. - Máquina recubridora de perfiles y/o 

tableros, en todo de acuerdo con la primera y segunda reivindi­

caciones, caracterizada porque, optativamente, se ha previsto 

la incorporación de unos rodillos de acabado, en montaje infe­

rior que, en el discurrir de los tableros ya recubiertos, pre­

sionan sobre los bordes de las capas de acabado, rematándolos - 

sobre los perfiles y/o tableros.

4. - Máquina recubridora de perfiles y/o 

tableros, en todo de acuerdo con las tre3 primeras reivindica­

ciones, caracterizada porque, una vez unidos intimamente capa

............ . "m

_P0 0 R
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o capas de acabado en una pieza y varios perfiles sucesivos se 

desplazan conjuntamente a través de los rodillos de transporte, 

hasta alcanzar un dispositivo de corte con cuchilla oscilante 

que, de modo automático, produce el corte de la capa o capas de 

acabado, separando los perfiles totalmente terminados.

5. -  Máquina recubridora de perfiles y/o 

tableros, en todo de acuerdo con las anteriores reivindicacio­

nes, caracterizada porque, optativamente, comporta también*_un 

mecanismo susceptible de inclinación y en comunicación con un 

sistema de encolado, de tal manera que, disponiendo sobre él lo.; 

tableros, ésto3 son automáticamente encolados y descienden por 

gravedad hasta los rodillos de forma, para verificar su intima 

unión con las capas de acabado y seguir su recorrido sobre loo 

rodillos de transporte. "

■TABLEROS1

6.- "MAQUINA RECUBRIDORA DE PERFILES Y/0

Según queda sustancialmente descrito en 

la presente memoria descriptiva, que consta de nueve hojas, me­

canografiadas por una sola cara, acompañadas de sus correspon­

dientes dibujos* • í
i1
!  ■
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Madrid,

EL Agente Oficial

1 .<
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JESUS BARBERAN ALBIAC

FIG.1
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'JESUS BARBERAN ALBIAC

FIG.2 FIG.3



2 HOJAS / 2

i

!


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



