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ticularmente, este invento se refiere a la inspeccion

piente fusse defectuoso. Los psrceptores de referencia

Hoja ndm. 1 )

FUNDAMENTOS Y RESUMEN DEL TMVENTOQ

- L] (] s 3 ’
Este invento sc refiere a la inspeccion de
recipientes empanelados para determinar si los recipien-

tes tienen o no paneles abombados o aplastados, Mas par-

de recipientes emnpanelados que estén hechos de vidrio,

' Durante la produccion de recipientes de vi-
drio empaﬁelados, inexactitudes en la fabr%cacién dan co-
mo resultado algunas veces que se produzcan recipientes
Enn pansles abombados o aplastados, Los paneles- laterales
defectuosos dan lugar a que el volumen del recipiente sea
incorrecto y tambien hacen difieil la rotulacion del re-
cipiente, Por lo tanto s (til crear algun medio ﬁara
inspeccionar los paneles de los recipientes con el fin
de determinar si éstos son o no defectuosos, Uno de di-
chos-éisfemaé se dascribe en la patente de los Estados
Unidos nlmero 3,343,673, concedida a C, H, Thacker y otrog
Se describs un sistema para calibrar frascos; en el que
un par de perceptores de referehcia entran en contacto
con la ﬁaredAda un recipiente por encima y por debajo dé
la porcién de la pared del gpcipiente gque podr{a estar
abombada o aplastada, Un par de perceptores calibradores
entran en contacto con la porcién de la pared del reci-

piente gue podrfa estar abombada o aplastada si el reci-

son utilizados para definir las trayectoriss deseadas de
los perceptores calibradores, Si ;os perceptores calibra—~
dores se desvian de sus traysciorias deseadas, se consi-
dera que el recipients es defectuoso y es automaticamen-

te rechazado,
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Ademas del problema de las paredes latarales

abombadas y aplastadas, se producen a;gunos recipientes
incorrecta, Sistemas.
para calibrar oste tipo de defectos se describen en la
patento de los Estados Unidos numaro 3,344,245 concedida‘
a C. U, Kulig, v on la patente britanica 1.245,592, con-
cedida a L, Evers y otros,

) La patente de Kulig describs un sistema sn
que un par de rusdas calibradoras rotatorias, apuestas
tangencialmente, qué tionen unas bolsas que se acomodan
a la forma del cuerpo‘de los recipientes, abrazan a los
recipientes cuando estos se musven a lo largo de un trans-
portador. Los recipisntes se adaptan y aconlan dentro de
bolsas opuestas de las ruedas, segﬂn se nusven, Reciplien=
tes de.tamafio exgesivo hacen que las rusdas calibradoras
sean-disominadas, lo cual a su vez activa a un mecanismo
rechazador, La patents de Evers crea un mecanismo de con-
trol por puerta que permits 8l baso do recipientss cuya
anchura es menor de un cierto valor, Si un recipiente es
detenido por la puerta, la puerta es ahierta tamporalmen?
te y el recipients pasa a traves de la pusrta, El récipiéﬂ
te defectuoso es rechazado cuando se muave por la 1inea

transportadora,

Otro sistema, mostrado en la patente de los

‘Estados Unidos pimere 3.249,223, describe un sistema que

mide el diémetro.de recipientes, qus tiensn acabados de
agarradero,:mediante un‘transéormador diferencial, 5i el
diamatro ss Hemasiédo grande o demasiado pequefio ss gs-
nera una sefal rechazadora y subsiguientemante el recipiep

te es roechazado,
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El presente invento crea un sistema que pefmg
te la doteccion de recipientes ﬁue tienen paneles latera-
les abombados o aplastados y/c una anchera incorrecta,
Con el fin de determiner si una pared lateral o un panel
presenta un estado abombado o aplastado, la distancia en-
tre una lfnea?de roferencia vy tros puntos sebre la pared
lateral del recipiente es modida desde tres puntos distan
ciados entre si a lo largo de la linea de referencia, Es-
tas medicicnes se utilizan para determinar el grado de
desviacion de uno de los puntos situados sobre la pared
lateral desde una linea que fasa a traves de lﬁs otros
dogypun%os‘situados sobre la parqd_lateral. Si la pared
lateral es plané, los tres puntos se_encontrarén fndos
e;ios sobre una lfnea. La desviacion de uno de los puntos'
desde ‘una linea que pasa a traves de los otros dos pusde
ser Q%ilizada por lo tanto para determinar si la pared
lateral esté abombada o aplastada,

Efectuando mediciones de disténcias en la~
dos opusstos de un recipients, puede deﬁéctarse una pared
lateral abombada o aplastada desde cualquiera de los la-
dos, Ademés, haciendo la medicion a alturas correspondien
tes en lados opuestos de un recipiente, se puede efectuar

s . ’ .
una determinacion de anchura, Entonces la anchura de un

. . L Y .
recipiente puede ser comparada con limites previamente

o no defectuoso,

En la forma preferida de raaiizacién del in-
ventn, se utilizan fransfopmadores diferanﬁiales variabled
linsales de media (TDVLm), para efectuar las mediciones

I d
de distancia. Unos circuitos electronicos elaboran las
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mediciones pura determinar si un recipiente tisne una pa-
red lat;ral abombada o aplastada o una anchura incorrec—
ta, Si el recipisnts cs defectuoso, es adtométicamenta
rechazado sogun se muesve a lo largo del transportador.

BREVE DESCRIPCION OE LOS DIaUJQs,

En los dibujos:

l.a figura 1 muestra un recipiente gque se
mueve & lo largo de un transportador y en posicién para
ser inspeccionado en cuanto a defectos por sl sistema del
.presente inuonto;

las figuras 2A, B y C son vistas en seccion
vertical, esqueméticas, de una mitad de recipiente, que
ilustran tres estados de una pared lateral de recipients.

La figura 3 &s una vista en alzado lateral,

esquematica, del aparato de medicibn del presente inven-

to;
la figura 4 es un diagrama parcial por blo~

ques,parcialmente esguematico, dsl circuite detector de

abombamientos y aplastamientos, del presente invento,

la figura 5 es un diagrama parcial por.b16~
quss, parcialmente saquemético, del circuite calibradof
de anchura de un cuerpo, del presente invento;

la figura 6 mucstra un recipiente que tiens

paredos laterales curvas,

DESCRIPCION DE LA FDRMA FREFERIDA OE REALiZACIUH
Refiriendose a la figura 1, sé muestra una
botella 10 colocada en posicion vertical al moverse so-
bre un trdnsportadar 12, La botella 10 s de un tipo qus
tiene paredes laﬁeralas ampaneladaé. Las parades latera-~

les empaneladas sstan orientadas de modo tal que son ge-




I et Casvee e e

-

16119
ARS,

10

[
(81}

- 20

25

30

Hojn nfun. §

- naralmente paralelas a la direccion del movimicnto da la

[3
botella 10, Cuando la botella 10 se mueve a lo largo del

transportador 12 pasa por un puesto de inspeccién 13, en

donde sus paredes laterales opuasstas son puasbas en con=-

tacte por dos grupos de tres transformadores diferencia-
les variables lincales de media (TOVLW) 14 y 16, 18 y 20
asi como 22 y 24 respectivamente, Los TDVLWM 14, 16, 18,

20, 22 y 24 estan conectades con un bastidor de soporte

26 y se alinean de manera tal que sl TDVLM 18 es general~ »

mente npueéto al'TDUpm 24, el TDOVLM 16 es generalmente
oﬁuesto al TOVLM 22 y el TOULWM 14 es generalmente opuesto
al TDVLM 20, lLas salidas de los TDVLI 14, 16, 18, 20, 22
y 24 estan conectadas a t:avés de wun cabis 27 con-un cen-
tro de control 28. El cenfro de control 28 esta soporta-
do_sobre una glataforma 30 q&a esta colocada cerca del .
tranéhoréador 12, Los TDVLM 14, 16, 18, 20, 22 y 24 son
convencionales en la tecnica e ihcluyen psrceptores que
ehtran en contacto»onn las paredes laterales de la bote-
lla 10, Los parcebto;aﬁ seguiran el contorno de la bote-~
1la 10 cuando Bsta ‘se mueué'a lo iargo del transportador

12, y la salida de cada uno de los TOVLM 14, 16, 18, 20,

22 y 24 es unarfpﬁciéh del grado de extension do los per-

ceptorss, £5 decir, la tension de salida de cada TDVLR

es proporcional .a la distancia entre el punto sobrs la

‘botella 10 que . en contacto con el perceptor de la

TOVLM y un punto de referencia sobre el eje longitudinal
del TOVLHM,

Colocaﬁo sobre una barra de soporte 31, que

’ >
esta conectada cen el bastidor 26, se encuentra un grupe

de tres fotocelulas 32, 34 y 36, Tres manantiales de luz
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" tador 12 desde la barra deo soports 31, Los rayos genera-

nificando qua la l{qea de centros de la botella 10 esté

controlan por lo tanto la sincronizacion da diversas me~

Hojo ndim. 6

33, 35 y 37 estan fijados a una scgunda barra de soporte

39, la cual esta colocada .en al lado opuesto del transpor

dos por los tros manantiales de luz, 33, 35 y 37 son di-
rigidos para incidir sobre las fotocslulas 32, 34 y 36
raspoctivaménte. Cuando la botella 10 avanza a lo largo
del transportador 12 rbmpe iniciaimente @l rayo gensrado
por 6l manantial de luz 33, Esto decconecta la fotocelula
32, lo cual marca e; comienzo da una secucncia de medicion
Cuando el rayo ganeraqﬁ por sl manantial de luz 35 es ro-

to por la botella 18, la fotocelula 34 se desconecta, sig+

sn una posicién para ser medida. Puesto que algunés bote~
llas pueden astor curvadas hacia fuera en el centro ( es
decir estan diseRadas para ser generalmente planas sn una
direcéién Vertical pera no en una direccion horizontal,
segun se musstra en la Figura 6) se efectlan mediciones
particulares solo en ei punt& de centro o punto mas ancho
de la botalla, segun se explicara subsiguientements, La
desconoxion de la fotocelula 34 inicia estas mediciones
de lineas de ceﬁtros. Cuando la botella 10 romps al'rayo
genserado por el manantial luminoso S?,’esté fusra de la
posicién de medicion y cesan de realizarse las mediciones,

Las seffalas ﬁrocadéntas de las fotocelulas 32, 34 y 36

diciones gue son efectuadas cuando la botella 10 pasa a
travéa del puesto Qa inspeccion 13, Las salidas de las
fotocelulas 32, 34 } 36 son consctadas con el centro de
control’ZS a traves del cable 27. Después de que la bote-~

lla 10 ha pasado por el puesto de inspeccién 13 pasa por
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-un mecanismo rechazador 38, que es convencional en lé tec-
nica, el cual retira automaticamente la botella 10 desde
el transportador 12, si se Encuéntra qua‘aQUella gs defec=-
tuosa. La activacion del mecanismo rechazador 38 gs retar-
5 | dada con el fin de permitir que‘la botella 10 pase a una
posicién para ;er rechazada, Refiriendose ahora a las fi-
guras 2A, B~y‘C, se muestra la botella 10 como poseyendo
.una pared latérai plana 11 en la figura 2A, Si la hotella
10 es defectuosa, la pared ;ateral 11 esﬁaré hundida o
10 | aplastada, segﬁn se muestra en la figura 2B, o abombada,
segUn se musstra en la figura 2C, La determinacion de si
la botella 10 es o no defectuosa peré descrita con refe-~
'reﬁcia a la figura 3. Una 1inea R, generalmente vértical,
sirve como una referencia para mediciones que son efectua-
15.| das por los TOVLWK 14, 16 y 18 ( es decir las salidas de
los fﬁULm son cero cuando sus percepteres estan en la 1i-
nea R). Los perceptores de los TOVLM 14, 16 y 18 entran
en contacto con la batella 10 en puntos a, g y £, respec-—
tivamente, Los TOVLM 14, 16 y 18 intersectan la linea R
201 en ﬁuntos X, XY Zy respectivaﬁente. Las salidas de los
TOVLM 14, 16 y 18 representan'raspeétivamente las distan-~
cias gg, yb y zc, Estas mediciones pueden ser utilizadas
para detsrminar si una botella 10 es o no defectuosa,
Una linea trazada desde el punto g al punto g pasé a tra-
25| 'vés de la linea yb en un punto d, Si la pared lateral 11
de la botella 10 fueraiplana, qoincidir{an los puntos b
y d., Determinando la distancia db, se puede determinar
la variacion de la‘Blaneidgd de la pared lateral 11, Por
triangulacién, la distancia db puede‘éer calculada a par-

30 tir de la scuacion:
16119
Ams,
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16 y 18 son ajustados de manera tal que tienen una sali=

' ’ ] L] .”
ra cero, En dicho caso, las distancias gz y ax seran
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db = by = ax - _Eiéﬁiﬂ (1)
en donde M = xz , En la forma preforida de roalizacion

Xy .
del invento, es ajustable la posicion del DTVLM 16, y

puede ser ragulada para medir la botsella 10 en la coloca-~
cion mas convenionte, ga caracteristica do ajuste ss par-
ticularmente dtil si han de inspasccionarso tipos diferen-
tes do recipiéntas, puesto que tipos diferentes de reci-
pientus pusden requerir una colocacion diforente del
TOVLM 16 para la inspeccion mas exacta poéibla.‘Si la dis-
tancia db rebasa 1imites previémento determinados, la bo-
tella 10 es inaceptables, Por lo tanto, las salidas de las
TOVL@M 14, 16 y 18 pueden sér utilizadas para determinar
la distancia del punto b desde una l{nea.que pasaja tra~
ves de los puntos a y‘g. Se efoctlan mediciones identicas
en el lado opuesto do la botella 10 mediante los TOULM
20, Zé y 24, permitiendo de esta manera determinar la
plancidad do ambos lados de la botella 10,

Refirisndose ademas a la figura 3, en la

forma proferida de realizacion del invento, los TOVLM 14,

da cero cuando entran sn contacto con un recipiente ideal,
” . . 4
Asi, si los puntos a y ¢ socbre el recipiente 10 estan en

’ ! Py . s g
la posicion correcta, la linea de referencia R coincidi-

ra con la 1inea 8¢, y la salida de los TOVLNM 14 vy 18 se-

igual a céro, y la distancia by sera igual a db.
Refiriendoss ahora a la figura 4, se muestra

un diagrama por bloauas del circuite que es utilizado pa-

ra determinar si una botella tiesne 0 no una pared lateral

abombada o aplastada, Se utilizan dos circuitos identicos
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A—_(Uno para cada lado de la hotella 10) y por lo tanto 50—

lo se nmuestra un circuito, Las salidas de los tres TDVULR
14, 16 y 18 son conectadas con las entradas de tres ampli
ficadores compensadores 40, 42 y 44, raspeétivamente. La
salida del amplificador compensador 40 os restada de la
salida del émﬁlifioador,compensador 42 mediants un suma-
dor 47, La salida del amplificador éompensador 40 es res—
tada de la salida del amplificador compensador 44 median-
te un sumador 48, La salida del sumador 48 es hecha pasar
a traves de un divisor de relacion SD,'cUya salida es co-
necteda con un sumador 52, £1 divisor de rqlacién 50 to-
ma en cuente el valoé de la constante § de la scuacion
(1). La salida ael sumador 46 es-restada de la salida del
divisor da ralac;én 50 por el sumador 53, Pueds verse |
que la salida del divisor de relacion 52 représeﬁta por
lo tanto el valor de la distancia db y que el circuito
determina el valor de db de acuerdo con la ecuacion (1),
Este valor puedz ser positivo o negativo dependiendo de

qua la pared lateral 1l de la botella 10 este aplastada

"0 abombada, Los valores mas altos y mas bajos del sumador

. - L4
52 son retenidos por un circuito de retencion de aplasta-

3 | 1] t. 0’ . s
miento 94 y un circuito de retencion de abombamiente 56,
respectivamente, Los valores bajos y altos son comparados

con niveles de ajuste de aplastamiento (AA) y de abomba-

"miento (AB) mediante dos comparadores 58 y 60, respecti-

vamente, Si se rebasa cualguiera de los niveles ajusta-
dos, uno de los comparadores 58 o GO generara una sefial
de rechazo, que esnalimenﬁada a.una memoria de rechazo
62, Cuando la botella 10 se ha movido por la 1inea en

una distancia previamente determinada, la memoria de re-
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 plea las salidas de los TDVLW opuestos 18 y 24, Con refe-

" ciodn es por lo tanto igual a P - (cz +'ev), Si la anchu~

Co, . _
ra 1Qual a un valor conocido, PFor sjemplo, si la distan-

Holn n(ml.l 0

chazo 62 hace que el rechazador 38 rechaco automaticamen-
te la bolella 10 desde el transportadon 12,

Ademas de ser utilizados para determinar si
una botella tiene o no una pared lataral-abombada o aplas-
tada, los TOULM 16, 18, 20, 22 y 24 son utilizados para
determinar si?una botella tisne o no la anchura apropia-
da., Cada par de TOVLM opuestos (14 y 20,.16 y 22, 18y
24) es utilizado para ofesctuar und medicion de anchura
(es decir, se efectlan tres mediciones separadas de anchu-
ra) cuando la botella 10 pasa por el puesto de inspeccién
13, Como son, identicos los circuitos util;zados para ca-

da par de TOVLM, solo se describira el circuito que em-

rencia a la figura 5, la salida del TDVLM 18 es smitida
con resﬁqéto a la linea de referencia R, vy la salida dol
TDULﬁA24 as emltida con nespecﬁo a una linea dc referen-
cia S, Los perceptores de los TOVLM 18 y 24 eniran en con-
tacto con la botella 10 en puntos gy g respoctivamente,
La linea de referoncia R cruza el TOVLE 18 en ol punto

Z, ¥y la 1inea de reforencia S cruza el TOULM 24 on un pun-
to y. Por lo tanto las salidas de los TDVLM 18 y 24 repre-
sentan las distancias gz y gy, respectivamente, La distan+
cia éﬁtre las 1ineas de referencia R y 5§ as un valor co-

nocido P, La anchura real U de la botella 10 bajo inspec-
ra W de la botella 10 es. correcta, cl valor de czesv se-
cis P es iqual a 152,4 mm y la anchuras Y de una botella

10 de tamafio apropiado es igual a 101,6 mm, la suma de

las distencias gz vy gv debora ser igual a 50,8 mm, Por lo
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das y la suma puede ser compafada con limites con el fin
de determinar si esta suficientemente pnéxima al deseado
valor de 50,8 mm, En la forma pre?erida.de realizacion
del invento, los TDULM 18 y 24 son ajustados para tener
una salida cefo cuando entran en contacto con una bote-
1lla de tamaﬁojcnrrecto, es decir la distancia P es igual
a la distancié w, ,

Refiriéndose adicionalmente a la figura 5,
la salida del TOVLN 18 es conectada con el compensador
44, y 1a selida del TDULW 24 ss conscteda con un compen-
sador 66 (que es identico al compensader 44), La salida
de cada uno de los compensadores 44 y 66 es alimentada
a un sumador 6&,_&55 como a un circuito de aplastamiento
y abombamiento {CAA) 3egﬁn se describe en la figura 4, La
sgliéé del sumador 68 representa el valor cz + ev, Un ciry
cuito de retsﬁgién 70, que es convencional enAal ramo,
retiene el valor de la salida maxima del sdmador.ﬁa. Lug-
go este valor es comparado.con un limite superior median-
te un comparador 72 y con un limite inferior mediante un
comparador 74, Las éalidas de los qomparadores 72 y 14
estan consctadas con la memoria‘de.rachazo 62. S5i es re=
basado sualquiera de_lﬁs l{mites, uno de los comparado-
res 72 o 74 genefaré una sefial de error due es almacena=
‘da por la memoria de rechazo 62, Cﬁando la botella 10 es~-
ta en posicion adyacente.ai rochazador 38, la memoria de
rechazo 62 hace que el rechazador 38 rechace la hotella
10. ) '

Puesto que la salida del sumador 68 repre-

senta la distancia entre los perceptores de los TDVLM 18
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"gura 6, esto correspondera al centro de la botella 10 so-
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trada sobre el transportador 12 para gue se inspeccione

quicr extension adicional dol perceptor del TOVLI 18 ss
compensada con exactitud por una correspondiente deprs-
sion doel peiceptor de la TDVLI 24, Por lo tanto, el sis-
tema de inspeccién funcionara apropiadamente siempre gus
la botella 10 ests colocada dantro de los limites de mo-
vimiento do los porceptorss de los TDVLM, Si el estilo

de botella en inspeﬁcién tiene una pared lateral plana
tanto en la direccién.VGrtiqal como en la direccion hori-
zontal (es decir tisne una forma plana), no se necesita
el dispositivo de retesncion 70, En diche casc, las medi-
ciones de anchura pusden efectuarse por toda la anchura
de le botella 10, cuando ésta pasa por-sl puesto de inspec-
cién 18, No obstante, si la bbtella en inspeccidn es de
un tipo en gquse una pared laﬁeral-as plana en la direccion
vertical poro no en una direccién horizontal ( ss decir
el centio de la botella 10 asta curvado hacia fusra), se-
gﬁn se muestra en la figura 6, la anchuia de la botalla
10 no es constante, El‘circuito de retencion 70 és Oti-
lizado para retensr la salida del sumadar 78 cuando ésté
se sncuentre en un valor maximo, es docir cuando se esta

midiendo la porcién mas ancha de la botella 10, En la fi-

gun se designa por flschas 76 y 78, Si la anchura de la
botella 10 en su punto mas ancho rebasa los limites de
cualquisra ds los éémparadores 72 o 74, sera rechazada
entonces la botella 10,

La fotocelula 34 ds la figura 1 controla la
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sincronizacion del circuito de la figura § para asegurar
que haya sido medideo el punto mas ancho de la botella 10
antes de realizarse una comparacién. Si todavia no ha si-
do medido el punto mas ancho en la botella 10, la bote-
lla 10 puede ser rechazada inapropiadaments por caer por
debajo del lfm;ta minimo del comparador 72, La fotocelula
34 asegura pof lo tanto que no se efectla ninguna compa~-
racion hasta éue la salida del circuito ds retencion 70
represente realmente la anchura de) punto mas ancho so-
bre la botella 10,

A partir de la descripcién qﬁe antecede, a&s
evidante qua la salida de cada.uno de los TDVLM 14, 16,
18, 20, 22 y 24 os alimentada a un compensador, cuya sa-
lida es alimentada a su vez a dos circuitos diferentes,
Uno de locs circuitos determina si- la botella 10, que esta
baju-inspeccién, tiene o no una pared léteral abombada o

aplastada. Este ensayo se realiza en lados opuestos de la

botella 10 mediante dos circuitos identicos, Un segundo

tipo de circuito ﬁtiliza las salidas de los pares de TOVLR
14 y 20, 16 y 22, asi como 18y 24 con el fin de determi-
nar si la botella qué ésta bajo ipspgbcién tiens o.no la
9nchura gorrecta, Por lo tanto hay diez posibleé condicio-
nes de error: cualquiera de las paredes laterales pueds

estar abombada, cualguiera de las paredes laterales puede

‘estar aplastada, la anchura medida por el par de.TDYLW

4y 20 puede ser incorrecta, la anchura medida por el
par dg TOVLN 16 y 22 puede ser incorrecta, o la anchura
medida por el par de TDULm_lB y 24 puede ser incorrecta,
Si se determina que existe un error para cualquiera de

estos parématros, la memoria de rechazo 62 hace que el
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| rechazador 38 rechace la botella 10 cuando gsta se mueve

por el transportador 12,

Lon el Ffin de cumplimontar el requisito de
la ley de patentes de pressntar el modo mejor, 8l inven-
to ha sid6 descrito en terminos de detectar parades la-
terales abombgdas y aplastadas en recipisntaes empanelados,
No obstante, el invento no esta limitado a esta aplica=-
cion, En sentido mas amplio,sl sistema pusds ser utili-~
zado para inspeccionar el contorno de cualquier recipien-
te ompanslado, esté o no disefiada como plana su pared la-
teral, Esto pusde conseguirse cambiando simplemsnte los
1imites de ajuste de los comparadores 58 y 60 ds la figqu~
ra 4, Si, por ejemplo, 8l racipientes bajo inspeccién es
de un tipo gus normalmente gsta algo "aplastado” s8n el
centro, los limitos de los compartadores 58 y 60 ﬁodr{an
ser ;justados para reflejar'el estado normal. Una ssfial
de rachazo scrf% genesrada si el recipiente sstuviera de~
masiado aplastado o no aplastado suficientsmente os da-
cir si el contorno del recipiente fuera incorrscto,

Descripcién ds Jos dibujos

Figura 4 : CW
Fiqura § ¢ AM

14

al circuito ancho;

” . .
ajuste minimo; AX = ajuste maximo.

#
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- laterales empaneladas de dichos recipientes son generalmen:

- te paralelas a su direccién de desplazamiento; medios de
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- = RETIVINDICACICONES -

L -

Los puntos de invencidén propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten-
te de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los gque se'
recogen en las reivindicaciones siguientes:

18 .~ Aparato para inspecclonar el contorno de
recipientes eméanelados, que comprende: medios para mover

recipientes hasta un puesto de inspececidén en donde paredes

medicidén, colocados en dicho puesto de inspeccién para me-|
dir la distancia entre un panel de recipiente y una l1linea
de referencia generaimente vertical desde tres puntos dis-
tanciados entre si colocados sobre dicha linea de referen-
cia cuando dicho recipiente se mueve hasta dicho puesto'de
inspeccidén; y medios de deteccidn, conectados con dichos mg¢
dios de medicién, para determinar si dicho recipiente tie-
ne o‘no un contorno previamente determinado. |

22.- El aparato segin la reivindicacién 12, en
que dichos medios de medicidn incluyen un transformador di+
ferencial varisble lineal de media (TDVIM) colocado en cada
uno de dichos puntos de me&icidn, entrando en contacto di-
éhos’TDVLM,con dicha botella cuando ésta se mueve frente a
dicho puesto de inspeccidn.

38,~ E1l aparato seglin la reivindicacidén 28, en
que el central de dichos tres TDVIM es ajustable con res—
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- pecto a los otros dos de dichos tres. TDVIM. -

1ojn nam. 1§

A%~ E1 apereto segim 1z reivindicacién 38, en
que dichos medios de deteccidn inclu&en medios para deter-
minar la distancia entre el punto en donde el central de
dichos tres TDVIM entra en contacto con dicho recipiente y
una linea que pasaa través de 1los puntos en que los dos
exteriores de dichos tres TDVIM entran en contacto con di-
cho recipiente.

58,- E1 aparato segin las reivindicaciones 12
6 48, en que dichos recipientes son botellas de vidrio.

62.- E1 aparato segin la reivindicacidn 52, en
que dichos paneles de reciplentes son generalmente planos %
1o largo de su altura.

T8.- Aparato segin la reivindicacidén 12 aplica
do a la inspeccién del contorno de recipientes empanelados
que comprende ademds medios para medir dos paneles opuesto

de un recipiente para determinar si el contorno de cualquig

T

ra de dichos paneles.Opuestos ge corresponde o no con dichg
contorno previamente determinado., - ‘

8&,~ E1 aparato segin la reivindicadidn 78, qué
incluye ademds medios para determinar la anchura de dicho
recipiente y medios parse comparar dicha anchura con un va-
lor previamente determinado.

98.~ El1 aparato segin la reivindicacidn 88, qug
incluye ademds medios conectados con dichos medios de deteg
cién, para rechazar recipientes que tienen un contormo in-
correcto, una anchura incorrecta, o una combinacidén de es-
fos dos sucesos. _

108,~ E1l aparato de la reivindicacidén 9%, en

que paneles opuestos de dichos recipientes estdn curvados,
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e incluye ademésjmedios pare, determinar si la anchura de
un recipienté 6% 0 no incorrecta en su punto mis ancho,
112,~ El aparato segin las reivindicaciones 1%,
9& ¢ 108, Que ineluye ademds medios perceptores para per—
cibir cuando un recipiente esté en disposicién para ser me
dido. _ :
12&,~ El aparato segin la reivindicacidn 1lle,

perceptores de fotocélulas.

132,-~ Aparato segin la reivindicacidn 12, apli-
tes, que incluye ademds medios sumadores para determinar,

distancia conocida, la anchura de dicho recipiente cuando

éste se mueve hasta dicho puesto de inspeccidn; y medi os

para comparar la anchura de dicho reciéiente con limites '
~ previaemente determinados. :

142.- E1 aparato segin la reivindicaci én 138,
gue incluye ademds medios para réchazar reoipienﬁes cuya
anchura no caiga dentro de dichos limites previamente dé-
terminados.

158,- El aparato segin la reivindicacidén 132,

altura de dicho recipiente.
168,~ El aparato segin la reivindicacidn 13%&,
en que dich05~medioq‘dé medicidén primero y segundo inelu-

cia primero y segundo.

en que dichos medios perceptores incluyen una pluralidad dg

cado a la inspeccidn del contorno y la amchura de recipien

como una funcién de dichas mediciones de distancia y dicha

que incluye ademds medios para determinar la anchura de di-

cho recipiente en una pluralidad de puntos a lo largo de jE

Yen cada uno un TDVLM colocado en'didhoa puntos de referen|
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17&.~ Aparsto pars irspeccionar el contorno de
recipientes émpénéiados.;fl R ’

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an
tecede, representado en losg dibujos que se acompafian y con

los fines que se han especificado.
Esta Memoria consta de dieciocho hojas escri-~

tas a méquina por una sola cara.

Madrid, 1 2 D!E 10 79
P.A.

Alberio de Elzabur
por
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