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- Por causa de la deseghilidad
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¢ ubtilizaer un

£

rollo enrcllado de fleje metdlico punzonado en wha amplia
gomg de dispositivos que requieren ranuras extendidas ra-
dimlmente; tales como dispositivos electromecénicos, por
ejemplo motores eléctricos y tremsfornadores, se necesitg
wna méquina pera formar por enrollamiento dichos rollos.
Cuando el fleje esta siendo enrollado es deseable aliﬁéar
los rebajos de maners tal que sobre el rollo se combinen
Loz rebajos pars definir uwna renurs o pasaje. Eﬁ partiéun

ar 1os rebajos radislmente de mener

t
W

lzr, es dezsable glineg
tal que formen une ranurg extendida radidlmente. Adivciong
mente, es deseable éer caﬁaz de econtrolar la'élingaciém de
los rebajos para formar también ranvras curvas, es
ranuras que se extienden tanto radialmente como angulaiuss:
te., Taubién es desesble producir mi rollo gue tenga cavidg
des intesrnas.

Cuesndo se enfollan estbs rollos la treyectoris

del fleje se aproxime a la de una espiral, pero en la prac

tica una aprogimacidn mss cercsna consiste en deseribir

ceda cupa de fleje como siguiendo un circulo gque estd es-

calonado en su exiremo-de maners que comience la sigulente|

capa.

S6¢ han propuesto digpositivos en un intento de
enrollar tales rollos, pero dstos no han sido capaces do
tener en cucate lo que antecede y por 1o tanto no hén te~
nido é%ito en colocar los agujeros para controler la for-
macidn de lus ranuras en el rollo.

Un objeto de un primer aspecto del prescnte in-
vento es superar o mejbrar subutancigluente las desventsje

antedichas.

I
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Se deseribe aqui primeraementc una méquing punzo~
napdora y enrolladora para fobricar un rollo de fleje punzo~L
nado, incluyendo dicha méquina un bastidor prineipel, un
conjunto de ﬁunzonamiento montado en sl bastidor principal

y edaptado para recibir dicho fleje y agujeros de punzona-

miento exlstentes en él & intervalos previamente detarwinn
dos a 1o larzo del fleje cuando el fleje es impulsado:g_
través del conjunto de punzonamiento, wn conjunto de enro-
llanmlento adaptado para recibir el fleje punzonado y enro-
llarlo para formar dicho rollo, incluyendo dicho counjunu*o
de enrollamiento un baétidor movible montazdo de manerabéay
paz de moverse sobre el bustidor principsl, un drbol ﬁfo—
pulaado soportado de manere cepaz de girer sobre diche bag
tidor movible y alrededor del cusl es enrollado dicho fle-
jo de manera tal que se alimenta el fleje a través del con
Junto de punzonamiento, sizndo dicho bastidor movible res~
tringide de moverse en una direceidn previamente determing
da con relacidén g dicho bastidor principal de ménera que -
el lugsr de aplicacidn del fleje en dicho rollo sdlo se
mueve redialmente con respecto a dicho arbol, unos medios
de tope colocados pars topar con la periferia del rollo &
para provocar el movimiento de dicho bastider en dicha di-

receidn prevismente determinada, medios de control para pr!

2%

vocar un movimiento relativo entre @icho conjunto de punzo;
ngmiento y dicho conjunfo de enrollemicnto como fespuesta \
a un gumento en el didmetro del rollo de manera tal que

s6 provoque un sumento en la velocldad de alimentacidn del
fleje a dicho conjunto de punzongmiento mas elléd de la ve-
locidad de alimentacion determinada por el dlémetro y la

rotacién de dicho rollo, medios de empuje gue empujan g
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- dicko rollo e eatrar en contacto con dichos medios de tope

¥ en que dichos medios de empuje gplican ung fuersza subs-

)

tencisluents constante a dicho rollo a2l eupujarlo hacia dij
chos medios de tope.

En sggundo término se deseribe agqui un mobor de
induccidn eldotrico axial que comprende Wla carcass, Ul

nicleo de inductor montzdo en dicha carcasa y un miclec de

L)

rotor cosxial con dicho micleo de inductor y nontado de mg;
nere capaz Ge girar en la carcase; estando formgdos ami.cs
micleos a base de flsje metdlico punzonado de meners tl
Que tiencn una pluralided de sgujeros que estan distancisge
dos ¥ colocados en posiciones previemznte determinadas a
lo largo del fleje de manera tal que cuzndo el fleje ag

enrollado alrsdedor de un eje centrsl leos agujeros punzong

i

dos son colocados de meners tol gque Torman ranuras extendi
das radiglmente sobre uno cara extrema (e cada uno de los

nuelcos, al menos un arrollsmiento de indivctor montado ca~
dg uno gobre dicho nieleo de induetor y extendido a través]
de las renuras formadaaven éste de manars tal que se €3 Gode
paz de indueir un campo magnético axigl, teniendo dicho

micleo de rotor unss superficics geverzlmente cilindricas,

4

longitudinrales,; radiclmente inieriores y exteriores, sobr
ambas de laes cuales se disporen un anillo conductor y ung
 bandz conductora, colocados deniro de cuda una de las ra-
nures y gue estén consciados conduetivamente entre los

aniilos conductores redialmente inmeriores<y exteriores, y
un acbol soportado de manera capaz de girer por dicha Car.

caso ¥ que soporta a dicho rotor de menera tal que e

{2}

Dro-.

pulsado por é1.

Se deseribe agul sdemds wna mézuving eléctrica in
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~ductiva exial que comprende uvna csreasa, wn nucleo primg~
rio enrollado y un nidcleo secundaerio enrollado uontedosn
coaxiglmente dentro de la careasa, estsndo formados ambos
dichos micleos wm base de fleje metalico punzonedo para te~
ner una pruralidad de sgujeros distancizdos de maners tel
a lo larzo del fleje, de modo gue ouando estan colocadus
‘sobre los nucleos se combinan pera formar ranuras exicadi-
das radialmente en una de las‘carus extromas de cade o

de los nucleos, gl menos un arrollamiento primario momtado

nuras pare ser capaz de inducir un cempo magnético axigl,
al menos wn srrollamiento secundario montado sobre cl nu-
cleo secvndario y extendido a través de dichas ranuras do
manera teal queAtenga inducidé en él una corriente por dich
campo mognético.

Una forme preferida del presente invento se des-
cribird chore a titulo de ejemplo con referencis a los di-
bujos anejos, en los cualeg:

la figura 1 es una vista en alzado en perspecti-
va esquendtice de una méquina punzonadora y enrolladora;

le fipura 2 es una vista en alzado en perspecii-
va esquendtica de otra méquina punzonazdora y enrolledora,
adicional & la de la figura 1;

la figure 3 es una vista en alzado esquemitica
de un meccanismo de propulsidén pora lao maquing de las figu-
ras 1y 2;

la figura 4 es uns vista en alzado esquemgiica
del macho de enrollsmicnio y de la transuisién del mecenls

mo de propulsién de la figura 3j

sobre dicho nicleo primario y extendido a través de lus ra:

que estin colocados en posiciones previamente determingdas|
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la figurs 5 ilustra esquemdlicemente wn circuito
de control de pumzonsmiento pars las miguinas de leg Figu-i

‘ras 1 ¥ 23

le figure 6 co una vista en perspectiva de una

forma de realizacidén de un rotor de motor ds induceidn del|

presewte invento; _

- la Tigura 7 es una vista en perspectiva de lo
forma preferide de realizacidn de un esitgtor o rotor d»
motor gincrono del presente invento;

1ls figuraIB és una vista en perspectiva de la
parte trasera de un r&tor'de motoxr de corriente coniinﬁa a
acverdo con el presente invento; o

la figura 9 es wne seccldn transversal radisl
del rotor de ls Tigurs 5; |

la figura 10 eg una vista en perspectiva de una
forma de reaglizacidn del estator de un motor de polos con
devanado en cortocircuito, de scuerdo con el presente in-
ventos ‘

la figura 11 es una vigta desplezada en perspec—
tiva de un lzdo de la forme preferida de reglizacldn de
ung dlaposicidn de transformador de dos arrollemientos dé
acuerdd con el presente invenio;

la figura 12 oz otra forma de rezlizacidn de la
mitad de transformador sin arrollamisnto de la figura 11,
la cuzl forma de realizacién permite un acoplemiento magné
tiec ajusteble;

la figurs 13 es una vista en perspectiva de un

rotor 0 estator con forms de cono de obtro forma de reslissh

cibn del presente invento;

lg figure 14 es una vista en seecidn transversal
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1 tlongitudinal de un motor de inducciln en forma de cono de
otra forma de realizacidn del presente inveuto;

la Tigura 15 es una vista en plenta esquematica
que ilugtra otro aspecto constructivo del presente inven-
5 to; ’

la figura 16 es uha vista en perspectiva esyue-
mgtica de un rotor con rgnuras oblicues; '

la figura 17 es una vista esquemdtice en pebspeg
tive de wn rotor y un rodete formados snterizzmente;
10 la figura 18 es una vista en perspectiva euglha-
matica de un rodete enrollado;

le figura 19 es una vista en perspectiva esqueng
tica de partes decplezadas de un motor de induccidn eiéc~
trico axigal; |
15 la figura 20 es una vista en perspectiva esque-
mética del estator y la placa extrema del motor de la fi-
gura 19;

la figura 21 es una vista en persﬁectiva esque=-
mdtica de un modo de fijacion slternativo del estator y lal
20 place extrema de la maguina de la Ligura 19;

la figura 22 es una vista esquemética en perspeg
tiva de un modo de fljacidén alternativo del estator y la
placé extrema de ls maguina de la figura 19;

la figura 23 describe esquematicamente wn trane-
25 formador enrollado en cuadrado;

la figura 24 describe esquendbticemente un transe
formgdor veriable de 3 fawes;

la Tigura 25 describe esquemdticamente un fleje
punzonade utilizado para formar el nlcleo del transforma=-

30 dor de la figura 23;

19114 '
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la figura 26 describe ecquemdbtlosmente un fleje
punzong ab que ha de ser utilizado para enrollsr un estator
o rotor de doble lado. .

Lea maquina 101 esté.adaptada para febricar wn
rollo 102 formado laminando un fleje pungonado 103 medlian~
te enrollamicnto del fleje 103 sobre wn macho 104. Lo T
quing 101, para los fines de esta desoripcién, sera Qiwidid
da'eﬁ conjuntos principales, a saber el primer con junio
que es el conjunto de punzonemientp 105 y el segundo con-
5unto qﬁe es el conjunto de enrollsmiento 106. EL conjwato
de punzonamiento estd adaphsdo psra punzonar una plursli~

dad de sgujeros 107 en el fleje metalleo en bruto 108 para

formar el fleje punzonado 103. EL conjunto de enrollomientp

106 esté adaptado para enroller el fleje punzonado 103 con

El conjunto de punzonemiento 105 incluye un miem
bro de tregquel hembra 109 y un miembro de dtroguel macho
110 que estén =zdaptedos para punzonar 1Los agujeros 107 pow
movimiento de porciones del niembro de troquel macho 110
dentro del mienmbro de troguel heubra 109. Les wmiembros do
troquel macho y hembre, 109 y 110 respectivaments, estdn

montedos sobre un bastidor 111 el cual estd soportado des-

lizablemente de modo movible por wn bastidor principal 112}

El bastidor 111 estad gulado en eu movimienfo gobre el bas-
tidor principal 112 por renvras 113 en forma de "V! denir
de las cuales estén alojados sulientes 112 de configuras~
cidn correspondicnte. Bl bastidor 111 es empujado para mo-
verse en direceldn heueie lo derccha con relsclién 2l basti-
dor principal 112 mediante un yesorte (no ilust 10).

niembro ds troguel muacho 110 ¢s hecho moverse alternaﬁiva~

L4
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1 rmente en sentido verticel por aplicamcldén con un brezo de
nanivela 114. Pl bzezo de menivela 114 estd fijado pivota-
‘blemenie a la place 134 y hace que la placa 148 se mucva

alternativamente en sentido vertical. Bl brazo 114 os movi

]

5 do alternativanento por una menivelw propulsadz de manera
capaz de girar, que no es ilustreda en esta forme porticu~
lar de realizacidn.

Volviendo ahora ai conjunto de enrollsmients 106
se describe el macho 104 gl cual e fijadn la parte inicial
10 del fleje 103. El macho 104 es propulsedo medisnte un tren
de engranajes (no ilqurado) el cual tren de engranajés
eotdé coordinado con el movimiento altermativo del brazo de
mgnivela 114, antes mencionado. ¥ds particularmente, ei
macho 104 ees propulaasdo por la rucda de tringuete 115 que
15 | es aplicads por modio de un fisdor, movible alternativemen,
te, que es hecho moverse sglternativamente por conexién con
la manivela antes mencionada de mancra tel que la rueda de
trinquote 115 se mueva intermitentemente en una direced én-
dextrorsa. La rueda de trinquete 115 es'conectada luego
20 con e¢l macho 104 por un tren de ongranajos (no ilustrado).
Correspeondientemente, el macho 104 es hecho moverse inter-
nitenterente como respuesta al movimiento zltermativo del
brezo de monivela 114. Le rotacidn intermitente del macho
104 provoca un movimiento longitudingl intermitente del
25 flejo 103 con relacién a los miembros de troquel 109 y 110
para provocar de esta munera el distanciamiento de los agy
Jerosv10%. Ia rueda de tringuete 115 estd ecoplada por es-
" | trias com el arbol 121, gl cual dArbol 121 ewtén fijudos
medios para liwitar la rotacidén del arbol 121 de manera

30 que dsie gire 86lo en una direccidn dextrorsa. Dicho dispo

18119
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sitivo 1imitador de movimiento podria ser cualquier e u~

vy
gue unidirecciongl conocido. Esto se hace para .contrarred

ke

tar le tensidn existenie en ol fleje 102 que tenderia a
provocar uns rotacién sinistrorss del rollo 102 durante ot
formseién. EL husillo o mecho 104 estd soportado de menera
capaz de girar por un bastidor 116 del cuel se describen
esquendticomente vnes argollas 118, que reoiben.guias wer-
ticales 117. EL bastidor 116 es dejado moverse verilcglmen
te como respuests al aumento de didmetro del rollo 102.

Esto se realiza para mantener la poslclon de anlﬂcacton

del fleje 103 2L rollo 102 de modo relativamente constente
Monteniendo constante esta posiciﬁn, se eliminan cuales-
quicra veriacicnes indesegbles en le velocidad de alixents!
cidn debidas z una distancia creciente entre la p04L01on
de aplicaeidn del fleje 103 al rollo 102 y a los miembros

de troquel 109 y 110. Ho obstante, debersi apreciarse que

el bastidor 116 es empujado pars moverse en wna Gireccidn
vertical medisnte un contrapeso o uwn pistéﬁ eupu jador ac-
ciongdo hidreévlicemente o por zire comprimido, que da lu~

gor a que la periferis exterior del rollo 102 ze aplique

al rodillo 11S8. Es importente en la previsidn de estos umo-

dlos nura empujar el rollo 102 con el fin de gque se muevs
er una direccion vertical tal que dicha fuerzs vertical

aplicsda ol macho 104 sea relutivementhe constdnte, no au~
nontando de este modo la tensidn en el fleje 103 Ung, ve-

rigcibn suvatencial en la tension provoes ia deformacidn

¥y etirantexiento del 11cge ¥ pérdida de control de alinees

oitn de los egujeros 107 pare former las renures 120.

(S

El dlbuanCL£m~ent0 entre los agujoros 107 deter-

®

n 38 aT T e oy Qo
ming lw colocoeidn de 1os agujeros 107 cobre el rollo 102,




P

10

20

25

30

16119

Hoja nam. 10 !

-mientras que si los geujeros 107 han de ser alinendos para
formar ranuwrus 2xtendides rediclmente 120, entonces la dig
“tancie entre log agujuroé 107 debe eumentar segin aumente
el didmetro del rollo 102, estendo establecido un nimero
previamente determinado de agujeros . 107 en la eircunferen~
cia del rolio 102. Por lo tanto si es constanté la frosuen:
cia de punzongniento, entonces es necessrio aumenhtar grea-
dualmente la velocided de slimentscidn, el cuel aumento se
conglgue medlente el didmetro graduslmente creclente del
rollo 102 y le velocidad engular medis constente del mecho
104. La velocidsad de aiimentacién del fleje en bruto 108
con respecto al conjunto de punsongmiento 105 es gobernada
por dos fectores. La mayoria de la velocided de alimente-
cidén resulte de la rotacidn intermitente del macho de pro-
pulsidén 104. EL zollo 102 segﬁn aunenta de tamafio, causea
un pumento en la velocidad de alimentecidn y esto responde
de le neyorie del aumento de disztenclaz entre los sgujeros
punzonados 107. No obutanie, debido a que el fleje 103 né'
forme una cepiral exacta sobre el rollo 1C2 y, mas parti~
cularmente, s6lo se aproxima a una plurelidad de cireulos
concéntricos unidos por um escelén, se ha encontrado que'
la velocidad de alimentzcidn debe ser wumentada por incre-
‘mentos mds alld del sumento debido al Gldmetro cembisnte
del rollo 102, En ests forme de resliszacién particular est
aumento por incrementos ge consigue moviendo el bastidor
111 con rei&cién el macho 104. Tawbién se¢ ha encontredo
que ¢l gumenito por incrementos debe ser proporcioncl el
digmetro del rollo 102 y por lo tento s¢ disponen le su~
perficle do leve 121 y el rodillo 122. Rl rodillo 122 es

goportedo por el brazo 123 fijzdo al bashidor 116. Cusndo

Ve
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‘haciea azbajo ¥y se apoys contra la superficie de leva 121.

@
Hujn nom. 11

o

1 bagtidor 116 se mueve hacia abzajo como respuesta al

didmetro crecicute del wollo 102, ol rodilio 122 se nueve

Esto & su vez provoca un movimiento hacia la derecha del
bastidor 111. La superficie de leva 121 es definida por
une cara Sel mlembro 124 gue esta fijado ejustablemente
gl bastidor 111 en el pivote 125. Fijade al miembro 124
se encuentra ung placa de sjuste 126 calibrada, a la cual
se splics un tornillo de ajustc 127 para fijar la posiscidn
del miembro 124 y por 1o fento el fmgulo de la superficie
de leva 121 con relacién al rodillo 122. _
Una ventaja adicional de emplear un bastidqﬁ}ao»
vible 111 es le do soporiar los miembros de troguel 1G9 y
110 de meners tel oue se pueda variar le inclinaciénnde le
gsuperficie de leva 121. Esto perwite que los agujeros 107

sean colocados de wodo que las ranuras 120 se exbiendan

tanto evgularmente como radislmente, segdn puede verse en

la figure 17;
En la formscidn de rollos 102 de fleje pungonado
103 ze ha encontredo que es tambidn desessble proveer al
rollc 102 cor una configuracion cdnica suminisirads por'
un movimicnto de deslizsmiento del mecho 104 sobre el arve
191 gue propvisa y soporta & dicho macho 104. Bste drbol
propulsado 190 estd en continuo contacto de propulsidn con
el macho 104 mediznte una estris. Fl macho 104 estd provis
to con ung prolongacidn 126 que se aplica a una superficie
e leva 127 para provocar el movimicnto del macho 104. La

superficie de levae 127 estd dofinida por wna cara 6ol

miexiro 128 que estd montado pivoteblemente sobre el bas- |

tidor principsl 112. El éngulo de la cars Ge leva 127 es

i
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ol tornillo de ajusie 130 con el fin de fijar la posicidn
"del miembro 128 determinando de este modo la configuracidn
conica del rollo 102.

BEn la presente disposicién el troguel macho 110
es accionado selechivamente mediente un cursor 133 adepta~
do pera eplicarse selectivemente a la placa 134 movica gl~
ternativamente en sentido vertical. En una primera powi-~
cién el cursor 133 provoca el movimiento vertical del tro-
quel macho 110 colocando los topes 135 entre el niewbro de
$roguel macho 132 y 1é placa 134 que se mueve verticelmen-~
te. En una segunda posicidn los topes 135 son colocadoé
dentro de hendiduras 136, desaplicando de este modo &l
miembro de troquel macho 110 respecto dél(miembro 134 que
se mueve verticelmente. El movimiento del cursor 133 entre
las dos posiciones anfes descritas se consigue medienve un
gsolenoide 137, el cusl solenoide 137 pucde ser controlado
electrénicamente o por medio de une leva mecénice y un mi~
crointerruptor activado por ésta.

Lhorg, con referencia o la figure 5, esta leve
mecénica 137 entes mencionsda estard sincronizeda con el
conjunto de enrollemiento 1C6. ‘

De nuevo con referencie a lao figura 5, la leva
137 es hecha girar en sincronismo con el macho 104 y acti-
var al interruptor 138. Entonces, el interruptor 138 dis-
tribuye seiiules a cualquier némero.de solenoldes 139 para
activer al cursor o cursores 140 mediante un distribuidor
de impulsos 147. Esta modificacién incluye una placa 141
que se mueve alternativementie en sentido verticsl. El cur-

sop 140 tiene wn rebzjo 142 dentro del cusl estd colocado
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-0l extremo superior del mievbro de troguel macho 143 si no
ha de ser sctivado. Ko obstante, sl ser movido el cursor
140 de menera tel que el miembro de troguel 143 ye no entr
en el rebajo 142 sino que se aplique a la cere 144, el
miembro de troguel mgcho 143 es hecho punzonzr a un fleje
que pose por debajo de él. ELl cursor 140 es hecho moveiwe
entre las antedichas dos posiciones-mediaﬁfe»el soleﬂbide
139 que actia contre el resorte 145. Las salides 146 del
distribuidor de impulsos 147 pueden ser conectades con
otros solenoides 139 parzs activar alternadamente a log
miembrog de troquel macho,

En las figures 2 y 3 se describe una maquina sl-
ternative 151 con respeéto a la de le figura 1. La mégquing
151 incluye tento vna dieposicién de punzonawiento 152
como ung dlsposicidén de enrollamiento 153. La disposicidn
de pungonamiento 1%2 incluye una pluralidad de miembres de
trogquel macho 154 y una plurslidsd de miembros de troguel
hembra 155 acoplados medieantc barrass de guié 156 pars per-
uitir el movimiento elternativo en sentido verticsl de los
miembros de troquel macho 154 con relacidn a los miembros
de troquel hembra 155. Tanto los miewbros de troduel nacho
como log miembros de troquel hembra 154 y 155 ectin ﬁonﬁar
des de maners izl que son deslizebles con relacidn al bas-
tidor principal 158 de modo que pueden ser movidos en vna
direccién a lo largo del fleje 159. El movimiento de los
riembros de troquel macho y hewbrs 154 y 155 es gobernado
mediente superficles de leve ajustables 160 a las que 22
gplican rodillos de leva 161 que son novidos como respves-

ta al movimiento vertical del brazo 162. Los miembros de

troguel macho pueden ser fijedos individuslmente al basti-

W
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~dor 158 por su respectivo tornillo @e asjuste 190. Los
niexbros de troquel macho 154 son scoplados & un miembro
163 movido elternztivemente ez sentido vertical, el cual
esta guiado deslizsblemente dentro del bastidor principel

158 y es movido elternstivemente on sentido vertical nediak

=

te la munivela 164 y la barre de conexidn 165. La barra e
conexién 165 estd montede de modo excéntricemente pivota-
ble sobre la manivels 164 en la espiga de pivotaxienvo 165}

La menivele 164 es propulsada por cl volente de ihercia

A

167, qué & su vez es propulsado mediante correas 168 gue s
exfienden hesta un motor eldéctrico.

El dispositivo de enrollamiento 153 ineluye un
bastidor 169'que es permitido moverse en sentido veftical
por aplicacién‘de barras 170, deslizablemente dentro de
gulas 171. E1 dispositivo de enrolleamiento 153 que insluye
el bastidor 169 soporte de manera capaz de girsr el macho
192, .

Las guias 171 formen perte de un sub-bastidor
173 el cual estd soportaodo de manera capaz de deslizar por
barres 174 fijedas al bastidor principal 158. Las barres
174 son recibidas de modd selectivemente deslizable también
en gufas 171 para permitir el movimiento horizontal del
sub~bastidor 173 con relscidn al bastidor principal 158, EJ.
gub-bastidor 173 es empujado para moverse en direccidn ha-
c¢la la izqulerds por el resorte 175. ElL sub~bastidor 173
o5 fijsble de modo selectivo al bastidor principal 158 por
tornillos de ajuste 172. El bastidor 169 es empujado pera
moverse vefticalmante por un brazo de contrepeso 176 que
estd pivotado en la espiga 177 ¥y que tiene pesos j78 fija~

dos a un extremo. El brazo 176 se eplice por medio de la

Q
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-espiga 179 a lg renura 180 de la varilla 181 fijeda al
bastidor 169. Alternativamente, el brazo 176 puede ser e~
pujedo para moverse verticalmenie por el pistdn 182 de do~
ble efecto. Deberd apreciarse que la fuerze aplicada al
bastidor 169 por medio del brazo 176 debe ser substenciel-
- mente "constante con el fin de mantener relstivamente cons-
tante la tonsidnm en el fleje 159. La tnica variacién‘en el
hecho de utilizar un brazo de contrape ;0 176 y los peuos
158 eotriba en el aumento de peso del rollo 183 enrollado.
Tal como se dlscute con referencie a la migquina
J101 de la figura 1, con el fin de controlar le glineseién
- de sgujeros punzonsdos es necesario, gparie de sumentsr la
velocidad de zlimentacidn medisnte sumento del didmetro de}
rollo 183 enrollado, aumentar la velocidad de alimentacidn
noviendo el macho 192 elejéndolo de los miembros de trogues
necho ¥ bembra 154 y 155. Este movimiento relativo ﬁucde'
ser coageguido medianﬁe medios de control de movimiento
184 y/o medios de conirol de movimiento 185. Cualesquiere
de estos medios de conirol 184 6 185 puede ser desconscta~
do o utilizsdo en combinacion con los otros medios de con-
trol para combinarse en provocazr el movimiento relativo
del macho 192 con relacidn g lom miembros de troquel nmacho
¥y hewbra, 154 y 150 respectivamente. Los medios de control
184 incluyen el braezo 186 que se extiende desde el basti-
dor 169 y sl que estd fijsdo un rodillo 187 pars aplicerse
a la superficie de leva 188 que puede ser ajustadaz en in-
clinacién bara provocaer gredos varisbles de movimiento he-

rlzonuul @el bastidor 16S come respueste ol movimiento ver

tical del bazgtidor 169 que resulta del didwmziro crecilente

del rollo 183 enrollado. Los mediocs de control 185 inglu~
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Lyon ol b?uzo 189 que estd fijado o le barra 162 de maners
tal que se mueve con ella. Fijodes gl extremo éel brase
189 se ancuenfran log rodillos 161. Los rodillos 161 se
aplican a superficles de leve 160 pora provocar un movimiei
to relativo‘entre el macho 192 y los miembros de troquel
macho y hombre 154 y 155 respectivamente. Deberd gpreciarsg
que los dos medios de comtrol 184 y 185 hen sido previstos
de manera tsl que la méquina 151 puede ser utilizade para
enrollar rollos 183 de gran didmetro. La mdguina 101 d¢ le
figura 1, por estar provista sdélo con log mcdios de coxntrol
priméramente menclonados, es s4lo apropiada pare enroliar
rollos de dldmetro relativamente poequefio. Deberid apreciar—
se ademas que por manipulaclén de los diversos tornilloes
de ajuste 172 y 190 juntanente con las superficies de leve
188 yA160 ¥y sus recpectivos fodillos 187 y 161, la maguina
151 puede ser confifurade pore punzonar uts amplis verde~
cidén de moujeros en colocaciones y iugares varichles.

Ademéds de lo que sntecede le méquine 151 podria
estar adaptade pars tener una disposicidn de cursor sinmi-
lar a la de le figura 1 y un mecanismo de control de acuer
do con lg figura 5 para sumentar adicionslmente su nargen
de funcionsmiento.

Ahora con referencia e las figures 3 y 4, la mé-
quine 151 tiene un mecanismo 500 de propuwlsién de enrolla~

miento que incluye un brazo basculante 501 montade de modo

1

pivoteble sobre el bagtidor principsl 158 medizunte lm espi
ga 502, Un extremo del brezo 501 se aplice o la leva 5C3

por medio de un rodillo 504 de menern tal que es movido aly
"~ ternativamente de modo anguler. EL otro extremo del brazo

501 tiene un rodille 505 que se splice o wn mizmbro S05 mob
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- mitado en su movimiento por el tornillo de sjuste 509.°El

Togn namw 17

~vible verticglmente, para provocer su movimiento alternati-

vo en sentido vertical. Ko obstonte, el miembro 506 estd
fijade pivoleblemente a la base 507 mediante verillas 508
de memers tal que, al moverse varticglmenie, ¢l miembro

506 se¢ mueve también horizontalmente. E1 miembro 506 es 1i-

rmiembro 506 esta fijado al sub~bastidor 173 de meners tal

que se encuentre dispuvesto horizontzlmente con respesto a

éste. EL movimiento horizontal del miembro 506 es transfor
mede en wmovimiento rotatorio del &rbol 51C por la ruzde de
tringuste 511 y el fiader 512. E1l fiador 512 es hecho gi-

rar alrededor del drbol 510 por wovimiento alternativo an-

©

guler del brazo 513, que por medio del rodillo 514 =s hech
moverse alterngtivemente por el miembro 506. La rueda de
tringuete 511 ésté acoplada ﬁor estrias juntawente con el
macho 192 el 4rbol 510,

El macho 192 puede ser uno de nmuchos machos mon-~
tados sobre una torrete giretoris 515 que tiene brazos 516
paro sceporter los machos. De esta manera, la fabricecidn
de rollos puede'servacelerada.

En otro aspecto, el presente invento se refiere
& méguinas eléctricas axiales, tanto mdquinas rotatorias
como transformadores. En la figura 6 se describe el rotor
de une méguing de induccidn de corriente slterna de una
forma de realizacién del presente invento. El rotor 201
cozprende dos bandas conducteras concéntricas 202 y 203
entre las cusles esté colocads uns espiral 204 de moterial
permeable éstrotificado. La esplral 204 estd enrollade 2
partir de un estratlficedo de fleje come anterdorments y

es estumpede sntes del enrcllawiento de munore tal que o
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~ producen una pluralided de aberturas 205 extendides radial
mente gue pesan & través de la cupirel 204. Dentro de cada

" gbertura 205 se encuentra une harrs conductora 206 que es-
t4 sujeta firmemente cn conduccidn eléctrica con las bandgh
202 y 203 medisnte soldadura blunda, cono ce indica on
207.

La estampacidn del material ewtratificado antes
del enrollamiento de la espiral 204 puede ser ajustadﬁ'co~
wo se descridbe enteriormente pers produclr una abertura
curva 208 § 209, siendo ajustadas la direscecidn y el grudo
'de curvotura para tener en cuents la deformacidn de los
campos mugnéticos del motor provocados por rotacidn del ro
tor. Una porcidn de¢ la bands conductors exterior 202 10
es ilustrada en la figura 3 con el fin de mostrar con :a-
yor claridad la neturaleze radizl de las aberturas 205,

La figura 7 ilugtra un miclec 211 gque podria ger
el estator de un motor de induccidén de ccrriente zlierna,
de un motor sinecrono dec corriento alterna, o de un motof‘
de corriente continua. Ademds, la figura 7 podria descri-
bir el rotor emnrollado de un motor sincrono de una formas
de replizacidn del presente invento. La espiral 204 del
nicleo de la figura 7 este estompada y enrollada como an-
teriornents para proporcionar una plurslidad de ranuras
212 de bordes ablertos, algunas de las cucles se muestran
con arrollenientos 213 colocados en su sitio. Las ranuras
212 se wbren hacis el entreghlerro del nucleo 211 y por lo
teato en la figura 7 es ls cara delantera del nicleo 211
la que se ilustra.

No obgtente, en la figura 8 es la cara trasera

del rotor de¢ un motor de¢ corriente continua de scuerdo coi
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—una ”Qrﬂq de realigacidn del presente invento, la que se
ilugira. Lo cara delanleru dl robor de corricnte continua
215 qus se enfrenta al enirehiecrro de la maquing contiene
ung pluralided de ramuras 212 cemo se desciilben anterior-

mente en conexidn con la figure 7. Ho obstante, la cava

trasera dal rctor 215 aloja una pluralidad de segmentos

de un oislamiento 217. También ol aislamiento 219 alsla
las caras interiores de los seguentos de colector 216.

Sezin se ve en la figura 9, la anchuru dei fleje
de estratificado que constituye la espirs 04 eg redncida
pera pequaifios redios en la espiral 204, crsende de oste mo
do un rebajo anular dentro del cual pueden ser retenidcs
los segmentos de colector 216. {0 obstante, para grendoes
re igv en la gspiral 204 ge ubtiliza una plena anchura ¢2

o de fleje de manera tal que las pernfe,Lwn de

los segmentos de colector 216 son retenldas mediante al
menos varies capas de estrgtificedo de fleje. En consccuen
eia, cuendo givs el rotor 215, la fuerza centr{fuga opli-
cadg o los segmentos de colector es insuflciente para pro-
voear cualquier movimisnic de los segwentos de colector
216 puesto que dstos son retenidos en su sitio por lus ca-
pas periféricas de la espiral 204. .

Por 1o tanto el rotor 215 puede scr hecho glrar
a velocldaed extromsdemente alta sin gque se dcs;niavre cl
colector como ocurre en mécuinas de corrienie continuva
convencicnales. Si se regquicren velocidades de robaciin
incluso méé alias, wn anillo de refuerzo 218, de materisl
de elts resistencis mecanica tal como acsro, vusde zer en-

csjedo por contraceidn por celor alrededor de la periferi:

de colector 216 que estén aisledos uncs de obros por medio

*
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1 tde la espiral 204 porg rotencr adicionzlasnte a los seguen,
top de colector 216. Resuvltard evidente para 102 expertos
‘en la téenica que la capacidad de hacer girer a sltas velo
cidades un rotor portador de colectores sin que el rotor
5 oxporimente desintegrocidn debida a las fuerzas centrifu-

gas experiméntadas por éste, represents una desviacidn
substancial respecto de la téenica enterior. - SERE
Tl egtator 220 de la forma preferida de redline-
cién de un motor de polos con devanado en cortocircuffo de
10 acuerdo con el presenté invento se ilustra en la figure
10. ELl estator 220 inéluye wg pluralided de ranuras 212
fornads en la espiral 204 como enteriormente, poero silo se

ilustres wna ranura 212 en la figura 10. Los arrollewicatos

T

213 (no ilustrados en la figura 10) estdn previstos en ca

H

15 da ung de las ranuras 212 de la manera indicada en la figu
ra 4. Adyascentemente g cads ranurs 212 bkay wa hendidura
221 que lleva un arrvolleamlento 222 dc¢ devenado en cortocir

cuito que en la figura 10 se ilustra inmediatamente antos

[6)

de su insercidm en la hendidura 221. Un cambio de flujo qu
20 pasa a través del mrrollamiento 222 de devanado en corto-
circulto induce una corriente en el arrollemiento 222 de

devanado en cortocircuito de una direccidn que se opone @

I}

cualguier cambio en el flujo que pasa s través del arrolly
miento 222 de devanado en cortocircuito. Por 1o tanto hay
25 & la vez un cambio espacigl y un cambio temporal en el flu
jo magnético que pasa a través del entrehierro radial del
notor, el cugl cambio de flujo proporciona el par de tor—
) éién de arranqﬁe, de meners conocida.

E1l presente invento se relaciona tembién con

-~

30 trensformedorcs puesto que un motor de induceidn de corrien

19119;
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mientras que el otro arrollamiento estd colceado en rauus
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- te alternz se puede considerar coro gue eg un bransformado

que tiene el arrollpmiento secundcrio puesho substencial-
mente en cortocircuito y tambidn susceptible de girar con
relacién al arrollsmiento primario contenido en el estatox
Se ilustran en la figwra 11 las dos mitades 225 y 226 de
un transformador monofasico. La mitad 225 eotd formeda por
una espiral 204, como anteriormente, e incluye cuatro ra-
nuras 227 hasts 230 inclusive. Pere ceda fese el arrollas~
miento primario debe ser dividido en dos srrollamienios,

estendo ¢olocado un ayrollsmiente en rapuras 227 y 228,

res 229 y 230. Los dos arrolleniowtos que estdn coneaﬁadoa
en serie pare formar el srrollemiento primario itiencn nre-
feriblemente nimeros igrales de espires, pero estin €11°0~
llados en sentidos opuesgtos, de manera tel gue inducen un
dizefio de flvjo que pass desde una de las mitades 225 a
la otrs mitad 226 del trensformador. EL grrollaniento se~
cundario puede ser enrollado como un Ynico arrollemiento
colocado ‘gélo en uno do los dog pares de renduras, pero
cuando gse requiere un wrrollamicnto secundario con ‘toma ey
el centro, es particulnrmente desesble enrollar una mitad
Gel agrrollamiento secundario en renuras 227 y 228 y enro-
llar 1ls obtra mited del arrollsmientc secundario en renurad
229 y 230. De osta mancra se consigue un fécil equilibrio
figico y elécirico. '

La olre mitad 226 del trensforuador es fabricadg
con facilidad a partir de un fleje no punzonsdo o no es-
tampado de matverial estratlficedo enrolledo como una espi-
rel 204, como anteriormente, pero generalmente de anchura

nas estrecha que la requerida psra la mited 225. Las dos
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- mitedes 225 y 226 del trensformador pucden ser colocadas

e o e —

Haojrn nnim ?? l

conjuntamente ein ningun entrehierro aprecizble o pusden
ser distancladas realmente una de otra para proporcioner
un entrehierro anular, si se requiriese teol entrehlerro.
Las dos mitedes 225 y 226 del transformasdor puedsn ser rew
tenidas conjuntemente por medios tales como tetones situa-|
das en una mitaed, que se acoplan por encaje a presidu - ca
correspondientes renures de la otra mitad. X
Serd evidente para 1os expertos en la tdenica

que la estructuracidén de trensformador antes descrita pro-

po

pofciona particularuente buena proteccidn contra diapersid;
de flujo, puesto que substancislmente {todos los enrollia-
mientos estgn encerrasdos por material permeable con 1o ex-
cepcilén del interior expuesto y de los extremos exter;cres
de log arrollaﬁientos. Por 16 tanto la estructuracidén de
transformador del pregente invento halla gplicacidn parti-~
culer para transformadores con aislamisnto de alta frecuen
cla y otros transformedores de elta frecuencis requeridos
paera equipos de comuniceciones puesto gue la dispersidn de
flujo magnético con altas frecvencias es un greve problemy
a caugs de la interferencia provocada por ellos.

'Una variascién en le disposicidn de transformador]
erriba descrita se ilustra en la figura 12, que muestra
otra forma de la otrs mited 231 del transfdrmador de la
forme de realizaeibn descrita. Da otra mitad 231 esta for-
mada a base de unn espiral 204 como anterliormente pero qug
estd estampada pars proporcionar dos rehbajos 232 y 233 qué

preferiblenente son megmentados como so ilustra.

i

Mientras que la otra mitad 226 de la figura 8 es

ta fija o estacionaris con relacidén a la mitad 225, la mi-
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. tad de transformador 231 de lg Tigura 9 estd montuda pare

figura 8 por cuslesquiers medios convenientes con el fin

Holrn ntun. 23‘

girar con relacidn g la mited Ge transformsdor 225 de la

de proporcionsr acoplamiento variable entre los. arrolle-~
mientos de la mitad 225. 4si, cusndo los rebajos 232 y 233
estdn colocados por encima de los arrollemientos dé la mi~
ted 225 habré un acoplamiento relativamente bajo entre los
dos arrollamientos, mientras que cuando 1los rebajos 232 y
233 estén colocados entremedias de los dos arrollanientos
habrd un acoplemiento éubstancialmente wnitario.

' Correspondientenente, esta forma de ¢ealizaci6n
del presente invento halla aplicacidén en equipos de solda-

durs, por ejemplo cuando se requicre que la salida del

errollemiento secundario sees ajustada con el fin de acowo-

dar diferentes naturalerzas de los trebgjos en que s2 huya
de soldar. Alterando la reluctoncla de la trayectorie de
flujo gque enloza los arrollamientos primarios y secunda~
rios se ajusta tembién la cantided de enerzis apta paral
ger transferida entre log dog arrollamientos, y por lo
tento ajueta la salida del aparato soldador segin se re-
guiera. - _' '
En otra modificacidn gdlecionsl, wn transfornsdoy
de ecuerde con la forma de realimacidn de la figura 11 pud
de ser construido de manera tal que bengs une selida ajus-
teble montando la otra mitad 226 con el fin de permitir
el movimiento axial desde y hacig la mited 225 pare ajug-
tar el entrehierro substenclalmente uniforme, entre cero
y un méximo previamente determinodo. El movimiento axlal
puede conseguirse haclendo que la otra mitsd 226 estéd in-

teriornente rosceda y montada sobre un soporte exisl rog-

|
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- cado, Alterngtivamente, los centros de les dos mitades pve
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den ser formndos dentro de superficies inclinadas cireula~
res, siendo la mited 226 capaz de girer.con relacidn a la
mitad 225. Por lo tanto, la rotacidén produce une accidn de
leva entre lac superficles inclinadas, quo aumenta la se-
paracidén de entrelierro, '

Un rotor o estator con forma de cono de acuzrdo
con otra forra de realizacidén wdleional del presente'iny
vento se 1lugira en la figura 13. El micleo permesblc 240
ilustrado en la figura 13 podria ser pora el estator da un
motor de induccidn de corriente alterna, de un motor sin-
crono de corrients alterna o de wn motor de corricnts con-
$inuz, y podria ser también para.el rotor de un motor de
inducecidn o sinerono de corriente slterna. El nicleo 240
es enrollado o partir de una espiral 204 como anteriormen-
te, pero cada capa de la espiral 204 es movidas en une pe=
quefia distancise hacie un lado con relacidn a la capa inme
diatamente precedente de manere que se produce ua nucleo
genorelmente conformado en. forma de cono. Se observars que
la cara del nucleo 240 presentade al eventual entrehierro
de la maguina, en lugar de comprender un anillo aplanado
como en la figura 7, comprende shore un tronco de cono.

' - La superficie de entrehierro real incluye una
pluralidad de pequefios escalones formedos por el desplazes
miento hacla un lado de cada capa del materiel estratifi-
cado en la espirgl 204. Este desplazawiento es formado
preferiblemente comprimiendo una espiral aplananda 204 a lg
forma de wn cono, después de que heya sido enrolleds la
espiral 204. Ranuras 212 como en la figura 4 son formadas

tembion en el ndcleo 240. Resultard evidente para los ex-
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das en cuslquiera de las caves cdnices del -nicleo 240.

La figurs 14 ilustr& una seccldn transversal lon
gitudingl a trevés de wna forma de realiszancidn de un motor
eléctrico de acuerdo con el presente invento que ubtiliza
w estator ¥y un rotor con forma de cono, generalmente gi-
milares a 1og ilustrados en la figura 13. Dicho motor 242
es preferiblemente un motor de induceidn y comprende wa
érbol 243 al cusl estd Fijado va rotor 244. Un extremo del
arbol 243 estd soporbado en un cojinete 245 montado Zentro
dei esﬁatér 246. El otro extremo del drbol 243 puedc sstar
no soportado, ¢ soportsdo por medic de oiro cojinete {no
ilusirado).

Tento el rotor 244 como el estabor 246 son Tormx
dos & partir de una espirgl 204 qué es deformada por des-
plazemiento lateral de cada caopa sucesiva de la espiral, é
la menera ilustrada en la figura 10. Los dngwlos de cono

A tento del rotor 244 como del estator 246 son idénticos

tre el rotor 244 ¥y ol estator 246. Las cespas de lz espirel
deformada 204 pueden ser refenidas en posicién por cuples-
quiers uedlios convenientes taleg coﬁo goléadura 2 1o larzo
de la cere de cada cono que no forms wiz cara del entrehic
G. E1 volumen 247 generslmente snvlar, contenido deniro
del cono formedo por el rotor 244 estd disponible para wh L
lizerce por equlpos auxiliares tgles cowmo un iniarruptor
- centrifugo en el caso de un motor de induceidn de 2rranque
por condensador. .
Debera ser evidente pafa los oxpertos en la tde-

nice que lg longitud "radial" ¥ del entrehierro es mucho

-pertes en le téenica que las renuras 212 pueden ser forma-

de msners tal que se produce wn entredicrro wniflorue ¢ en-

)

fo3

i Q




P-

10

15

20

25

30
19119
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de un motor que tiene un entrehiecrro axial y didmetro idén:

tico. Por lo tente, el volumen total del entrehierfo G del
notor de la figure 14 es acrecentado con relaseidén al volu~
men del entrehierro de un motor que tiene un estator como
ge llugtra én la figura 7, por ejeuplo, y que tiene el mig
mo didmetro externo. Como consccuencia, vn motor de peten~
cia screcentada puede ser fabricado utiliznando substancial
mentas el misino material y retenicndolo dzntro del mismo
didmotro externo. Por lo tanto cusndo la longltud axial I
no es una ccnsideraciéh importonte, se puecfen hecer gran-~
des ahorros de peso y de material utilizando la configura-
cién do motor en forma de cono como se ilustra cn las figu
res 13 y 14. Ademas, el zumento de longitud exisl T no ne-
cegite dar como zresulitedo uns longltud globzl meyor para
todo el motor puesto que se pucde utilizar el espaclo dis-
ponible, segtn se indica por el volumen 247, pera utilizar
equipos auxiliares, interruptores, condensadores de arran-
aue, interruptores centrifvgos y similares.

En le figure 15, las etapes en una formae de ree-
lizecidn el método del presente invento se 1lustran en .
vists en plunta esquemitica, pera llustrar las fases de un
método preferido de formar el rotor de un motor de induc-
cién de la figura 6. . . _

Un fleje 250 de eztratificado de acero que es 14
geranmente mas ancho que el espesor pretendido del motor,
es pungonado 0 estempade como antes se describe, si es ne-
cegsurlo utilizando dos o mas punzones y troqueles, para
formar simultineamente de modo substancial una ranura de

ventilador 251 de forma generalmente rectengular y una ra-

¥
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_nure de conductor 252.

Las ronvras de ventilador 251 son forizdas sobre

y formsn un disefio generalmsnte radigl de nervios y ramurs
que pueden estar conformados de wna manera similar g la de
paletes de ventilador de rotor coladas, convencionales. De

ste modo se forme simulténesmente un ventilador pers el
rotor y el motor durante las etapas de fobricacidn del ro-
tor.

Liag renuras de conductor 252 son formedas cadn
ung, con Gos brejctas 253 que se sbren hecia fuera derde el
resto de cada ramura de conduotor 252. Bl resto de cals
raovrs Ge conductor 252 comprende‘una vorcidn 254 geversl-

mente samicivoular y wns porcidn 255 en forma de rombe.

Cuando el fleje 250 ha gido punzonzdo y enrolla~
do paia formar lg espiral 204, las ranurss de conductor
ablertas 252 son alineadas para formar hendiduras o ranue
rag que se extienden radielmente. Un miewbro conductor pre
viemente conformade, tal como bandas conductoras 202 y 203
¥y barres 206, es luego insertado dentro de cada une ae lag
ranuras 252 de manera tal que las barras 206 sean coloco-
dus en lo porcidn semicirveular 254 de las ronuras 252 v lg
vendes cohductoras 202 y 203 sesn colocedes como se ilusty
en le figure 6.

Con el fin de retener al miembro conducter dentr
de les ranuras 252, el rotor es comprimido para 1llever les
orejetas 254 & tope por los extremos y corrar la voreilda
25% en foxrma de rombo seglin se ilustra en la figura 1%. En
egte meomento el rotor pucdé ser comprimido tambidn s lo

configursclon de como que se ilustre en las figurss 10 y

wng cersz del rotor eventual opuesto a la, cara de eantrehieryo
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£l miembro conductor previamenie . formgzdo puede
ser fabricado previammente & partir de bandas 202 y 203 a
las cuzles unes barras 206 estan soldedas por soldadura
blends, coledss como la Unice unicad, o formades a base de
una 0 mas capes coda una de ellas estompada a beese de ma~
terial lanminar, Alternati#amente el miemwbro conductor pre~
viemente conformado puede ser formado a base de bobinas.
previumente enrollzdas, o & base de circuitos impresos.
shora con referencies & lz figura 16 se desceribe
un nteleo 301 enrollado sobre la maguina 101 6 151 de las
figuras 1 ¥y 2 respectivamente. El nudcleo 301 es de foina
generaluente cilindrice y estd provisto con una plurelided
de renuras 302 que se extienden radial y angularmenie. Las
ranuras 302 esfén formedas pér la 2lineacién de agujercs
303 punzonados en el fleje 304 enrcllado pzrs formar el
ntcleo 301, Adicionalmente, se punzona en el fleje 304 ung
plurelidad de sgujerce 305 que ecsisn slinecdos para propor)
clonar un pesaje extendido radislmente con el fin de reci-
bir esplgas 306. Las espigas 306 cstén previstes para re-
tener al ndcleo 301 en wn estado enrolledo. ELl ntcleo 301
estd adaptado para ser utilizaedo en una mdquina eléctrice
axial y estd adaptado mds particulmrmente pera ser whili-
zedo pera 1os errollemicntos de inductor de un motor de ing
duceion axiel. El micleo 301 tiene entonces, colada elredg
dor de él, una cercase 307 que podris incluir flejes mets-
licos colocados dentro de ranuras 302. La carcasa.307 PO~
dria no cubrir la cara 308 del micleo 301.

Se describe en la figura 17 un micleo 321 enro-

llado que estd adaptedo parve ser utilizado cOmo el rotor
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nado enterizomente con un redete 324 de una bombs pers flqg
do. En este czeo particular el nlcleo 321 es formedo enro-
llando wn fleje 322 punzonado y enrolledo sobre la migui-
na 101 & 151 de las figuras 1 y 2 respectivemente., E1 ni-
cleo 321 es provisto con renures 323 extendidas redislmen-|
te pars recibvir bandas conductorss con el fin de forua
de este modo, en unidén con el niecleo 321, wn rotor. El ni~
cleo 321 este provisto tembién con uwna pluralidad de runu~
ras 325 gue se extienden radisl y angularmente las cuales
esfén adaptedes pare acelerer e un fluido ¢n un glojsmicen~—
to para proporcionar de esta mancre el rodete 324 de una
bombe de fluido.

En la figura 18 ée deseribe un rodete 331 de
formg y configuracidn intrincadss y que puede seruformedp
por arrollamiento de wn fleje punzonado 332 sobre la= mdquil-
na 101 & 151 de las figures 1 y 2, Deberd epreciarse con
referencia g las figuras 17 y 18, que gl los rodetes estin
formados enterizeamente con rotores, entonces dichos rode-
tes pueden ser colocados dentro de un depdsito pars fluido

in comunicecién directs aparte de un cempo eléctrico con
el estetor del motor eléetrico axiagl. Correspondientemente
el rodete puede ser colocado en el interior del depdsito
de 1iquido y el estator puede ser colocedo en el exterior.

La disposicién funcionaria eficesmente haciendo que el de-

terial de scero.

Eh.la figura 19 se describe un motor eldetrico
de induccidn axigl 350 que ¥ienc uvn wotor 351 y un estator
3

52 que tienen micleos enrollc@os 363 y 369 formados por
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1 {-la maguing 101 6 151 que se ilusire en las figures 1y 2.
EL motor 350 incluye plecus extremzs 353 ¥ 354 que son de
configurecidn gencrelmente plena y tlenen tetones 355 que
gse extlenden radislmente, los cuales ce aplican a la car-
5 case 356 pars formsr un recinto de alojamiento pera el mo-
tor 350, Laé plecas extremes incluyen porciones cilindri~
cas 357 previstas para aplicarse o log casquillos de coji-
noete 358 que reciben a los cojinetes 359. Los cojineﬁéﬁ.
359 soportan de menera capaz de girar al érbol 360 scbre
10 6l cugl estd montado el rotor 351, Los casquillos de c¢ji-
nete 3%8 cstén provisfos cen tetones 361 extendidos radiell
mente pere limitar ol movimiento de los cesquillos de co-
jinete 353 en una direccidn exial dentro de leas porcionesl
cilindricas 357. Adiclonzlmente, los casguillos debcojine-
15 te 358, después de haber sido colocedo en ellos el cojine-
te 359, podrien ser deformedos parcialrentc redislmente hg
cla dentro pars impedir una fécil retireda del cojinete'
359 desde dentro del casquillo 358. La carcasa 356 estd |
proviotz con renuras 361 dentro de las Cuales son recibi-
20 dos los tetones 350 como s¢ ilustrz en la ingercidn A de
la figure 19, Més pertlcularmente, con referencia a la 10~
sercion A de la figura 19, puede Verse que lus ranuras
361 estan provistes con partes 362 desviables redialmente
las cusles pueden ser dobladas redislmente hacia dentro
25 para splicarse & la superficie plana exterior de las pla~
cas extremss 353 y 354, con el fin de fijer las placas ex-
tremas 353 ¥y 354 a la carcasa 356.

Haclendo referencin ahore también a la figura
20, se describe la pleca extrems 353 a la que ha de ser. fi

30 Jado el egtator 352. FEl estator 352 comprende un micleo de
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~ inductor 363 formado por el procedimiento de enrollsmientd
que enteriormente se descrite aqui. Il mdcleo 363 es mente

nido en posicidn mediante gu mentaje sobre la placa extre-

cadas dentro de log agujeros 365 existentes en el fleje en
rollado. Los egujeros 365 son plineedos de manere tel que
definen un paesaje extendido rsdislmenie perg recibir Teas
esplges 364. Las espligaes 364 son aplicedas por deformacién
de los tetones 366 elrededor de las espiges 364,como puéu
de verse en la insercidn B de la figura 19. El sstator 352
eg formzdo entrelazsndo los srrollsmientos de inductor‘36”
a través de las renurzs 368 formedas en el micleo de indug
tor 363.

El rotor 351 incluye un nmucleo de rotor 369 gue
es formado a partir de wn fleje metdlico bunzonado y exnro-
1lzdo, y'es fabricedo por la miquina y por el métods gue

snteriormente se describen. Fijado el micleo 369 se encuen

interior 371, unidos por bandss conductoras radiales 372.
Tas bandes 372 estén colocadss en ranures formedes en el
ndcleo 369. Colocsdo alrededor del anillo conductor exic-
rior 370 estd un elemento de ventilador 373 que incluye
aletas 374 extendidas radialmente, pera refrigeracidn por
el hecho de gue provocan el movimiento de aive dentro de
la cercasa 356. La carcasa 356 del motor 350 es formads a
base de chapa metdlica doblada sobre si risma de manera
tal gue los bordes longitudinules son-unidos pzra former
de este moners un cilindro. Los bordes longitudinales pre-
den ser provistos con wne pluralided de colas do mileno |

gue catén enclavedas pera eliminaer de este wmodo la utili-

me 353 mediente espigos 364 extendidas radislmente, colo-

tran un anlillo conductor exterior 370 y un anillo conductar

i
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fornur la carczcsa 356 los bordes longitudinales en formg a
cola de milano son solapzdos y subsiguiecntemente prensados
para deformer de esta manera el metal en esa regidn, con
el fin de formar wna fijacidén segura.

Haciéndo referencia ghors & la figurzs 21 se deo-
crive el ntcleo 363 del estator 352 de la figura 1S. Ng.
obstante los medios de fijecidn de esta iluvstracidén parti-
cular han gido slterados. ELl nuicleo 363 es formsdo a base

del fleje punzonado 376 dentro del cucl cetén punzonados

una plurglidad de egujeros 377 pars formar las ranuras 376
extendidas rzdialwente. Tambidn ectdn punzonndos en ei fleL
Je 376 una pluralided de agujeros 379 alincados para forp-
mer renuras 380 extendidas radislmente, Las renuras 320
son de secelén tremsverssl on forma de ¢ola de milano y
estin edaptades pers eplicarze o la porcidn de cole de mi-
lano 381 do los medios de fijacién 382, a los cuales se
gplican de modo roscado unos pernos 383 pars sujetar los
medios de fijacién 382 y correspondicntemente el nucleo
363 & la placa extrems 353.

En la figura 22 se ilusgtren otros medios de fi-
jacidén alternsdos. Le placa éxtrema 390 cotd adepteda parg
apliéarse a esplgas 391 con el fin de. fijor el estator 393
a la placa 390. Da placa 390 tiene partes deformubles 393
pars aplicarse a las espigas 391.

Pasendo ghora o la figure 23, partes A, By G,
oc deseribe. en elles un transformador buadrado 0 rectanguq
lar 4C0 que estid enrollado a base de flejo metélico punzoq
ngdo. En la parte A se ilustren el nucleo primsric 401 ¥y

el arrollemiento primaric 402. ) ndcleo 401 es enfollado
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- alrededer del eje lomgitudiral del pasaje 403, el cual eje

se extiende pevpencCiculesiwente gl pleno del dibujo. £l flg
je gue forma el nteleo 401 es punsonado de monera tal que
tiene une plurelided de egujercs gque se slinesn pars for-
uwar pasajes 404 a trayés de los cusles pasa el arrollorien
to 402. En la parte B de la figurs 23, se describen ¢l i
cleo secundario 405 y el arrollamiento secundario 4C0. El
nicleo 405 es idéntico gl micleoc 4C1. Log dos nﬁeleoa 401
y 405 egtin colocados dentipo del alojamiento 402 au La
parte C de la figura 23 y estdn puestoz a tope Ye mwnasre
2l que ticnen un eje longitudinal comun. Colocada ortre
log dog nﬁcleos 401 y 405 eatd wna chupa o lémina de ois-

lamiento “07 para impedir cualquier ccrbocirculto, si ésts

i

se produjese. Deberd spreciarse que el flujo gensrado.por

la bobina primeria 402 pasa por el comlno de un bucle o

v

Il

.

la direccidn indicads por las flechas 407. La salids de
teneidn el arrollamiento secunderio 406 puede ser reducid
da desplamando el ntcleo secundavio 403, desde le pozleidr
descrite en ls parte C, en 908 glrededor de los ejen Lon-
gitudingles de los nicleos 461 y 405. Eato reduce de nsue-
rz eficas el f1 uJo aue pasae a través de la bobina secunda
ria.
En la figura 24 se ilustre el arrollamiento pri-
rgrio de uvn tremsformador trifisico. Fl atcleo primario
420 es formgdo a base de fleje metalico enrolledo zlrede-~

dor del eje longitudingl del micleo 420. X1l fleje es pun~

o
[}

zonsdo de manera tal que tiene uwng pluralidad de ggujeros

aue son eslinesdos pare formar rewurss 421 gue se exitieaden

’

axialmente, a travis de leoz cuales pasa el nwﬂo1l enionto

422. El nicleo sseunderio serd de estructurceidn idéutica




P

10

15

20

25

30
19119

- ¥ toperd con la cara extrema del ndcleo primerio 420 i1y

Bofn nam,. YA
[

trudo de menerc tal que coté coaxial con ¢l. La salida de
tensién del arrollmmicnto secundsrio puede ser hecha va-
riar entre.cero ¥y w wezimo heciendo girer ol nidcleo Pri-
mario 420 con relacidn al nicleo éecundario alrededor gde
su eje loagitudinal comin., '

La figura 25 ilustre un fleje punzonado 432 uti-
lizado pora former el trensformedor de la figura 24. @1
fleje os punzonado con sgujeros 431 que son glineandos pa~
ra formor las ranuras'421. Loz agujeros 431 son punzonadog
'y slineedoy pere formér un pasgje con el fin de recitir
uneg espiga de sujecidn.

Lo figura 26 ilustre un eje punzonzdo 440 wiili-
zedo poru formar un rotor o estator de doble lado. Fl fle-
je 440 tiecne dosz. Juegos de agujeros 441 y 442 que son zlid
nesdos cuzndo el esbator o rotor es enrollado para formar
ranurss extendidzs radialmente. Los agujeros 443 850N pun-
zonados ¥ alincedos para rccibir unae espiga de sujecidn
con el fin de sostener al estator o rotor enrollado em un
estado eurolledo.

Adémés de 10 que éntecede, en la produccién de
motorss de induceidén los arrollamicntos empleados podrian
ser arrollamientos de culata o podrian ser enrollados gl-
ternativemente por separado y oplicados gl nicleo enrolle-
do. Adicicnglmente, los motores podrien ser formados con
cuglguicr mimero de polos y motores de polos particularmen
te grenses que tienen un mimero del orden de 700 polos.
Tales motores de polos gréndes serian particulermente ven+t
tajosos en la produccidédn de pleteformzs giratorias para hic

girar portudores de registro en lu reproduccién de sonidol

(&3
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~ REIVINDICACIONES -

Lios punios de imvencidn propia y nueva que se
preszentan para que sean objeto de esta sollcitud de fﬁten~
te de Invencidn en Espafia, por VEINTE efios, son los qac
se reccgen en las reivindicecliones siguientes:

18.~ Unz naguina punzonasdora y enrolladora rire
Lebricer vn rollo de fleje punzonado, incluyendo dichn mé-
guing vn bgstidor prineipsal, un conjunto de punzonamisnto
montedo scbre el bastldor principsl y edeptado pare roci-
bir dicho fleje y sgujeros de punzonemlento en 1l a inier-
valog previgmente determinados g lo largo del fleje cuandg
el fleje es impulsado s travéds del conjunto de punzonsrilen
to, ﬁn conjunte de enrollsmiento sdaptado para recibir el
fleje punzonado y enrollarlo para formsr dicho rollo, in~
eluyendoe dicho conjunto de enrollamiento vn bastidor mo-
vible montado de manera cepaz de wmoverse sobre el bastidor
prineipal, un drbol propulsado soporitado de menera capaz
de girar sobre dicho bastidor movible y alrededor del cual

es enrollado dicho fleje para slimentsr el fleje a través

ble restringido de moverse en unas direceidn previemente 4o
terminade con relacidn e dicko bastidor principel de manc-
ra tel que el lugar de aplicacidn del {leje a dicho rollo
se mueve s0lo redialmente con respecto g dicho drbol, ue-
gdios de tope colccados pera toper con la periferia del
rollo ¥y provocor el movimiento Ge dicho bastidor en diche

dirsccifn previemente determinada, medios de control para
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1 - provocar un movimicnto relativo entre dicho conjunto de pun
zonzmiento y dicho conjunto de enrollamiento como respuss—
ta a wn sumento del diametro Gel rollo de manera que se prﬁ
voca un asumento de la velocided de alimenizcidn del fleje
> | a dicho conjunto de punzonamiento mds alld de la velocidad
de slimentacién determineds por el didmetro y la rotacicn
de dicho rollo, medios de empuje qﬁe eupujon a dicho roilo
a contacto con dichos medios de tope, y en que dichos?medi>s
de empuje splican una fuerza substancislmente consteric a
10 dicho rollo gl empujarlo hacia dichos medios de -tope.-

' 28.~ Lg méquine segun la reivindicacidn 12, que
incluye asdemds medlos de propulsién de errollamiente pora
dicho arbol con el fin de provocer la rotacidén intermiton~
te del miemo, medios de propulsidn de punzonemiento pars
15 dicho conjunto'de punzonamieﬂto, y medios de coordinuciéq
que meoplen dichos medios de propulsidn Ge enrollamiento y
dichos mediog de propulsidn de punzonznrlento de maners tel
que dichos medios de propulsidén de enrollamiento provocan

ung rotacidén intermitente de dicho £rbol entre operaciones

L)

20 de punzonemiento, y de maners tal que la frecuencla de opes

raciones de funclonemiento, con relecidn a la velocidad me-
dia de rotacidn de dicho 4rbol, permaneszcz constante.

38~ Ta maguina seguin las reivindicociones 12 6

1

2%, en que dicho conjunto de punzonomicnto incluye un miewm
25 bro de troguel mgcho y un micmbro de troguel hembrs, un

mlembro de soporte de troguecl macho ¢ue soporta a dicho

&

mlewbro de troguel mecho y que estd monitado de modo moviblh

sobre dicho bastidor principzl para moverse alternativamen
te en una direccidn perpendicular al plono del fleje adya-

30 | cente a dicho miembro de trogquel hambra, y en que dicho

19119 i
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| miembro de troguel macho esté moportodo de modo movible pOS
dicho miombro de soporte de maners tsl que es novible en
una dirsceidn a 1o largo de dicho flgje mientres es movido
alterngtivemente por &1, siendo soportadc moviblemente di~'
cho miembro de troguel hembre por dicho hestidor principal
de nenera qué gee tembién movible en uma diveccidn a 1o lay
go de dicho fleje, e incluyendo sdends medios de variilaje
| que acoplan dichos miémbros de trequel wacho y hembre de
manera tal que éstos se muevan conjuntemeznte s lo larzo de
dicho fleje, y en gue éichos medios de control gobieraen el
movimiento de los miemﬁros de troauel macho ¥ hembrs o 10
largo del fleje pera provocar el aumento en la velocidcd d2
alimentacidn como respussta al aumento ﬁé digmetro de diche
rollo. '

42,~ Las niouine segin las relvindicaciones 18,
28 § 3% en que dicho bastidor movible estéd cdapitado pera
moverse en una segunda direccidn perpendicular e dicha di-
reccidn previamente determinada y el eje de dicho drbol de
meners ftal gque sumente la velocidad de elimentacidn de di-

cho fleje hacia dicho conjunto de pungonamicanto més alld

o

de la veloecidad de wlimentacidn determinads por el ai metr
¥y la rotaciéﬁ de dicho rollo, y en que dichos medios de
control determingn el movimiento de dicho hastidor movible
en diche ssgunde @ireccidn como respuesia al aumento dc
didmetre de dicho rollo.

8,- La miquina segin las reivindicaciones 38 6
48, en que dichos medios de control ineluyen vna superiicip

de leva f£ijada a dicho conjunto de punzonamisnto, un mieon-

1

bro ¢e gplicacidn fijado s dicho bastidor movible y suscep

tible de mer colocado para aplicarse & dicha superficie de
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—-lova con el fin de provocar un movimlerito relativo entre
dlcho conjunto de punmonamiento y dicho bastidor movible
‘para awmentar la velocidsd de elimaniacidn de dicho fleje
a dicho conjunto de punzonamicnto como respueata a un aume
to del didmetro de dicho rollo.

63Q~ Le méquina seguin una cuzslquiera de las vei-
vindicaciones 12 a 5%, en que dichos medios de empuje;inr
cluyen una palanca pivotada entre sug exiremos, medioé‘de
fuerza para oplicar una fuerza constante & un extreme ds
la palance, y en que dicha palanca se spoya en su otrs ex~
tremo contra dicho‘basfiﬁor movible para empujarlo contra
dichos nmedios de. tope.

”Q.- La méquina segdn la reivindicacién 6%, en
aue dichos medios gplicedorcs de fuerzae son un Peso. |

82.~ La mdquina segin una cuglaulera de les rei-
viniibaciones 12 g 52, en que dichos mediox de empuje in-
cluyen un pistén empujedor que c¢s accionado por un fluido
bajo presidn. '

98,~ La mdquina segin una cualquiera de las rei-

c¢a huoca nontada de manera copaz de deslizar coaxialmenté
gsobre Aicho drbol y sobre le cual es enrollado dicho fleje
siendo propulsada dicha bese en aplicacidén de propulsidn

con dicho arbol y siendo movidle longitudinalmente respect

de 61, y medios de control cénicos para mover a dicha base

dicho rollo puedas ser formzdo con caras exbremas substencl
mente cbénicas.
108,~ La mdquina segin la reivindicacién 92, en

que Gichos medios de control cdénicos son wap superiicie de

J

longitudinslmente respecto de dlcho drbol de menera tal qu

!

vindicaciones 18 a 88, que incluye ademés una base cilindrl

{+
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. leva adaptada pafa aplicarﬁe a dicha base con el fin de mo-
verla como respuesta al movimiento de dicho bastidor movi-
ble en dicha direccidén previamente determinada.

118,~ La mdquine segin una cualmiera de las

- reivindicaciones 12 a 108, en que dicho conjunto de punzo-
namiento incluye una pluralidad de miembros de troquel ma-
cho y hembra, ¥y dichos me&;os de control estdn adaptados
para controlar individualmente el movimiento relativo de cg
da miembro de troquel macho y su resﬁectivo miembro de tro-
quel hembra con respééto a2l conjunto de enrocllamiento.

128,~ La mdguina segin la reiyindicacién lls,
gue incluye medios de seleccidn para provocar el acciona~
miento selectivo del o de los deseado(s) troquel({es) ma- -
cho(s).
138.~ La méquina segin la reivindicacidn 128,
gue incluye medios de control de seleccidn‘parg coordinar
a dichos medios de seleccidén con dicha rotacidén de dicho
4rbol. _
142.- La mdquina seadn la reivindicacién 28,
en que los medios de propulsidn de enrollamiento incluyen .
una rueda de tringuete para propulsar a dicho arbol, un
fiador movido alternativamente y suscepitible de aplicarse g
dicha rueda de trinquete para provocar la rotacidn intermid
tente de la misma, y medios para limitar a dicho 4rbol pa-
ra que gire sélo en una direccidn de enrollamiento,
152, - Una mdquina punzonadora y enrollaéora
para fabricar un rollo de fleje punzonado™.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompafian y

con los fines que se han especificado,

"~
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