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[
Commo del invento

Bl invento pe refiere o un método para trator
naterial textil ocue se encusnira en forms de un bxcle
continuo. lds rerticularmente, el inventc se refiere a
un método para el tratomiento, t2l como por ejemplo tin~
cidn o levado, de un material textil, 42l como telas te-
jidas de punta, tejides en felar o no tejidas, gue se en-
cuentra cn forma de vn bucle_continuc, y que implica hacer
circular dicho moterial textil juﬁﬁo con un 1iquiéo de tre
éamiento.

Descrivneidn de 1o tdéenica anterior

s bien conocido el trabamisnto con chorros de
un material textil en une forma de bucle sin fin, en donde
el material textil es trabado haciendo cireular ol mate—
rial textil conjuntamente con un 1fquido de tratamiento =l
tiempo que se permite la permenencia transitoria del mabe-
rial textil en un bafo, estando dispussto dicho bafio em
unz, posicidn aproximedamente horizontal.

En dicho +tratamiento con chorros de wn materizl
textil, se han efectuado recientemente nropuestas pera ha-
cer mds eficaz al tratamiento, segin las cuales la cireuls,
cién del liguido de tratamiento ¥ del material textil se
llew

o

a cabo a una alis velocidad (véase, por e jemplo, la
publicacidn de patente joponess ndmero 52-37112). Aumentand
do la velocidad de circulacidn del 1fguido de tratamiento,

as{ como aumentendo la velocidad de 01rCLlac1on del maberid

textil, el liquido de tratamiente estd en contecto wis
cuenic con =l terial textil, de maners tal gue disminuye

el tlcmno de tratemiento, dando como resultado de este modd

1
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~una operacion més eficaz. Por otro lado, con el fin de

1oja nGm. 2

econoirizar el tratamiento se han ofectuado propuestas, se-
-gln las cuales la cantidad del 1iquido de tratamiento es
disminuida de manera tal que dicho tratamiento tenga lugax
con una baja relacién de liguido (véase, por ejemplo, la ng
morie de ptlbliéaciéll de patente japonesa (Xokai) n®
53-130369). EL volumen total del liquido de tratamiento eg
disuwinuido inclinando el bafio, 1o cual reduce la relacidn
de 1liquido de manera tal que el consumo de energia es dismi]
nuide y se diswminuye tazmbién la cantidad de colorantes o
agentes de tincidn o tratamiento 1o cual permite wn trato-
miento mas econduico.

No obstante, dicho tratamiento con baja relacién
de liguido pucde fener una desventaja que consiste en que
el material textil no es transferido suavemente al bafio de-
bido al bajo volumen del liguido de tratamiento y, por con-
siguiente, se hace diffcil obtener wn trateniento wniforme
del material textil. Particularmente, en el.caso en que di
cho tratamiento con baja relacidn de liquido sea aplicado
cuando tenga lugar un répido tratamiento, tal como arribda
se menciona, ¢l problema de que el material textil no es mo-
vido suavenente g través del bafio hace imposible llevar g
cabo en la practica dicho tratamiento rapido del material
textil., Esto es debido a que se produce un couplejo enmarg
flamiento del material textil debido a su movimiento carente
de suavidad dentro del bafio, por lo gque con frecuencia se
interrunpe la operacidn de trataniento,

RuSULEN DEL INVENTO
EL objeto principal del presente invenito es elimi-

mar los problemas antes mencionados en el tratamiento con
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‘chorros de material textil y crear un método mediznte el

cual el tratamiento con chorros de wmaterial textil en un
bucle continuo se pueda llevar az cabo econdmics vy eflcag-
mente con una baje relacidn de liquido v s una slts velo-
cidad. '

El anterior objeto y otros objetos, que
resultardn evidentes de la descripcidn que se da aqui se-
guidemente, se pueden conseguir mediante el método del
presente invento que tiene la siguiente construccidén.

! De acuerdo con el presenbe invento, se
crea un método para tratar un materisl textil en un bucle
continuo, que comprende hacer circular dicho maberial
textil en un pasaje de tratamiento circular compuesto

de una porcidn para permitir la permansncis transitoria
del material textil al mismo tiempo que se le transfiere
a una posicidn aproximadamente horizonial, Dero en una
forma de zigmag en un 1iquido de tratamicnto ¥y otra nor-
cidén para mover el material textil a través de una répida'
corriente dei,liquido de tratamionto, carscterizado por-
gue la porcidn de permanencia es inclinads de modo tal
gue lg profundidad del liguido de tratamiento aumenta gné
dualmente en la direccidn de avance del material textil,

y el material textil es transferido a esta porcidn con
la circulacidn en pendiente del 1iquido de tratemiento y

porque el material textil transferido a través de la rdpi-
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da corriente del liquido de tratzmicnto choca contra una
placa de desviacidn, dentro del pasaje de tratamiento cir-
cular, a una alta velocidad.

¥n las formas preferidas de realizacidn del
método antes mencionado, del presente invento, se intro-
ducen algunos otros medios para hacer mds suave el movi-
micnto del meterial textil em el bzfo de permanencia y pa-
ra conseguir otros venbajosos efectos como se mencionan

aqul seguidamente,
BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJI0S

La figura 1 es una viste en seccién trans-
versal que ilustra esquemdticamente uns fora preferida de
realizacién del aparato para poner en prdctica el presenté
invento, aparzto que aqueda protegido en una solicitud divi-

sional de la presente;

La figura 2 es una vista en planta esquemd-
tica que ilustra la porcidn de placa verforada del aparato

ilustrado en la figura 1.

La figura 3 es une vista en seccidn trans-
versal cuc ilustra esquemdticamente otra forma preferida
de realizacidn del aparato para poner en préctica el pre-

sente invento.

La figura 4 es uvna vista en seceidn trons-
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versal que ilustra esquemdbicamente otra forma de reali-
zacidn del aparato para poner en prdctica el presente in-

ventoe
DESCRIPCION DE I*ORMAS PREFERIDAS DE REALIZACION

En el presente invento, el rdpido trata-
miento de un material tektil en un- bucle continuo‘es hecho
ﬁosible moﬁiendo el material textil con una rdpida co--
rriente de un ligquido de tratamiento y haciendo gue el
material textil choque contra une placa de desviacidn
junto 2 la porcidén de entrada de un bafiv, asegurando di-
cha placa de desviacidn el suave movimiento del material
textil en el baflo y luego desde el befio a un pasaje en
que el material textil es movido juntamente con el Ifigui~
do de tratamiento gue estd circulend rdpidamente. E1 mo
vimiento svave del materisl textil es favorecido adicio-
nalmente, de acuerdo con el presente invento, por la in-
clinacidn del bzfio de manera tal que la profundidad del
1iquido de tratamiento sumenta gradualmente en'lé direc—-
cidn de avance del material textil. Asi, en el presente in
vento; puesto cue el movimiento del msterial textil en el
pasaje de tratamiento circuvler puede ser hecho muy susve-

mente, una baja relacidn de 1liquido puede conseguirse tam~

bién, puesto gque se puede disminuir con facilidad la canti
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—-dad del Jigquido de tratamieato.
k1 presente invento serd explicado ahora seguidast
mente con detalle, con respecto a las formas preferidas de
realizacidn del mismwo, con referencia a 1os dibujos anejos.
liaciendo referencie ahora a la figura 1, un befio
de permancncia 1 estd compuesto de una porcidén trasers 2,
una porcidn central 3 y una porcién delantera 4. ILa PO~
cién trasera 2 estd inclinadas y el dngulo de la inclinacidn
es proferiblemente no mayor de 52 con respecto a un plano
horizental, ILa porcilén central 3 es aproximadanente hori-
zontai ¥ la porcidén delantera 4 estd en una forms aguzada e
inclinada en un éngulo mayor que la poreidn trasera. Coneg|
tada con la porcién delantera 4 se encuentra la seccidn de
lanzamiento de chorros 5 para lenzar por chorros el liguido
de trataniento en una direccidn opuesta & la dirsccidn de
avance del materiazl textil y una seccidn de cabecero 6, Lo
scecidn de cabecero 6 estd confornada con una forma aproxi-
wada de T y en su porcidn central estd dispuesto un rodillo
de guia 13 micenfras que en la porcidn inferior se preve ung,
seccién 14 para lanzar por chorros el ligquido de tratamien-
0.
Un pasaje de trensferencia 7 pars transgferir répid
damente cl waterial textil que estd siendo tratado estd co-
nectado, en su porcion de entrade 7a, con el extremo infe-
rior de la secclén 14 de lanzamiento por chorros de liquido
de trateriento, y estda comunicado, en su porcidn de salida
Tb, con la porcidén trasera 2 del bafio 1 de una maners tal
que el extremo de salida del pasaje 7 se rroyecta dentro de
la porcidn tresera 2, ILa porcidn de entrads Te. estd ineli

nadae y el angulo de inclinacidn es preferiblemente de 30 a
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' Por lo tanto, un pasaje de trabamiento oirbular
estd formado por el bafio 1, uvna seccidn 5 para langar por
ckorros ¢l liquido de trateniento en una direccidn en con-
tra de la corrientve, una seccidn de csbecero 6 y un pasaje
de transferencia 7. ILa porcidn del maeterial textil 8 en el
bafio 1 es rovida de menera tel que el material textil perng
nece trensitoriamente dentro del bafio en una forma de
zigzag y es novido en el pasaje de trensferencia 7 en una
forma aproximadamente rectilinea.

| En el interior de la porcidn trasera 2 del basio 1
ée dispone una Ilaca desviadora 10 de manera que cubre el
extremo abierto de la porcidn de salida Tb del pasaje 7 con
un intervale prescrito desde el éxtremo abierto, de maners
tal que el material textil que sele del pasaje 7 a una alte
velocidad choca directamente contra le placa de desviacidn.
En la placa de desviacion estan formados muchos agujeros y
la mayor parte del liguido de tratamiento arrastrado con el
material textil es hecha pasar o través de los agujeros y .
es scparads del material textil en el momento en que el ma-
terial textil choca contra la placa de desviacidn. Bs pre-
ferible que la placa de desviacién 10 esté inclinada y, en
el aparato ilustradc en la figura 1, el &ngulo de inclina-
cién de le placa de desviacidén puede ser cambiado por una
junta 1l. Ademéds, ol intervalo entre la placa de desviacid
y el extremo abiertc de la poreidn de salida Tb del pasaje |
7 es ajusteble por medio de um 4rbol de guia 12. Ia POSi-
cién y el éngulo de inclinecidn de la place de desviacidn 16
pueden ser ajustadas a deseo. No obstante es preferible qu

el éngule®, la distancia y ol énguld™, tel como se mues-
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~tra en la figure 1, estén dentro de mirgenes de 202 g 450,

L)
Hojn ndm. ¢

de 100 mm @ 150 mm, y de 502 a §0¢2 respectivemente.

Por debajo de le placa de desviacién 10, se dise
pore une placa 9 perforade e inclinsda, de manera tal que
cucndo el material textil 8 choca contra lu placa de desvig
cidn 10 cae sobre la placa perforada y, luego, es hechg
avanzar suaveménte. El éngulo de inclinacién de la pleaca
perforada 9 es preferiblemente de 30¢ a 709 en cuanto =l
énguldeé que se muestra en la figura 1. A ambos laedos de
la placa perforada 9 se disponen, como se muestrz en la Ti
gura 2, vn par de placas 28 para impedir que el naterial
textll se mueva en vna direceidn en zigzog., EL par de plg
ces estd dispuesto de manera tal que ftiene wn intervalo que
se acrecienta graduvalmente en la direccidn de avance del mg
terial textil de modo que el material textil que cae sobre
la place perforada es hecho avanzar sin enmarafiarse.

En el gparato de la figura 1, estén dispuestas
ademas tuberias de aspiracidén 15 y 16 para ;efirar el 1igui
do de tratamiento desde el bafio 1 a través de las lumbreras
de introduccidén dispuestas sobre el bafio asi como con vha
bomba 17, un filtro 18 con une red de zlambre 19, un inter-
cambiador de calor 20, una tuberia 21 para alimentacidn do
agua, wna tuberia 22 para alimentacidén de vepor, wna tube-
ria de evacuacidn 23 y vélvulas de regulacién 24, 25, 26 y
27.

El funcionamiento del eparato serd ilustrado de-
bajo con referencia a la figura 1. '

ElL material textil 8 sale del bafio 1, es hecho ‘
paser g través del rodillo de guia 13 y la sececidn 14 de

lenzamiento por chorros del liguido de tretemiento, y choca
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~contra la pared de la porcion de cntrada inclinads Ta del
rasaje 7 siendo arrastrads con la corrienie en chorros del
liguido de tratemiento alimentado-desde la seccidn 14 de
lanzapiento por chorros de liquido de tratarziento, al pasa-
Je de tratamiento circwlar. Ia inclinacidn de la porcidn
de entrada Ta puede producir un efecto de impacto sobre el
materisal textil y, ademas, disminuir la resistencia a la
circulacidn de 1ls rdpide corriente del ligquido de tratemien
‘to producida por la seceidén 14 de lanzamiento por chorros
de liguido de tratamiento, con el fin de asegurer una cirey)
lacidn a muy elevada velocidad del Liguido de tratamiento.
De este modo, es posible hacer que la velocidad de movimien
to del material taxtll que estd siendo transferido en el pok]
saje sea tan grande ¢ mayor gue 300 netros/minuto, pariicu-
larmente 300 z 600 metros/minuto.
' . Puesto que el pasaje 7 tiene un didmetro relativa
mente pegueiio, el maberisl textil S pasa a través de este
pasaje en vna forms aproximedamente rectilinea y chocs con-
tra la placa de desviacidn 10 inmediatamente.después de ha~-
ber salido de la porcién de selida Tb. En este momento, el
material textil experimenta un efecto de impacto ¥y, concu-
rrentenente, la mayor parte del liquido de tratamiento arra
trado con el material textil es hechs pasar = trsvés de los
agujeros formados en la placa de desviacidn y es separada
del material textil. El dngulo de inclinacidn ¥ la pogi-
cion de la placa de desviacién pueden ajustarse a degeo con
antes se ha mencionado y, por consiguiente, es posible efec-
tuer el tratomiento de diversos tivos de materiales terti-
les ajustando el émgulo de inclinecidn y la posicidn de la

placa de desviacidn dependiendo del tipo, de la naturaleza,

for
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L0 gimilares del moterial textil a tratar,

laquido de tratamiento en la direccién en contracorriente con
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Lia placa perforada 9 es formada de manera tel que
diswinuys gradualmente el éngulo de inclinacidén en la dired
cion de avence del material textil y, ademds, les placas 28
pera impedir el movimiento en zigzag de material textil esH
t4n dispuestas de manera tel que aumenta graduslmente el in
tervalo entre ellas. Por lo tante, ¢l material textil cae
sobre la placa perforads 9 después de chocar con la placa

de desviucidén 10 y es dispuesto en orden y transferido haci

[$]

adelante sucesiva y suavemente.

El materiel textil elimentedo de este modo dentro
de la porcién trosera 2 del bafio 1 es trensferido luego deg
de la porcidn central 3 a la porcidn delenters 4, de acuer-
do con la circulacidn en avence del liquido de tratamiento,
en una forma de masa en zigzag. la inclinecidn de la por-
cidn trasera 2, tal como aqui se menciona anterioramente,
asegufa el. suave movimiento.del material textil y produce
un veniajoso efecto al disminuir el volumen reguerido del
1{quido de tratemiento en el bafio 1. '

Il material textil 8 en la poreidn delantera 4
del bafio 2 cs impulsado dentro del lado interior de la sco-
cibéu de cabecero 6 e través del rodillo de gufe 13. En el
monento cn que el material textil 8 es impulsado hacia arri
ba, dicho material fextil es sometido a la accidn de la cir
culacidén en contracorriente del liguido de tratamiento que

se produce por la seccidén 5 para lanzar por chorrog el 11~

el fin de deshacer el posible enmarefiemiento del materisl
textil, con lo cual dicho materizl textil puede de nuevo

ser guiado suavemente hacia.la seccidn 14 de lanzamiento
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Lpor chorres de liguido de tratamiento.
Puesto que la seccidn de cabecero 6 estd Ailspues-

ta, por la inclinacién de la porcidn delsnters 4, de manera

do de tratamiento en el bafio de permanencia, el rodillo de
culg 13 queda 6olocado en Mg zZona £ase0sa; de este medo,
se puede conseguir con facilidad 6l répido movimlento del
naterial textil en esta seccidn,

Is preferible que el nivel del 1iquido-de trata-
wiento en el bafio de permanencia sea ajustaedo de maners tzl
que esté en el nivel centrsl de la porcidn central 3. In
dicho estado, puesto gue el choque coniras la placa de des—
viacién 10 y la cafda sobre la place perforads 9 se llevan
a cabo dentro de una zona gaseosa, la separscidn del mate-
rial textil respeeto del liguido de trateriento se efectis
nvy eficazmente y produce un elevado efecto de impacto so-
bre el waterial toxtil y se evita eficazmente el enmeraiia-
ulento del materiel textil sometido & tratemieénto.

El liguido de tratemiento retirado de las Jwibre-
ras de admisidn del bafio 1 es hecho avanzar hacie la bombg
17 a través de las tuberfas de aspiracién 15 y 16 v, luego,
es hecho pasar a través del filtro 18 y calentado por el in
tercamblador de calor 20. Después, una parte del liquido
de tratamiento es alimentada a la seccidn 14 de lanzemiento
por chorres de liquido de tratamiento s través de la valvul:
de regulacitén 27, y el liquido remsnente es alimentedo & ls
seccién 5 para lanzar por chorros el liquido de tratemiento
en la direccidn de contracorriente a través de la vélvula
de rogulacidn 26.

In el aparato ilustrade en la Figura 3, la placa
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- de desviacién 10 estd fija., En este aparato, la porcidn
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central del bafio esta compuesta de dos partes 3 y 3a, en
que la parte 3 estd inclinada en uvn dngulo substancislmone

te igual que el de la porcidn trascra 2, con lo cual el su

ERed

vo movimiento del material textil en el bafio y la disminu-~
cibn de le relacidén de liguido se pueden conseguir de mang
ro mis eficas,

In el aparato ilustrado on la figurs 4,_el bafio
1 estd formado en un solo cuerpo y la placa de desviecién
10 esta fija, como en el aparato ilustrado en la figura 3.
Hste aperato tiene medios pare ajuster apropiadamente la
inclinacién del bafio 1 dependiendo de la temperatura del 11
quido de tratemiento, del tipo de material textil, o simi-
lares. Fl bafio 1 estd soportado por un cabellete 29 medis
te patas 30 y un lado del caballete colocado junto al lado
de entrada del bafio de permanencia estd soportado por un'
mecanismo levantador 31 $2l como un cilindro neunatico, un
cilindro hidréulico o wn gato, El mecanismo de levanteni ey
To 31 puede ser movido hacia arriba y hecia abajo v detenid
do en una posicildén deseada, Xl otro lado del caballete eg-
té soportado sobre un puntal 32, cuya porcidn BUpErior es
pivotable alrededor de un 4rbol pivotudo., De este zodo, el
bafio de permenencia puede ser incliuado en un éngulo desoca-
Go por la accidn del mecanismo de levantamiento 31. EI pa-
saje para circulacidn de liquido de tratamiento, gue inclu-
ye la bomba 17 y el intercambisdor de calor 20, puede ser
fijado independientemente del movimiento de inclinscién dell
bafio de permanencia o puede ser disefiado de menera tel gque
sea capaz (e inclinarse correspondientcmente a la inclina~

cidén del bafio de permanencia.
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das, el pasaje de tronmsferencia 7 cstd dissuesto por Geba;
Jjo del bafio de pormamencia 1. No obstante, si es deseable
0 apropicdo, el pasaje 7 puede ser dispuesto vnor encinms del
haio 1.
De acuerdo con el método del invento, es posi-|
ble practicar el tratamiento rdpido ¥ muy eficez del mate~
rial textil en un bucle comtinuo y, también, el tratomien-
to econdmico de dicho material textil con una baja rdacidn
de 1liguido. E1 suave movimiento y.la rdpida tronsferencia
del material textil en el presente invento hacen posihle
nroducir un tratoemiento uniforme sobre el mzierial texﬁil
debido al contacto acrecentado del liguido en tratamiento
con el material ¥xtil. Kdemds, puesto que el material texd
ti1l recibe wn efecto de hatido cuvendo choca contra la pla-
ca de desviacidn, cs improhable que resulten fijadas srru-
gas en el material textil. Ademds, en el presente invento
es posible llevar o cabo 15 relajacion de tclas fejidas de
punto o tejidas en telar a partir de un hilo texturado o
el fruncimiento de telas tejidas en telar hechas de un hild
de elevado grado de torsion de modo muy eficaz, mediante el
efecto de impacto obicenible en el momento en que‘el mate~
rial choca contra la plaéa de desviacidén. Correspondiente-
mente, el método del presente invento se puede utilizar pa-

ra tratzniento de finglidad general.
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- REIVINDICACIONE

Los puntos de invencidn propia ¥ eva que se
bresenten para que gean objeto de esta goliciitud de Patente
de Invencidn on Espafia, por VEINIE afios, son 108 que sc re-
cogen en las'reivindiéaciones giguientes:

12.~ Un método para tratar un materisl textil en
forma de bucle continuo, gue comprende hacer circular dicho
matorial textll en un pasaje de tratamieato éircular con-
puesto de una poreidn pars peruitir la permanencia transito
;ia del material textil al mismo tiempo que se le transfie-
fe e wa posicidén aproximadamente horizonval, perv en unn
forma de zigzag, en wn liguido de trabamisnio ¥y otra por-
cidn para mover el material textil mediante wna rapida
corriente del liquido de trataniento, caracterizado porgue
la po;cién de permanencia eg inclinada de maners ial que la
profundidad del liquido de tratomiento aumenta gradualmente
en la direccidn de avance del materinl textll v el material
textil es transferido a esta porcidn con la circulacién o
pendiente del Ligquido de tratamiento y porgue ¢l material
bextil transferido por la rapida corriente dol liquido de
tratamiento choca contra wna placa de desviacidn, dentro
del tratanlento del pasaje circular, a una alta velocidad.

2%,~ Un nmétodo de acucrdo con la reivindicacidn
12, en gue la inclinacidn de la porecidn de permanencia es
ajustada a deseo, _

38,- Un método de mcuerdo con la reivindicacidn
18, en que el material textil que choca contra la placa de
desviacidn cae subsiguientemente sobre una placa perforada

dispueata por debajo de la placa de desviacidn,
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42.- Un método de acucrdo con la reivindicacion
32, cn &1 cue el chogue contra la placa de desviacion y la
caide sobre la placa perforada del material textil se lled
van a cabe dentro de une zona gaseosa en el pasaje de tra-
tamiento circula .

5%,~ Un método de acuerdo con la reivindicacion
42, cn que la moyor parte del liguido de tratamiento arrag
trado con el material textil es scparads de dicho materiall
textil en el momento en que'el material textil choca con-
tra la placa de desviacidn.

) - 68%.- "Un método para tratar meterisl textil en
forma de bucle continuo®.

Tal y como se ha descrito en la Hemoria que an-]
tecede, representodo en los dibujos que se aqompaﬁan v con
Jos fines cue se han especificado. '

Zsta Memoria consta de quince hojas escritas a

méqguina por una sola cara.
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