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2tt invención se refiere a lee válvulas, principalmente 

pare meter de combustión interna, del tipo de seta refrigera* 

dae per olroulaetán tersada de m  fluido refrigerante,, la in» 
vencida se refiere más particularmente a las válvulas cuya ** 

5» váetage comprende al menee dea canelei? de enfriamiento longi­

tudinales y cuya cabeza está provista de un canal de enfria** 
miente sensiblemente periférico y de per le  menos dos canales 

radiales «gue man les canales longitudinales y él canal peri­
férico.

10, Jas válvulas conocidas de este tipo se componen gene*

raimante de varias partes, ensambladas a reoca» por soldadura 
o soldadura indirecta» usía válvula conocida, el vástage -** 
constituye igualmente la parte central de la  cabes», y alre% 

dor de esta parte central se adapta una pieza anular que fo£* 
15» ma la  jarte periférica externa de la  cabeza de la válvuléi Sb 

ta estructura permite e l mecanizado de lee canales balo ibj«ta 

de gargantas en las superficies apropiadas, bien sea en una *  
de las partes a eusamt&ar* c bien en ambas» Una ves enaáBfcla* 

das las dos partes» les Canales se saouentraa encerrados , en * 
20» el interior de la «abasa* Bata válvula tiene el inconveniente 

de que pora asegurar una buena rígido» y estanqueidad, les **■ 

asientos cooperantes de las partes a ensamblar deben ser oee& 
oleado*» cuidadosamente y la  soldadura o la soldadura indirec­

ta debe ser controlada rigurosamente» la fábrieaeiéa. de esta 
25. válvula es pues d ifíc il y por consiguiente cara»

Para otra válvula conocida» se fabrica el vástase y la 
eabesa m  una sola piessa previendo un vaciado circular en la 
cara macis» de la cabes», en el centro de la  misma* Esto per* 

mito practicar m  las superficies expuestas del vaciado los <* 
30» canales ba¿o la forma de gargantas abiertas* seguidamente» se

1.



inserta en el vaciado una piesa de forma apropiada qm  se i l ­
la por soldadura o soldadura indirecta# Bata reali«acida po­
sta los lnoonvanletitas daocrltoe ais arriba# y además# a cau­

sa dal importante vaciado, a* obtiene una aatructura cuya di- 

5» lataeida téwica «s incontrolable*
Para evitar un viciado importante en el oentro de la -  

oabes»# es igualmente conocido el ftóttioar la válvula en una 

sola pies* y mecantsar ■ a partir d* la  cara plana de la oabe» 

unas gargantas profundas que# después de haber sido cerradas 

10# por m  oorddn de soldadura al nivel di la  superitóle plana# *  

forman los canales interiores deseados# Paro# para «eta v&v& 

la  tmottéa* dado que el cordón de soldadura es largo y se m * 

cuento» al nivel de la superítele plana de la  cábsm, le ole- 

cuctdn de la  soldadura debe ser cuidada y el control del' cor- 

15* ddn riguroso» sin que el problema de la dilatación
da quede por alio raeu&tto puesto que las gargantas profundas 

constituyen da todos modos un vaciado r&attvwiente grande#
Xa invencidn Heos como oblativo proponer una válvula 

que no prestada los inconvenientes antes citados inherentes a 

20. las válvulas conocidas.
Para eliminar estos inconvenientes# la  válvula segán 

la invencida# princdptómente pea» motores de. combustión intes. 
na# dal tipo de sita y enfriada per circulación ícrsada de un 

fluido refrigerante# cuyo vástago da válvula comprende al me- 
25* nos dos canales ds enfriamiento longitudinales y cuya oabasa 

di válvula está provista de un tunal di enfriamiento sensible, 
mente periflrloo y que se extiende en un plano aenaibiemente 

paraldc *  la superficie plana * inferior de. la  usbeca de vá& 

vda y de per lo menos dos canales radiales que unen dichos -  

30* canales longitudinales y dicho canal periférico» sstá caracte



3.

rizada porque los cansíes previstos «a la cabeza de válvula *  
están formados por trozos de canales rectilíneos que se ex- — 

tienden a partir de la superficie exterior de la cabeza abriéi 
dose hacia el exterior, y porque dichos canales rectilíneos -  

5* están obturados al nivel de su abertura hacia d  exterior*

Según la  invención, los canales radiales pueden ext% 
darse dentro del plano del canal periférico e estar inclina— 

dos con relación al mismo*
Según un modo de realización preferido, los canales -  

10, radiales se extienden a partir de la superficie exterior de *  

la zona de la cabeza unida al vástase y redondeada en el sen­
tido axial de la válvula» y atraviesan un canal Icmsitudincl *

para ir  a desembocar en el canal periOfórico,
Según otras características de la invención, loe„eaa& 

15* les radiales pueden partir de la superficie periférica cilin ­

drica de la cabeza, y con cada canal longitudinal pueden ̂ es­
tar asociados varios canales radiales*

Según la invención, los casales rectilíneos de Xa, ca­
beza de válvula son mecanizados por perforación a partir; dé: -  

20, la  superficie exterior de la cabeza de válvula.

El hecho dé que los canales situados en la eabeea es­
tén constituidos per trozos de canales rectilíneos que se ~ *■ 

abren hacia el exterior permite, según una característica im­
portante de la invención» la fabricación de la válvula en una 

25, sola pieza monobloque.

Se comprenderá mejor la invención», y otros fines» ca­
racterísticas» detalles y ventajas de la misma aparecerán más 

claramente en el curso de la descripción explicativa que va a 

seguir con referencia a los dibujos esquemáticos anexos, da— 
30, dos únicamente a título de ejemplo, que ilustran varios modos
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de realisodán de la tnvenddn 7 «a los que*
Xa figura t muestra en una vista desde arriba, en la 

direodén As la fleoha 91 de la figura 2, un «odo de realisa- 
cidn preferido de la válvula segiín la lnvenddnj la figura 2 

5* es una vista en corte 4el godo de rsslisaoiáa preferido' de la 

invenoldnt a lo largo de la línea 12*11 de la figura t) la % 
gura 3 muestra un segundo modo de realisaoldn de la válvula *  

ssgán la invanoidn, en una vista desde arriba en el eentido -  
de la fleoha 93 de la figura 4) la figura 4 e» una vista «n -  

10, corte a lo largo de la linea im v  de la figura 3i la  figura 

9 representa en una vista desde arriba en la direoddh dé la  
flecha 15 de la figura $ m  tercer «odo de realisadÓ» dé la  

invenoidn) la figura 6 es una vista en corte a lo lar|p 'déla 

línea YI*VI de la figura 5} la figura 7 e» una vista desdo** 
15« arriba «a la direedán de la flecha 17 de la Agora 8 de uá -  

ouarto modo de realisaoi&t de usa válvula segán la invendduj 
ha figura 8 es una vista en corte a lo largo de la lfn oam i* 

m i  de la figura 7*
Los diferentes modos de reaUsaoidn de la válvula,^©, 

20* puesta por la Invancidn, del tipo de seta y enfriada po*éir% 

ladán femada de un fluido refrigerante tienen en iomife que 
la válvula se compone de un váetago de válvula 1 y de una ca* 

besa d» válvula a# Beta tíltlma comprende una parte sensiblom^ 

te cilíndrioa 3 y una parte 4 que va bada A  váetago estre— 
25, obándoee eegán un contorno curvo en «1 sentido axial de la ** 

válvula, Dado que la invendán se refiere a la estructura de 
la porte que foraa la cabesa 2» el vástagc ha sido suprimido

en las Agirás,
Pero, no obstante, se desprende de las figuras que el 

30, váetago 1 comprende dos canales longitudinales para la drou-



laóiÓn del fluido refrigerante, m  canal 5 pea» la alimenta-* 
ción ael fluido y m  canal 6 para «1 retorno del mismo# a  to 

doe los modos de realización la  Cabes» 2 dt válvula está pro* 

■vista de tm oanol sensiblemente periférico 7» (pie se ««tiende 
5* en un plano sensiblemente paraleló a la superficie inferior ♦  

plana 8 do la catana do válvula» H  oanal longitudinal % para 

la  alimentación del fluido refrigerante está unido al canal ? 

por al menos m  canal radial de alimentación de fluido 9# y -  

e l canal longitudinal dé retomo del fluido 6 está unido por 
10* al menos un canal radial de retomo 10 con este canal ?*

Xas figuras ilustran perfectamente que en cada mc&r -  

de realización de la invención el canal periférico 7 está ib^ 
mudo por una sucesión dt irosos de canal pertenecientes cada 

uno a un canal rectilíneo 11 que se extiende a partir de-lar- 

15# superficie periférica cilindrica 3 de la catase hasta pof:io 
menos el canal 11 vecino* siguiendo la dirección de una-cuer­

da en el plano circular de la catase» Cada canal 11 se afcñM- 
por una extremidad hacia el exterior y por la otra desemboca 

en el canal 11 adyacente» EL canal periférico presenta asi la  
20* forma geométrica di un polígono#

Cada canal radial % 10 está femado por un trozo de 

tm canal rectilíneo que so extiende a partir de la superficie 
exterior o periférica de la cabeza abriéndose hada el exte­

rior y une tm canal longitudinal 5 ó 8 con el canal 7*
25* Todos les canales rectilíneos 9* 10* 11 están obtura­

dos d  «ita l de su abertura hacia el exterior por cualquier *  
medio de obturación estanca apropiado# fea como per ejemplo *  
tapestes 12 roscados o ensartados en las extremidades de canal 

adyacentes a la superficie exterior de la cabeza y fijados per 
30# soldadura# soldadura indirecta* pegado o análogo#

5*
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200 dónales rectilíneos 9* 109 11 pueden sor praoticg, 
dos en la  oáben& por cualquier medio apropiado* Pueden ser o¿ 

tenidos los mimaos por perforación a partir de la superficie 

exterior de la oabesa#
9» Se desprende de lo que precede que la rálrula eegin »

la ixermol6ü0 gracias a la realitsaoida particular de loa oang, 

l«e  situados en la oáben* puede ser fabricada en una sol* — 

pitea aonotiLoc¡ue* Ro obstante* la invención no impone la fabxd 

oación en una piona de la válvula*
10* Después dé babor descrito las características funda­

mentales de la invención* comunes a todos los modos de raali» 

«ación* se expondrá seguidamente las peculiaridades de cada »  

modo de realixaoión* Xas diferencias entre estos modos d**e& 
Ideación residen jrincipalaentc en el raicero y la disposición 

15* de los canales radiales 9 y 10 y en el minero dé los troces -  

rectilfheos 11 que formen el canal poligonal 7*
las figuras 1 y 2 representan el modo de raalieao^ón 

preferido* SI canal 7 se compone de cobo troaoe de canal reo» 
mineo 11* dada canal longitudinal 5* «  se oomunica eont,<&> 

20* oanal 7 por un solo canal sensiblemente radial 9* 10* Gomo se 
muestra claramente en la figura 2* cada canal radial 9, 10 se 
abre hacia el exterior en un lugar 11 situado en la parte de 

eabeca de contorno curvo en «1 sentido axial de la válvula 4» 
Be este modo el canal radial de alimentación de fluido 9 par» 

25* t# de eate lugar 13 de la superficie exterior de la tabeas* »  
atraviesa el canal longitudinal de aliaentaoidn de fluido 5* 
para ir  a desembocar en el tros© 11 del canal 7 <S** »e enou^ 

tra sensiblemente en sentido diametralaente opuesto al lugar 
de abertura hada el exterior 11* se desprende de la figura 2 

10* que lee asnales radíale» 9# 10 están inclinados con relación



al j&aao del «anal 7* los cénalas % 10 son paralelos entra ** 

si*

Sata modo da realizaeién as vontaioeo per^e asegura 

ana disposición simétrica da los canales en la  cabeza, lo que 
5* permite controlar perfectamente las deformaciones térmicas* 

fin el modo de realización ilustrado por las figuras 3 

y 4f m  han previsto dos canales radiales 9, 10, para la o lí*  
mentación y al retomo del fluido respectivamente* les dos c& 

nales catán situados en el plano del canal 7* la abertura ha* 

10* cia el exterior 14 de cada canal radie! 9# 10 se encuentra — 
por consiguiente en la superficie periférica cilindrica 3"da 

la cabeza* Cada canal radial 9* 10 se extiende a partir dé la 
perffcaria de la  cabeza hasta su cecial longitudinal asociado* 
atravesando sensiblemente en sentido perpendicular un trbzo^ 

15* rectilíneo 11 del canal 7* los dos canales radiales 9, 10: es­
tán orientados, desde su oanal longitudinal % 6 reepeotiva- 

monte en direcciones radiales opuestas* ios ejes de los &es*~ 
canales radiales son paralelos entre si* „«

los figuras 5 .y Ó ilustren un tercer modo de rsaHégt* 
20* alón que os apropiado potra la© válvulas de gran diámetro y pa 

ra los motores de régimen térmico elevado* En ceta modo de r%  
llzaoiéttf dos eenalee maletee 9 están previstos para ceneotft* 

e l canal longitudinal de alimentación do fluido 5 con el ca­

nal 7, y dea canales radiales de retomo 10 están previstos ♦  

25* para establecer la  oomunicaeidn entre el canal 7 y el canal -  

longitudinal de retomo 6, Resulta veníaáose per© n» obUgato 
rio que loe dos canales radiales 9 é 10 estén situados en m  

mismo plano vertical, respectivamente a uno y 'otee lado de su 
canal longitudinal 5 ó ó# conteniendo «& plan© vertical igual. 

30* mente #  eje del canal longitudinal correspondiente* ios des

7*
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planos antes oitados se corten, con preferencia bajo un ángulo 

ap^dmadament* recto, cono si ha ilustrado en la figura 5* 
Gomo todos los canales radiales se abren hacia el ex­

terior en lugares 14 situados en la superficie exterior cilla  

5* arica 3 de la  eabesa* como et ha ilustrado por las figuras 5 

y ti* esta disposición en ovue de los dos peres de canales ra­
diales impone <gue por lo menos un per de canales presente una 
mayor inclinación angular con relación aX plañe del canal 7 -  

(pie el otro par# En iqa figuras, los canales radiales sás in* 
10* diñados son los canales de retomo 10» loe canales radiales

A§ A| fluite 9 SSltt6l te1

relación al plano del canal 7« pero seria igualmente posible 
situados en eete plano* •

las figuras 7 y 8 muestran un cuarto modo de realiaá- 
15* dón» en el que cada canal longitudinal 8# Ó está provisto de 

tres oanales sensiblemente radiales 9# 10 repartidos alrededor 

del canal longitudinal delimitando unce ángulos sendl&etagate 
iguales dos a dos» fodoe los canales radiales se abren en» 14 

hacia el exterior al nivel de la superficie anterior perótfárjl 
20. ca 3 de la eabesa* Segán la figura 7» el canal 7 está formado 

por seis trozos rectilineoe 11 y cada canal radial % 10 atr& 

viesa el canal 7 en el lugar- de encuentro de dos tros*» de o& 
nal rectilíneo, por tanto al nivel da m  ángulo dd polígono* 

Se desprende de la figura 8* ojie la» aberturas» hada 
29» su canal longitudinal correspondiente,, de los dos juegos de -  

tres canales están desplasadas en altura en el eje de la vál­
vula# os aiodo que la  isdfrssdón con relación al plano del qg, 
nal 7 de los canales radiales de tm juego de canales es dife­

rente de la del otro* segón las figuras#
30* inclinad<fa angular son los canales radiales de retomo de —



9.

fluid© 10# loe ©anales radiales de llegada 9 presentan igual* 
manta una inolimeión con relación al plano del «anal anular,, 

peno porfié consideraras colocarlos m  ©ate misma plana*

*fc todos los- modos de reeUzaoióa de la  Invención* la 
5* eficacia del enfriamiento os- mejórate por una eUocdte apro— 

piada do la» ssoclones twa^srealce do loe «anales*
A tai efecto* tu volumen litar© a© loe ©anal©© XongÍ% 

díñeles* do Sos ©ana!©© radiales y del «anal periférico poli­

gonal os llenado ©ateamente por ol fluido refrigerante do c%. 
fO* &uXaoión fórsada* Set sección transversal do cada---canal longi­

tudinal, radial o periférico es adaptada al caudal que atara*- 
viesa éste canal» la velocidad do desplaaaraieat© del fltxíte -  
refrigeraéte e© uniforme m todo el sistema do canales* Rasa — 
raaliaar esta condición favorable* conviene elegir principal- 

15* mente la» secciones transversales de los canales de tal nMo 

CU© en cada lugar del sistema de canales Xa superficie total 
de fluáo tenga el mismo valor#

Sor ojmpZ&t para el modo de realización aegáh las .•% 

guras 5 y Ó» <gíe prevé dos canales radiales do llegada dé f̂&l, 
20» do y dos «andes radiales do retomo, esta condición do íluá© 

uniforme puede cumplirse asís suponiendo que todos los cana­

les tengan secciones transversales, circulares y que el diábe- 
tro de loo canales longitudinales sea P* dada canal radial det 
be deiar pasar a la mitad del caudal de un «anal l©ngiiuMas3* 

25# Cada canal radial dote tener pues un diámetro igual a J>/ \¡¡2* 

SI fluá© dd fluido que pasa & través de un canal radial se — 

divide a la llegada al canal periférico en dos corrientes pag 
cíales iguales y orientadas en direcciones ©puestas* por lo -  
que el diámetro de los irosos rectilíneos del canal poligonal 

30* debe ser igual a D/2*



10,

Xee sKtáOft 4« reall Badán que adaten 4« ser descritos 

no ten sido dados más que a título do ejemplo y pueden intro* 
dudrot «a los aderaos amero*» modificaciones# Así, «1 ateo* 

ro do los canal* que foxnan ol oanal poligonal y ol do loo -  

5* canal» radíalas podrían ser diferentes* Xa Indiaaddn do —  

los canales radíalos por ej)«j¿L0 de alimentad da y/o do ro- -  

torno do fluido, en lugar do tener la  aloma inclinad6a 00a *  

reladdn al plano dol oanal anular podría tenor ángulos do ig  

diuadte diferentes# as teabiéi posible dar «no Inelinadte 

to, más fuerte a  loo canelos rad ial» do alimentedfe do fluido ~  

que a loa canalee radíalos do rotarse* ^ :
Xa invenoiA1 no so limite en manera alguna a los tífr* 

doo do roalisaddn dosorltos y repreoeatedoe# Bn g&tleftair 

ocapreate todos loa medico que constituyan equl-ralentee 

15# eos te los medios tescrltoo así como sus combinaciones, si ‘lia 

mimas s on ejecútete» oeste au espíritu y puesteo en práctica 

dentro dd marco do las reivindicado»* que siguen#

I ...SLXJk
Xa Patente te imnencifo, qpo se eolidte por veinte?* 

20# ates, de acuerdo oca la  ti «ente xagieladdn# de*
berá recaer ooteoi m iíW te# P8W0iauasH®8 par a  mo®qbb3 m *  
ooiBíísfiGR mmmt mt* nso vs sm t  mmm, por cxrcüia— 
C ía s  F0E3ADA EB OH FLÜIDO REPH20SRAÍOT, OOJ1 Rriorldad do la  

ooUdtmd te tetante en teanda a» 78  30 388 «t  feote 83 te *  

25# octubre te 1978, eogte las caraeterfaticaa esenciales te las
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»JL »
t *** válvula, principalmente para moteras de combus- -  

tdUfei interna, del tipo de seta y enfriada por ciroulscidn foar 
zada de tm finido refrigaranto, comprendiendo el vástase de *  

5* válvula por lo  menos dos canales de enfriamiento longitudina­

les y estando provista la Cabeza de válvula de un canal de en 

friamiento sensiblemente periférico y extenuándose «n un plg 

no sensiblemente paralelo a la  superficie plana Inferior- de -  
la  cabeza y por lo menos dos canales sensiblemente radiales »  

10. toe unen dichos canales longitudinales y dicho canal perifárl 
co, caracterizada porque los canales previstos en dicha cabe­

za de válvula están formados por trozos de canales reotiH- -  
neos que se extienden a partir de la periferia de la saboga y 

que se abren hacia el exterior# teniendo dicho canal perifárl, 
15. oc la forma de un polígono# y porgue dichos canales rectilí­

neos están obturados al nivel de su abertura h&eia el exte*^— 

rlor,

2*~ Válvula# principalmente pora motores de combus--— 
tidh interna, del tipo de séta y enfriada por circulación f  

20. cada de un fluido refrigerante# aegtín la reivindicación 1# cg 
raoterizada porq.no los mencionados canales que se extienden a 

partir de la  periferia de la cabeza de válvula son obturados 
por tapones fijados en las extremidades que se ataren hacia el 

exterior de los canales rectilíneos entes citados de cualquier 

25* modo apropiado# tal como a rosea o por enchufe y soldadura# — 
soldadura indirecta» pegado#

3*¡~ Válvula# principalmente para motores de combos- -  

tidn interna# del tipo de seta y enfriada por oirculaoidn fea* 

zada de m  fluido refrigerante# segdh una de las reivindica—  
30. otoñes 1 ó 2, caracterizada porque los oanales radiales antes



1SU

citados so extienden Benaífclamente dentro dol plano d«l oanal 
poligonal antas sitado»

4*** Válvula# prinoipalmante para motoras do oombustiái 

intoma» dol tipo do sota y miríada por oirculaoldn forrada 

5* do m  Unido refrigerante» segán «na do las reivindicaciones 

1 ó t$ Caraoteriaada porque loo canales radiales autos sita** 

dos están inollnados oon relaeidn al plano dol «ano! poligonal 
antis citado y so oxtiendon a partir do la saporlioio exte- *  

rior cilindrica do la  cabera do válvula*
10» 5»-* Válvula» prinoipalmonto para meteros da cortas» •*

tián intomat dol tipo do sota y onfriada por oirotaaoide' lts  

sed* do vtn Huido refrigerante» segán tasa do las reivindica—  

oioaoo 1 á 2, oaraoterieada porteo loo cantíos radiales antis 

Citados «o extisndoa a partir do la superficie exterior do la  

15» sama do la oabosa do la válvula# que prosonta m  perfil óñhm 

on el sontido dol ô o do la válvula y uno la parto cilindrica 

do osta tÜtLaa con el vástago do la válvula» y atraviesan na 

canal longitudinal antas citado para ir  a desembocar on tóe& 

nal poligonal artos citado*
20* 6*- Válvula» principalmente pora moteros do eoatao- *

tidn interna, dol tipo do oota y onftiada por Gireuladán f»£  

suda do un Huido refrigerante» oegán ana do las reivindica— 

cienes procedentes, caraotorisada porque un oole «anal radial 

ya citado ootá asociado coa cada canal longitudinal ya citado,' 
25* V«¡» Válvula» priaoiptíaeate para moteros do combos* *

Hán interna, dol tipo do oota y onfriada por drctOaciéi fo£ 

■oda do un. Huido refrigerante* oogáu una do las reivindica** 
cienos 1 a 4» caraotorisada porqpo dos cansíos radíalos ya e& 

taños catán asedados con cada asnal longitudinal» y so ose* *  

30# tiendan desdo dicho canal longitudinal con preferencia on di»



reecioneo diametralmente opuestas* porgue la  l£ »a  dé proyee* 

oida sotara é l plano del canal poligonal antea citado dé «a * *  

par dt dichos canales radiales asociados oca m  ©anal lcngi% 
dinal cruso, dicha linea do proyecoidn del otare pan dé canales 

5* radiales asociados con e l ©taro canal longitudinal* y ponqué *  
las inolinaoiones angHares* con relaeidn al plano dé dicho *  
canal poligonal* d« dichos país» dé canales radiales son dif¿ 

rentes tma de otra,

8 »» Válvula* jariacjipajtoente pasa actores dé ccmhus*** 

10, Mdn interna* dél tipo de seta y enfriada por cireulasidft íor 
cada de tan fluido refTigeranté* segdb una de las reivindica** 

clones 1* 2 8 4* caracterissada porgue tres canales antes oi% 

dos están asociados coa cada canal longitudinal ya citado* y  
coa preferencia repartidos alrededor de este Ultima de am&^a 

15, sensiblemente rectangular, y porque las inclinaciones angula* 
res, con relucida al plano del canal poligonal antes citado* 

de los canales radiales asociados con tm canal longitudinal, *  

son diferentes de las de los canales radiales asociados coa *
c

el otro canal longitudinal* ,. ;
n ^ ^

20. $ ,« Válvula* prinoipálmente para moteros de combos»*
ti<Sa interna, del tipo de seta y enfriada por cdroulaeidn fh£ 

nada di un fluido refrigerante, oegtín la reivinSieaeida 8» <& 

racterisada porque el canal poligonal antes citado tiene la  *  
foxma geomátrioa de un hexágono y cada canal radial antes &*. 

25, tade deserabooa en dicho canal poligonal al nivel de un ángulo 
de dicho hexágono,

t%* Válvula* principalmente para motores de combos** 
tidn interna* «e l tipo de seta y enfriada por oirouladáa fo£ 
asada de un fluido refrigerante* segán una de las reivindica** 

30* cienes precedentes* caraeterisafia porque al menos la parte #*

13*



14*

<p*e tam a la  oatsesa de di día válvula es realisada m  ana sola 

pleca aenotftoqae»

ti** Válvula# pilnflipalaente para motores de eoabaa—  

tifo interna» del tipo de seta y samada por eiroulaolfo ftor 
5* seda de un fluido romeáronte* «egfo toe de las reivindica» 

oioaes precedentes» caraoterisada porque la válvula completa 

es realisada «a ana sola pleca taonottLoque*

12.» Válvula, prlmi palmante pera aotoree de oomtiu»»* 
Ufo interna# del tipo fie seta y enfriada por Ureulaoifo foj;

10, cada de un fluido refrigerante» segfo una de las reivindica*»
«* *•

dones precedentes» caraoterisada porfíe los oanálee reóUlfc» 
neos antee citados» d  toados m  la oabeaa de la  válvula* son 

meoanleados por pmtnmúéá a partir de la  superficie exterior 

de la  válvula* ” ' • J' .
15* 15*- Válvula* prlndpalnente pera ásteres de c<tóbu»~¿

U fo interna» del tipo de seta y enfriada por drculadda ft»£ 

seda de un fluido refrigérente» segfo una de las múñale©*» 

doñee ¿reeedeatee# earaet «risada porque «1 volumen litro' de 

los canales longitudinales antes citados# de loe aendonaóoa 

20* canales radiales y del oitado canal periférico poligonal es *  

llenado sutemente por el fluido refrigerante m  Uroulaeifo 

forsada*.

14** Válvula» pdndpalmente pera motores de oontus—  

tldn interna» del tipo de sota y enfriada por droulaoidn for 
25, -Sala de un fluido refrigerante# segfo la  rUUnaio&cifo 13» -  

oaraoterisada porque la escalfo transversal de cada canal leja 

gitudinal» radial o periíépioo está adoptada al caudal que —  

atraviesa este oanal, siendo uniforue la  velocidad de flujo *  

d«l fluido refrigerante desde la  entrada Oasta la  salida#
30* 95«~ Válvula, prinU peínente para actores de ocntus—



tifin interna* del tipo de sota y enfriada por circulación fcg 

zafia fio un fluido refrigérente* segfin la reivindicación 14* *  
caracteri zafia porque Xa suma fie Xas áreas fio las secciones «m* 

transversales fio los canales radiales antes citados asocia*—» 

5* dos coa m canal longitudinal es igual al área de la sección 
transversa! fió este fixtiao, y es igual al área total fie las *  

secciones transversales fiel «anal poligonal antee citado* a -  
travfe fio la  cual corre el fluido refrigerante en el ssntíáo 
fio aÜMentaoiád fiel fluifio o- fie retome ael fluido* 

io. tfi*~ nm m , wmsmmm mu hotqkbs m mtm*
nm mmm&* m  wsa db sm. t mmxmn kb cmmtmm
25BA BU t® MtDO mBtmMSBP*

segsfei queda suatonolaljaente descrito en la presente -* 
Henoria* que consta fie quince Jioias «coritas a aáquina por —  

15. una sola cara y acompañada fie dibujos*

15*
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