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1

la  presente invención se re fie re  a embragues de friccióh,

en los que para que se a lo je en fom a girable su resorte de plaj-

t i l lo  en tina tapa de embrague, existen por un lado un apoyo en

la  tapa y por otro lado un apoyo en fo raía de an illo  circular prje

visto en el lado del resorte de p la t i l lo  opuesto a la  tapa, parís

cuya retención están previstos medios de retención estampados

del material de la  tapa y doblados, que pasan por escotes del,
«  * *

resorte de p la t i l lo ,  estando formados los medios de retención, 

a partir  de la  tapa misma mediante un recorte de estampación que 

va aproximadamente en dirección cordal o b iln  periférica, y me­

diante doblado de este recorte estampado a un plano que transcu 

rre aproximadamente en dirección rad ia l y perpendicularmente al 

plano de rotación.

la  presente invención se fundamenta en e l cometido de 

garantizar la  fabricación de tales embragues de fricción de mo­

do esencialmente sencillo y económico, y asi pues abaratarlos, 

y además garantizar su perfecto funcionamiento.

Esto se logra según la  presente invención porque los me 

dios de retención están doblados, con la  finalidad de sujetar 

a l apoyo en forma de an illo  circu lar, y agarran a éste por deba 

jo en e l lado opuesto a la  tapa, detrás de l apoyo en la  d irec- |
, i

ción del eje. Esto puede efectuarse por ejemplo debido a que los
!

medios de retención se doblan o bien se giran en dirección ra­

d ia l.
j

Aquí puede ser especialmente sencillo s i los medios de j 

retención están doblados o b iln  girados en su conjunto aproxima 

damente, Tina vez que está insertado e l apoyo y antes de solici-| 

tar el resorte de p la t illo  en la  dirección del eje, es decir anj 

tes de haberse girado hacia dentro,especialmente cuando como app, 

yo se emplea un resorte de p la t i l lo  o una parte a modo de resor!



te de p la t i l lo , y luego se doblan o bién desvían los medios de 

retención en dirección rad ia l sobre correspondientes zonas de 

este apoyo.

Para esto es especialmente ventajoso s i  las  zonas de re 

tención con las que se solapa el apoyo en dirección rad ia l, es­

tán conformadas de la  zona de la  tapa ya a l estamparse los me­

dios de retención, lo cual puede efectuarse de modo esenciaimen 

te sencillo mediante una entalladura en los medios de retención, 

con la  que después del doblado se agarra por debajo a l apoyo er 

dirección rad ia l.

El contorno de retención en los medios de retención-pue 

de sin embargo producirse también debido a que una zona de! me­

dio de retención que sobresale del apoyo en la  dirección del 

eje, se dobla después de colocado el apoyo, y con esta zona do­

blada se abraza e l apoyo en dirección rad ia l, y así pues s 'é for  

ma la  zona de retención para el apoyo.

El doblado' o bién inclinación o giro en dirección 'radial 

puede efectuarse según las  exigencias y la  configuración del 

apoyo, en dirección rad ia l hacia dentro, pero sin embargo en la  

mayoria de los casos es ventajoso, por motivos de espacio y re­

sistencia asi como a causa de la  construcción de los embragues 

de fricción usuales actualmente, efectuar e l doblado radialmen-' 

te hacia afuera.

Pero puede además ser también ventajoso s i las zonas 

de retención conformadas en los medios de retención y que aga­

rran por debajo er. la  dirección del eje contornos del medio de 

retención, están retorcidas detrás de los medios de retención.

Otra posibilidad consiste en doblar o bién plegar en .di 

rección perife ria  aproximadamente detrás del medio de retención 

la  zona de retención conformada en el mismo, que agarra por de­
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bajo en la  dirección del eje contornos del medio de retención.

Es ventajoso s i para formar la  zona de retención doblada 

está previsto un lugar teórico de flexión que puede estar forma­

do por una reducción de la  sección transversal del material, co­

mo por ejemplo un troquelado o por estampación.

Tanto la  foima de las  zonas de retención fomadas o a 

formar después del doblado, como también la  forma de los medios 

de retención a modo de aletas o bien lóbulos, puede estar recor­

tada alrededor a l menos parcialmente antes de doblarse estos me­

dios de retención a modo de aletas o biIn  lóbulos.

Puede ser además ventajoso s i  e l lugar de flexión que' 

transcurre aproximadamente en dirección rad ia l para doblar el, me 

dio de retención, es un lugar de flexión teórico que puede estar 

formado por un debilitamiento de la  sección transversal del mate 

r ia l ,  como por ejemplo un troquelado, una correspondiente estam­

pación o sim ilares. Aquí es especialmente ventajoso s i la  secciófa. 

transversal está desarrollada de ta l manera que e l lugar teórico 

de flexión para doblar el medio de retención es a l mismo tiempo 

e l lugar teórico de flexión  para doblar e l medio de retención en 

dirección rad ia l, en especial en la  forma de ejecución en la  quej 

lo s  medios de retención se giran radialmente en su conjunto. | 

Puede ser además ventajoso s i los apoyos en forma de anl 

l io  circular contienen escotes por los cuales pasan los medios de 

retención, agarando la s  zonas de apoyo de los medios de retención 

por debajo de ccontornos contiguos a los escotes. |

la  invención se aclara detalladamente a base de los ejem 

píos de ejecución representados en la s  figuras 1-5.

la  figu ra  1 muestra un embrague de fricc ión  representado! 

parcialmente y en alzado. |

la s  figuras 2, 3 y 4 muestran una sección por la  línea
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10.

15.

20.
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I I - I I  de la  figura 1, sin embargo con diferentes variantes de ejé 

cución de la  invención y

la  figura 5 muestra una v is ta  por la  dirección visual de 

la  flecha V de la  figura 4.

El embrague de fricción  tiene de modo en s i conocido unja 

placa de presión 1 que está unida f i j a  a l giro con una tapa 3 a 

través de resortes de lámina 2 distribuidos en la  periferia ;- Un 

resorte de p la t illo  4 so lic ita  con su zona radialmente exterior 

a la  placa de presión 1 en dirección a un disco de fricción  no 

representado con detalle , y está alojado radialmente más hacia 

el interior, en forma girable, entre un apoyo 5 de la  tapa y.un 

apoyo 6 circular, en forma de un resorte de p la t i l lo ,  previsto 

en el lado del resorte de p la t illo  opuesto a la  tapa. Este resor 

te de p la t illo  6 está tensado en la  dirección del eje y constitu 

ye un contrafuerte autoreajustable que compensa e l desgasté;

Para la  sujección del apoyo 6 están previstos medios de 

retención doblados, estampados del material de la  tapa y que pa­

san por escotes del resorte de p la t i l lo . Estos medios de reten­

ción están formados a partir de la  tapa misma mediante un resor­

te de estampación que va aproximadamente en dirección cordal o 

bién periférica, y mediante doblado del recortes estampado a un 

plano que transcurre aproximadamente en dirección rad ia l y per­

pendicularmente a l plano de rotación.

En la  figura 1 se designan con 7,8 y 9 diferentes formas 

de ejecución de los medios de retención que se representan en las  

figuras 2, 3 asi como 4 y 5.

El medio de retención designado con 7 y representado en 

la  figura 1, que se ve también en la  figura 2, se formó primera­

mente por secciones mediante un corte alrededor 7a parcial. Ade­

más está prevista una estampación 7b para obtener así una reduc-
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ci<5n de la  sección transversal en 7c, la  cual debe representar 

a l mismo tiempo el lugar teórico de flexión para e l siguiente 

doblado. En caso dado simultáneamente con el corte según la  l í ­

nea 7d puede efectuarse el doblado del medio de retención 7 a t o  

do de a la  a un plano que transcurre aproximadamente en dirección 

rad ia l. En caso puede estar prevista también una muesca en 7c pa­

ra  fa c i l it a r  e l doblado, la  posición doblada se representa en la  

figura 2 con 7e.

El a la  7 presenta además una.entalladura 7f que puede es 

tar hecha simultáneamente con el cortado alrededor.

Para la  sujección del apoyo 6, se tensa éste, es decir se 

curva, con su zona radialmente interior en la  dirección del eje 

hacia e l resorte de p la t i l lo  4, y a continuación se gira  rad iá l- 

mente hacia afuera e l medio de retención 7 a modo de ala, aproxi 

malamente en su conjunto, en la  dirección de la  flecha 10, de ma 

ñera que la  entalladura 7 f queda sobre e l borde in terior del apo 

yo 6 y la  zona 7g produce una zona de retención para e l apoye 6 

en forma de an illo . Esta posición del medio de retención la  mués 

tra  el medio de retención 7 de la  figura 2. El lugar teórico de 

flexión  7c puede servir aqui de modo especialmente ventajoso tan 

to para doblar e l medio de retención 7, de manera que mire en la

dirección del eje, como también como lugar teórico de flexión pa'r
|

ra  g irar o doblar el medio de retención en dirección radial hacik

afuera, en el sentido de la  flecha 10. I
i

El medio de retención designado con 8 en la  figura 1 es-|
I

tá  primero conformado parcialmente mediante un cortado alrededorj 

8a. Mediante un corte por la  línea 8b y doblado en caso dado si-j 

multaneo alrededor de un lugar teórico de flexión 8c, que puede j 
estar formado por ejemplo mediante una muesca, se 'lle va  el medioj 

de retención 8 a la  situación representada en la  figura 3. Con la
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n

a

formación del cortado alrededor puede conformarse también un lu ­

gar teórico de flexión 8d, y el extremo 8b mira en la  dirección 

del eje.

Una vez colocado el apoyo 6 en forma de an illo  circular 

y tensado este apoyo se dobla radialmente hacia afuera la  secció 

8e, a la  posición 8e' dibujada de trazo grueso, mediante doblado 

de esta sección 8e alrededor del lugar teórico de flexión 8d, fo 

mando as i la  zona de retención para el apoyo 6.

Otra forma de ejecución de un medio de retención se de­

signa con 9 en la  figura 1 y se aclara detalladamente en reláció  

de las  figuras 4 y 5. Se supone que se forma primeramente e l cor­

tado alrededor 9a y a continuación se dobla e l medio de retenció 

a modo de ala 9 alrededor del lugar teórico de flexión 9b, de'ma 

ñera que mire en la  dirección del eje. Al mismo tiempo que se fo 

ma el cortado alrededor 9a puede hacerse entalladuras 9c.

Una vez colocado el apoyo 6 a través de escotaduras 6a 

correspondientemente conformadas, que transcurren radialmente y 

tensado el apoyo en la  dirección del eje, se retuercen las zonas 

de retención 9d formadas por las  entalladuras 9c y que sobresalen 

del apoyo 6, de manera que éstas forman la  sujección para el apo 

yo 6, correspondientemente a la  figura 5.

Descrita suficientemente la  naturaleza del invento, así 

como la  manera de rea lizarlo  en la  práctica, debe hacerse cons­

tar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscepti­

bles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su prin­

cipio fundamental.
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REIVINDICACIONES

1*- Perfeccionamientos en embragues de fricción, en el 

que para que se a lo je  en forma girable su resorte de p la t illo  en 

una tapa de embrague, existen por un lado un apoyo en la  tapa y 

por otro lado un apoyo en forma de an illo  circular previsto en 

el lado del resorte de p la t i l lo  opuesto a la  tapa, para cuya re­

tención están previstos medios de retención estampados del mate­

r ia l  de la  tapa y doblados, que pasen por escotes del resorte de 

p la t i l lo ,  estándo formados los medios de retención a partir de 

la  tama misma mediante un recorte de estampación que va aproxi­

madamente en dirección cordal o bién periférica , y mediante dobl 

do de este recorte estampado a un plano que transcurre aproxima­

damente en dirección rad ia l y perpendicularmente a l piano de ro­

tación, caracterizados porque lo s  medios de retención están do­

blados, con la  finalidad de sujetar a l apoyo en forma de anillo  

circu lar, y agarran a éste por debajo en el lado opuesto a la  ta 

pa en la  dirección del eje detrás del apoyo.

2. -  Perfeccionamientos segdn la  reivindicación 1, carac­

terizados porque los medios de retención están doblados en direo
, • 1 

ción rad ia l.

3. -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 1 ó 2, ca 

racterizados porque los medios de retención están doblados o biéí 

tumbados en su totalidad aproximadamente.

4. -  Perfeccionamientos según tina de las  reivindicaciones 

1-3, caracterizados porque los medios de retención presentan una 

zona de retención conformada mediante estampado del material de 

la  tapa, con la  que éstos agarran por debajo a l apoyo.

5. -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 4, carac­

terizados porque las  zonas de retención están formadas cor enta-
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linduras en los medios de retención que transcurren en dirección) 

rad ia l.

6 . -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 1 ó 2, ca 

racterizados porque una zona del medio de retención que sobresa­

le  del apoyo, en la  dirección del eje, está doblada y agarra a l 

apoyo por debajo con la  zona, doblada.

7 . -  Perfeccionamientos según una de las  reivindicaciones 

l -5 j caracterizados porque los medios de retención o bién lá s  zo 

ñas que agarran por debajo del apoyo, están doblados radialment^ 

hacia afuera.

8. -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 1, cárác- 

terizados porque las  zonas de retención conformadas en los me­

dios de retención y que agarran por debajo en la  dirección del 

eje contornos de los medios de retención están retorcidas.

9. -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 1, carac­

terizados porque las  zonas de retención conformadas en los medio 

de retención, que agarran en la  dirección del eje por debajo ;de 

contornos del apoyo, están inclinadas aproximadamente en direc­

ción periférica .

10. -  Perfeccionamientos según una de las  reivindicacione 

1-9, caracterizados porque en los medios de retención están pre 

vista, en la  zona entre e l apoyo y la  zona de retención un lugar 

de doblado teórico, que está conformado por estampación del mate 

r ia l  de la  tapa.

11. -  Perfeccionamientos según una de las reivindicacione: 

1-10, caracterizados porque en los medios de retención está con­

formado, en la  zona entre el apoyo y la  zona de retención, un lu  

gar de doblado teórico producido por un troquelado.

12. -  Perfeccionamientos según una de las reivindicaciónes 

1-11, caracterizados porque la  forma de los medios de retención
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en la  tapa, a modo de aleta o a modo de lóbulo, estampada en una 

dirección aproximadamente periférica  o cordal, esta cortada a l­

rededor a l menos parcialmente.

13. -  Perfeccionamientos según una de las reivindicacio­

nes 1-11, caracterizados porque e l lugar de doblado que transcu­

rre aproximadamente en dirección rad ia l, para doblar el medio d<s 

retención es un lugar de doblado teórico.

14. -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 12, ca- 

racterizados porque e l lugar de doblado teórico está formado por 

una reducción de la  sección transversal del material.

15 .- Perfeccionamientos según una de las reivindicado  

nes 13 o 14j caracterizados porque el lugar de doblado que trans 

curre aproximadamente en dirección rad ia l presenta un troquelado 

para doblar el medio de retención*

16.- Perfeccionamientos según una de las reivindicacio­

nes 13-15» caracterizados porque e l lugar de doblado teórico pa­

ra  e l plegado es a l  mismo tiempo el lugar de doblado teórico pa­

ra  doblar e l medio de retención en dirección radial.-

17 .- Perfeccionamientos según una de la s  reivindicacio-j 

nes 1-15, caracterizados poque los medios de retención pasan por 

escotes del apoyo en forma de an illo  c ircu lar, ;

18 .- Perfeccionamientos en embragues de fricción, ta l y i 

como queda sustancialmente descrito en la  presente Memoria y en 

lo s  dibujos adjuntos. i

il

- 9 -

i



- 10 -

Esta Memoria consta de diez hojas escritas a máquina poJ1 

una sola cara.
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