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Ia presente invencidn se refiere a embragues de friccidhn,

en los que para que se aloje en forma girable su resorte de pla
tillo en una tapa de embrague, existen por un lado un apoyo en

la tapa y por otro lado un apoyo en forma de anillo circular pr

| (¢4

visto en el lado del resorte de platillo opuesto a la tapa, par

]

cuya retencidn estdn previstos medios de retencidén estampados
del material de la tapa ¥y doblados, éue pasan por escotes %?;2
regorte de platillo, egtando formados los medios de retenciﬁgi
a partir de la tapa misma mediante un recorte de estampacidhfdue
va aproximadamente en direccidn cordal o bién periferica, ¥y me-
diante doblado de este recorte estampado a un plano que 'hra.nécg
rre aproximadamente en direccidén radial y perpendicularmente'él
plano de rotacidén.

Ia presente invencidn se fundamenta en el cometido de
garantizar la fabricacidn de tales embragues de friceidén Ge mo-
do esencialmente sencillo y econémico, y asi pues abaratarios,
y ademds garantizar su perfecto funcionamiento. '

BEsto se logra segiin la presente invencién.porque los me

dios de retencidn estdn doblados, con la finalidad de sujetar

al apoyo en forma de anillo circular, y agarran a éste por deba

jo en el lado opuesto a la taps, defrés del apoyo en la direcw |
cién del eje. Bsto puede efectuarse por ejemplo debido a gue 145
medios de retencién se doblan o bién se giran en direccidn ra—¥
dial.,

Aqui puede ser especialmente sencillo si los medios de

retencidn estén doblados o bién girados en su conjunto aproximg

damente, una vez gque estéd insertado el apoyo y antes de solici-

tar el resorte de platillo en la direccidn del eje, es decir an
f
tes de haberse girado hacia dentro,especialmente cuando como app

yo se emplea un resorte de platillo o una parte a modo de resoxr
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te de platillo, y luego se doblan o bién desvian los medios de
retencién en direccidn radial sobre correspondientes zonas de
eate apoyo.

Para esto es especialmente ventajoso si las zonas de r¢
tencidh con las que se solapa el apoyo en direccidén radial, es-
tédn conformadas de la zona de la tapa ya al estamparse los me=-
dios de retencidn, lo cual puede efectuarse de modo esencialmeﬁ
te sencillo mediante una entalladura en los medios de retenc;6n;
con la gue después del doblado se agarra por debajo al apoyc en
direccién radial,

El contorno de retencidn en los medios de retenclaﬁ\ﬁﬁe
de sin embargo producirse también debido a gue una zona del_me-
dio de retencidén que sobresale del apoyo en la direccidn del |
eje, se dobla después de colocado el apoyo, y con esta zdﬁéf&o-
blada se abraza el apoyo en direccidn radial, y asi pues §é‘fog
ma. 1a zona de retencidn para el apoyo.

El doblado 0 bién inclinacién o giro en direccidn radisl
puede efectuarse segin las exigencias y la configuracidn del
apoyo, en direccidn radial hacia dentro, pero sin embargo en 1a
mayoria de los casos es ventajoso, por mqtivos de espacio y re-
sistencia asi como a causa de la construccidén de los embragues
de friccién usuales actualmente, efectuar el doblado radialmen-
te hacia afuera, |

Pero puede ademds ser también ventajoso si las zonas
de retencidén conformadas en los medios de retencidn y que aga-
rran por debajo er la direccidn del eje contornos del medio de
retencidn, estdn retorcidas detrds de los medios de retencién,

Otra posibilidad consiste en doblar o bién plegar en di

reccién periferia aproximademente detrds del medio de retencién

la zona de retencién conformada en el mismo, que agarra por de-
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bajo en la direccién del eje contornos del medio de retencidn.
Es ventajoso si para formar la zona de retencidén doblada,
estd previsto un lugar teérico de flexidn que puede estar forma-
do por una reduccidn de la seccidn transversal del material, co-
5. | mo por ejemplo un troquelado o por estampacidn.
' Tantc la forma de las zonas de retencidén formadas o a
formar después del doblado, como también la forma de los medios
de retencién a modo de aletas o bfen lébulos, puede estar Tecor-
tada alrededor al menos parcialmente antes de doblarse estOSjme;
10. dios de retencidn a modo de aletas o bién lébulos.

Puede ser ademds ventajoso si el lugar de flexién que
transcurre aproximadamente en direccién radial para doblar'éliﬁg
dio de retencidn, es un lugar de flexidn tedrico que puede eétar
formado por un debilitamiento de la seceidn transversal del mate
15, rial, como por ejemplo un trogquelado, una correspondiente estam—
pacién o similares. Aqui es eépecialmente ventajose si la szcecidn
transversal estd desarrollada de tal manera que el lugar ﬁg§§ico
de flexidn para doblar el medio de retencidn es =2l migmo tiempo
el lugar tebrico de flexidén parz doblar el medio de retencién en

20, direccidn radial, en especial en la forma de ejecucién en la que

los medios de retencidn se giran radialmente en su conjunto. §

Puede ser ademds ventajoso si los apoyos en formaz de ani
llo circular contienen escotes por los cuales pasan los medios de
retencién, agarando las gzonas de apoyo de los medios de retencidn

25. por debajo de ccontornos contiguos a los escotes.

Ia invencidn se aclara detalladamente @ base de los ejem

plos de ejecucidn representados en las figuras 1-5.

La figura 1 muestra un embrague de fricecidn representado

parcialmente y en alzado.

30. Las figuras 2, 3 y 4 muestran una seccidén por la linea
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cucién de la invencidn y

La figura 5 muestra una vista por la direccidn visual de
la flecha V de la figura 4.

El embrague de friccidn tiene de modo en si conocido una
placa de presién'l que estd unida fija al giro con una tapa 3 a
través de resortes de ldmina 2 distribuidos en la periferia;,Un
regsorte de platillo 4 solicita con su zona radialmente exte?i%r '
a la placa de presién 1 en direccidén a un disco de friccidn;ﬁp‘
representado con detalle, y estd alojado radialmente més hacia
el interior, en forma girable, entre un apoyo 5 de la tapa y:ﬁn
apoyo 6 circular, en forma de un resorte de platillo, previé%é
en el lado del resorte de platillo opuesto a la‘tapa. Este resox
te de platillo 6 estd tensado en 15 direccidn del eje y consiifg
ye un contrafuerte autoreajustable que compensa el desgasté;v

Para la sujeccidén del apoyo 6 estdn previstos medios de
retencién dobladog, estampados del material de la tapa y qﬁé'pa-
san por escotes del resorte de platillo. Estos medios de reten~
cién estén formados a partir de la tapa misma mediante un resor-
te de estampacidén que va aproximadamente en direceidn cordal o
Bién periferica, y mediante doblado del recortes estampado a un
plano que transcurre aproximadamente en direccidn radial y per—
pendicularmente al plano de rotacién.

En la figure 1 se designan con 7,8 y 9 diferentes fomas
de ejecucién de los medios de retencidn que se representan en laé
figuras 2, 3 asi como 4 y 5.

El medio de retencidén designado con 7 & representado en
la figura 1, que se ve también en la figura 2, se formé primera-|

mente por secclones mediante un corte alrededor 7a parciasl, Ade=-

mds estd prevista una estampacién 7b para obtener asf una reduc-—
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cidén de la seccidn transversal en Te¢, la cual debe representar
al mismo tiempo el lugar tedrico de flexidn para el siguiente
| doblado. En caso dado simultaneamegte con el corte segin la 1{-
nea 7d puede efectuarse el doblado del medio de retencidén 7 a mol
5. do de ala a un planb que transcurre aproximadamente en direccidn

radial. En caso puede estar prevista también una muesca en 7c¢ pa

ra facilitar el doblado., La posicidén doblada se representa en la
figura 2 con Te. .

El ala 7 presenta ademds una. entalladura 7f que puede eg
10, tar hecha simulitaneamente con el cortado alrededor. |

Para la sujeccidn del apoyo 6, se tensa éste, es decir se
curva, con su zona radizlmente interior en la direccién del eje
hacia el resorte de platillo 4, y a continuacidn se zira radial-
mente hacia afuera el medio de retencién 7 @ modo de ala, aproxil
15. madamente en su conjunto, en la direccidn de la flecha 10, de mﬂ
nera que la entalladura 7f queda sobre el borde inferior del apo
yo 6 ¥ la zona 7g produce una zona de retencidn para el apoyb 6
en forma de anillo, Este posicién del medio de retencidn la mueg
tra el medio de retencidn 7 de la figura 2. El lugar tedrico de

20. flexidén Tc puede servir aqui de modo especialmente ventajoso ‘tan

to para doblar el medio de retencién 7, de manera que mire en la
direccidén del eje, como tamblén como lugar uedrlco de flexidén par
ra girar o doblar el medio de retencidn en direccién radial ha01é'
afuera, en el sentido de la flecha 10,

25, El medio de retencidn designado con 8 en lz figura 1 es-
+4 primero conforma@o parcialmente mediante un cortado alrededor
8a. Mediante un corte por la linea 8b y doblado en caso dado si-
multaneo alrededor de un lugar tedrico de flexidn 8c, que puede

estar formado por ejemplo mediante una muesca, se lleva el medio

30, de retencidn 8 a la situacién representada en la figura 3. Con la
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formacibn del cortado alrededor puede conformarse también un lu~-
gar tedrico de flexidn 84, y el extremo 8b mira en la direccidn
del eje.

Una vez colocado el apoyo 6 en forma de anillo circular
¥ tensado este apoyo se dobla radialmente hacia afuera la seccid
8e, a la posicidn 8e’ dibujada de traszo grueso, mediante doblado
de esta seccidn 8e alrededor del lugar tedrico de flexidn 8d, fo
mando asi la zona de retencién para el apoyo 6. N

Otra forma de ejecucidén de un medio de retencién se'de;
signa con 9 en la figura 1 y se aclara detalladamente en relacid
de las figuras 4 y 5. Se supone que se forma primeramente el;¢§r
tado alrededor 9a y & contimuacidén se dobla el medio de retencié
a modo de ala 9 alrededor del lugar teérico de flexién 9b, de’ma
nera que mire en la direccidn del eje., Al mismo tiempo que se £o
ma el cortado alrededor 9a puede hacerse entalladuras 9c.

Una vesz colocado el apoyo 6 a través de escotaduras 6a
corregspondientemente conformadas, que transcurren radialmenﬁé Yy
tensado el apoyo en la direccidén del eje, se retuercen las zonas
de retencién 94 formadas por las entalladuras 9c y que sobresale
del apoyo 6, de manera que éstas forman la sujeccidén para el apo
yo 6, correspondientemente a la figura 5.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi
como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacerse cons=~
tar que lag disposiciones anteriormente indicadas son suscepti-
bles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su prin-

cipio fundamental,

a3
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REIVINDICACIONES

l.- Perfeccionamientos en embragues de friccidn, en el
que para que se aloje en forma girable su resorte de plétillo en
5. una tgpa de embrague, existen por un lado un apoyo en la tapa y
por otro lado un apoyo en forma de anillo circular previsto en
el lado del resorte de platillo opuesto a la tapa, para cuya re-
- tencidn estdn previstos medios de retencién estampados del mate-

rial de la tapa y doblados, que pasen por escotes del resorterdé
10. platillo, estdndo formados los medios de retencién a partir de

ia ‘tama misma mediante un recorte de estampacidn que va aproxi-
‘madamente en direccién cordal o bién periferica, y mediante dobla
do de este recorte estampado.a un plano gue transcurre aproiima-
damente en direccidn radial-y perpendicularmente al plano de ro-
15. tacién, caracterizados porque los medios de retencidn estdn do-
blados, con la finalidad de sujetar al apdyo en forma de anillo

circular, y agarran a éste por debzajo en el lado opuesto a la ta

pé en la direccidén del eje detrds del apoyo.

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1, carac—

20, terizados porque los medios de reftencidn estdn doblados en direé

¢ién radial. ' %

3.— Perfeccionamientos segin la reivindicazcidn 1 6 2, ca
racterizados porque los medios de retencidén estdn doblados o bién
tumbadoé en su totalidad aproximadamente.

25. 4,~ Perfeccionamientos segin una de las reivindicaciones
1-3, caracterizadosrporque los medios de retencidén presentan unaj
zona de retencidn conformada mediante estampado del material de
la tapa, con la que éstosragarran por debajo al apoyo.

5.= Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 4, carac-,

30. terizados porque las gonas de retencidén estén formadas por enta-
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lladuras en los medios de retencidn que transcurren en direccidn
radial.

6.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1 6 2, cal
racterizados porque una zona del medio de retencidn que sobresa-
le del apoyo, en la direccidén del eje, estd doblada y agarra al
apoyo por debajo con la zoni doblada.

7.=~ Perfeccionamientos segin una de las reivindicaciones
1-5, caracterizados porque los medios de retencidn o bién 1#5:@2'

nas que agarran por debajo del apoyo, estén doblados radialﬁbhté

8.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidén 1, carac-
terizados porque las zonas de retencién conformadas en los'me;
dios de retencidn y que agarran por debajo en la direccidn del
eje'contornqs de los medios de retencidén estdn retorcidas, -

9.,- Perfeccionzmientos segdin la reivindicacidn l,‘cafac-
terizados porque las gonas de retencidén conformadas en los medios
de retencidn, que agarran en la direccién del eje por debajo ‘de
contornos dei apoyo, estdn inclinadas aproximadamente en direc-
¢ién periférica,

10,~ Perfeccionamientos seglin una de las reivindicaciones
1-9, caracterizados porque en los medios de retencidn estdn pre-
vista, en la zona entre el apoyo y la zona de retencién un 1ugar
de doblado tedrico, gue estd conformado por estampacién del mate
rial de la tapa.

11.~ Perfeccionamientos segin una de las reivindicaciones
1-10, caracterizados porque en los medios de retencidn estd con-
formado, en la zona entre el apoyo y la zona de retencidn, un lu
gar de doblado tedrico producido por un troquelado.

12,- Perfeccionamientos segdn una de las reivindicaciénes

1-11, caracterizados porque la forma de los medios de retencidn
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29~
en la tapa, a modo de aleta o a modo de lébulo, estampada en una
direccidn aproximsdamente periférica o cordal, esta cortada al-
rededor al menos parcialmente.

13.- Perfeccionamientos segin una de las reivindicacio-

nes 1—11; caracterizados porque el lugar de doblado que transcu-

rre aproximadamente en direccidén radial, para doblar el medio de
retencidn es un lugar de doblado tebrico.

14.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 12, ca-
racterizados porque el lugar de doblado tedrico estd formado por
una reduccidén de la seccidn transversal del material.

15.~ Perfeccionamientos segin una de las reivindicacio
nes 13 o 14, caracterizados porque el lugar de doblado que'traigi
curre aproximadamente en direccién radial presenta un troqueiadc
péra doblar el medio de retencidn. |

16.~ Perfeccionamientos segin una de las reivindicaéio-
nes 13-15, caracterizados porque el lugar de doblado teérice pa-

ra el plegado es al mismo %tiempo el lugar de doblado tedrico pa-

17.= Perfeccionamientos segin una de las reivindicacio-

nes 1-15, caracterizados pague los medios de retencidn pasan por

escotes del apoyo en forma de anillo circular. ;
18.~ Perfeccionamientos en embragues de friecidén, tal y.
i

como queda sustancialmente descrito en la presente Memoria v en

los dibujos adjuntos,.
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Egta Memoria consta de diez hojas escritas a mdquina 1;_301L
una sola cara.v
Madrid, 25 00T WM
LUK LANELLERN UND KUPPLUNGSBAU_GMEH.
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