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NEmOHia DESCRIPTIVA
El presente invento aa refiere a porf accionamientos en 

ai anclaje da un alomante do fijación, con preferencia an piaras 
do construcción da hormigón, por la introducción dd elemento da 

S fijación on un taladro da perforación rellanado con una masa adhg 
siva.**

Se conoce ya un anclaje adhesivo con un cartucho adhaâ  
vo hecho da vidrio que contiena loe dea coaponontae da una.masa - 
adhesiva# Para la separación da loa dos componentes, uno dt? los - 

i** componentes está comprendido, además, an un cartujo de cristal - 
tpás pequeño. Tanto on lo qua se refiere al material como al sie­
rra del cartucho, al ya conocido cartucho aglutinante oa muy caro. 
Como añadidura, por al empleo do un cartucho da vidrio fácilmente 
rompible ae presentan algunos problemas en cuanto el embalaje y - 

15 referentea a la aplicación, finalmente, ai cartucho da vidrio ha
de ser destruido y desmenuzado dentro del taladro da perforación 
an finísimos fragmentos, lo que hace necesarias, por parto, unas 
prevenciones especiales en el elemento do fijación y, por otra —  
parte, una rendija relativamente grande entre al elemento de fija 

20 ción y la pared dsl taladro de perforación para la admisión dal - 
material adicional da rellene.-

El presante invento tiene por objoto crear un aclaje on 
ol que ee eliminen estos inconvsniantoa arriba mencionados

Oe acuerdo con el presente Invento, ósta objoto ae ccn- 
25 sigua por la aplicación, an conjunto, da todas las característi­

cas de la parto significativa de la reivindicación de patente nd- 
mero 1.-
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Par* al anclaje dal alamanto do fijación, aa prapara 
an primar lugar un taladro da perforación cuyo diámetro aa para 
la fácil introducción dal alamanto da fijación un poco mayor qua 
al diámetro exterior da áata elemento de fijación. Oeapuáa da la 
aoparaeiÓn del cierre da la boca dal tubo da láminaa, áata dlti 
mo ae introducá haata an al extramo da perforación haata tal ag 
tramo que la arandela, que ae encuentra colocada por encima dal 
axtramo poatarlor dal tubo da láminaa el cual aatá acidado on - 
la forma da una piara da unión aa coloque a topa.con la aupar%  
ela extarlor da la piara da conetrueción. fbr al hacho da hacer 
paaar al t^o da láminaa a traváa da la randi ja do paao da la - 
arandela, la cual corraaponda al groaor dal tubo da láminaa va­
cio y aplanado, la maaa aglutinanta raaulta axpulaada da áata - 
tubo da láminaa, raalirándoaa en áata caao al rallano dol tala­
dro da parforaclÓn daada el fondo del mlamo y en dirección hacia 
le boca da áata taladro da perforación. Con todo ello no aa prg, 
duca ningón problema da ventilación, ni durante la introducción 
da la maaa aglutinante ni tampoco durante la colocación dal alg 
manto da fijación, puaeto qua la beca dal taladro da perforación 
no aa encuentra carrada por la maaa aglutinante. Por la intro­
ducción dal elemento da fijación an al taladro da perforación, 
la maaa aglutinante rellena partiendo daada al fondo dal taladro 
da perforación al hueco exiatanta entra la parad da áata taladro 
da parforaclón y la parad exterior dal alamanto da fijación, hga 
ta llagar a la boca dal taladro da perforación. Como alamento da 
fijación airva aepacialmanta una barra roacada, dado qua loa m  
aoa da roaea axiatantaa an al taladro da parforaclón producán -



un muy buen efecto do Moqueo* Un efecto da bloqueo, sin embargo, 
también puedo ser conseguido por otrae forman de rugosidades on 
aquél tramo del elemento de fijación, el cual sa encuentra dis­
puesto on oi taladro de perforación coao, por ejemplo, por medio 
da un molatoado ó bien por unas muescas* Oeapuóa dal endurecí- - 
miento da la masa aglutinante, por el atornillamiento de una - - 
tuerca sobre la rosca exterior del elemento de fijación se pue­
da fijar un objeto en la pieza de construceión.-

Oobido a la soldabilidad tórmica del tuba do lá&inas, 
ol embalaje da la masa aglutinante dentro da un tubo de láminas 
no acarrea nlngón problema, Como añadidura, ol tubo da láminas as 
irrompible, por lo que el mismo resulta sor muy práctico on la - 
manipulación y en la aplicación on el lugar do la obra, además,- 
con la solución conforme a la presenta invención quedan suprimi­
das la destrucción y ol desmenuzamiento del embalaje dentro del 
taladro dio perforación*—

8e acuerdo con otra forma da realización para la pre­
senta invención, on el caso da una masa aglutinante que so compon 
ga de varios componentes, oi tubo do láminas pueda estar equipa­
do con unas cámaras que so extiendan en el sentido longitudinal 
y que llegan hasta al cierre da la boca, y cuyo nómoro corroapqg 
da a la cantidad da los componentes* La subdivisión dal tubo do 
láminas en unas cámaras correspondientes al nómaro da los compo­
nentes se realiza, de una manara sencilla, por medio de unas eos 
turas de soldadura* En vista de que todas las cámaras sa extienden 
hasta el cierre de la boca, por la separación del cierra da la - 
boca del tubo so abran todas las cámaras al mismo tiempo, y las
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mismas también eon vaciada# da una manara uniforma durante al 
paao dal tubo do láminas por la rendija de paao da la arandela.

Conforme a otra ampliación para la presante inven- - 
ción la relación entre loe volóeenee de lea cámaras puede co­
rresponderá le releeión proporcional de loe componentes. En —  
conjunto con le medida constructiva antee indicada, por óata - 
foraa da realización aa consigue que loe componente* de la ma­
sa aglutinante aa unan entra el y eon mezclados en le corróete 
ralación da mezcle durante el proceao del vaciado.-

finalmente, la pared interior del tubo de láminas —  
puede estar recubierta con unas matariaa que eon conaiatantaa 
contra le masa aglutinante introdueida.-

Como un matorial da láminas apropiado se ha acredita 
do al poliatilono que, sin embargo, no se resistante a todas - 
lee resines apropiadas como la masa aglutinante. Al aar ampies 
das las reeiaae de áeta clase, la pared interior del tubo de - 
lámina he de eer recubierta, a titulo da ejemplo, con aluminio, 
con unas materias plásticas resistentes ó bien con unes mate­
rias eimilaree.-

0e acuerdo con otra forma da realización para el ptg 
santa invento, el cierre de le boca del tubo de láminas puede 
eer separado ó bien abierto por medio de un porforado

Con áeta forma da realización para la aeparación y - 
apertura, raapactivamanta, dal cierra de boca, aa hacen innace 
earloe loe eedioe auxiliara# como eon las cuchillas, loe alitg 
tes, Ó bien unos dispositivos similares.-

- 5 -



Conforme a una ampliación de la presente invención, - 
110 la introducción del elemento de fijación en el taladro de porfío 

ración y la rotación del mismo a afectos de la mezcla y da una 
distribución uniforme de la masa aglutinante, pueden ser realiüg 
das par medio de una pieza receptora ó elemento receptor que — - 
transmite el par de gire de una máquina taladradora sobre el ele 

115 manto do fijación, pieza receptora ésta que posee un taladro do 
sujeción que sa estrecha para la colocación sobro aquél extremo 
del elemento de fijación, el cual está opuesto al extraño de in 

troduceión. Con el empleo de una oaaa aglutinante conpuoata de 
varice componentes resulta conveniente mezclar loa componentes 

128 muy bien entre si dentro del taladro de perforación, para lo —  

cual puede ser empleado el elemento do fijación. Con la pieza re 
coptora se consigue que, por un lado, no so tenga que sujetar - 
el elamanto de fijación an el porta-brocas y que, por el otro - 
lado, al ser conseguidas la profundidad de colocación y la mez- 

125 cía de loe componentes, pueda ser anulada la unión antro el alg 
monto receptor y el elemento da fijación por la separación de la 
pieza receptora que se encuentra dispuesta per encima del ele­
mento de fijación

Segón otra forma de realización, al elemento receptor 
133 puado tenar, en su cara frontal que está opuesta al taladro de 

sujeción para ol elemento do fijación, una abertura en la quo - 
puede ser introducida la breca que as necesaria para la roalizg 
ción del taladro de perforación, abertura ésta quo va provista 
de unos medios para la transmisión del par da giro desdo la bro 

135 ca hacia ol elemento receptor ó pieza receptora.—

- 6 -
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Un tal medio pata la transmisión dal par da giro pueda 

aatar conatituído da acuerdo con otra ampliación da la praaanta 
invención per dea ranura# qua entra al aatán opuaataa, qua ae - 
extiendan en la dirección longitudinal y qua están dispuestas - 

140 m  abertura da la piara receptora; ranuras datas an la qua -
entra la placa da la taladradora. Gracias a data forma da raalJL 
ración, tampoco haca falta qua la pieza racaptora aaa aJuntada 
an al porta-brocas, lo cual proporciona un conaidarabla ahorro 
da tiempo en los montajes do seria, puesto qua le broca na ha - 

14S extraída del porta-brocas para la realización dal taladro
da perforación#-

Conforma a otra ampliación de la prasanta invención, 
al alomanto da fijación pueda aar roalizado an la forma do un - 
caequillo da taco ramplug con un extremo da introducción corta- 

150 do y con un taladro qua posas una rosca intarior ó bien unos nâ  
vioa intarioraa da axtensión longitudinal para la introducción 
por atornillamianto da un tornillo da fijación, mientras qua an 
la auparficia exterior da Óata caequillo da taco ramplug puedan 
estar diapuaataa unos nervio# cuya medida exterior corresponda 

155 aproximadamente al diámetro dal taladro da perforación y da loa 
qua por lo manea alguno# nervio# están dispusetoa do forma trans 
versal con raspecto a la dlraeoiÓn longitudinal da ásta caequi­
llo da taco ramplug

Para efectuar al anclaje dal caequillo da taco ramplug 
160 la maaa aglutinante comprendida an al tubo do lámina# aa introt̂  

cida, a praaión, por al taladro da perforación preparado para la 
colocación dal caequillo da taco rampulg. La mezcla entra loa
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componentes de la nasa aglutinante as realizada por ol eaaqui—  
lia de taco ramplug que aa Introducido en al taladro de porforg 
ción y quo as girado dentro da éste último. Gracias a loa ner­
vios exterioras dispuestos an la auparficio exterior, sa reali­
za una oozcla buena entro los componentes de la masa aglutinan­
te que endurece después de poco tiempo y que con ello fija el - 
caequillo de taco ranplug dantro del taladro de perforación. A 
causa del extremo de introducción cerrado da éste easquilia do 
taco ranpiug, oí taladro interior queda libre para el atornilla 
miento de un tornillo de fijación con objeto de la sujeción de 
una pieza en la superficie da la mampostorio. Con ol fin do fa­
cilitar el atornillamianto de unos tornillos de fijación con —  
roseas para madera, resulta conveniente equipar el taladro in­
terior del caequillo de taco ramplug, que con preferencia esté 
fabricado de un material plástico, con unos nervios interiores 
que se extienden en el sentido longitudinal.-

Da acuerdo con otra forma de realización para al pre­
sante invento, una mitad do los narvioe exteriores da la exten­
sión transversal puede ser da paso do rosca da derecha, míen- - 
tras que la otra mitad os da paso de rosea de izquierda. Esta - 
forma do realización tiene por efecto, por una parte, una muy - 
buena mezcla da la naaa aglutinante, asi, como por la otra par­
te, una buena propiedad de bloqueo dol caequillo de taco ram­
plús contra la tracción una vez efectuado el endurecimiento de 
la masa aglutinante. Por la extensión de loa nervios en contra­
sentido se evita, además, que la maca aglutinante sea expulsada 
dol taladro da perforación durante el proceso de la mezcla.- 

Según otra forma de realización más para el presento
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invento, lo introducción del elemento de fijación por el taladro 
de perforación y lactación del mismo a efectoa de la mezcla y 
de une diatribución uniforme de la masa aglutinante, pueden aer 
roaiizadaa por medio de una pieza receptora ó elemento receptor 

133 da doa traeca qua treneeite el per de giro de una máquina tala­
dradora aobre el caequillo da taco ramplug; w  áeta caso, un —  
tramo entra en artaatre de forma en el caequillo da taco ramplug 
miantraa, qua el otro tramo mató previato para aer colocado ao­
bre le broca ó taladradora nacaaarla para la realización de un 

0̂0 taladro de perforación, eatando equipado con unce medica pera - 
la tranamlaidn del par de giro de le taladradora el elemento tja 
captor. Ror medio de le pieza receptora ae coneigue, por una - 
parta, qua el caequillo de teco ramplug no tange que ser sujeta 
do en el porta-brocee y, por le otra parte, que al aar alcanzadas 

205 le profundidad de colocación y le mezcla da loe componentes pug 
de aer anulada la unión entre el elemento receptar y el caequi­
llo de taco ramplug por la separación de aqóal tramo de ésta pie 
re receptora el cuel está introducido en el caequillo de teco - 
ramplug.-

210 Alguno# ejemplo# para lo realización da la presante -
invención ee han representado en los planos adjuntos, en los qua:
- la figura 1 muaatra al tubo da lámina# que ae compone de doa 
cámaras, con la arandela y colocada y diapueeto dentro da un ^  
ledro de perforación;

21S - le figure 2 indica la viata frontal de la arandela prevista -
para el vaciado del tubo de láminas;
- ia figura 3 muestra el elemento de fijación con la parta racag 
tora sobrepuente, en la cual entra la broce que sirvo pera la roa



lizacián del taladro do perforación;
228 - la fisura 4 indica la fijación do un objeto daspuás do la tog

sinación del anclaje y por medio de un elemento da fijación que 
vá provisto do unas muescas;
- la figura S muestre al cierre do la boca del tubo de láminas;
- la figura ó indica otra variante da realización para al cíe—  

22S rra de la baca del tubo,
- la figura 7 muestra al caequillo do taco ramplug con al {alomen 
to receptor ó piezas receptora sobrepuesta, an al cual extra la 
broca que sirve para la realización del taladro da perforación, 
mientras que

238 — figura 8 indica la fijación da un objeto una vez realizado
al endurecimiento de la masa aglutinante*—

Para efectuar al anclaje, se realiza an primor lugar 
en la pieza de construcción 1 un taladro da perforación 2 cuyo 
diámetro os un poco mayor quo el diámetro exterior del nicnanto 

235 ¿c fijación, 3,3', que ha do ser introducido* Beapuás da la se­
paración del cierre do boca 4, so introduce en el taladro do por 
foración 2 el tubo de lámina S que contieno la masa aglutinante* 
Do acuerdo con la figura 1, el tubo da lámina 5 tiene dos cámaras 
8a y 6b, para la racapción do loa doa componentea da una masa - 

248 adhesiva de dos componentes y da una resina de a poxi, respecti­
vamente* Para realizar la expulsión de la masa aglutinante de - 
áste tubo do láminas 5, Óata áltimo es pasado por la rendija da 
paso 7 de la arandela 8, la cual corrospondo al espesor do! tu­
bo de láminas vacio y aplanado. Para una mejor manipulación, el 

245 extremo 9 de ásta tubo do láminas S ostá unido por soldadura en

- lü -
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JLa forma da nervios. Con al fin da conseguir un vaciado uniforma 
da laa cámaras, 6a y 6b, da ¿ata tubo do láainaa, las mismas aa - 
encusntrsn diapuaataa an al sentido longitudinal* Cn ol caso da - 
unas difatontas partas proporciónalas da los componan toa, loa vô ú 
aenaa da laa cásarea satán adaptados a la relación proporcional* 
Gracias a alio sa consigue un vaciado dal tuba da 1 Aniñas, el cual 
corrasponda a la relación da la mezcla.-

Para la buana sarcia da loa componentes da la sosa agl¿¿ 
tinenta entra si, sa emplea da acuerdo con la figura 3 ol elemen­
to da fijación 3 realizado an la forsa de una varilla roncada* Pg 
ra efectuar la transmisión del par da giro desda la Máquina tala­
dradora ai alasento da fijación aitve is piara receptora 10 que - 
con su taladro do Sujeción 11 quo sa estrecha ligeramente y que - 
por alio tiana al afecto da aujación, aa encuentra colocada por - 
ancisa da aquól extremo dal alasanto da fijación 3, al cual está 
opuaato al extraso da la introducción* Aquella cara frobtal da —  
la piara receptora 10, la cual aatá dispuesta sn frente dai tala­
dro da aujación 11, posee también una abertura 12 que va provista 
da dos ranura# 13 da extensión longitudinal, que entra si están - 
opuestas. En ástas ranuras entra la plaquita da taladro 15 que —  
por asboa lados sobrasáis dal vástago da broca 14, y la alase cona 
tituya, por lo tanto, una unión da transmisión da par da giro en­
tre la máquina taladradora y la piare receptora 10.-

Per medio da loa paeoe de rosca 16 del elemento do fija 
eión 3 y do laa suaacsa 17, rsapootivasante, dal alomanto da fija 
ción 3' conforma a le figure 4, laa cuales aa extiendan on al sa& 
ti do longitudinal, tiene lugar une buana sorda antro loo compo­
nentes da la saaa adhesiva* Por la introducción, a presión, dal -



elemento de fijación en el taladro de perforación resulta, además 
275 que la masa aglutinante eatá siendo apretada desda al fondo del 

taladro de perforación en dirección hacia la boca de ésto tala­
dro do perforación, de modo que ao produce un relleno completo - 
del hueco existente entre la pared del taladro do perforación y 
la pared exterior del elemento de fijación. Después da conseguid 

280 ae la correcta profundidad da colocación pera el elemento do fi­
jación, aa separa la plexo receptora 10 de óeta elemento da fija 
ción. Una vex que haya tenido lugar el endurecimiento do la masa 
aglutinante, un objeto 1S puede ser fijado en la pieza de cons­
trucción 1 por el atornillaniento de una tuerca 19 en la rosea - 

283 exterior del elemento do fijación.-
E1 cierre 4 de la boca del tubo da láminas, el cual ha 

sido indicado en la figura 5, tiene una marca 28 en la que el —  
cierre da la boca ea separado, antas de realizarse la introduc­
ción por el taladro da perforación, por ejemplo, mediante unas te 

290 nazas ó bien con un cuchillo, La variante de realización para el 
cierro 4 de la boca, la cual ha aido indicada en la figura 6, va 
provista de una perforación 21 que se oxtiende en el aontido lq& 
gitudinal y la que pormite efectuar la apertura manual da ésto - 
tubo da láminas S por deagarro? La realización do las cámaras, 6a 

293 y 6b, asi como el cierro de las mismas se realizan por medio do 
las costuras da soldadura 22 que pueden sor fabricadas por un —  
procedimiento de soldadura térmico, 6n el caso dal empleo de unas 
resinas con contenido, por ejemplo, do estiróles os necesarios re 
cubrir la pared interior de loa tubos de láminas hechoa de polio 

300 tileno con un material que os resistente a óataa resinas como, -

- 12 -



por ejemplo, con aluminio.-
Pere realizar ai anclaje del elemento da fijación 3 ajg 

gón iaa figures 7 y 8, el cual está realizado en la forma da un 
caequillo da taco ramplug, aa prepara en la aampoatería 1 un ta­
ladro de perforación 2 cuyo diámetro corresponde aproximadamente 
a la medida exterior da loe nervios 30 dal caequillo da taco rqn 
plug 3 qua ha da aer anclado. Oeapuáa de la introducción da loa 
componen tas tiene lugar la mezcla de loe miamos dentro dol tala­
dro de perforación 2 por medio dal caequillo do taco rampug 3 —  
que ha de eer anclado. Para realizar la tranemiaión dal par da - 
giro deada la máquina taladradora al caequillo do taco raaplug - 
airva una piara receptora 10 qua con un tramo 10a entra en al tg 
ladro intarior 31 de 6a te caequillo da taco ramplug 3. Para efqg 
tuar al arreatra dal caequillo da taco ramplug 3, 6ate tramo 10a 
vó proviato da unsa eacotaduraa 32 en laa que pueden entrar loa 
nervioa intoriorea 33, do axtonaión longitudinal, del taladro 31 
dal caequillo da taco ramplug 3. El otro tramo 10b de la pieza - 
receptora va proviato da una abertura 12 que está equipada con - 
unaa ranuraa 13 de axtonaión longitudinal, laa qua ae encuentran 
entre ei opuestea. En 6atas ranuraa entra la plaquita de taladro 
15 que por emboa lados sobrásale dol v6stago de la broca 14, y la 
míame constituya, por consiguiente, una unión entra la máquina tg 
ladradora y la pieza receptora 10, la cual transmite ol par de - 
giro.***

Cracias a loa nervioa 30, qua aa extienden de forma —  
transversal con respecto a la dirección longitudinal del caequi­
llo de taco ramplug 3, resulta, por une parte, que da la pared



14
del taladro do perforación os separado al polvillo do perforación 

240 mientras que, por la otro parto, son mezclados entra si los com­
ponentes do la masa aglutinante* ^1 mismo tiempo, y debido a lo 
introducción del caequillo do taco ramplug 3 en el taladro de —  
perforación 2, la masa aglutinante está siendo apretada desde ai 

fondo del taladro do perforación en dirección hacia la boca do - 
243 gata taladro de porforación, do modo que se produce un completo 

rrelleno dal hueco oxistonta entra la parad dol taladro do parfg 
ración y la pared exterior del caequillo de taco ramplug 3 que - 
cató cerrado por su extremo do introducción* Por la disposición 
en contra sentido do los nervios 3ü do la extensión transversal 

2S0 ge impido qua la masa aglutinante sea expulsada dol taladre do - 
porforación*-

Para aumentar ol efecto de bloqueo, los nervios de ex­
tensión transversal 36 pueden tener, por uno do sus extremos,una 
salida de nervio que so extiende de forma transversal a la direc 

255 ción longitudinal del eje dol caequillo de taco ramplug* además, 
el casquillo de taco ramplug pueda estar provisto de una brida — 
35 que, por unqparte sirve para la limitación do la introducción 
y la que, por la otra parte, sirvo para la estanquoiración dol - 
taladro do porforación 2.-

260 Oespuós de afactuarse la mezcla do los componentes do
la masa aglutinante , se extrae la pieza receptora 10 dol caoq4¿ 
lie do taco ramplug, y con ello se anula la unión entre la máquj. 
na taladradora y el casquillo do taco ramplug, la cual realiza - 
la transmisión dol par do giro* Una vez tenido lugar el endurecí 

265 miento de la masa aglutinante se fija un objeto on la nanpoatoria



1 por al atornillaoianto da un tornillo da fijación 36 qua tiana 
una roaca da nadara an al taladro 31 da tata caaquiilo da taco —  
raaplug, al cual va proviato da loa narvioa lntarioroo 33 da la - 
axtanaión longitudinal*-

271 Daacrita auficiontaaanta la naturaleza y alcance da la
praaanta invención, aa haca constar qua an la aiaaa podrán aer vg 
riablaa loa aatarialaa y diaonalonaa y an general aquellos otroa 
detallas accesorios o secundarios qua no altaran, caabian ó m«difg 
quan la esonclalidad ¡wopuasta.-

273 toa tárainos en qua quada redactada ásta cenoria son —
ciar toe y flal rafl^o dal objato descrito, dabiándosa intat̂ atar 
an un sentido aáa amplio y nunca an foros limitativa.-

- 15 -
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REIVIHOICÑCIOMKS

IB.- Perfeccionamientos introducidos en el anclaje do un alampa 

to da fijación por medio de una masa aglutinante; con preferen­
cia en piezas do construcción de hormigón, por la introducción 
dol elemento de fijación en un taladro do perforación rellenado 
con una masa aglutinante estó comprendida en un tubo de láminas 
con un cierre que pueda ser separado o abierto^ respectivamente 

y se ajusta al taladro de perforación,
que el tubo de láminas, una vez separado o abierto, respectiva­
mente su cierre, as introducido en ol taladro de perforación, y 
que la masa aglutinante es expulsada del tubo de láminas por me 
dio de una arandela que se coloca a tope con la superficie de - 
la pieza do construcción y la que posee una rendija de paso que 
corresponde al grosor del tubo de láminas vacio y aplamds*- 
28.- Perfeccionamientos; segón reivindicación 18, caracteriza­
das porque en caso de una masa consistente en varios componentes 
ol tubo de láminas está dotado do cámaras quo on nómero corres­
pondan al nómero de los componentes y quo transcurran en sentido 
longitudinal extendíándese hasta el cierro del citado tubo.- 
38.- Perfeccionamientos; aegón reivindicaciones 1 y 2, carácter^ 
zados porque la relación da los volómonos de las cámaras corroo 
ponda a la relación proporcional de loa componentes.—
49.— Perfeccionamientos; segón reivindicación 1, caracterizados 
porque la parad interior del tubo da lóminaa está rocublerta —  
con unas materias quo son resistentes a la masa aglutinante in- 
troducida.-
58.- Perfeccionamientos; segón reivindicación 1, caracterizados
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porque #1 cierra da la boca dal tubo da láminaa pueda aar abiqg 
to o caparado, reapactivamanta, por medio da una porforación o 
rajado

Porfaecionamiantoa; aagón talvindicación 1, caracterizado# 
porque la introducción dal oiomonto da fijación an al taladro - 
da perforación y au rotación a afeotoa do la mezcla y da una dio 
tribuclón uniformo da la maaa aglutinante aon realizadae por mg 
dio da una piara receptora que tranaaita al par da giro do una 
máquina taladradora al elemento da fijación y que poaee un talg 
dro da aujación que aa reduce an diámetro pare au colocación qg 
bre al extremo dal clamante do fijación, aituado opuaato al ex­
tremo da introducción.-
7e.- Parfaccionamiontoa; aagón reivindicación 1 y 6, caractari- 
radoa porque la piara receptora tiene an au cara frontal, aitqg 
da opuaata al taladro da aujación pora al alomanto da fijación, 
una abertura an que pueda aar introducida la broca necaaarla 33 
ra la teallración dal taladro da perforación y quo vá previata 
de unce medio# pera la tranemiaión del per de giro doade le bqg 
ce e le piara raeoptora.*-
3e.- Parfaccionamiento#; #agón raivindicación 7, caraetoriradoa 
porque loa madioa para la tranemiaión del par de giro aon do# — 
ranura# de exteneión longitudinal y opuaata# entre #i, lae que 
catán practicada# an le abertura da la piara receptora, y an —  
la# qua entra la plaquita da apoyo da la máquina taladradora.- 
9*,- Parfeccionamiantoa; aagón reivindicación 1, caracteriredoa 
porque el elemento de fijación cató realizado an forma de caaqu¿ 
lio de teco con extremo de introducción cerrado y por un taladro



18

335

340

34S

3S0

que lleva una rosca interior o nervios da extensión longitudinal 
para el enroscado de un tornillo da fijación estando dispuestos 
en la superficie exterior del caequillo del taco unos nervios, 
cuya medida exterior corresponde aproximadamente al diámetro —  
del taladro y de los que, por lo menea, algunos están dispues­
tos inclinados en relación con la dirección longitudinal del —  
cosquillo del taco.-
10s.- Perfeccionamientos; cagón reivindicación 9B, caracteriza­
dos porque una mitad do los nervios exteriores da extensión in­
clinada tiene un paso do rosca derecho y la otra mitad un paso 
da rosca izquierda.-
lio.- Perfeccionamientos; segón reivindicación 9, caracteriza­
dos porque le introducción del cosquillo dol taco en el taladro 
y la rotación del mismo para la mezcla y la distribución unifor 
me da la masa aglutinante aon realizadas por medio do una pieza 
receptora que transmito ol momento de par do una máquina tala­
dradora al caequillo dol taca, y lleva dos tramos, encajando —  
uno da ástos tramos con arrastro do forma en al caequillo dol - 
taco, mientras que ol otro tramo puede ser calado sobro la bro­
ca, necesaria para producir ol taladro, estando dotados los mis 
nos de elementos para la transmisión dol momento do par de la - 
broca a la pieza raeeptora,-
120.- "PERfECCIBMR9IEHT8ÍÍ IHTPaOMCIíMS EH EL 6HCLK3E 8E US ELEMEM-
18 DE ri3acinü paa PERio 8E una nasa aGLMTiMKTE".-

Censta la presante memoria descriptiva
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da diecinueve hoja# numerada# y mecanografiada# por una aola cgt 
re, a la# que #a la# accmpaKen t̂ a planea para #u mejor compren 
aidn.-
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