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Zsta invencidn se refiere a un mbédulo para recoger)
transjortar v depositar matz:rizl en hojas y/o plegado de dife-
rantes fajos o montones de dicho material uno sobre obro para
formar juegos o fajos s dicho material.

Se Zn las pataentes ZE.UU 928.355,999.515,2.406,766,
%,218,051,3.329.253, ¥ 3.391.924, en las pat-ntes britinicas:
ne 1.429.887 y 1.788.879 y en las patintes alemanas 182.765 y
943,774, se describen dispositivos antzriores de ésta claseon de
una clase semejante.

10, ' Una caracteristica de ésta invencidn es un nddulo
transportador para transocortar y ponsr en coincidencia material
en hojas o plegado.

Otra caracteristica de &sta invencidn es un mbddulo
para recoger un materizl en hojas o plegados que se denosita so
15, bre otro para formar un Juego o legajo de modo gue se obtiene
una méquina combinada de mbédulos gue actiian indevendientemente,
cuyos mddulos pueden estar previstos en nlmeros discrecionales,
Dichos médulos se pueden unir fécilmente entre si para adaptar
la miguina combinada al nimero de hojas que se desee en cada
20. juego de material.

Otra caracteristicadde la invsncidn es un procedi-

niento para calibrar y ajustar un insertador gue funciona con
aspiracidén de aire para recoger un material en hojas o plega&o
de uno en uno de un legajo o montdén de material.

25. ' El objeto principal de la invencidn, gue puede re- |
coger hojas difersntes de material por medio de aspiracién, por;
ejemplo; de una posicidén alzada o erecta yfo una posicidén tendi
da y transportar y depositar dichas hojas en la sosicidn desea=-

da, preferiblemente sn la parte transportadora de un médulo.

5C. Otra caracteristica de la invencidén es un tipo modi;
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ficado de insertador donde el movimicnto se divide en dos par-
tes para acelerar el trabajo del imsertador y posibilita, en el
nismo médulo, la recogida, transporte y deposicién de hojas ten

didas o alzadasgse

Una descripcidn mis detallada de la invencidn se
expone & continuacién tomanda como referencia los dibujos ddjun

tos, en los queg

Le Fig. 1 ilustra una vista en perspectiva de vn md

dulo.

by

La Fig. 2 ilustra una vista en perspectiva de las

secciones extremas de dos mddulos adyacentes.

L.
=]

La Fig. 3 ilustra una wista en perspectiva de un
sertador.

La Piz. * ilustra una vista en perspectiva de un=a
parte del insertador segin la Fig. 3.

La Fig. 5 ilustra modalidades diferentes de las to-
beras de aspiracidn del insertador, segln la Fig. 3.

La Fig. 6 ilustra una apiladora para material en ho
jas plegadas que se utiliza, por ejemplo, en las modalidades
ilustradas en las fig. 1 6 9.

La Fig. 7 ilustra un diagrama de conjuntos para el
microprocesador utiliiado en cada seccidn de cada médulo.

La Fig. & ilustra una vista tomada desde arriba, de
un médulo con seccidn de deposicidn y una unidad control de pro
ceso correspondiente,

La Fig. © ilustra un mddulo con elevadorass previos
deamontable, cuyo mddulo se ha modificado si se compara con el
de la Fig.l.

La Fig. 10 ilustra una parte de una vélvula de char

nela motorizada utilizada en el mbédulo mo’ificalo de la Fig.9,y
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la Fig. 1, dos izadores 1 y 2, en los cuales los montones, pvor

te del transportador se inclina ligsramente en sentido contra-

ta se desvie ligeramente en la direccilin de transporte deseada

La Fig. 11 ilustra una vista en seccidn tomada a trd
vés de un cabezal de aspiracidnm.

La mdguina recogedora de material =n hojas, que se
jeseribird més adslante, estd compuesta por un nfimera arbitrarid
de médulos que se puede montar y unir entre si ficilmente, cada
uno de los cuales es enteramente auténomo. Cada médulo se’.con-
trola por una unidad centralde proceso CPU-1l 7 un microprocgsa-
dor DNC-1 por cada seccidn en 2l mddulo. ZE1 DiiC~1 de cada sec-
cibén comprende el nficleo real ile la miquina recogedora que se
describird con détalle més adelante,

Cada mbédulo comprende, sggin resultard evidonte -or

ejemplo de hojas de papel, se colocan y desde cuyos montones se
recage una hoja cada vez y se deposita sobre un transportador 3
gue corre a lo largo de un= lado de los izadores 1 y 2.8l trans
portador % consiste apropiadamente en una pluralidad de correas
mituamente paralelas 3a-3d, gque estdn provistas de accionadores

alineados unos con relacidén a otros. La superficie de transpor-

rio a los izadores 1 y 2, segln se indica con un 4ngulo en la

1751

i:"_;o 1.
Las correas %a 34 reciben ademis la direccidn de ro:

tacidn necesaria para que la direccidn de rotaecidén de cada cin-

de las hojas. Ia fin:lidad, en »nrimer lugar, es gue las hojas
se dirijan al lado 37 del transportador situado mds lejos de
los izaﬁores 1l ¥ 2 para alinesr, de éste modo, un lado de 1las
hojas con rclacidén al otro.

21llzdo 37 del transportador se disefia apropiadamen-
t S Iz

te de modo, que, cuando se han apilado varias hojas unas sobre
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otras, el canto correspondiznte de la hoja superior se dirija ha
cia abajo, evitando 4e éste modo que los cantos se doblen hacia
arriba., Las correas trans.ortajoras 3%a-3d comprenden anrodtiadas—
fuente correas demtadas, todas y cada una de las cuales forman un
bucle cerrado, que se mueven en sincronismo y preferiblemente de
una forma progresiva por un motor 10 situadé en un extremo del
médulo, segln rssultard evidente por la Fig.2. &1 4rbol ques en
laza el motor 10 con las ruedas motrices de las correas 3a-31 se
disefia preferiblemente para que se pueda abrir en algln punto y
para nermitir que el transportador de un mbédulo adyacente, segin
resultard evidente de un modo particular en la Fig. 2, se inter-
conecta con 2l transportador en el nrimer mdédulo mencionado, use
gurando por lo tanto, un funcionamiento sincrdénico de los trans-
portadores de los mdédulos. ILa sincronizacidn de los transzorta
dores en los diversos médulos se puede alcanzar de una forma nad
tural por otros medios, por sjemplo controlande la alimentacidn
5. 1los motores 10 para diferentes transnortidores 3 en los mddu-
los.

Segln resultard evidente de un modo particular en 1la
Fiz. 2, cada mddulo estd provisto en su extremo delantero, vis-
to ¢n la direccidn de transnorte, de una pluralidad de rebajos
R27a-27b, correspondiendo los lugares y log nlmerds de &stos re- |

bajos a los lugares y a los ndmeros de las correas locas fuera

jel otro extremo del mbdulo, con lo que las correds trans-:orta-

. {
Joras de dos mddulos adyacentes pucden correr paralelas nitua- i
nente una corta distszneia al mddulo adyacente visto on la direc~
cidn del transporte, y tambiin los mddulos y transportadores siJ

podrdn interconectar mecdnicomente seglin se ha expuesto anterio

mante. Asi mismo, otros dispositivos 2e control, por ejemplo en

!

forma de pasadofes on un lado lel mddulo y rebajos corresnoniien

’
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ilustrados) para detenerlo en la posicidn correcta. :n el la-

do del izador 1 y 2 que se sitda més prdéximo al transoortador

|7arte de los izadores 1 y 2 y por el transportador 3, y el ce-

carril de guia 6, y controlada por el mismo se pusde mover, porI

ejemplo por un motor lineal o por un véstago de pistdn de funcié

de aspiracidn respectivo 4 se forma verticdlmente ajustable nor

tes en su otro lado, jsrmiten una interconexidn fiable de médu~
los adyacsentes.

Cada izador 1 y 2 estd eguipado con un motor sepa-
rado 8 ¥ 9 para la cransmisidn individual de cada izador. Cada

PRy

motor, por &jemplo, 8, mueve una ruszda dentada (nmo ilustrada)

0y ’ - . . ;'.
que, a su vez, mueve un bucle sinfin, cuya circunstancia esta-in
dicada en esquema en la Fig. 1, en el izador 1. Cada izadox 25—~

t4 equipado tambien de una forma natural con dispositivos (ac

3 existe tambien un cierto nlmero de ranuras 23, que se -denomi-
nan orificios de soplo, cuya finalidad se explicard con detalle

més adelante. Un carril 4de zuia 6 en cada mddulo corre sobre

rril de guia 6 puede estar provisto en uno o ambos extremos con
un dispositivo amortisuaior 22 que se pueie disefiar con un fue-
1lle que sale en los orificios de soplo mencionaddes 23. Zn lu-
gar de ésto, una bomba de gran velocidad separada podfia conse-
guir eviientemente l2 impulsidn por aire necesaria de las hojas

en los izadores 1 ¥ 2., Una viga 17 aue corre perpendicular al

namiento neumitico.

La viga 17 estd e-uipada con un cabezal de aspira-

i
!
cién &+, 5 por cata izador, v.g, tiene un cabezal de aspiracidn

en cada lado del carril de gufa 5. =1 cuello de cada cabezal

un motor 1l con relacidn a la viga 17, segln se indica en esque=

ma en la Fig.4, en el sentido i1e -ue cada cuello estd provisto

de dientes contra los cuales trabaja el Arbol dentado del motor
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11. Se observari que la fig.4, ilustra solamente el cuzllo y
que se deben habilitar partes corresnonilentes en el otro cabee
zal de =spiracidn 4 segln resultard svidente. .n la iescripciéﬂ
cue sigue solamente se mencionard un cabizal ie aspiracién y,
por consigdiente, debari t:nerse en cuenta el otro cabezal ie
agpiracidn estard equipado le un modo similar,

Z1 cabezal e aspiracidén coazprende un elsmentd cléc
trico de aspiracidn por aire 19, cuya vslocidad y, por lo %anto
su capacida puede variar en la forma gque se describiri con.més
detzlle mids adelante, iste c¢lemento de aspiracidn noumdtica 19
aspire aire a través dsl cuello 18 del cabezal de aspiracidn 5
que, eén la modalidad ilustrada, se fabrica dz un tubo de ssccidn
cuadrada y ~ue, segin se ha mencionado, provisto en su extremo
exterior de dientes para enrranar con 2l motor 1l y permitir
nue el cuello 18 suba y baje con relacidén a la viga 17. Z1 cug
1lo 18 corre a travis de la viga 17 y termina en una pieza ex-
trema 861il1a.28 en cuyo extremo un brazo de articulacidén 30 se
desplaza lipgeramente sobre un mufién. Esta movilidad o capaci-
dad de articulacidn estd limitada por dos topes 20, 21 situados
en la pieza extrema sblida 27. el brazo de articulacidén 30 lle+
va articulado, a su vez, un motor 13 y un cabezal’de aspiracidn
16, segln resultaréd evidente por la fig.3, de tal manera que el
cabezal de aspiracibn 16 pueda girar aproximadamente 1802 cuan-
do se alimenta el motor 13, desde la parte tubular del cuello
18 y, vor lo tanto en oompnicacién con 21 elemento de aspiracidn
neumdtica 19, un tubo flexible 29 desciende vor el cabezal de
aspiracidén 16 que consiste aproniadamente en un tubo de seccidn
cuadrada con extremos cerrados y gue en su lado inferior esté

equipado con tobsras l1l5a-15e.

Dichas toberas 15, una de las cuales estd indicada
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mo del mufidn tubular. ifo obstante, sl lado inferior del cabezal

de una forma esquemdtica en la Fig.S5c, consisten cada una =n un
muiién tubular, fijado le una manera prosiada en ¢l tubo de sec~

.« P - - . ol -
¢idn cuadrada 13, y tna caperuza de caucho colocada en el sxtre-

de asniracidén se puede construir segin se ilustra en las fig.S5a-
b con una pluralidad de orificios 39, situados apropiadamente
en fila, y una pieza moldeada angular de caucho 38 rodeando los
orificios para ejercer una accidén mis eficaz que con la modali-
dad segln la fig. Sc.

s evidente por lo anterior gue existe una comunica
cidn directa entre el elemento de aspiracidn neumltica 19 y ca-
da tobera l5a-15e y como la velocidad, y por lo tanto la capaci
dad del elemento de aspiracidén de aire 19 es variable, la poten
cia de aspiracidén de las toberas 15&4-15e contra una hoja puede
variar tambien, permitiendo por lo tanto la calibracidn y ajus-
te de una forma sencilla.

Dicha calibracidn v ajuste pusde tener lugar en la
forma siguiente, Una unidad indicada cémo DMC-1 se sithGa con
relacidn al cabezal de aspiracidn 16 y tiens un sensor 24, por

ejemplo en forma de una célula fotoeléctrica disefada de un mo-

do especial, que detecta si el cabezal 4e aspiracidn 15 ha Teco-
zido una hoja, no ha recogido hoja alguna o ha recogido una png
ralidad de hojas, £Esta deteccidn se realiza,'por ejenplo, de
tal manera que la sefial de salida generada por la célula fotoe-
léctrica 24, cuya sefial varia de nivel por todos y caila unc de

los tres casos mencionados, se compara en &l DiC-1 con un valor |
: i
calibrado correspondiente a una hoja, y si se detecta mds de und

lioja se genera una sefial indicada como D (doble) en la Fig. 7 ¥

se 2nciende una lémpara indicada por la referencia D en el DHC-%

{
Ista indicacibén significa que se ha recogido més de una hoja, 53
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por el contrario, se obtiené una selal M (psrdida) y se indica
en la ldmpara M en el DIC-1, ésta lémpara indica una pérdida,
v.g, que no se ha recogido hoja algina.

La deteccidén -nterior se utiliza no solamente para
indicar una recogida defoctuosa sino tambien para calibrar él
recogeior de modo que recoja una hojs cualguiera que sea su es-
pesor o peso. .=sta calibracidén se realiza permitiendo que el
DHC~1, durante un cierto tiempo de duracidn suficientey detecte
una hoja para obtener un nivsl de referencia corresrcondiente &
una hoja para la sefial de salida del DHC-1l cuya sefial se trans-
mite al CPU~1l, =1 insertador se pone en marcha entonces y cu=-
mienza la recogida, despues de la cual el DMC-1, en la forma
descrita anteriormente, detecta y transmite, si no hay hoj: al-
guna en el recogelor, una se“al que corresnonde a una »érdids
o fallo en la recogida a una unidad central Ze proceso CPU-1
gque, & su vez, instruye al elemento de aspiracidn neumdtica 19
para que aumente su capacidad, E1 disnositivo de una aspiracién
1€ recoge otra hoja y si el DNC-1 indica ahora y transmite una
sefial correspondiente a la norm:.l la seccidn queda dispuesta pa
ra comenzar la operacidén. BSi, por el contrario, el DNC-l indi-
ca y transrite todavia una sefial correspondi nte a una pérdida
o defecto en recogida al CPU-1l, el CrU ordena al elemento de as+
piracién neumdtica 19 que aumente su capacidad de un modo adicig
nal repitiéndose la operacidn hesta que el BMC-l transmite al
CPU~1 una sefial correspondicnte & la normal, v.g, una hoja. 3i
por el contrario, el DMC-l indica una duplicacidn, v.g, se ha
recogido de una hoja, el CPU-1 instruye correspondientemente al:
elemento de aspiracidén neumdtica 19 para que aumente su cspaci-

dad para recogida sicuiente, revnitifndose la overacidén hasta qug

el DMC-1 transmite al CPU-1 una sefial corresnoniiente a la nor-

’
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ﬁal despues de lo cual la seccidn -ueda dispuesta para comenzar|
el funcionamiento. Iste tipo ‘le czlibracidn se puede utilizar
evidentemente paras otros tipos die miquinas distintos al descri-
to, por cjemplo, para alimentsr hojas a una prensa imsrasora,
una miruina de fabricar cajas de cartéh o mé-uinas similares en
las que se tiene cue recoger de un montdén solamente una hoja.3e
realiza el mismo proceso gue se ha descrito snteriormente por
cada seccidn =n un recogedor descrito en la presente Memoria.
E1 cabszal de aspiracidn 16 ilustrado en la Fiz.5
es iddneo btambien para recoger aojas alzadas o puéstas‘de nie ¥
tambien hojas plegadas, ilustrindose un dispositivo apronisdc
para su 2pilamiento en la Fig. 5, Lste dispositiva consiste en
vna banda sinfin 25 movida por un motor 26 en la direccidn indi
cada por la flecha en la Fig. 9. Las hojas piegadas y/o alzzdas
sobre la banda 25 que han de ser recogidas 7 colocadas contra
los detenedores 3la,31lb y contra un canto 32. Las hojas descan
san tambien contra una parsd 3% y una seccidn de pared ajusta-
ble 35, Un soporte 35, con un clerto peso, sirve para sostener
las hojas. Las hojas se elevan, por lo tanfto, sobre el canto
entre 34 y 35 y la hoja deslantera descznsa contra los detenedo-
res 35la,31lb y ccntra el canto inferior 32 ejerciendo otras hojas
presidn hacia abajo cuando la banda 25 avanza en la direccidn iﬁ

dicada por la flecha. Un cdbezal de aspiracidn 16 disefiado se-

zin se ilustra en la Fig.3 pero con el motor 13 aciivado de modo

gue al cabezal de aspiracidén 16 se sitlle en éngulo recto 2 la po

) : - K3 - » 3 I
sicidn ilustrada en la fig. 3, se ve obligado a aproximarse a i

la hoja ZJelantera en el dispositivo segin la Fig.

(&2 ot

6, ¥ cuando
las toberas 15a-15e se =proximan a dicha hoja y apropiadamente
a su parte inferior, la hoja se adhiere por aspiracidn al cabe-l

zal de aspiracidn 16, despues de lo cual el cabezal de aspira- t
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4

cidn 16 se puede separar y recoger, nor lo tanto, la hoja, ha-
cidndola girar en la forma deseada pdr activacién del motor 13
y depositando 1la hoja en el lugar pretendido., Cuando la hoja
se ha separado de éste modo, sl montdén de hojas alzadas en el
dispositivo avanza en consecuencia con el avance de la banda 25
Este dispositivo es particularmente iddneo para utilizarse en-:
un izador en la mdquina recogedora mencionada pero evidentemen
te se puede utilizar tambien junto con un cabezal de aspiracidn
separado de la mdquina recogedora descrita en la przsente lemo=
ria, por ejemplo con una mAquina Je hacer sobres o una miguina
de direcciones.

El DMG;l en cada seccidén de cada mdéduloirecibe y
transmite toda la informacidn al CPU-l, priemro para realizar
la calibracibén y ajuste descrito pero transmite tambien infor-
macidén al CPU-1 con'respecto al contaje de cantidad, contaje del
montdén y contaje de hojas perdidas u hojas doblés resnectivamen
te.

El CU~l da érdenes tambien si fuera necesario para
la formacidén de montones,apilamientos,recogida y »legado, etc.

.Las etapas reales de recogida, insercidn y denosi~
cidn, respectivamente, no comprenden en si caracteristicas de
innovacién de la presente invencién. Por esta razén no se expo
ne una descriscidn més detallada de las mismas en 21 vpresente
contexto, siendo necesarios simplements afirmar que, cuando una
micuina recogedora segln ésta invencidn se tiene que organizar,
una pluralidad de mbédulos, cuyo nimero corresponde a la mitad
del nfmero e hojas gque se ha de recoger, se colocan lalo con
lado 7 se unen entre si{ mecénicamente en la forma descrita ante

riormente, conecténdose todas las unidadss DEC-1 eléctricamente

al CPU~1 que a su viz, se conzcta eléctricamente y controla to-

’
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dos los motores de transmisién en los mbédulos.

do con cabezal de aspiracidn que se disefia para que recoja una

~11~

Fara aumentar la vslocidad 42 recogida dsl inserta-
dor deszrito 7y tambion para reducir el riesgo de recoger varias
nojas de una vez, se ha av:riguado que es apropiada, segin una
modalidad modificsla de la »resente ;nvsncién, dividir el mo-
viniento deseado el material en: a) un movimienbto de slevacién
¥ b) un moviziento de transporte.

Segin la modalidad modificada de la n»resente inven
¢idén se ha conseguido 1o anterio en el senfido de que el insex

tzdor estd eguipado por lo menos con un elevador previo eguipa-

hoja cada vez del montén de material y para mover éste material
hasta un nivel en el cual trabaja 2l cabezal de aspiracidn cou
movimiento alternativo.

Para poder manejar hojas colocagas vertical y hori-
zontdlmente, es necesario, segfin otra caracteristica, que el
elevador previo se Jisefie de modo gue pueda ser desmontable.Pa-
ra tenerla seguridad de conseguir una transferencia eficaz del
material en hojas de un cabezal de aspiracidn &l otro, es apro

niado tambien -ue el cabezal de aspiracidn =levador previo ¥y

.

el cabezal de aspiracidn de movimiento alternativo se disefien
|
por medio de una vdlvula reajustable para expulsar una impulsidn
1
!

de aire transitoria cuando el material se ha de soltar del cabe
zal de aspiracidn . respectivo.
Para obtener una descricidn detallada timense cduo
referencia las fig. 9, 10 7 11, respectivamente.
. La miquina recogedora de materlal en hogas, gue se
describird mis adelante, es en princisio semejante a la ilustrz

da en las Fig. 1 a 8 ¥y estd compuesta por un ndmero arbitrario

de mbédulos gue se montan 7 se unen ficilmente entre si cada uno

L
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de los cuales es enteramente avtdénomo. Cada mbédulo estd contro-
lado por una unidad central de proceso CPU-1 7 »or un micropro-
cesagtor DMC-1 por cada seccidn en el médulo. ZE1l DMC-1 de cada
seccibn comprende el nicleo real de la mdguina recogedora segin
se ha descrito anteriormente.

Cada mbédulo comprende dos izadores 91,92 en logs cua
les se colocan montones por ejemnlo de hojas de pagel, y desde
cuvos montones se recoge una hoja cada vez y se deposita sobre
un transportador 93 que corre a lo larzo de un lade de los iza-
dores. El transportador consiste aproniadsmente en una plurali
dad de correas de funcionamiento paralelo S3a a 934, que estd
provistes de zccionadores 94as, 94b, ete alineados relativamen~
te entre si. La superficie de transporte del transnortador se
inclina ligeramente en sentido contrario-~a los izadores. ILas
correas reciben ademids la direccidén 12 rotacidn nzcosaria para
.gae 1z direccidn 1e rotacidén ie cada correa se desvie ligmera-
msnte de la direccidn de transnorte deseada las hojas. La finz
lidad, en primer caso, es gue las hojas se dirijan al lado del
transportador situado mls alejado je los izadores para alinear,
de éste modo un lado de 1=s hojas con relacidn al otro. =51 lo-
do 937 del trunspdrtadro se disefla apropiadamente de modo que,
cuando se han de aplicar varias hojas unas sobre otras el canto
correspondiente de la hoja superior guede diripgido hacia abajo,
evitando por lo tanto que los cantos se doblen hacia arriba,’Las
corr:as transjportadoras comsrendsn apropiadomente corrzas denta
42s, todas y cada una de las cuzles forman un bucle cerrado, que
se mueve de una forma sincrénica y prafsriblzmente de un modo
zradual por un motor (no ilustrado) situsio en un extremo del

mbdulo. 21 &rbol que 2nlaza el motor con las rued=xs motrices

Je las corr2as se dise®a pref:riblmente le modo sue se jveda

’
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zacidén ie los transportadorass on los diversos mdédulos se puede
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abrir en alzln punto para gue gl transportador de un wmbdulo ad-
vacznte se oueda interconectar con sl transportador en :1 primer
médulo mencionado, asegurando de éste modo un funcionam ento

sincrénico de los trinsportalorss ie los mdédulos. ILa sincroni-

obtener,de una forma natural, por otros medios, por ejemplé,
controlando la alimentacidn a los motores para los diferentes
transportadores =n los mddulos.

Cada médulo estd previsto de su extremo delantero,
visto en la direccidén de transparte, con una pluralidad de re~-
bajos segin se ilustra en la Fig. 2, correspondiendo los lugares
y cantidad de éstos rebajos con la cantidad de la§ correas fue-
ra del otro extremo el mddulo, con lo gue las correas transgor
tadoras de 1os mbddulos adryacentes puelen coxrrer mituamente pa=
ralelas una corta distancia hasta el mddulo adyacente, visto en
la direccidén ie transporte, permitiendo tambien que los médulos|
7 sus transportadores se vuedan unir entre si mecédnicamente se-
gln se ha expuesto anteriormente. 4isi mismo, los otros disposi
tivos de control, por ejemnlo en forma de pasadores en un lado
del mbédulo y rebajos correspondkentes en su otro lado, permiten
una interconexidn fiable de mddulos adyzcentes. =s esencial que
las partes de las correas gue corren fuera de un médulo se diri-
jan hacia abajo, v.g, desciendan segﬁn<se'ilustra en la parte
de la derccha del mbdulo de la #ig.9, para conseguir una trans-
ferencia més suzve de las hojas al médulo siguiente.

Cada izador estéd esuipado con un motor separado, ng
ilustrado, para la transmisién individual de cada izador. Cada
motor mueve una rueda dentada (no ilustrada) que, a su vez, mue-

fve un bucle sinfin, en una circunferencia indicada en la Fig.l.

Cada izador estd equipado también naturalmente con dispositivos
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(no ilustrados) para detenerlo en la posicidn correcta. Z2n el
lado de los izadores situasdo més nréximo 2l transoortador exis-
te tambizn un cierto nfnero de ranuras, indicsdas como orificiog
soplantes, segln'se ilustra en la Fig, 1, cura finalidad se desH
eribird con detalle més adelante.

Dos carriles de guia 98a,98b(no ilustrado) en cade
médulo, corren sobre darte de los izadores 91, 92 y salen sobre
él transportador, cuyos carriles de guia puede estar provisios
en uno o smbos extremos con un disositive amortijuador que se
puade disefiar como un fuelle gque sale en los orificios sonlan-
tes mencionadds. Por el contrario, una bomba separada de gran
velocidad puede conseguir evidentemente la imnulsibn rs-usrida
por aire de las hojas en los izadores. Una viga 99, que corre
perpendicular a los carriles de gula %8a, 98b controlada »or ios
nismosg, se puede mover, por tjemplo, por unas corre:s dentadas
911 movida por un motor 910. ILa correa 99 estd ecuipada por un
cabezal de ventilacidn 912 y 913, resvectivamente, de cada iza-
dor v.g, ticne un cabezal de aspiracién en cala lado le los ca-
rriles de guia 98a, $3b,

Cada izador 91 y ‘2 , respectivamente, :n cada mdédy
lo, =5t provisto de un elevador previo 914 y 915 respectivamen
te, cads uno de los cuales se Jiseia apropiadamente para que sex
desmontable, segin se ilustra en la izuuiera de la ¥iz. 9, o vo
siblemente de modo Gue se puedé apartar, no se ilustra, para
que las hojas alzadas, vor ejemplo hojas plepadas, puxdan reco-
ierse e los montones de hojas llevados por los izadores., Iis-
tos elevadores previos se disefan aproniazamente en el mismo ti

po de rampa de aspiracidn ajustable que los cabezales de aspi-

racién consiguiendo un movimiento altszrnativo. Una modalidad

particularmente sencilla ;; aprookazda consiste en elevadores grg!
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sorte S12 60 93 al completarse su movimiento de avance, emite

vios accionados por medic Z2 un motor 918 o 917 y una alanca
S18 8 917 desde una posicidn inferior, en la cnal se recoze la
noja de material, hasta una posicidn superior, ean la cual, el
cabezal de aspiracidn de transporte 912 & 913 se hace cargo del
transporte principalm:nte horizontal de la hoja hasta el thans~
nortador 9% pero conservando una posicidn principalmente hoTie
zontal sobre la parte el cabezal de agpiracidn. ZEsto se éons;
gue con la ayuda de una palanca ©1.

Cuando el mat-rial en hoja se ha de transladar des
de el elevador previo 91 4 915 hasta el cabezal de aspirucidn
de transporte 912 & 913, es proplado que el elevador previo emi
ta una impulsidn de aire de expulsidn al mismo tiempo gue el ca
bezal de aspiracidn de transporte recoge la hoja por aspiracidn)
Adenfs, es aproniado si tambien el cabezal de ashiracidn de transg

P
una impulsidén de aire para denositar el matorial en hojas sobre
el transportaior.

ista impulsidén de aire transitoria se puede conse-
guir con ayuda de una vilvula de charnela motorizada de 1018

ilustrada en la Fig. 10.

Caja cabszal de aspiracidén 912 § 913 se monta por
suspensidn y puede girar alr:dedor de su Arbol central con ayud;
de un motor 901 & 903 con palancas correspondisntes 902 é 90k i
despues de lo cual el miro 1el cab 23l de aspiracdédn se realiza
siempre al mismo nivel, v.g, no se produce movimisnto sn 2l ca-
bezal de aspiracidn con relacidn a la hoja de papel rescogida, |
evitandd por lo tanto el riesgo de cue se ensucie un texto re=
cisn imoreso.

1
Los cabez:les de aspiracidn segin resulterd eviden-|

te por la fig. 9 y 11 se disefan an $ste c:so cdmo rampas de as



piracién con un %tope ajustable 920 facilitando oor lo tantd el
ajuste del tamafio e las hojas gue se han de recoger ; LI:ns»or
tar.

Dascrita suficientemente la naturaleza del inv:nto,
as{ como la manera de realizarlo en la prictica, d:be hacerse
constar que las disposiciones antariormente indicadas son sus-~

ceptibles de modificaciones dz detalle en cuento no alteren su

/

principio fundamental.
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- lterial, cada vez, ds2l montén del mabtsrial para llevarlo hasta un

AEVINDIC. .CION_ 3

1l.- Perfeccionaxzicntos en insertadores para recoger,
transportar r depositar material en hojas o plegado en una méqui
na, curo insert=dor comprends por lo menos un cab:zal de aspira-
eidn mévil desde el conjunto o wontdén hasta tna seccidn de depo-
sicién y vuslve de nuevo para transportar el material, caricte-
rizados porque prasenta nor lo menos un elevador pravio equina-

do con cabezal de as iracidn que se dispone nara recoger un ma-

nivsl on el cual funciona con movimisnto alrfernativo el cabeéal
Hde aspiracidn,

2,-%erfeccionamientos segin la reivindicacidn 1, ca
ract:rizados porghge el elevador previo se sita por 2ncima de 13

sicidén en la cusl ¢l montdn e material se ha de colocar y nonm

'd

gue el :levador previo se disefia para poder moverse a parte de
édsta posicidn.

B.~ Perfeccionamientos segln las reivindicaciones 1
b 2, caracterizados porque el clevador previo se disefia para gug
sea desmontable.

4.~ Perfeccionamientos segin cualquiera de las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizados porgue el elevaddr pre
vio se diseia verticalmehte ajustable por medio de un giro del
mismo y porque el cabezal de aspiracidn del elevador previo se
organiza para poder girar com relacidn al zlevador orevio de mo
do que el cabezal de aspiracidn mantenzga principalmente la mis-
ma posicidn cualquiera gque sea el giro del slevador previo.

- . 5.~ Perfeccionamtos sezin cuslguiera de las reivin-

dicacioes anteriores, caractsrizados porque cada cabezal de as~

Piracidn respectivo se disefia como una o varias rampas de nspi-

racién dispuestas vprefsriblemente de una forma ininterrumpilda,
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al menos una de las cuales estd equipada con un tope ajustable,
por lo que la parte activa de la rampa de aspiracidn respectiva
es ajustable en proporcidn al tamao del material gque se ha de
recoger., '

5.~ Perfeccionamientos sezin cualquiera de las rei-
vindicaciones anteriores, caracherizados porque el cabezal de aj
piracidn del elevador previo y el cabzzal Je aspiracién de mavi
miento alternativo se organizan por medio de una vélvula reajus
table para expulsar una impulsidn de aire transitoria cuando el
material se ha de soltar del cabezal de aspiracidn respectivo.

7.~ Perfeccionamisntos segin cualquiera de lam rei-
vindicaciones 4, 5 o 6, caracterizados porgue cada cabezal ‘de
aspiracidén es giratorio alre’edor de un Arbol que corre enieseg
cia centrado en el cabezal de aspiracidn.

8.~ Perfeccionamizntos en insertadores para recoger

J

transport.r y depositar material en hojas o plegado en una miqu]

| 1.

na, todo ello tal y como queda sustancialmente descrito en 1la

prosente Memoria.y los dibujos adjuntos.

”

Bsta Memoria consta de 18 “ojas escritas a méjquina

por una sola cara,

Madrid 20 SET. W18

GUH@AR SDETROM
J. M. GOMEZ
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