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Esto invento se refiere a válvulas de bola mejora 

das y, más particularmente, a la  obturación mejorada en vál 

vulas de bolas.
Han sido propuestas o utilizadas muchas disposi­

ciones de obturación en intentos para proporcionar la  ade­

cuada obturación en válvulas de bola. Sin embargo, la s dis 

posiciones de obturación conocidas todavía no tienen tan 

ga vida como se desea. Las juntas de obturación conocidas 

pueden fa lla r  de diversos modos. Pueden desgarrarse o cor­

tarse durante el uso debido a la  rotación del miembro de bo 

la  en la  válvula. Las juntas pueden debilitarse durante el 

uso y después pueden reventar debido a la  presión de la  tu 

bería ejercida sobre e lla s . Las juntas se gastan también du 

rante el uso perdiendo su eficacia de obturación.
Es un objeto del presente invento proporcionar ob 

turaciÓn mejorada en una válvula de bola mediante el uso de 

juntas que tienen una vida de servicio mayor. La junta del 

presente invento u tiliza  material que es más robusto y te­

naz que los anteriormente usados para obturar materiales, 

haciendo asi la s  juntas más duras al corte y desgarradura. 

El material utilizado permite también fabricar juntas meno 

res, y particularmente más estrechas, reduciendo asi a l mí 
nimo la  aparición del reventón, puesto que hay una süperfi 

cié de obturación menor sometida a  la  presión de la  tubería 

De manera más importante, la  junta del -presente invento es­

tá  construida para proporcionar dos lineas de contacto de 

junta de manera que incluso s i  se rompe una linea de contac 

to de junta debido al desgaste de la  junta, queda todavía 

una segunda linea de junta para proporcionar una obturación
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- eficaz.

En Binchas válvulas de bola la  conexión entre un 

vástago de accionamiento y una bola está formada generalmen 

te de manera que la  bola oscila o pivota alrededor del vás 

tago cuando hay movimiento sobre la  bola debido a los cam- 

bios en la  presión de aguas arriba o de aguas abajo. Para 

permitir este movimiento de oscilación o pivotamiento, el 

ánima de la  unidad de cuerpo de la  válvula tiene que permi
!

t i r  suficiente holgura para la  bola. Sif pbr ejemplo, fa lla  

ra la  junta de aguas abajo, ya sea por fusión o por cual­

quier otro factor desconocido, el miembro de cierre de bo­

la  en la  mayoría de la s  válvulas de bola pivota alrededor 

del vástago y, debido a la  holgura del ánima, la  bola pue­

de caer en el fondo de esta ánima y así no obturar la  vál 

vula. Por lo tanto, es un objeto más del presente invento 

proporcionar una válvula de bola con una bola que tiene hol 

gura mínima o ajusta íntimamente dentro de un ánima en el 

cuerpo de válvula, y se mueve axialmente en una línea rec­

ta  dentro del ánima, sin oscilar o pivotar alrededor del 

vástago de válvula.
De acuerdo con el presente invento, se crea una 

válvula de bola que comprende una unidad de cuerpo princi 

pal que tiene un paso de fluido a su travós con una entra­

da y una salida, una en cada extremo del paso de fluido, y 

una cámara central cilindrica en el centro del paso de flu i 

do, ajustando intimamente un miembro de cierre de bola den 

tro de la  cámara central, teniendo el miembro de cierre de 

bola un paso a su travós, siendo el paso de diámetro menor 

que la  entrada o la  salida, medios para hacer girar el miem 

bro de cierre de bola para alinear o desalinear el paso del
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- miembro de cierre de bola con el paso de fluido en la  uni­

dad de cuerpo principal, dos juntas anulares en el paso de 

fluido, posicionadas a ambos lados del miembro de cierre de 

bola, teniendo cada una de la s  dos juntas dos contactos de 

línea circulares con el miembro de cierre de bola y medios 

de posicionamiento de junta para cada una de la s  dos jun­

tas, siendo movible a l menos una junta desde un extremo del 

paso de fluido para permitir la  retirada del miembro de cié 

rre de bola de la  unidad de cuerpo principal, y que tiene 

una posición imperativa dentro de la  unidad de cuerpo prin 

cipal para posicionar la s  dos juntas a una distancia de se 

paración predeterminada.
En una realización preferida de la  válvula de bo­

la  del presente invento, el miembro de cierre de bola tiene 

una superficie esférica con una ranura o hendidura que se e:: 

tiende linealmente en dirección perpendicular al paso a tra 

vés de la  misma, teniendo la  hendidura una sección transver 

sal rectangular y los medios para hacer girar el miembro de 

cierre de bola comprenden un vástago que tiene una parte con 

una sección transversal angular que ajusta dentro de la  hen 

didura del miembro de cierre de bola, estando la  parte de 

vástago destinada a girar el miembro de cierre de bola y per 

mitir que el miembro de cierre de bola se mueva axialmente 

dentro de l a  cámara central de la  unidad de cuerpo princi­

pal cuando la  hendidura es paralela al paso de fluido.
Las juntas están hechas preferiblemente de mate­

r ia l  de polímero de flúor que tiene fibras de vidrio en la s  

mismas para añadir resistencia. Las juntas tienen preferí-

- blemente una cara de obturación formada para tener una ma­

yor parte central separada del miembro de cierre de bola

H oja n'útM. ^
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-cuando se obturan, o la  cara de obturación tiene un radio 

menor que el radio del miembro de cierre de bola.

El invento se describirá a continuación con deta­

lle  con referencia a los dibujos que se acompañan, en los 

cuales:

La figura 1 es una vista en sección transversal de 

una realización de una válvula de bola del presente invento;

La figura 2 es una vista en sección transversa*- 

detallada de la  válvula do bola de la  figura 1 mostrando la, 

obturación de la  válvula de bola.

La figura 3 es una vista en sección transversal a 

través del miembro de cierre de bola y vástago de válvula . 

por la  línea 3-3 de la  figura 1.
La figura 4 es una v ista  inferior mostrando la  pie 

za de conectador del vástago de válvula;

La figura 5 es una vista detallada en sección trar 

versal de una realización de una junta del presente invento;

La figura 6 es una v ista  en sección transversal de 

otra realización de la  válvula de bola del presente inven­

to;

La figura 7 es una v ista  extrema de la  válvula de 

bola mostrada en la  figura 6.

Haciendo referencia ahora a la s figuras 1 y 2, la  

válvula de bola 10 tiene una unidad de cuerpo principal 11 

de una pieza con una entrada 12 en un extremo 13 de la  uni 

dad de cuerpo principal 11 y una salida 14 en el otro extre 
mo 15. La entrada 12 y la  salida 14 están alineadas axial- 
mente y forman un paso de fluido con una cámara central ci 

lindrica 16 o ánima dentro de la  unidad de cuerpo principal 

11. La entrada 12 y la  salida 14 tienen f ile te s  de rosca 17
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- de tubería estrechada o convergente, para recibir tuberías 

roscadas (no mostradas). Un collarín de fijación  18 rosca­

do exteriormente '18 se rosca en la  entrada 12. El collarín 

de fijación  18 se rosca en una parte fileteada paralela 19 

en el extremo de la  entrada 12 más a llá  de la  rosca 17 de 

tuberías estrechada.

Un miembro de cierre de bola 20 ajusta íntimamen 

te dentro de la  cámara central 16 sólo con una holgura mí­

nima para permitir el movimiento del miembro de cierre de 

bola 20. El miembro de, cierre de bola 20 tiene un paso cen 

tra l 21 que se alinea axialmente con la  entrada 12 y la  sa 

lid a  14 cuando la  válvula está abierta. El miembro de cie­

rre de bola 20 está formando un ajuste deslizante dentro de 

la  pared cilindrica interna 22 de la  cámara central 16, y 

el diámetro interno de la  pared cilindrica 22 es menor que 

el diámetro interno de l a  rosca de tubería estrechada 17 y 

la  rosca paralela 19.
Un vástago de accionamiento cilindrico 23 sale de 

la  cámara central 16 a través de un ánima vertical 24 de la  

unidad de cuerpo principal 11. El extremo exterior 25 del. 

vástago de accionamiento 23, a l exterior de la  unidad de 

cuerpo principal 11, está f i jo  a un mango 26 por dos tuer­

cas de fijac ión  27. Como se puede apreciar con mayor deta­

l le  en la s  figuras 3 y 4, el extremo interior del vástago 

23 tiene una pestaña 28 y debajo de e lla  una parte de encía 

vamiento 29 que tiene una sección transversal rectangular. 

La parte de enclavamiento 29 ajusta en una hendidura o ra 

nura 30 del miembro de cierre de bola 20. La hendidura 30 

' tiene una sección transversal rectangular y está en una di 

rección perpendicular al paso central 21 a través del miem
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-bro de cierre de bola 20. La parte de enclavamiento 29 del 

vástago 23 es un'ajuste deslizante en la  hendidura 30, per 

mitiendo asi que el miembro de cierre de bola 20 se mueva 

horizontalmente en dirección axial en una linea recta den­

tro de la  unidad de cuerpo principal 11.

Una arandela de empuje 31 está montada por encima 

de la  pestaña 28, y un anillo de empaquetadura 32 está s i­
tuado alrededor del vástago 23 en la  pared superior de la  

unidad de cuerpo principal 11 mantenido en posición de ma­

nera segura con el prensaestopas 33 y dos arandelas belle- 

v ille  dorso con dorso 34.

Como se aprecia con más detalle en la  figura 2, 

la  pared extrema interior 35 del collarín de fijación 18 ior 

ma un lado de la  cámara central 16. EL otro lado 36 de la  

cámara 16 está formado por un resalto 37 integral con la  uni 

dad de cuerpo principal 11 separando la  salida 14 y la  cáma 

ra 16. EL collarín de fijación  18 tiene un ánima pasante cen 

tra l 33 ligeramente mayor que el diámetro del paso 21 del 

miembro de cierre de bola 20, permitiendo la  comunicación 

entre la  entrada 12 y la  cámara 16. Análogamente, el resal 

to 37 tiene un ánima central pasante 39 de diámetro ligera 

mente mayor que el del paso 21, permitiendo la  comunicación 

entre la  salida 14 y la  cámara 16.
Una superficie 40 de posicionamiento de junta es 

tá  prevista en cada lado 35 y 36 de la  cámara 16, junto a 

la s  ánimas 38 y 39. Cada superficie de posicionamiento 40 

comprende preferiblemente una superficie cilindrica inter­

na 41̂  concóntrica con la s ánimas 38, 39 y una superficie 

plana 42 perpendicular a la  superficie cilindrica 41. Las 

superficies 41 y 42 se encuentran en una esquina interior
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-43 separada de la s  ánimas 38, 39 y los lados 35, 36,

Están previstas juntas anulares 44, como se mues­

tra  en la  figura 5, a cada lado de la  cámara 16 para propor 

cionar una junta entre el miembro de cierre de bola 20 y la  

unidad de cuerpo principal 11, por una parte, y el miembro 

de Cierre de bola 20 y el collarín de fijación  18, por otra 

parte. Cada junta 44 tiene una sección transversal sensible 

mente rectangular con una esquina interior para formar una 

superficie de obturación 45, una superficie cilindrica in 

terior 46 y una superficie cilindrica exterior 47. La super 

fic ie  cilindrica interior 46 no es tan ancha como la  super­

fic ie  exterior 47. Una superficie-plana exterior 48 se ex­

tiende transversalmente para unir los bordes exteriores de 

la s  superficies cilindricas 46, 47. Una superficie plana in 

terior 49 paralela a la  superficie plana exterior 48 se ex­

tiende hacia arriba desde el borde interior de la  superficie 

cilindrica exterior 47 hasta la  esquina de la  superficie de 

apoyo 45 que se muestra como una superficie curvada que se 

extiende hasta la  esquina de la  superficie cilindrica inte 

terior 46. La superficie de apoyo 45 es de sección transver 

sa l preferiblemente cóncava, con un radio menor que el ra­

dio del miembro de cierre de bola 20 de manera que se evi 

ta  el contacto con el miembro de cierre de bola 20 en una 

parte sensible de su superficie.

Cuando cada junta 44 está apropiadamente situada 

en un lado del miembro de cierre de bola 20, la s  esquinas 

50, 51 de la  superficie de obturación 45 proporcionan dos 

lineas circulares que tocan el miembro de cierre de bola 20 

para formar dos juntas imperativas. Para asegurar el posi- 

cionamiento adecuado de la s  juntas 44 en el miembro de cié
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- rre de bola 20, se forma un resalto de tope de posiciona- 

miento 52 én la  unidad de cuerpo principal 11 junto a la  

cámara 16 en el lado de entrada 12 del extremo de la  rosca 

paralela 19. El collarín de fijación  18 tiene un escalón 

de tope 53 que coopera con el resalto de tope 52 para s i­

tuar apropiadamente la s  juntas 44 y proporcionar también-un 

contacto de metal a metal para evitar la s fugas.

Para ensamblar la  válvula, se sitúa una junta 44 
sobre la  superficie de posicionamiento 40 en la  pared la ta  

ra l de alojamiento 36 con la  superficie plana exterior 48 

de la  junta 44 aplicada contra la  superficie plana 42 en la  

superficie 40 de posicionamiento de junta, y con la  suporfi 

cié cilindrica exterior 47 de la  junta 44 aplicada contra 
la  superficie cilindrica 41 en la  superficie 40 de posicio 

namiento de junta. La junta 44 se f i j a  en posición median­

te el resalto 37. El miembro de cierre de bola 20 se sitúa 

después en la  cámara 16 a través de la  entrada 12 y la  hen 

didura 30 desliza sobre la  parte de enclavamiento 29 del 

vástago 23. La otra junta 44 se monta entonces en la  super 

fic ie  de posicionamiento 40 del collarín de fijación  18, 

con su superficie exterior plana 48 y la  superficie cilin ­

drica 47 aplicadas contra la  superficie plana 42 y la  super 

fic ie  cilindrica 41, respectivamente, en el collarín 18. 
Después se rosca el collarín 18 en la  entrada 12 usando un 
ú t i l  (no mostrado) que ajusta en hendiduras interiores 54 

del ánima 38 hasta que su escalón 53 se apoya en el resal­

to 52. El resalto 52 está posicionado de manera que tiene 

ambas juntas 44 obturando con dos lineas de contacto circu 

lares separadas, a través de la s  esquinas 50, 51 en el miem 

bro de cierre de bola 20, sin aplanamiento sensible de la s
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- juntas 44 contra el miembro de cierre de bola, 20 de manera 

que una parte sustancial de la  superficie de apoyo 45 no es 

táblece contacto con el miembro de cierre de bola 20. Las 

esquinas 50, 51 de la  junta 44 pueden estar ligeramente apla 

nadas, pero una mayor parte de la  superficie de apoyo 45 en 

tre la s  esquinas está separada hacia fuera del miembro de 

cierre de bola 20, como se muestra en la  figura 2.

El miembro de cierre de bola 20 se mueve axialmen 

te en una linea recta dentro de la  cámara 16. Asi, cuando 

se cierra la  válvula y aparece en la  tubería una presión sú 

b ita que aprieta contra el miembro de cierre de bola 20, se 

mueve axialmente contra la  junta de aguas abajo 44. Una pre 

sión elevada puede aplanar la  junta de aguas abajo 44, pero 

la  presión que hay en dirección axial se distribuirá unifor 
memente alrededor' de la  junta, de manera que la  junta de 

aguas abajo 44 no permite que ocurra una fuga incluso aun­

que la  junta de aguas arriba se separe del miembro de cie­

rre de bola.

Aunque la  válvula 10 se ha descrito con una¡ pared 

f i j a  36 y un collarín de fijación  18, la  válvula puede u ti­

liza r  también dos collarines de fijación 18 con un tope de 

posicionamiento para cada collarín 18.
Otra realización del invento se muestra en la s f i  

guras 6 y 7? en la s  que se muestra una válvula de . bola con 

una unidad de cuerpo principal 60 en dos partes. La primera 

parte 61 tiene una entrada 62 montada para instalación de 

una tubería y una conexión soldada. El miembro de cierre de 

bola 20 y el vástago de accionamiento 23 son los mismos que 

se muestran en la s  figuras 1 a 4. Las juntas 44 son también 

la s  mismas que la s  mostradas en la  figura 5. El miembro de
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.cierre de bola 20 encaja ajustadamente dentro de la  cámara 

cilindrica central 63 o ánima de la  primera parte 61 de la  

unidad de cuerpo principal 60.

La segunda parte 64 de la  unidad de cuerpo princi­

pal 60 retiene una junta 44 y encaja intimamente con la  pri­

mera parte 61 que tiene un anillo tórico 65 para asegurar 
que no ocurra escaoe en la  unión. La segunda parte 64 tiene 

una salida 66 dispuesta para instalación'de una tuberia y 

una conexión soldada. Las dos partes 61 y 64 son mantenidas 

conjuntamente por tres tornillos de pestaña 67. La válvula 

puede ser desmontada moviendo los tornillos de pestaña 67 

para soldar la  entrada y la  salida de la s tuberías. Las jun 

tas 44 y el miembro de cierre de bola 20 son retirados de 

modo que no se producen daños a lo s mismos durante la  opera­

ción de soldadura^ Además, la  unidad de válvula puede ser 

desmontad?, para sustitu ir la s juntas sin deshacer la  solda­

dura de la s conexiones de tuberías. Aunque se han mostrado 

tres tornillos de pestaña 67, será evidente que se pueden 

u tilizar  más tornillos s i se requiere para presiones de vál 

vulas de mayor diámetro.

Todavía en otra realización, la s conexiones de 

pestaña o brida o la s  conexiones de rosca de tuberia se pue 

don usar como la  entrada y la  salida en lugar de la s  cone­

xiones soldadas. Además, se puede usar una unidad de cuerpo 

de tres partes o múltiples partes, en la  que hay dos partes 

exteriores similares a la  segunda parte 64 de la  válvula mos 

trada en la  figura 6 con una parte central que contiene la  

cámara o ánima central que contiene el miembro de cierre de 

tornillo.
Según el presente invento, la s  juntas 44 están
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- construidas preferiblemente de un material polímero apropia 

do de fluorocarbono que tiene mayor resistencia mecánica. 

Cuando se construyen de copolímeros apropiados de politetra 

fluoretileno (PTFE)y la s  juntas se pueden hacer de menor ta 

5 maño que el PTFE más común. Las juntas más estrechas de co- 
polimero de PTFE proporcionan mayor resistencia al flujo sa 

líente que la s  juntas hechas de otro material de PTFE. Para 

añadir resistencia se prefiere incluir fibras de vidrio en 

el material de junta de copolimero de PTFE en una cantidad 

10 que comprende aproximadamente el 25% de la  composición.
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invención propia, no nueva, pero no 

establecida, practicada ni divulgada en España, que se pre­

sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de 
Introducción, por DIEZ años, son los que sei recogen en la s 

reivindicaciones siguientes:
1B. Un dispositivo de válvula de bola perfeccio­

nado que comprende: A. una unidad de cuerpo principal que 

tiene un paso de fluido a través de la  misma con una entra­

da y una salida, una en cada extremo del paso de fluido, y 

una cámara cilindrica central en el centro del paso de flu í 

do; B. un miembro de cierre de bola que ajusta íntimamente 

dentro de la  cámara central, teniendo dicho miembro de cié 

rre de bola un paso a través del mismo, siendo el paso de 

diámetro menor que la  entrada y la  salida; C. medios para ha 

cer girar dicho miembro de cierre de bola para alinear o des 

alinear el paso en dicho miembro de cierre de bola con el 

paso de fluido en dicha unidad de cuerpo principal; D. dos 

juntas anulares en el paso de fluido, posicionadas a ambos 

lados de dicho miembro de cierre de bola, teniendo cada una 

de dichas dos juntas dos contactos de linea circulares con 

dicho miembro de cierre de bola; y E. medios de posiciona- 

miento de junta para cada una de dichas dos juntas, siendo 

al menos una junta retirable de un extremo del paso de flu í 

do para permitir la  retirada de dicho miembro de cierre de 
bola de dicha unidad de cuerpo principal y teniendo una lo



5

10

15

20

25

30

.1 3

calisación imperativa dentro de dicha unidad de cuerpo prin 

cipal para posicicnar la s  dos juntas a una distancia de se 

paración predeterminada.
2S. J31 dispositivo según la  reivindicación 13,

en el que dicho miembro de cierre de bola tiene una super­

fic ie  esférica con una hendidura que se extiende linealmen 

te en dirección perpendicular al paso a través del mismo, 

teniendo la  hendidura una sección transversal rectangular, 

y en la  que le s  medios para hacer girar dicho miembro de cij 

rre de bola comprenden un vástago que tiene una parte con 

una sección transversal rectangular que ajusta dentro de la  

hendidura en dicho miembro de cierre de bola, para hacer gi 

rar dicho miembro de cierre de bola y permitir que dicho 

miembro de cierre de bola se ptneva axialmente dentro de la  

cámara anular de dicha unidad de cuerpo principal cuando la  

hendidura es paralela al paso de fluido.
3 3 . El dispositivo según la  reivindicación 13, 

en el que dichos medios de posicionamiento de junta compren 

den unos primeros medios de posicionamiento de junta forma­

dos integramente con la  unidad de cuerpo principal y unos 

segundos medios de posicionamiento de junta separables con 

una junta de un extremo del paso de fluido.
43. El dispositivo según la  reivindicación 13, 

en el que dicha unidad de cuerpo principal es una unidad in 

tegral singular, la  entrada y la  salida están roscadas y 

son de menor diámetro que dicho miembro de cierre de bola, 

un collarín roscado exteriormente está destinado a ajustar 

dentro de la  entrada o salida roscada interiormente de di­

cha unidad de cuerpo principal, y dicha posición imperati­

va para posicionar la s  dos juntas a una distancia de sepa-
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ración predeterminada incluye un escalón de tope en dicho 

collarín y un resalto de tope cooperante en' dicha unidad de 

cuerpo principal contra la  cual se apoya el tope cuando di 

cho collarín se rosca en dicha unidad de cuerpo principal.

53. El dispositivo según la  reivindicación 13, 

en el que dicha unidad de cuerpo principal está formada de 

al menos dos partes unidas conjuntamente mediante tornillos 

de pestaña y en la  que la  entrada y la  salida están forma­

das para conexiones de tuberías soldadas.

6a. El dispositivo según la  reivindicación 18, 

en el que cada una de la s dos juntas tiene una cara de ob 

turación que tiene un radio menor que el radio de dicho miem 

bro de cierre de bola.

7&. El dispositivo, según la  reivindicación 13, 

en el que cada una de dichas dos juntas tiene una cara de 

obturación formada para tener una parte central mayor se­

parada de dicho miembro de cierre de bola cuando efectúa la  

obturación.
8a. El dispositivo según la  reivindicación 13, 

en el que dichas juntas están hechas de material de polime 

ro de fluorocarburo que tiene fibras de vidrio empotradas 

en el mismo para añadir resistencia.

93. El dispositivo según la  reivindicación 1S, 

en el que dichas juntas están hechas de politetrafluoreti 

leño que tiene fibras de vidrio empotradas en el mismo pa 

ra añadir resistencia.

103. Un dispositivo de válvula de bola perfeccio

nado.
Tal y como se ha descrito en la  Memoria que ante
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cede, representado en los dibujos que se acompañen y para
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- lo s fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de quince hojas escritas 
quina por una sola cara.
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