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PATENTE DE INVENCION

Por VEINTE ailos

solicitada en Espafia a favor de D. José Ferrer Corona de nacio
nalidad espafiola domiciliado en LERIDA, Templarios, 10, 2¢ 2a.
por "Procedimiento para fraguado y seeado de piezas de cemento

celular“-""""‘-’ —————— - e A A R S ws eR W W e o e

MEMORIA  DESCRIPTIVA

Ia presente invencidn, conforme indica su emmeiado "
se refiere a un procedimiento para fraguado y secado de pie--
zas de ocemento celular, oblenidas mediante el proceso que com
prende las etapas de: preparacidn de una masa en la que se in
cluye cemento, aguas y agentes aireantes, con la que se proce-
de al llenado de un molde en el que dicha mass experimenta -
una expansidn; prefraguado de dicha masa hasta su. conversidn_
en un bloque con un grado de rigidez compatible con las roste
riores operaciones de desmoldeo y de corte del bloque prefra- '
guads en unas piezas de las dimensiones deseadas sin proceder
2 la seperacidn de las migmES. = = = = = - = = = = - - - o o

Es conoeida la creciente difusidn del uso de las pie-

zas de cemento celular. Es también conocida su utilidad en -
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el sector de la construceidn puesto que dichas Plezas son noto
riemente ligeras y esidn dotadas de pmpiedadeé de sislamiento
térmico y aclstion. = = w = = e w w = - m - - - -

Para la obtencidn de piezas de cemento eelular yprefa~-
bricadas, usualmente se procede a preparar una masa en la que_
se inocluys cemenio, agua y agentes aptos para desprender gas -
(que en la pressente memoria se denominan agentes eireantes), -
Dicha masa es oconduecids a unos moldes de dimensiones considera
bles y de configuracidn preferentemente en forma de paralelepf
pedo recto rectangular, en cuye interior la masa experimenta -
una expansidn a consecusncia del desprendimiento de gas por -
parte de los agentes aireantes y a continuacidn se inicia la -
fase de prefraguado de la masa, Esta preferentemente tiene lu

gar en un tinel o disposicidn similar, al que se proporciona
calor por medio de alre caliente, radiaciones u otra manera -
adecuada, a los efectos de que la masa inicie el fraguado de -
meners que la temperatura en su interior y la temperatura en -
su exterior sean similares, compensando el calor proyporocionado
en sl timel al calor que genera al proceso de fraguado en el -

intﬁriﬂrdﬁlamaﬁa. s e mn ek e e W s e EE N A e W e e W e

La fzge de prefraguado termina cuando el blogque qus -
ge ha formado en el interior del molde ha adquiride vn grado de
rigidez suficiente para permifir su desmoldeo, manteniendo la_
configuracidén correspondiente sl molde, pero sin haber adquiri

do todavia un grado de dureza elevado, a los efectos de que, -
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después de desmoldeado, resulte ficil proceder a su corte. i
cho corte se realiza preferentemente segin unas 1fneas de cor-
te paralelas a las respectivas aristas del bloque pa.ralelepip_é
dico. Con ello el bloque queda dividido en unas piezas tame—-
bién en forma de paralelepipedo recto rectanguler y de las di-

mensiones requeridas. « - = = w = = - - - - - - - - - -

En el estado actual de la téenica conmoeida, el secado_
¥y fraguado de dichas piezas prefraguadas y cortadas, tiene lue
gar generalmente o bien en un tinel econtinuo, cuya temperatura
interior se mantiene, por cualquier medio convencional, entre_
402 y 802C, estando el tinel dotado de evaporadores de agua o_
medios humidificadores que mantienen una umedad relativa pré-
xima a la saturacidn (habitualmente entre 90% y 98%), o bien -
en un auvtoclave en el que se conjugan adecuadas condiciones de

presidn, temperatura y humedad, = w = = = o = = = = @ = = = =

Tanto los tiUneles como los autoeclaves citados son unas
instalaciones caras, que requieren grandes inversiones y que -
por lo tanto eleven de un modo notable el costo de las piezas_

Ante esto la invencidén se plantea el problems de pro—-
Porcilonar un procedimiento con el que se obtenga un fraguado -
s.atisfactorio de las piezas de cemento celular en su estado de
pre_fraguado, 8in que implique los inconvenientes antes expresa
dos, esto es, fundamentalmente sin necesidad de onerosas insta

1a°i°nes. W OGS G WS ) G W BN ST W e W G e G e - W ee R W W e e =
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Bl expresado problema se resuslve segin la invencidn -
por medio de un procedimiento que fundamentalmente se oaracte-
riza porque al conjunto de dichas plezas prefraguadas, cortae-
das y yuxtapuestas se le aplica una funda impermeable no ais--
lante del emlor, que recubre dicho conjunto ocon excepcidn de ~
su superfiele inferior, estando eventualmenie dicha funda dota
da de unos orificios en su parte superior, y las plezas as{ re
cubiertas, en el interior de una estufa, olmara o similar eal-
deada por medios convencionsles, =on sometidas a continuacidn
a una temperatura comprendida enire 402 y 809C durante wn pe--

riodo de tiempo comprendido entre 1y 3 afas. w = = = = = « =

En el citado procedimimto, tal como queda indiecado, se
parte de una operacidn de corte del bloque prefraguade, cuya -
operacidn tiene lugar sin separar entre sf las piezas resultan

'bes'--—u---‘&——-.-—-—nnnnu--‘-—--.--

El conjunto de dichas piezas ocoriadas y yuxtapuestas -
esté con preferencia dispuesto encima de una yaleta o sea una_
platafornms de maderas, plédstico u otro materisl usado para manu
tenwidn y transporte. Dicho conjunto se recubre superior y la
teralmente por una funda que siendo impsrmeable no sea aislan~-
te del calor, tal como por ejemplo una léming de plistiéo. -
Por lo expresado, la funda deja una booa abierta por la parte
inferior del conjunto y eventuslmente se proveen umos orifiecios

en la parte superior de la funda, = o = « = «w =« e w = = « = =

A oontinuacidn los conjuntos de piezas envueltas en -
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las respectivas fundas son conducidos al interior de una cdma
ra o estufa donde medisnte la aportacidn de aire caliente, ra
diaciones u otro medio convencionsal, son sometidos a una tem-
peratura comprendida entre 40¢ y 802C durante un periodo de -

tiempo comprendido entre Ly 3 dias, = = m = = = = = = = - =

El fraguado, como es ya sabido, es una reaccidn exo--
térmica y 'por lo tanto en la parte central del blogue consti-

" fuido por el conjunto de piezas se aleanza una temperatura -~

més elevada que en lg periferia. Ia aportacidn exterior de -
calor perinite que gean menores las diferemcias de temperatura
entre centro y periferia, con lo cual se consigue debidamente
el fraguado. -~ = -~ - - ~ - e

Se debe indicar que si las piezas permeaneciesen sepe-
radas, con es'pa.cios entre pieza y pieza, no se producirfas la_
anteriormente mencionada elevacidn central de temperatura, y_

las piezas no fragusrisn ni se secarisn bien, = = = = = = - =

El agua de las piezas en parfe se recoge o condensa en
la supérfiéie' interior de la respectiva funda y se va eliminan
do por goteo, a lo largo de su borde inferior, en parte se va
:precipitando 'por la boca inferior de la funde & través de la_
paleta y en parte escapa en forma de vapor a travéds de los =~
agujeros superiores de dicha fundh. - w = = = = = = = = = =

‘73] come Se ha indicado, con el procedimiento segin -

la invencidn, no es preciso proyorcionar humedad al recinto -
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donde tiene lugar el fraguado, puesto que oada funda mantiene
dentro de s{ la humedad necesaris hasts que ha tenido luger -
el secade. Es obvio, ademds que una cémara o estufa es una -
instalacidn mucho més sencilla y por ends econdmica que un %
nel ocontinuoe 60 wn autooclave, por.10" que queda también puesto_
de manifiesto que oon el procedimiento segin la invenoidn se_
evita la neéesidad de realizar g:anﬁes inversiones. Se debe_
afiadir qﬁd a losg efectos de pbder aprovechar mejor la cabida
de la oﬁmara, el procedimiento desorito permite apilar varios

conjuntos de piezas en wma misma vertical, = w o = « = « = «

Por su parte la funda impermeable, al poder ser una -
simple lémina de pléstico, es un elemento de por sf eoondmioco.

Una vz ha fenido lugar el secado y fragusdo de las -
Piezas, les mismas ya se encuentiran a punto para ser transpor
tadas 0 almacenadas y la propia funda es apta para constituir

un valioso elemsnto para el embalaje de las piezags, « = = « =

En un desarrollo ulterior de la invenoidn, se ha pre-
visto que las fundas estén constituidas por un material plés-
tico retréotil, y en tal caso, después del proceso de fragua~
do y secado, se somete la funda a la temperatura oonvani';nta_
para que tenga luger su retraccién contre las plezas, con lo_
que queda sustancialmente mejorada su condieidn de elemento -

A los efecios consiguientes se declaran de novedad y



propiedad para Espafia, sus territorios y plazas de soberania,

las reivindicaciones que siguen, « « = « = = = = w = = = = -
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REIVINDICACIONES

l.~ Procedimiento para fraguado y secado de piezas de
cemento celular, obtenidas mediante el proceso que comprende
las etapas de: preparacidn de una masa en la que se incluye -
cemento, agua y agentes aireantes, con la que se procede al -
llenado de wn molde en el que diche masa experimenta una ex—-
pansidn; prefraguado de dicha masa hesta su conversidn en un_
bloque con un grado de rigidez compatible con las posteriores
operaciones de desmoldeo y de corte del bloqus prefraguado en
unas piezas de lag dimensiones deseadas sin proceder a la se~
paracién de las mismas, caracterizado porque al conjunto de =
dichas piezas cortadas y yuxtapuestas se le aplica una funda_
impermeable no aislante del calor, que recubre dicho oqnjunto
con excepeién de su superficie inferior, estando eventualmen—
te dicha funda dotada de wnos orificios en su parte superior,
y las plezas as{ recubiertas, en el interior de una estufa, -
cémera o similar caldeada por medios convencionales, son some
tidas a continuacidn a una temperatura comprendida entre 408_

y 802C durante un perfodo de tiempo ocomprendido entre 1y 3 -

&f”.—--—u-——u-—nn--nu—n mmmmmmmm -~ -

2.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1, caracte-
rizado porque dichae funde impermeable es apta para ser usadas
como embalaje de las piezas & los efsctos de su transporte o_

Almaosnamiento. = = = w . o oo oW o o o e e e e . o -



34= Procedimiento segin las reivindicaciones 1y 2, -
caracterizado porque se utiliza una funda impermeable de un -
material pléstico retrdetil, y despuds del fraguado ¥y secado_
de laé pie.zas,. se proéede & su sometimiento a 1é ‘temperatura

5. conveniente para proveer & la retraccién de la funda. ~ - - =~

4.~ "PROCEDIMIENTO PARA FRAGUADO Y SECADO DE PIEZAS -
DE CEMENTO CEIUILAR": = = = = = = - = c m w e = o = = = o =

Todo esllo conforme se deseribe y reivindica en la pre
sente memoria que consta de nueve hojas, foliadas y mecamogre

10, fiadas por unag sola de sus ocaras,

~
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