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La presente invencidn se refiere a unos perfeccio-
namientos en la fabricacidn de suelas rigidas para calzado,
especialmente pra calzado conocido como "zueco", que compren-
den una suela menopieza que suele esfar fabricada mediante un
cuerpo rigido de naturaleza sintética.

Este tipo de calzado resulta muy cdmodo y es utili-
zado frecuentemente por personas cuyo trabajo habitual les e-
iige estar de pie y realizando cortos desplazamientos con fre-

cuencia. Como un ejemplo tipico puede citarse el personal sa-

_ nitario, que utiliza mayoritariamente este calzado anatdmico.

Ahora bien, cuando este calzado estd fabricado con
suela de material sintético, puede causar molestias debido a
su impermeabilidad, que favorece la exhudacidn sin absorberla.

Por consiguiente es preciso encontrar una suela que
tenga las ventajas que ofrecen las constituidas a partir de
un cuerpo de material sintético, pero que evite sus inconve-
nientes.

Con el fin de conseguir este tipo de suelas se han
llevado a cabo los perfeccionamientos en su fabricacidn objeto
de la patente presente, gracias a los cuales la suela obteni-
da resulta duradera, cdmoda y eficaz.

Tales perfeccionamientos consisten en partir de una
placa rigida de naturaleza fibrosa natural, como puede ser la
madera, el corcho, la combinacibén de ambos u otra materia si-
milar, cuya placa es troquelada para obtener una pieza plana
de contorno adecuade a la suela. A contiﬁuacién la placa es
sometida a una accibén de prensado, que la configura para adap-

tarla a un conborno amatémico complementario al de la planta
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del pie. Seguidamente la plantilla conformeda se c¢oloca en el
fondo de un molde en el cual se introduce la substancia sin-
tética endurécible que se unird intimamente a la plantilla y
que al propio tiempo adoptard la configuracidén general de la
suela, con el tacbdn incluido.

Pora la mejor comprensidn de cuanto queda descrito
en la presente memoria, se acompafian unos dibujos en los que,
tan sélo a titulo de ejemplo, se representa un caso prictico
de realizacidén del objeto de la invencibn.

En dichos dibujos, la figura 1 muestra en perspecti-
va la placa plana a partir de la cual se obtendra la planti-
1la; la figura 2 es una vista esquemdtica en alzado lateral
que muestra la fase de troquelado de dicha plantilla; la figu-
ra % muestra la conformacién de la plantilla en una prensa
convencional; la figura 4 es similar a la anterior pero co-
rrespondiente a la fase siguiente en la que la plantilla con-
formada es extraida de la prensa; la figura 5 muestra la pian—
tilla colocada en el fondo de un molde cuyo contorno corres-
ponde al de la suela; la figura 6 meuestra el molde en ei mo-
mento de inyectar el material pléstico endurecible que habri
de llenarlo, uniéndose intimamente con la plantilla; la figu-
ra 7 es una vista similar a la anterior con el molde lleno;
la figura 8 muestra en alzado la suela terminada; y la figura
9 es una vista en perspectiva de la suela, apareciendo sec-
cionada la plantilla.

Los perfeccionamientos en la fabricacidén de suelas
rigidas para calzado estén representados en los dibujos por

una placa -1- de un material rigido, de naturaleza fibrosa ve-
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getal, como puede ser madera, o bien corcho, e incluso de
constitucién mixta. Bsta placa es sometida a la accidn de un
troquel -2- para la obtencidn de una plantilla plana -3~ cu-
yo contorno responderd al de la suela a obtener (figuras 1y
2).

A continuacidédn la plantilla -3- es sometida a una
conformacidén mediante una prensa -4- que le da el contorno a-
natémico complementario al de la planta del pie (figufas 3y
4).

- La plantilla ya conformada es colocada en el fondo
de un molde -5= cuyo contorno corresponde al de la suela a ob-
teﬁer, incluido el tacén. Una vez cerrado el molde (figur%s 5
y 6), se introduce en su interior el material sintético ~6-~
en un estado més o menos pastoso o fluido de acuerdo con las
caracteristicas propias del material, segln procesos habituva-
les y utilizando medios endurecedores, si es preciso, y a la
temperatura apropiada.

De esta manera, el material -6- adopta la forma del
molde y se une intimamente a la plantilla -3~ (figura 7), por
1o que la suela =7- queda conformada (figura 8), faltando ini-
camente las operaciones de acabado y montaje del calzado.

La suela obtenida tiene todas las ventajas de las
que se componen de un cuerpo rigido de mabterial sintético por
lo que se refiere a duracibén, rendimiento y rentabilidad, ade-
méswde las ventajas‘que ofrece la plantilla de fibra natural
—3— en cuanto a adaptacidn, transpiracié£ y absorcidn, hacien-
do de esta suela un complemento ideal para el calzado anatémi-

co del tipo "zueco" tan extendido hoy en dia.



Los perfeccionamientos descritos son de ejecucién
simple y pueqen llevarse a cabo mediante maguinaria usual,
todo ello en beneficio de la economia de la pieza fabricada.

Serén independientes del objeto de la invencidén los
materiales empleados en la fabricacidén de la suela, tipo de
maquinaria utilizada en la realizacidén de las distintas fases
de la fabricacidn y cuantos detalles accesorios puedan pre-

gentarse, siempre y cuando no afecten a su esencialidad.
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REIVINDICACIONES

1. Perfeccionamienbtos en la fabricacidén de suelas

rigidas para calzado, caracterizados por el hecho de gque con-

~sisten en partir de una placa, preferentemente rigida, de ma-

terial fibroso natural, como puede ser madera, cuya placa es
troquelada para la obtencidén de una plantilla de contorno co-—
rrespondiente al de la suela a obtener, cuya plantilla es so-

metida a una accidn conformadora de prensado, para proporcio-

. narle una configuracidén anatémica complementaria a la de la

. planta del pie, colocandose a continuacién en un molde gue tie-

ne el contorno de la suela a obbtener, en el cual se inyecta un
material sintético y endurecible que se une intimamente con la

plantilla, la cual queda situada en la cara superior del cuer-

- po endurecido que constituye la suela, con tacdn incorporado.

2. DPerfeccionamientos en la fabricacidn de suelas
rigidas para calzado.

Lo presente memoria descriptiva consta de sels ho-
jas foliadas, escritas a miquina por una sola cara.

Barcelona, 20 de septiembre de 1979
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