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P A T E N T E  D B I N V E N C I O N  
por VEINTE aKos

so lic ita da  en BspaHa a favor da INSTTTUT CHEí̂ II PIZYCZNEJ 
P0L5KIBJ AKADBHII NAUK y PRZBDSÎ BIORSTW PROJBKTOWANIA I  
DOSTAW XOMPLETNYCH OBIBKIÓK PRZBL!YŜ WYCH "CHBRA3BX", embaa 
da nacionalidad polaca, dom iciliadas respectivamente en u l.  
Xasprzaka 44/ 55, Warszawa, Polonia y n i.  Senatorska 6, 
Warezawa, Polonia, por "Perfeccionamientos en lo s  f ilt r o s  
de presida". - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

MmORIA DESCRIPTIVA

La invención se re fie re  a un f i l t r o  de presión, da 
placas y de funcionamiento oontinue, deatinado a la  f i l t r a ­
ción de zumo no espesado de defecosaturación. Bata operación 
ee rea liza  periódicamente en prensas de f ilt ra c ió n  o segdn 

5. e l sistema de la  f ilt ra c ió n  en des etapas. La primera etapa
consiste en e l espesado del zumo de Aefacosaturación en eedi 
montadores o conjuntos espesadores. Por o tra  parte, la  ceg<m 
da etapa consiste en f i l t r a r  e l producto espesado en f i l ­
tro s , usuaimente f ilt r o s  de tambor o de diaoos. Tambión se 

10. u t il iz a  un mótodo en e l que e l espesado del zumo de defecóse
turación ee rea liza  en un f i l t r o  de discos a presión, mien-
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trae que la  f iltra c ió n  dal produoto capeando tinao lugar en 
un f i l t r o  da dio coa a l vacio.

Un inoonvanianto aaancial da loa mó^doa ooaocidoa 
aa la  aplicación do doa diapoaitivoa indapandiantaa para la  

5 . roaliaaoión dal c ic lo  da f iltra c ió n , especialmente dal zumo
da dafaooaaturación. Por o tra  parta, loa diapoaitivoa ap licg  
doa, talaa como f ilt r o a  da tambor o f ilt r o a  da diaooa, no 
aaaguran un lavado cuidadoao dal precip itado, hacho que da 
lugar a conaiderablea daavantajas taonológieaa.

1 0 . Otra aolución, que aa conoce graciaa a la  memoria
da la  patente polaca 69 7 7 1 $ aa a l f i l t r o  da presión. da p lg  
caa y da funcionamiento cw tinuo, que astó proviato da pla­
cea ve rtica lea da f iltra c ió n  que rea lizan un movimiento ro tg  
tiv o . KL recip iente dal f i l t r o  aató d iv id ido  por nadio da 

15 . partibionaa conatantee en zonaa, tranefiriÓndoaa laa plaoaa
da f i l t r o  aobre dichae particionaa con la  ayuda da un conjun 
to  da gqda que daaplaza laa placea deade una zwia a o tra . -

La aplicaoión da un conjunto da grda en e l f i l t r o  
complica au conatruoción y da lugar a un considerable volu- 

20. man da la  inata lación da f i l t r o .  - - - - - - - - - - - - -

Loa f ilt r o a  da plaoaa, da preaión y da funciona­
miento continuo, introdueidoa en la  indue tria  constituyan un 
eoneiderable prograao da la  tócnica da f iltra c ió n  da mezclas 
da liq u ido  y aólidoa. Especialmente an la  indue tria  azuoare- 

25. ra , donde aa aplicaron por primara vez, h icieron poeible pa-



car de l a  filtra ció n  del zumo *n dos etapas (primera satura­

ción consistente en el espesamiento preliminar de esta pro­

ducto y , lue.fo, su filtr a c ió n ), lo  que requería la  aplica­

ción de dos aparatos diferentes, a l c ic lo  de filtra ció n  rea­

lizado en sólo un f i l t r o .  Sin embargo, satos f ilt r o s  presen­

tan considerables defectos entre lo s  cuales deben mencionar­

es l a  pesada construcción, l a  desfavorable relación de la  

superficie filtr a n te  respecto al volumen del aparato y  tem­

blón e l complicado,.caro y  sensible sistema de control del 

dispositivo destinado a tran sferir la s  placas de f i l t r o  des­

de una zona a otra. -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  -  -  -  -  -

Es un objetivo de l a  invención proveer a l a  cons­

trucción de un dispositivo filtr a n te  de modo que se le  penal 

t a  rea liza r, en un solo c ic lo , todo e l c ic lo  de filtra c ió n  

del zumo da defecosaturación ¡pin preespesamiento. Sagón la  

invención, este objetivo se alcanza gracias a que en el reci 

piante cilin d rico , en el que están dispuestas radialmente 

la s  placee de f i l t r o  rotativas, existen umbrales en loa que 

se conducen tuberías ve rtica le s, situadas entre la s  placas 

de f i l t r o .  Los otros extremos de la s  tuberías ve rtica le s es­

tán conectados al cabezal de control del f i l t r o .  -  -  —  -

En lo s  umbrales e l liquido es prensado para que sal 

ga, por l a  acción del aire comprimido, de lo s  espacios de ea- 

. tre la s  placas a través de la s  tuberías ve rtica le s  y del con­

junto de control hacia lo s  recipientes de alimentación. Debi 

do a este hecho lo s  líquidos procedentes de la s  zonas conti-



guaa del f i l t r o  no ee mezclan* lo  que ee de especial impor­

tancia mn e l caso de la  filtra ció n  en una sola etapa. -  -  -

La invención ae explica mée cMapletamente en el 

ejemplo de ejecución de loa plano#* en loa cualea l a  f ig .  1 

ee una ssooión v e r tic a l del f i l t r o  y la  f ig .  2 ea una v ia ta  

en planta del f i l t r o .

El f i l t r o  está compuesto por un recipiente 1 ce r%  

do por una tapa hermética 2* en e l cual recipiente, en e l  

a n illo  3* ae hallan montadas radialmente la s  placas v e r tic a -  

le e  4 del f i l t r o  de modo que puedan rea liza r un movimiento 

rotativo alrededor del eje del f i l t r o .  El anillo* junto con 

la# placas, está montado en e l árbol v e r tic a l tubular 6 y en 

loe rodillo# 6 y constituye l a  corona dentada del f i l t r o  que 

ee hecha girar por medio del accionamiento 7 . Entre la s  pla­

cas de f i l t r o ,  en e l lugar en que la# distancias entra e lla s  

son grandes* es hallan fijad as rígidamente a l an illo  3 la s  

tuberías ve rtica le s  8 cuyos extremo# inferiores casi alcan­

zan la  superficie de los umbrales ?]* Pg 7 ?3* Mientra* qua 

loa superiores están conectados como la s  placas de f ilt r o  

con e l dispositivo 9 de control que está montado sstsncamen 

te sobre el árbol 5. El f i l t r o  tiene una zona I  de f i l t r a ­

ción* una zona II  de lavado del precipitado y  una zona II I  

de eliminación del precipitado* En l a  división de la s  zonas 

1/11, 11/111 y 111/1 se hallan henzótiesmente ajustados a la  

forma de la s  placas de f i l t r o  lo s  umbralas lis o e  P^, Pg y

P,* fabricados de un material e lá a tico , por ejemplo eauoho.



SI f i l t r o  está provisto de un sistema de control que contro­

l a  e l  n ivel constante del liquido y  e l  valor constante de 

l a  presidn de aire por encima da su superficie. - - - - - -

SI f i l t r o  trababa de ta l modo que en l a  zona I  de 

filtr a c ió n , a l a  que se suministra e l zumo no espesado des­

pule de la  primera saturación, tiene lugar e l proceso de f i l  

traoión y se forma e l precipitado sobre la  superficie de las  

placas de f i l t r o .  Acabada l a  filtr a c ió n , lo  que sucede cuan­

do l a  placa ha pasado con un movimiento continuo de rotación 

l a  zona d efiltración , la  placa y luego la s  siguientes l l e ­

gan a l umbral Pg' en donde e l zumo que se h a lla  m el espa­

cio de entre la s  placas es expulsado bago l a  influencia del 

aire comprimido del recipiente a traráa da la  tubería 3 y  

del dispositivo 9 de control y hacia e l interior del reci­

piente de alimentación que se h alla  en e l exterior del apar^ 

to . Entonces, la s  placas con e l precipitado, que están des­

provistos del zumo, dejan e l umbral Pg y  entran en la  zona 

I I  de lavado del precipitado en donde tiene lugar su lavado 

con agua. Acabada esta etapa del cic lo  de filtr a c ió n , la s  

placas con e l precipitado pasan a l umbral P y  en donde tiene 

lugar una operación sim ilar a l a  del umbral Pg. Por el um­

bral Pj la s  placas avanzan hacia l a  zona II I ,  en donde tiene 

lugar l a  separación del precipitado respecto a la s  mismas 

por impulsión con ayuda de aire comprimido o de una pulveri­

zación de agua. El precipitado o l p  mezcla acuosa se saca 

de esta zona con ayuda de un dispositivo de to m illo  sin  

f in . Por e l umbral la s  placas, desprovistas del precipita



do. entran an la  zw a I da filtra ció n  y  al c ic lo  tiana da 

nuavo lugar. SI filtrad o  y al liquido da lavado ae cacan da 

laa placan da f i l t r o  con l a  ayuda da up diapóaitivo da con­

tr o l y  da tubariaa qua atraviaaan al árbol Ruaco dal f i l t r o ,  

5 . KL f i l t r o  trabaja continuas anta bajo una praaidn da 1 a 3

attadafaraa da aira comprimido qua aa introducá an al raoi- 

pianta por ancima da la  auparficia dal liqu ido. - - - - - -

A loa afactoa conaiguiwtaa aa da claran da novadad 

y  propiadad para Sapaña, aua tarritorioa y  plazaa ca aobara- 

10. nía, laa raivindieacionaa qua aiguan. - - - - - - - - - - -
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R K I V I N 3 I C A C I O N E S

1 . -  ?erfaccionamientos en lo s  f i l t r o s  de presión 

y .  mis particularmente, en loa f ilt r o s  de presión de placas, 

de funcionamiento continuo, compueatoa por placas ve rtica le s  

?. de filtra c ió n  que realizan un movimiento rotativo en un reci

piante cilin d rico  provisto de estrechamientos, caracterizados 

porque en l a  división de la s  zonas (I , I I ,  III)  de f i l t r a ­

ción se proveen umbrales (P^t P3) de un material e lá s ti  

co a lo s  cuales umbrales llegan tuberías ve rtica le s (8) s i -  

19. tundas entre la s  placas (4) de f i l t r o ,  estando los otros ex­

tremos de la s  tuberías ve rtica le s  (8) conectados a l cabezal 

(9) da control. -  - -  - -  -

8 .- "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS FILTROS PE -PRESION".

Todo e llo  conforme se describe y  reivindica en la  

15. presente memoria que consta de s ie te  hojas foliadas y  mecano

grafiadas por una sola de sus caras y  de dos láminas de dibu 

jos que l a  ilustran.

BARCELONA, 3 S3PT. 1979 
P.A. K. CHRBLL SUÑOL
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