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La presente invención se refiere a agentes de 
encolado de superficies aniónicos para papel a base de copo- 

limeros de anhídrido de ácido maléico-diisobutileno que, bajo 
las condiciones de procesamiento usuales tienen una mínima ten­

dencia a la formación de espuma, asi como un amplio espectro 
de aplicación segAn el papel empleado. Las publicaciones ale­
manas DE-OS 2.361.344 y 2.301.123 describen la producción y el 
uso de agentes de encolado de superficies para papel con ex­
celentes propiedades. Los agentes de encolado en cuestión son 

soluciones acuosas o soluciones acuoso-alcohólicas de sales 
alcalinas, aminicas o amónicas de copolimeros sustancialmente 
equimolares obtenidos en solución o suspensión, de anhídrido 
de ácido malóico y diisobutileno y en los cuales un 10 hasta 
100 moles % de los grupos anhídrido pueden estar esterificadus 
con alcoholes monohidricos alifáticos, lineales o ramificados, - 
conteniendo 1 hasta 20 átomos de carbono, o con alcoholes 

monohidricos cicloalifáticos conteniendo 3 6 6 átomos de car­
bono para formar los correspondientes semi-ésteres. Asimismo 
es conocidos (véase publicación alemana DE-OS 2.701.760) que 
a la copolimerización en solución o suspensión de anhídrido
de ácido malóico y diisobutileno se le puede agregar un monómero¡

!
correspondiente a la fórmula general:

( I )

donde R significa -H, -CH^, -CgH^, -ORg, -OCOCH^, ¡

23 -CHgOH ó -CHg-O-COCH^; R^ significa -H, ó ¡
-CH^{ y Rg significa un grupo alquilo, de cadena recta o rami- ¡ 
ficada, conteniendo uno hasta cuatro Atomos de carbono o las I
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mezclas de estos monómeros entre si, a la mezcla de polimeri­
zación poco antes o después de terminar la copolimerización en 
cantidades de 1 a 12 moles - %, referido al anhídrido de Acido 
maléico empleado, obteniéndose asimismo excelentes agentes de 

encolado de superficie aniAnicos si con estos se preparan las 
soluciones acuosas o acuoso-alcAholicas de las sales de metal 
alcalino, de amina o de amonium, De 10 hasta 100 moles-% de 
los grupos anhídrido de estos copolimeros sustancialmente 
equimolares se pueden esterificar a los correspondientes semi- 
ésteres por reacción con alcoholes monohidricos alif&ticos, 
lineales o ramificados, con 1 hasta 20 Atomos de carbono o 

con alcoholes monohidricos cicloalifAticos con 5 hasta 6 Atoaos 
de carbono.
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Si bien todos los agentes de encolado de su­
perficie para papel preparadados segAn los procedimientos antes- 

mencionados muestran sobre los papeles sin encolar o pre-enco- 

lados unas propiedades de encolado excelentes tienen sin em­
bargo algunas desventajas An la técnica de aplicación, por 
ejemplo, la formación de espuma de estos productos que se 

presentan bajo determinadas condiciones de aplicación. Esto 
sucede, ante todo, cuando la flota de encolado, que ademAs
del agente de encolado puede contener hasta un 8% en peso de ¡

)
fécula, se prepara empleando agua dura. AdemAs se puede obser- ! 
var también una tendencia mAs fuerte a la formación de espuma 
en la flota de encolado cuando la construcción de la prensa 
de encolado utilizada favorezca la entrada de burbujas de aire 

en la flota de encolado. Esto se puede originar, por ejemplo, 
por una altura de caida grande en el retorno de la prensa de 

encolado, el empleo de bombas centrifugas en lugar de bombas 
de émbolo para el transporte de la flota de encolado o también
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por una forma de agitación desfavorable en el recipiente de 
trabajo. Además, el tipo de fécula empleado en la flota de en­
colado tiene un papel más o menos grande en el comportamiento 
formador de espuma de los agentes de encolado arriba menciona­
dos. La espuma que se presenta en la flota de encolado y en la 
prensa de encolado recpercuten desventajosamente en el proceso 
de fabricación de papel. Las partículas de espuma centrifugadas 
por la prensa de encolado pueden producir manchas en el papel 
y, en algunos casos, hasta rasgados en la banda de papel, por

i
lo que, bajo circunstancias, se ha de interrumpir la producción.

Por lo tanto, la presente invención se refiere 

a un agente de encolado de superficies para papel que empleado 
en las prensas de encolado de una máquina para papel muestra 
muy poca o ninguna tendencia a la formación de espuma y que, 
además, posee excelentes propiedades de encolado. Se ha des­
cubierto que estos agentes de encolado del tipo en cuestión se 
pueden obtener por reacción de copolimeros de anhídrido de 
ácido maléico y diisobutileno, o correspondientes terpolimeros 
con otros monómeros de vinilo, con aminas adecuadas para formar 
semi-amidas, y transformación de las semiamidas-resultantes en ¡tilas correspondientes soluciones acuosas o acuoso-alcohólicas ¡ 
de sal de metal alcalino, de amina o de amonium. ;

Más particularmente, la presente invención 
se refiere t a agentes de encolado de superficie para papel ¡ 
de baja formación de espuma en forma de soluciones acuosas o } 
acuoso-alcohólicas de sal de metal alcalino, aminas o amonium }

de copolimeros conteniendo grupos semiamida de ácido carbo- ¡
¡

xilico que, a su vez, se pueden obtener por reacción de copo- i 

limeros de anhídrido de ácido maléico y diisobutileno y/o ter- i 
polímeros de anhídrido de ácido maléico, diisobutileno y monó- ¡
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mero de vinilo copolimerizando con anhídrido de ácido malóico 
correspondiente a la fórmula general (1) de arriba, con 3 hasta 

30 moles % preferentemente de 13 a 40 moles %, calculado sobre 
los grupos de anhídrido de ácido malóico, de una monoamina 
primaria, alifática o aromática.

Los monómeros de vinilo correspondientes a la 
fórmula general (1) adecuados para la producción de los ter- 
polimeros son, por ejemplo, isobutileno, estireno, 0^-metil- 
estireno, alcohol alilico, alcohol metalilico e isobutilvinil- 

óter.
En comparación con los agentes de encolado de 

papel conocidos por las publicaciones alemanas DE-OS no. 2.361. 

344; 2.301.123 y 2.701.760, los agentes de encolado de super­
ficies según la presente invención muestran una menor tendencia 
hacia la formación de espuma y, adicionalmente, tienen un mayor 
márgen de aplicación, según los tipos de papel a ser apresta­
dos. Mientras los agentes de encolado arriba mencionados se 
emplean preferentemente para papeles sin aprestar o previamente 

aprestados conteniendo iónes de aluminio, generalmente en for­
ma de alumbre, los agentes de encolado de superficies según 
la presente invención tienen asimismo un muy buen efecto de

apresto sobre los papeles que no contienen iónes de aluminio. !!
Este comportamiento es especialmente importante debido a que ¡ 
los agentes de encolado de superficies según la presente in­

vención se pueden emplear asimismo para el aprestado de pa­
peles que contienen creta como material de relleno, efectuán­

dose el apresto en este caso generalmente a valores pH supe­
riores a 7 y bajo ausencia de alumbre.

Generalmente se emplean en la práctica agentes 
de encolado de superficie catiónicos para los papeles que con-
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tienen alumbre, papeles aniónicos y libres de alumbre asi como 
para papeles que tienen creta como material de relleno. Debido 
a su característica especial se puede emplear el producto de 
la presente invención tanto en el terreno de aplicación de un 
agente de encolado aniónico como también de un agente de enco­
lado catiónico. Contrario a los productos catiónicos tiene 
además la ventaja de que no influencia negativamente la efica­

cia de los blanqueadores Ópticos presentes en el papel.
Como ejemplos de las aminas que se pueden 

emplear según la presente invención sean mencionadas la metil- 
amina, etilamína, n-propílamina, isopropilamina, n-butilamina, 
isobutilamina, n-pentilamina, n-hexilamina, n-heptilamina, 

n-octilamina, ciclohexilamina y las anilinas. Con.preferencia 
se emplean las aminas alifAticas sin ramiücar, especialmente 
aquellas que contienen de 2 a 6 Atomos de carbono. Sin embargo, 
también se pueden emplear las mezclas de estas aminas. La 
reacción de los copolimeros de anhídrido de Acido maléico y 
düsobutileno o de los terpolimeros de anhídrido de Acido 
maléico, düsobutileno y monómero de vinilo con las monoaminas 
se efectúa en disolventes, tales como benceno, tolueno, xileno, j 
acetona, metiletilcetona, dimetilformamida, tetrahidrofurano y ' 

dioxano. También se pueden emplear las mezclas de los disolven-. 
tes empleados. La temperatura bajo la que se realiza esta semi- ! 
amidación se efectúa a unos 20 hasta 120°C, preferentemente ¡ 
entre 30 y 100°C. El tiempo de reacción se encuentra entre 1 y ¡ 
24 horas preferentemente entre 2 y 8 horas. Naturalmente tam- ¡ 
bién es posible copolimerizar directamente el düsobutileno ! 
con las correspondientes semiamidas de Acido maléico para formar 
los correspondientes copolimeros bajo las condiciones normal- { 

mente empleadas para la copolimerización de düsobutileno con ¡

*
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anhídrido de ácido malíico.
Como según el procedimiento descrito solo una 

parte de las unidades de anhídrido de ácido tnaláico del copo- 
limero son amidadas, otros grupos de anhídrido de ácido ma- 
láico quedan accesibles a la reacción con los alcoholes mono- 
hidrioos para formar los semiásteres. Tambi&n tales productos 
se pueden emplear en forma de sus sales alcalinas, amónicas o 
aminicas, preferentemente como agente de encolado de papel 
aniónico en medio ácido y neutro. Para la obtención de los 
semiésteres son adecuados los alcoholes monohidricos alifáticos 
lineales o ramificados, con 1 hasta 20 átomos de carbono, los 
grupos anhídrido a&n presentes en los copolimeros después de 
la amidación parcial se pueden reaccionar aquí en 10 hasta 100 
moles-% a los correspondientes semiístmres.

En una forma de ejecución preferente de la 
invención se emplean los agentes de encolado como soluciones 
acuosas en mezcla con Area y derivados de Area. Derivados de 
Area adecuados son aquellos en los cuales uno o ambos Atomos 

de nitrógeno están sustituidos por grupos C^-C^-alquilo A 

Ci-C^-hidroxialquilo. tales como grupos hldroximetilo. Como 
ejemplos de tales derivados sean mencionados la dimetilArea,

t
tetrametil&rea y dimetilolúrea. La cantidad de Area o bien de !

* !
derivados de Area agregada asciende aquí por lo general a un 
10 hasta 200% en peso, preferentemente, un 20 hasta 100% en 
peso, referido a la semiamida/sales de semiamonium de los 
copolimeros o bien terpolimeros parcialmente amidados del an- ¡ 
hídrido de Acido malíico y diisobutileno.

La adición de la Area o bien los derivados de 
Area hace que se pueda reducir la cantidad de polímero sin i 
perjudicar las excelentes propiedades de encolado que se pueden

*
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alcanzar sin la adición de úrea solo mediante una mayor can­
tidad de polímero. Además, los agentes de encolado obtenidos 
por la combinación con úrea y derivados de úrea cumplen en 
forma extremadamente buena las necesidades prácticas de los 
agentes de encolado de superficie para papel con respecto a la 
baja viscosidad de la solución y la reducida tendencia a la 
formación de espuma.

Para la combinación con la úrea o bien los 
derivados de úrea son adecuados, tanto las sales de semiamida/ 

samiamonio de los cop limeros de anhídrido de ácido maléico/ 
diisobutileno o bien terpolimeros, como también las arriba 
mencionadas sales de semiamida/ semiamonium en las cuales las 
unidades de anhídrido de ácido maléico están adicionalmente 
esterifícadas parcialmente con alcoholes monohidricos. Adecuados 

para la obtención de los semiésteres son los alcoholes mono­
hidricos alifAticos, lineales o ramificados con 1 hasta 20 
átomos de carbono. Los grupos de anhídrido aún existentes en 

los copolimeros después de la amidación parcial se pueden reac­
cionar aqui en 10 hasta 100 moles-% a los correspondientes 

semiésteres. También estos productos representan agentes de
tencolado de papel aniónicos con una tendencia a la formación ¡ 

de espuma extraordinariamente reducida, que se pueien emplear ; 
en el márgen pH ácido y neutro. j

Mediante la adición de úrea o bien derivados 
de úrea a las soluciones de los polímeros se puede reducir con­
siderablemente la concentración de estos polímeros en la so- ¡

lución acuosa del agente de encolado, alcanzándose el mismo ¡
efecto de encolado como al emplear únicamente los polímeros ! 
solo se puede lograr mediante una concentración considerable ¡

mente superior. La adición de úrea hace, por lo tanto, que, ¡

F
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por ejemplo, se pueda reducir considerablemente la cantidad 
de sal de semiamida/semiamonium del copolimero amidado de 
anhídrido de Acido maléico y diisobutileno en la solución 
del agente de encolado, in que sufran por ello las excelentes 

propiedades de encolado del producto.

Los agentes de encolado de superficie para 

papel segAn la presente invención se pueden emplear segAn 
todos los métodos de elaboración usuales para el encolado de 
superficie en la fabricación de papel. Los agentes de encolado 

se pueden utilizar tanto solos como en combinación con dis­
persiones de material sintético. Su reducida tendencia a es­
pumar estA también dada bajo condiciones aparativas desfavo­
rables, independientemente del grado de dureza del agua emplea­
da. Los productos son adecuados, por si solos o en combinación 
con los agentes de encolado que se agregan a la pulpa del pa­
pel, para el encolado de la superficie de la mayoría de las 

calidades de papel comerciales, tales como por ejemplo pápelos 
que contengan alumbre, libres de alumbre, rellenados concaolina, 

rellenados con creta, papeles neutros, papeles Acidos, papeles 
sin aprestar, papeles previamente aprestados, papeles conte­

niendo madera y papeles conteniendo papel viejo.
En los ejemplos a continuación los porcenta- ! 

jes indicados se refieren siempre a porcientos en peso.

EJEMPLO 1.-
Preparación del agente de encolado de superficie 1:

392 g (4,0 moles) de anhídrido de Acido ma- 
léico y 300 g de xileno se introducen en un recipiente de 
3 litros de capacidad, provisto de agitador y dotado de refri­

gerador de reflujo, termómetro interno, tubería de alimenta­
ción de nitrógeno y dos embudos goteadores superpuestos. 64o g

*
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(3,7 moles) de diisobutileno (mezcla industrial de 2,4,4-tri- 
metil-l-penteno y 2,4,4-trimetil-2-penteno) y 12,34 g (0,073 
moles) de azo-bis-isobutironitrilo (AIBN) en 400 g de xileno 
se introducen simultáneamente bajo nitrógeno en el transcurso 
de un periódo de 3 a. 4 horas, a 100^0. Terminada la adición 

se introducen 24 g (0,43 moles) de isobutileno en la mezcla 
de reacción en el transcurso de un periódo de 13 minutos y al 
mismo tiempo se agregan gota a gota 3,73 g (0,017 moles) de 
t-butil-per-2-etilhexanoato en 30 g de xileno, y se continua 
la agitación durante 3 horas a 100°C. Se agregan entonces 92,38 

g (1,34 moles) de isopropanol, seguido de enfriamiento, bajo 
agitación, a 60°C durante un periódo de 1 hora. En el trans­
curso de 30 minutos se agregan entonces 109,8 g (1 ,30 moles) 
de n-butilamina y se hace reaccionar con los grupos anhídridos 
del polímero presente en la mezcla de reacción durante un pe­
riódo de 12 horas a una temperatura de 80°C.

Mediante introducción continua de la solu­
ción de polímero formada en agua de 90°C se precipita bajo 
separación por destilación del disolvente y del 2,4,4-trimetil-
2-penteno no copolimerizado en vacio el polímero como polvo :

!
blanco fino. Después de haber retirado mediante aplicación ' 
durante aproximadamente 2 horas de un vacio de unos 130-200 mm ; 
Hg del xileno restante y diisobutileno se disuelve el polímero ¡ 
mediante adición de solución acuosa al 23% de amoniaco y median­
te desgasificación bajo aplicación de un vacio de 130 hasta j 
30 mm Hg a una temperatura de 30°C se libera de los últimos 

restos de disolvente y monómero. Diluyendo con agua se ajusta }
t

la solución a un contenido en sólidos de aproximadamente un j 
19% en peso. Esta solución es excelentemente adecuada para el j 
encolado de la superficie de papel, tal y como se demuestra

*
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mediante los ejemplos de aplicación a continuación. 
EJEMPLO 2.-

10

Producción del agente de encolado de superficie 2t
En un autoclave de acero de 40 litros de ca­

pacidad se disuelven 10.080 g (48,0 moles) de un copolimero 

alternante de anhídrido de ácido mal&ico y diisobutileno en 
13*330 g de metiletilcetona a temperatura ambiente. Después 
se dosifican, asimismo a temperatura ambiente, en el transcur­

so de 2 horas una solución de 1063 g (14,36 moles) de n-butil- 
amina y 300 g (3 moles) de isopropanol en 800 g de metiletil- 
cetnna.Terminada la adición de amina se calienta la mezcla de 
reacción a 6o**C y se sigue agitando aún durante un periódo de 
4 horas a esta temperatura. Esta solución copolimera se extrae 
por introducción bajo vacio en una caldera de precipitación 
de 100 litros de capacidad donde se encuentran 60 litros de 
agua de 30-60**C bajo separación simultánea por destilación del 
disolvente, formándose una suspensión acuosa de partícula fina 
del polímero. Mediante adición de 6730 g de una solución 
acuosa al 23% de amoniaco se transforma la suspensión copoli­
mera en una solución acuosa que, a continuación, bajo aplica- j

o !ción de un vacio de 180-30 mm Hg a una temperatura de 30 C se 
libera de los últimos restos de disolvente. Diluyendo con agua

)
se ajusta un contenido en sólidos de un 19% y la solución 
copolimera acuosa asi obtenida se emplea como agente de encolado 
de superficie para el papel.
EJEMPLO DE APLICACION 1.-

Este ejemplo intenta demostrar el buen efecto 
de encolado del agente de encolado de superficie descrito en 

el ejemplo de obtención 1 sobre papeles de distinta composición. 
Como medida del encolado especial se determinó aquí el valor 
Cobb (según DIN 3 3.132).
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Los papeles empleados tenían la siguiente com­

posición!
(a) panel libre de alumbre!

30% de celulosa de madera de pino, 30% de 
celulosa de madera frondosa, 9,3% de ceniza de arcilla, pH 
de la pulpa!7,3: absorción de humedad en una prensa de encolado 
de laboratorio! aproximadamente un 83%: peso del papel! 80 g/m^.
(b) papel conteniendo alumbre!

30% de celulosa de madera de pino, 30% de 
celulosa de madera frondosa, 1% de alumbre, 11,2% de ceniza 
de arcilla, pH en la pulpa: 4,4; recepción de humedad: apro­

ximadamente un 80%: peso del papel: 80 g/m^.
(c) papel ore-encolado.

30% de celulosa de madera de pino: 30% de 
celulosa de madera frondosa, 1% de alumbre, 0,1% de cola de j 

Bewoid, 11,1% de ceniza de arcilla, pH en la pulpa: 4,3; re­
cepción de humedad: aproximadamente 80%: peso del papel:
80 g/m^.
(d) papel conteniendo creta:

30% de celulosa de madera de pino, 30% de ¡ 
celulosa de madera de frondosa, 7,9 % de ceniza de creta: pH = 

en la pulpa: 7,3%: recepción de humedad: aproximadamente un 
90%: peso del papel: 73 g/m^. '
(e) papel conteniendo madera: }

' 40% de celulosa de madera de pino, 60% de i
pulpa de madera mecánica, 14,1% de ceniza de arcilla, pH en i 

la pulpa: 4,3, recepción de humedad:aprox. 4o%; peso del papel: ¡ 
73 g/m^. I

El encolado de los papeles se efectuó en una ¡ 
prensa de encolado de laboratorio de la firma Mathis Zurich, i

F
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Suiza, tipo HF. Como flota de encolado se empleó una solución 
de un 3% en peso de fécula comercial y 0,19 hasta 0,24% en 
peso del agente de encolado a comprobar ,(calculado como sus­
tancia activa al 100%) en un 94,87 hasta 94,76% en peso de 

agua.
El secado de los papeles encolados en la su­

perficie se efectuó en un cilindro secador en el transcurso 
de 1 minuto a unos 100°C. Antes de la comprobación del encolado 
se acondicionaron los papeles durante dos horas a temperatura 

ambiente.

Papel

Valor Cobb en g/nr con adición de un

0,19% 0,24%
de agente de encolado (100%) a la 
flota.

Libre de alumbre 24,0 22,4
Conteniendo alumbre 19,7 19,1
Pre-encolado 18,3 17,4
Conteniendo creta 23,3 22,0
Conteniendo madera 18,3 17,9

EJEMPLO DE APLICACION 2i-
Con este ejemplo se quiere demostrar el efec­

to de encolado mejorado del agente encolador según la presente 
invención sobre clases de papel libres de alumbre y conteniendo 
creta en comparación con el actual estado de la técnica (agen­

te de encolado de superficies según la publicación alemana 
DOS 2.361. 344).El grado de encolado se determinó tanto median- 

te el valor Cobb en g/m como también emple&ndo el Hercules 
Sizing Tester. En el Hercules Sizing Tester se registra, con­
forme a las instrucciones de servicio de la firma fabricadora 
Hercules Inc., Wilmington, Delaware U.S.A. el tiempo en segun­

dos que transcurre hasta que la remisión decaiga a un 73% del 

valor de remisión del papel cuando la tinta de ensayo se aplica
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y penetra a través del papel. Como tin A de ensayo se emplea la 
tinta verde fabricada por Hercules.
(a) Papel libre de alumbre

Agente de encolado 1 según 
la invención
Agente de encolado según 
la publicación alemana 
DOS 2.361.544
(b) Papel conteniendo creta

Agente de encolado 1 según 
la invención
Agente de encolado según 
la publicación alemana 
DOS 2.361.544

Valor Cobb en g/nr 
con adición de un
0,19% 0,24%

de agente de enco­
lado (100%) a la 
flota

24,1

39,6

21,2
21,8

Valor Cobb en g/m^ 
con adición de un
0,19% 0,24%
de agente de enco­
lado (100%) a la 
flota

25,1

45,8

21,8
25,3

Grado de encola 
do en seg. baje 
adición de un 
0,19% 0,24%
de agente de 
encolado (100%) 
a la flota

98

21
220

123

Grado de encola 
do en seg. baje 
adición de un 
0,19% 0,24?
de agente de 
encolado (100%) 
a la flota

173

83

236

203

30

EJEMPLO DE APLICACION 3.-
Para determinar el comportamiento de espuma- 

ción de los agentes de encolado de la presente invención se 
comprobaron éstos en un aparato comprobador de espuma de la­
boratorio que reproducían las condiciones de la prensa de en­
colado de una máquina de papel. En este aparato se separa por 
succión la flota de encolado que contiene el agente de encolado 
a comprobar, fécula y eventualmente ulteriores aditivos de una 
copa de vidrio dotada de termostato con velocidad de impulsión 
constante a través de una tubería que se encuentra en el 
fondo de esta copa de cristal y se devuelve a la misma a través
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de un tubo de acero que se ha conducido a través de la tapa 
de la copa de cristal. Este tubo de acero termina 130 nm por 
encima de la superficie del liquido de manera que la flota de 

encolado cae en chorro directo sobre ésta, con lo que se puede 

originar una formación de espuma. El volúmen de espuma medido 
después de un determinado tiempo de ensayo por encima de la 
superficie de la flota de encolado en cc representa por lo tan­

to una medida para la tendencia a la formación de espuma del 
liquido a comprobar.

La tabla a continuación da un resumen sobre 
el comportamiento a la formación de espuma comprobado con 
ayuda del aparato comprobador arriba mencionado de los agentes 
de encolado de superficie 1 y 2 descritos en los ejemplos de 
obtención en comparación con el producto obtenido según la pu­
blicación alemana DOS 2.361.344. Para esta finalidad se pre­
pararon cantidades de 700 cc de liquido encolador acuoso con­
teniendo en cada caso 3% en peso de una fécula comercial y 
0,19% en peso del agente de encolado a comprobar. Las solucio­
nes se calentaron a 60°C y se bombearon a través del aparato 

comprobador a una velocidad de 170 litros por hora. En periódos 

de cada vez 3 minutos se midió en cc el volúmen de espuma que 
se formaba en el transcurso de la comprobación por encima de l a ! 
superficie del liquido.
Agente de encolado Volúmen de 

periódo de
espuma
ensayo

en cc 
de

después de un

3 10 13 20 23 30 min.

Agente de encolado se­
gún el ejemplo 1

100 100 100 100 100
i

100

Agente de encolado se­
gún el ejemplo 2

100 100 100 100 100 100

Agente de encolado se­
gún la publicación ale 
mana DOS 2.361.344

700 600 900 1000 1200 1600

*
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EJEMPLO 3.-

Obtención del agente de encolado de superficie 3t
La producción del polímero se efectúa bajo 

nitrógeno según el procedimiento descrito en el ejemplo 1 en 

un autoclave de 40 litros de capacidad dotado de un agitador 
de 4?04 g de anhídrido de Acido maléico, 7680 g de diisobuti- 

leno, 360 g de isobutileno, 1112 g de isopropanol y 1093 g de 
n-butilamina. La solución de polímero resultante se introduce 
continuamente en una solución de 6000 g de Area en agua a 

90°C y se elabora como descrito en el ejemplo 1. Diluyendo 
finalmente con agua se prepara una solución conteniendo Area 

del agente de encolado con un contenido en sólidos total de 
aproximadamente un 22,3% en peso, que se emplea para los ejem­
plos de aplicación 4 a 6.
EJEMPLO DE APLICACION 4.-

Como descrito en el ejemplo de aplicación 1 
se determina el efecto de encolado sobre distintas clases de 

papel

Papel
Valor Cobb en 

0,19%
de agente de 
flota.

g/m^ con adición de un 
0,24%

encolado (100%) a la

Libre de alumbre 24,2 22,4

Cohteniendo alumbre 19,3 18,3
Pre-encolado 18,6 17.8

Conteniendo creta 2 3 ,8 22,2 ¡

Conteniendo madera 19,4 18,3 :

23

3C

EJEMPLO DE APLICACION 5.-
La comparación con el agente de encolado se- 

gAn la publicación alemana DOS 2.361.544- se efectúa como des­

crito en el ejemplo de aplicación 2.
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(a) Papel libre de alumbre!

i
3

10

13

20

Valor Cobb g/m^ 
adición de un
0,19% 0,24% 
de agente de en 
colado (100%) a 
flota

Agente de encolado 3 según 
la invención

2 3 ,8 21 ,1

con

la

Grado de enco­
lado según 
Hercules en se 
bajo adición 
de un

g.

0,19% 0,24%
de agente de 
encolado (100%) 
a la flota

99 226

Agente de encolado según 
la publicación alemana 
DOS 2.361.344

39,6 21,8 21 123

(b) Papel conteniendo creta!
Valor Cobb g/tn̂  
adición de un 
0,19% 0,24%
de agente de en­
colado (100%) a 
la flota

Agente de encolado 3 según 
la invención

24,7 21,3

con Grado de enco­
lado según 
Hercules en 
seg. bajo adi 
ción de un
0,19% 0,24%
de agenté de 
encolado (1002$) 
a la flota

181 242

Agente de encolado según 
la publicación alemana 
DOS 2.361.344

43,8 23,3 83 203

EJEMPLO DE APLICACION 6.-

E1 comportamiento a la espumación se comprueba
}

23

30

según se describe en el ejemplo de aplicación 3* Sin embargo, 
las soluciones se bombean a través del aparato de comprobación 

a una velocidad más alta de 200 litros por hora.
TABLA!
Agente de encolado Volúmen de 

periódo de
espuma
ensayo

en cc 
de

después de un

3 10 13 20 23 30 min.!

Agente de encolado 
según el ejemplo 3

100 100 100 100 100 100

Agente de encolado 
según la publicación 
alemana DOS 2.361.344

1000 1200 1400 1700 2000 2300

*
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Descrita suficientemente la naturaleza del inven-! 
to, asi como la manera de realizarlo en la práctica, debe ha­

cerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas son 
susceptibles de modificaciones de detalle, en cuanto no alte­
ren su principio fundamental.

!!i
)

i(

)
¡

*
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REIVINDICACIONES

3

10

1.- Procedimiento para la obtención de un 
agente de encolado de superficies para papel, pobre en forma­
ción de espuma, en forma de soluciones acuosas o aouoso-alcohó- 
licas de sales de amina o de amonio de copolimeros conteniendo 
semi-amida de Acido carboxilico, caracterizado porque copoli­
meros de anhídrido de acido maléico y diisobutileno y/o ter- 
polimeros de anhídrido de Acido maléico, diisobutileno y un 
monómero de vinilo copolimerizante con anhídrido de Acido ma­
léico se hacen reaccionar con 3 hasta 30 moles-%, calculado 
sobre los grupos de Acido maléico, de una monoamida primaria 
alifAtica o aromAtica.

13

2.-Procedimiento según la reivindicación 1, 
caracterizado porque para la obtención de las semiamidas se 
emplean 13 hasta 40 moles-% de la amina primaria, referido al 
anhídrido de Acido maléico.

3. - Procedimiento según las reivindicaciones
1 y 2, caracterizado porque como monoaminas se emplean metila- j 
mina, etilamina, n-propilamino, isopropilamina, n-butilamina,

20 isobutilamina, n-pentilamina, n-hexilamina, n-heptilamina, . 
n-octilamina, ciclohexilamina y anilina, bien individualmente

0 en mezcla entre si.

4. - Procedimiento según las reivindicaciones
1 a 3t caracterizado porque las soluciones, referido al co- o 

23 bien terpolimero, contienen un 10 hasta 200% en peso de úrea,
úrea sustituida por alquiko o Area sustituida por hidroxial- 

quilo.
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5.- Procedimiento para la obtención de un 
agente de encolado de superficies para papel, tal y como queda 

sustancialmente descrito en la presente Memoria.

Esta Memoria consta de diecinueve hojas es­
critas a máquina por una sola cara.

Madrid,

BAYEE
"*S BÍC. 

mTIENGESELLSCHAFT.

A EL ESREZ 
&. p* RunaJo/J, S]

!
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