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La presente invención se re f ie re  a la s  piezas en fonda 
de tu l ip a  que constituyen en un ejemplo de ap licación , uno de - 
los elementos esencia les de la s  juntas homocinéticas con .trípo­
de.

Se sabe que tq le s  juntas están  constitu idas p rin c ip a l­
mente por un trípode que delim ita gorrones sobre los que se mon­
tan  ro ta tiv o s  y d eslizan tes roldanas recib idas en p is ta s  de ro­
dadura delim itadas por una pieza en forma de tu lip a . Esta pieza 
comprende t r e s  pé ta los que delim itan cada uno dos p is ta s  de ro­
dadura y unidos a un árbol por una zona de unión ó de enganche 
de sección reducida cuya re s is te n c ia  a la  flex ió n -to rsió n  deber 
mina e l  par máximo admisible en la  jun ta  y por consiguiente en 
la  transm isión. Además, dado que la s  p is ta s  de rodadura deben 
p resen ta r una dureza su p e rf ic ia l elevada, se somete estas  tu l i  
pas a un tratam iento térmico de cementación ó de carbonitru ra- 
ción, seguido de un temple f in a l .  Ahora bién, se ha podido com­
probar, de un modo sorprendente puesto que no puede darse ningdin 
fenómeno de fra g ilid a d , que aúnque los tratam ientos de cementa­
ción 6 de carbonitruración aumenten en grandes proporciones, la 
re s is te n c ia  de la s  p is ta s  de rodadura a la s  presiones de contac­
to  de la s  roldanas ú otros cuerpos rodantes, parecen tener como 
efecto  reducir muy sensiblemente la  re s is te n c ia  a los esfuerzos 
normales y tangenciales desarrollados durante la  transm isión -  
d e l par, en la s  zonas de unión 6 de enganche de los péta los.

Resulta a s i  una lim itación  del par de ruptura e s tá t ic  
que impide u t i l i z a r  e s ta s  juntas a sus posib ilidades máximas.

La fin a lid ad  de e s ta  invención es remediar estos incoh 
venientes y mejorar e l  comportamiento de la s  tu lip a s , en la s  zo 
ñas de unión 6 de enganche en tre  los pé ta lo s y e l  árbo l adyacen­
te ,  debiendo obtenerse este  resu ltado por medios simples.
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A este efecto , la  invención tiene  por objeto una tu ­
l ip a  para junta con trípode ó s im ila r, del tipo  que comprende 
unas ramas ó péta los unidos por zonas de unión ó de enganche a 
un árbol adyacente y que delim itan p is ta s  de rodadura cementada 
ó carbonitruradas, caracterizándose porque en dichas zonas de 
unión ó de enganche e l  metal que constituye la  tu lip a  es tá  exen 
to  aproximadamente de toda cementación 6 carbonitruración.

Según un procedimiento de obtención de dicha tu lip a , 
previamente a l  tratam iento hab itua l de cementación ó de carboní- 
tru rac ió n , se coloca en la s  zonas de unión ó de enganche de los 
péta los sobre e l  árbol adyacente una m ascarilla suficientemente 
impermeable a elevada temperatura. Esta m ascarilla  puede e s ta r  
co nstitu ida  por un barniz ó producto p ro tec to r s im ila r 6 b ién  
por piezas m etálicas que abracen y envuelvan la  forma de la s  -  
zonas concernidas.

La invención se d esc rib irá  más en d e ta lle  a continua­
ción con re fe ren c ia  a l  dibujo anexo dado únicamente a t i tu lo  de
ejemplo y en e l  que:

La fig u ra  1 es una v is ta  superior de una tu lip a  según 
la  invención.

La fig u ra  2 es una v is ta  en sección según la  lin ea  -
2- 2 de la  fig u ra  1.

La fig u ra  3 es una v is ta  en sección según la  lin ea  -
3- 3 de la  fig u ra  2.

La fig u ra  4 es un gráfico que i lu s t r a  la  ventaja pro­
curada por es ta  tu lip a .

Se vé en e l  dibujo (figu ras 1 y 2) una tu lip a  1 de -
junta homocinética con trípode que comprende t r e s  pétalos 2 u n i­
dos a un árbol de transm isión 3 por zonas 4 de unión ó de engan­
che. Estos péta los delim itan Igualmente como es sabido, p is ta s
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de rodadura.5 para roldanas (no representadas) que forman parte 
de la  jun ta  y llevadas por un trípode.

Según la  invención, la s  zonas de unión ó de enganche 
4, representadas sombreadas, que se extienden a una y o tra  partí? 
de una sección c r i t i c a  4^ (fig u ra  3) qu.e presenta la  superfic ie  
menor, están  co n stitu id as  por e l  metal'normal de la  tu lip a , por 
ejemplo un acero designado bajo l a  normativa francesa 27 CD 4, 
mientras que e l  re s to  de la  tu lip a  y en p a r tic u la r  la s  p is ta s  dé 
rodadura 5, e l  fondo 6 del alojamiento de la  tu lip a  y los a lo ja ­
mientos 7 de enganche de una pieza de retención a x ia l (no repre­
sentada), están  constitu idos a l  menos superficialm ente por un -  
acero cementado 6 carbonitrurado. Merced a es ta  c a ra c te r ís tic a , 
y de un modo bastan te sorprendente, la s  zonas de enganche ofrec^ 
una mejor re s is te n c ia  y un mejor comportamiento, t a l  como se -  
i lu s t r a  por e l  g ráfico  de la  f ig u ra  4, sobre e l  que la s  curvas 
A y B representan la  re lación  en tre  e l  par transm itido y e l  án­
gulo de to rsión  e lá s tic o  del árbol para una cantidad representa­
t iv a  de una producción en se r ie , respectivamente para tu lip a s  -  
carbonituradas ó cementadas uniformemente en toda su superfic ie  
y para tu lip a s  según la  invención, id én ticas, pero cuyas zonas 
c r i t ic a s  a la  a l tu ra  d e l enganche de los pé ta los están p rác tica­
mente exentas de cementación 6 carbonitruración. Se vé que e l  -  
resultado es espectacular puesto que e l  par mínimo transm isible 
pasa de 150 a 195 m. kg, aproximadamente, y e l  ángulo de torsión  
e lá s tic o  de 30 a más de 45-.

Para obtener dicho resu ltado , previamente a l  tratam iei 
to  de cementación 6 de carbonitruración sufrido por la  tu lip a , 
se coloca en la s  zonas de enganche m ascarillas p ro tec to ras que 
pueden e s tá r  co n stitu id as  ó bién por un barniz re s is te n te  a e le ­
vada temperatura ó b ién  por piezas m etálicas que abrazan la  for-
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made es tas  zonas. El re sto  del tratam iento es c lás ico , a saber} 
después de la  cementación ó carbonitruración, e l  conjunto de la  
pieza es sometido a un temple f in a l ,  t r a s  elim inación de la s  ma 
c a r i l la s .

A t i tu lo  de ejemplo:
-  un acero u tilizad o  para la  rea lizac ió n  de dichas tu 

lip a s  tiene la  composición siguien te :
Designación Norma Francesa: 27 CD 4
Carbono: 0,24 a 0,31 % ; manganeso 0,6 a 0,85 %
Cromo: 0,95 a 1,25 %; molibdeno: 0,2 a 0,3 %
-  un procedimiento de tratam iento que puede se r puestj: 

en p rác tica  es e l  s igu ien te :
carbonitruración de una profundidad to ta l  de 0,5 mm 

efectúada en fase  gaseosa a 800^0 en un homo. La superfic ie  qu^ 
rodean a la  seoción c r i t i c a  son protegidas de e s ta  carbonitru­
ración. Después temple d irec to  a la  sa lid a  de l homo en un acei 
te  de tipo  conocido. Después revenido de expansión en tre  140 y 
1603C.

-  Un producto u tiliz a d o  para re a l iz a r  la s  m ascarillas 
puede ser un barniz re s is te n te  a elevada temperatura designado 
por la  marca CONDURSAL.

D escrita suficientemente la  na tu ra leza del invento, 
asi como la  manera de re a liz a r lo  en la  p rác tica , debe hacerse -  
constar que la s  disposiciones anteriorm ente indicadas son sus­
cep tib les  de modificaciones de d e ta lle  en cuanto no a lte ren  su

fundamental.
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REIVINOIOACIONES
1. -  Perfeccionamientos en tu lip a s  para juntas con t r í ­

pode y s im ila res, de l t ip o  que comprenden ramas 6 pétalos unidos; 
por zonas de unión"ó de enganche a un árbol adyacente y que de­
lim itan  p is ta s  de rodadura cementadas ó carbonitruradas, carac­
terizados porgue en la s  zonas de unión ó de enganche e l  metal -  
que constituye l a  tu l ip a  e s tá  aproximadamente exento de toda ce­
mentación ó carbonitruración.

2 . -  Perfeccionamientos en tu lip a s  para juntas con t r í ­
pode y s im ilares; t a l  y como queda sustancialm ente descrito  en -- 
la  presente Memoria, e ilu s trad o  en e l  dibujo adjunto.

Esta Memoria consta de 5 hojas e sc r ita s  a máquina por 
una s o la . cara.

Madrid,
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