REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL QT sen, 19 Al

@ FECHA DE PRESENTAGION

14 Sepiiembre 1979

Concedido sl Reelstro de acuerdo
PATENTE DE INVENCIONos docs que figuran en la pre-

§CTTte deacrixeidn y seaua el con-

tenido de la Memotia a .junta,

BRICRIDADES;
@)numene @D recna @ PAIS

Como desglose de la Patente de Invencién nt 478,813 de fecha
20,3.79, que a su ves tiene prioridad de las patentes estado-
unidenses Nos, 888,071 del 20,3,1978 y 928,477 del 27,7,1978,

@I‘IGHA DE PUBLICIDAD @CLA!IFICAOION INTERNAGIONAL PATENTE DE LA QUE ES DIVISIONARIA

A6 463 “B0UD Yoo

@‘I’I‘I‘ULO DE LA INVENCION

* METODO DE SELLADO DE LOS EXTREMOS DE UN HAZ DX FPIBRAS
HUECAS, PARA DIALIZADORES *

@ SOLICITANTE (8)

BAXTER TRAVENOL LABORATORIELS INC,

DOMICILIO DEL BOLICITANTE

Desrfield, Illinois 60015 (latados Unidos)

@ INVENTOR (ES}

Bert S, Bodnar, y William J, Schnell

@ TITULAR (E8)

Baxter Travenol lLaboratories Inc,

@ REPRESENTANTE

VICTOR GYL VEGA

UNE A-4  MOD. 3106 UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA

POOR
B E!ALE'%“!



10

20

30

MEMORIA DESCRIPTIVA

Referencim 2 uns solicitud relacionads

Este solicitud es une continuacién en parte
de le solicitud con nfimero serimdo 888.071, deposite-
da el 20 de marzo de 1978.

Entorno de le invencién

"Los ‘dirlizadores de £ibras hueces constiiu-

¥en una formz bien conocida y crecientemente gencrgli—
LA
-t

zade de dielizador a utilizar como rifiones artificin -

les, asf{ como en otras aplicaciones. Un 1{quido fl@ia~
lizar, tipicemente sangre, pase & través de los %élg -
dros o dnimas de un haz de fibras huecas semiperm?%bles
mieniras un segundo lfquido dimlitico fluye a través

del citado haz sobre lgs superficies exteriores &%{?@5

fibras. ' i LN

a_
Y

Convencionalﬁenie, tal cgmo se expone e?:lés
patentes estadounidenses Nos, 3.492.698 y.3.hh2.od‘21:1
los heces de fibras huecas se coloqan en una-euvoltura
generalmente tubuler y se sellan sus extremos dentro
de este énﬁolturarpara formar w cierre hermético.Tras
el curado del compueste sellador, be rebanan las zonas
sellades para dejar libres los taladros de las fibras

del haz y se colocan miembros colectores exteriores B0

bre los extremos de la envolturas, de manera gue pueda

- llevarse sangTe u otro liquido 2 los extremos de las

Tfibras por un extremo de le envoltura y recogerse en
los otros exiremos de aqﬁéllas por el otro extremo de
te]l] envoltura.

 En las técnicas de fabricacién .ordinarises,

le envoltura se pira alrededor de un eje de rotacién
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que se extiende & través del centro de aguélls, para
eplicar una fuerza centriruga al compuesto sellador en
!

e:tremos opuestios de tal envoltura, mientras se nﬁade

dicho compuesto a trayés de los extremos y al tiempo

que el mismo se cura, Los eatremos de 1a envoltura son

cerrados herméticamente mediante un cierre terminal me

R

cédnico temporal del aparato centrifugﬂdor, para‘impe -

" dir 1la pérdida de compuesto sel]ador por los extrémps

L 4

abiertos de aguella envoltura. . ' _ ire
' v

Se ha obaervado que es d:ficil cerrar hermé-~
v":

ticamente el compuesto aellador porgue los emtremos

PR
abiertos se hallan bajn una sustanc:a! fuerze G produ-
a méhhdo

4wy,

Be produce alguna fuga de compuesto sellador, aun.gpan : !

cide por 1la centrifugadora. En consecuencia,

do se dispongan costosos cierres terminales mecénicos

".ov

de elevado rendlmnento en la centrifugadora y en 93‘
aparato. .

La invenci6§ de esta solicitud proporciona
un medio para sellar ios extremos de un diaiizador de
fibras buecas sin el ;so de un cierre terminal mecéni—

co, permitiendo una aimplificacién del sistems durante

ia centrifugacién. As:mismo, esta invenciénp proporcio~

. 1A un sistema sellador en el que puede emplearse menos

conpuestio uel]ador por unidad en cada operacién de aeL
lindo. i

De igual modo, pueden obtenerae.mayores Tren—
dimientos dibponiendo, por ejamplo, una operacibn de
montaje deld tipo de carruael, en la que Be éolocan una
aerie de centrifugadoras de aellado sobre une platafor

ma de carrusel que muave aquéllna ‘en’ una trayectoria
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cireculrnr, presenténdoles uns a une 8] operario para su
descerge ¥y recargsz, con una susilancial economie de com
puesto selledor en las operaciones,

Deseripeiébn de Ja dnmvenciébn

De acuerdo con este invencién, se establece
un.método de sellando de los extremos de un haz de i~

. . 3
bras huecas dispuestias en unes envoltura ordinariamente

'tubular. El haz de fibras se inserts en la envoltura a

-y

través de un exiremo abierio de la misma, luego ge cige

rran el extremo o exiremos de esim envoltura, preferi-

g
PR

blemente con miembros rigidos, de modo que aquélT?E dug
den perfectiamente cerrados, por ejemplo mgdiante‘gélla—
do por disolvenie o ulirasémiceo de dichos miembfaaﬁh la
envoltura, de modo que miembros de cierre y envéié;}a
formen una unidad solidaria. Como variante, los’ex}}e—
mos de le envoltura y los miembros de cierre pue§§ﬁ:pqg
sentar roscas, de manera que estos miembros se at&?ﬁi-
llen sobre los exiremos para su sellado, retirdndose ul
teriormente.

Después del cierre de tales extremos con di-
chos miembros, se hacen girar aquéllos elrededor de un

eje de rotacibn extendido & través de 1a porcibn cen -

tral de le envolturs, mientras se inserts compuesto se-

‘1lledor liguido curable a través de las mberturas latera

les de dicha envolture. En consecuencie, el compuesto
sellador liquido se derplaze, por efecto de le Tuerze
centrifuga producida por la rotecidn, hscie los extre -~
mos interiores de ls envoltura, sellando los extremos
del haz de fibras deniro de éstn, Una vez Sfrapgubdo el

ligquido mellsdor, puede efectuarse un corte & través de
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los miembros de clerre y tsmbilép del compuesto melledor
cursdo y de lap fibras huecss en cude extiremo de la en-~
voltura, pares dejar ‘libres los taludros de iales fibresn
Como variante, pueden retlirarse simplemente los miem -
broe de clerre como anteriormenie se describe Yy cortiur-
se luego el compuesto sellador y las fibras.
Seguidamente pueden aplicarse convencioﬁﬁiheg
te unoe medios colectores B cada extremo de la env31¢u~

v o

ra para fecilitar el flhjo del liquido 2 iravés de.qpos

inlsdros ebiertos de les Tibras del haz, .

v ?

Preferiblemente, el compuesto sellador pﬁége

[

aplicarse &8 iravés de lus eberturate lulerales de la’en-

e
voltura fijando la sbertura de salide de un miembro "

v

alargudo y bueco (conocido por bote o recipiente séilaeef

dor) a aquellas mberturas laterales de la eanvoltura ,y-

»
-

disponiendo el compuestio sellador lfquido en el miem
bro alargado y hueco antes de efectuar el movimiento
rotatorio de la envoltura. Las aberturas de salida del

bote sellador se sitdapn preferiblemente en sus respec-

‘

tivos extremos,

En consecuencia, itras efectunrse la centrify
cacibn an;eriormente descrita, el compuest; selludor
es impulsado & los reépéctivos extremos del bote selle
dor y desde ellos, & trgvés de las aberturas de salidal
y de lar nberturag Jateraleb; a8 la énvoltura, donde se
desplaze radislmente haﬁin Tucra en direccién a 10;
miembros de cierré de aquélls, parA Todenur y sellar

los extremos de) her de;fibras; Esto se realixze sin

1,
i

ninpgin derramsmiento, ya que los éiiiaos miembroa de

cierre proporcionan una absoluta hgf@eticidad, muy per
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feccionada respecto & cuelquier miembro de cierre tem-

poral dispuestc en ls centrifuradore previamente wtili
zade para sellar los extremo:s de une envoltursa respec~

to 2l exierior, al tiempo’que Be traie de mantener él

compuesio sellador en Bu posicidn conire le fuerze cen

trifuga generades por la centrifugadora.

Una vez que ha curado o frapguedo el co;;éésf.
: -
to sellador, se retira el miembro rigido de cierr:sde
le enﬁo]tura ¥ puede coriarse el extremo sellado 3%1
haz en un proéeso de dos operaciones, realizado dpﬁ%
‘ P

sigue. Primeramente puede practicarse un cenal o mues-

-

ca circunferencial 2 trevés de le envoltuvre o de su .

AT

miembro de cierre, por ejemplo meciante uéq de una he-
rramienta esbotadora, pare exponer el haz sellado‘éﬁé
queda débajo del pldstico, generalmente rigido, d;tI5s
miembros de cierre de le envoltura. Como variante:ké;L
tor miembros de cierre pueden ser simplemente retire-
dos,.por ejemplo wmediante desatornil]&mienté. Sepiida~
mente puede rebanerse convencionalweénte el extremoc del
hez seliado mediante une rebanadore de precisién para
carne © herramients similer, a través del cenal o muei'
ce circunferencial practicada, o en su exiremdo opuesto
del gue se retira el miembro de cierre, pure formar
une superficie plana que incluyé los teledros mbiertos
de las fibras del haz.

Si se desew, los medior de cierre rigidos de
le envoltura pueden esiar constituidos por miembros de
pléstico en forma de copa, ceda unp de ellos sellado

por sus borders 2 un extremo de la envoltura tubular,

Una porcién de cads eitado mismbro mdyacente 2l borde
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puede ser de diédmetro relaiivamente sgrandado resepecto
& la envoltura tubular, pare gue sirvae de medio colec-
tor para las aberturas leterales de mnquélla, gue en su
uso final puede servir de sberturaes de entrads y sali-

da pars uno de loe Tldidos & dializar,

Cade uno de los miembro; eﬁ Sorma de copa
puede definir también una porcién cilindrica extiendita
preferiblemente de ipual o mayor longitud que la p%?,—
cibn de diadmeiro agrandado, situmde alejadamente ASZ
borde y doinda de un didmetro inferior al de la ppéo{én

‘!
relativamenie agrandeda. Este segcmento del miembro ‘en
~ @ 5
forma de copa recibe un extremo del hez de fibras bve-
El
cas ¥y se llena con el compuesio selludor., Debido & sl

reducido didmetro, la cantidad de compuesto selladbf‘}g;'

pleanda queda reducida respecto a varias técnicas del;ﬁz

te anterior. -

.3

Como variante, los medios de cierre de lu en-
voltura pueden ser simplemente places termipmles separa
das, fijadas selladoramente & cede extiremo de aguélla
después de la insercién del baz de fibras. En esie ce -
50, la‘propia envoltura puede abrirse mediante corte
después de la operacibn de centrifugacién.

Con referencis & los dibujos,_
i

lea fipure 1 es una vista en mlzeado, mostirada
en forma parcislmenie esquemdiica, de un haz de fibras
huecas dispuesto en une envoltura y sostenidas por una
centrifuradora de.acueﬁdo con la in§enc§6n.

ls fipura 2 és_una vista en seccién longitudi

nal de un extremo de le envoltura y del haz de fibras

mostrados en la fipura 1, ilustrando también el pmso




10

.15

20

25

30

del compuesto sellador desde el bote sellador a los

respectivos exiremos de lep envoltura,
la figura.3 es une visia similar 8 la figu-
ra 2, gue puestra el corte del miembro de cierre prac-
ticando un canel circunferencial alrededor del mismo,
le figura 4 es una vista similar & la figura
2, que muestra cémo se rétira le porcién terminal-del

miembro de cierre y se rebanan los extremos selladns

oM

- -

del haz de fibras. .

La figura 5 es una visis en perspectiva de
.

una envoltura tubular huvece separada de esta inven '~
cifn, en la que se dispone un haz de fibras, y_deiﬁh

miembro de cierre separadamente molderdo, adaptadé?ﬁa—

. . oo Na
ra fijarse herméticamente & un extremo de la envolZu-

x

ra,. .
le figura 6 es una vista en perspectiva-de.
la envoltura tubular cortada y terminada, y de un ;;;m
bro ceolector &2 puntio de fijerse a aguélla.

la fipura 7 es una vista en plenta de un ca-

 rrusel ajustador destinedo & uns produccifn masiva v

sémiaﬁtomatizada de heces de fibras huecas selladas y
dispvertes en envolturas, de mcuerde con este inven -
cibn.
la figura 8 es una vista en aﬁzado del extre

me de un haz de fibras huecas en otre versién de envol
tura y del miembro de cierre en forma de copm, aegﬁnV
le invencién, destinado a diche envoltura.

. 7_: La figura 9 es une vista en nlzado fragmanta
ria de un extremo de lm anvoltura Yy del bax de ribraa

mostrados en la figura B, que 11uatrn iz forme en que
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AEEL .

sy

puede cortarse el extremo proyectado y sslledo del ci-
tado haz; y '

La figura® 10 es unz vists en perspsctiva
fragmentaria de un exiremo de la envoltura y del haz de
fibras mosirados en la figura 9, después de completada
la operacién de corte.

Con referencia a laa‘figuras 1 a6, se expo-
nen un método y un eparato para el monta je de un kaz,
de fibras huecas selladas dentro de una envoltura;jse

4

muesira una envoltura tubular hueca y central 10 a car
o e

" gar inicialmente con un haz de Tibras huecas 12, pfé?g

riblemenie de acuerdo con las ipdicuciones de Fitzé%—
rald y colaboradores expuestas en lu solicitud de pa<=
iente estadounidense n? 767.711, depositada el 11 den .

Tebrero de 1977, o mediante cualquier otra técnicAad;;

. seada de wmontaje de haces de fibras., E1 haz de fierS’

")-a

huecas 12 se muestra mﬁs largo gue la envoltura cen -
tral 10, de mAnera que aobresalga por ambos extremos
de ésta en una longitud predeterminada, Es también pre
Terible que los extremos del haz de fibras 12 estén 7o
deandos ¥y asefurados por una cinta 14, antes de la in-
sercién del haz en la envoltura 10, a fin de facilitar

esta dpserciéo e impedir qgue se desbagas el haz.
' |

Seguidamentense aplican herméticamente unos
miembros de cierre 16,_genera1m§ntg en Tormabde copk, B
dicha envoltura en sus extreﬁos 18, para rodear Y ence-
rrar el hez 12, mediante moldadura ultras6nica © simi-
lar con une unién hermética y permanente. Tal como se
muestra, ol miembro de: cierre en forma de copa 16 defi

ne una parsd terminal cerrada 20,‘que pusde situarss

i
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de modo gue guade liéeramente especinde del extremo del

hez de fibras 12,

Asimismo, en este vereifn, el miembro de cie-
rre 16 incluye un miembro 22 formsdor de mberfure late-

ral como parie dpntegrantie del mismo. -

Ademds, una porcibn 24 del miembro de cierre

16 es de didmetro relmtivamente agrandado, respecto a
la enveoltura tubular 10, pares dﬁe sirva de drea cola%ﬂg

ra & los fl6idos que pasan al interior o exterior de.-

“

las aberturas latermles 22, Otra porcibén cilindrice 2§
del miembro de cierre 16, que es preferiblemente de N
igurl o mayor longitud que la seccifn 24, tiene un did-

-
PN

metro inferior al de ésta Gltima y estd situade, como’

5.,

queda dicho, de modo gue reciba un extremo del haz aéw
fibras huecas 12, ' iwi

la egtruétura mostrada en la {igura 2 reffgi;
éenta ti{picamente su configuracién en mmbos extremos de

la envoltura, hebiéndose omitido un extremo & efectios

de simplificacién expositiva,

Puede emplearse un reborde interno 25 pare

facilitar el centrado del hez 12.

Después de la fijacién bermétice de un miem-
bre de cierre ficido 16 en forma de copa a le envoltu-
ra en ﬁada extremo de la misma, mediante soldeduras ule-
trasénice o cualquier otre técnice desende, sé monte
el resultante conjunto sobre el iotor 28 de una centri
Tupsdora 36 accionado por éste, los cumles pueden ser
de disefio convencional y estdn adaptudos para retener
firmemente la envoltura 10 y los elementos con ella re

Jacionados, Los brazos 29 del rotor sujetan le envoltu
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10,

8 10 y a sus mienbros terminales 16,

Un bote nellador 30, mlargado y hueco, gue
pvede ser de pldstico termoformade o similar, se fija
con sus aberturas de mslida 32 situvadas dentro de las

aberturas laterales 22, como se ilustra en la figura

‘2. Puede emplearse cualguier medio de retencibén desea

do. Por ejemplo, el extremo de cuda abertura de sali-
da 32 puede ser ligeramente bulboso, como se muestra,
para un ajuste por fricciédn dentro de les aberturas

22, y el boie 30 puede fijarse m lu envoltura 10 -me-

-
-

diantie bandes de goma 31. S,
le parte superior del bole sellador 30 Jdefd

ne ung abertura 34 en la qﬁe puede inserimrse combneﬁ

to sellesdor liguido y fraguable, por ejemplo poliure~ .

tano, tipicamente mientras la centrifugadora se halla
en funcionamiento. Esto se reamlizm después de la -Sus-
talacién de le envoltura 10 y del bote sellador 39'52

F)

bre el rotor 28 de la centrifugadora. ‘.

la centrifugadora 36 pone en rotacién 49';3
voltura 10 alrededor de un eje 37 extendido a trevés
del centro de ésta., El compuesto selledor de uretano
39 es impulsado radielmente hacis fuera en direccifo
e ambos extremos del bote sellador 30, Desde alli, se
desplaza & través de la abertura de salida 32 y de la‘
abertura lateral 22 para continuar su flujo radialmen
te hacia fuera a lo Jargo del borde superior de 165
miembros de cierre eniforma de copa 16, para llenar
la porcién 26 mis ax;fema de tales miembros de cierre,

rodeando y envolviendo los sxtremos del hagx de fibras

12. Ti{picamente, se .uxa una cantidad de compuesto se-
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11.

lledor suficientie pare permiiir el llensdo de 1lmn por-

cifn 26 del miembro de cierre aproxim&dameﬁte hasta el
nivel del reborde 38, que define le unién entre la por
cién 26 y le porcién 2k &e eque)l miembro de cierre,

Como resultado de ello, se use meﬁos compues
to seiladog, al tiempo que el haz 12 es minucioeamente
selledo por sus extr;mos ¥ unido al interior del con ~
Junto de lm envolture,

Después de que el compuesio sellador 37 ha
fraguado suficieniemenie, se detiene la centrirugadora
36, pudiendo retirarse le envoltura 10 y los elgmehtos
con ella relacionados, como esimismo el bote sell%dor

30, para su reutilizacién o desecho, serin se desee.

"'\~‘

Une vez que el compuesio sellador ha fragua-
do por completo, puede abrirse el conjunto de la envql
ture por sus extremos, tipicamenie mediante la'&ﬁé?a -
cién dpicial de practicar un canal o muesca cirdhhfe-
rencial 40 a través de cade miembro de cierre, especi—
ficemente en le secc16n 26 del mismo, Esto se efebtﬁa

tal como se muestra en la figure 3 ¥y puede bacerse con
une herramiente escotadore, si se desea, para dej;r

al descubiertorel haz de fibras yrel compuesto sel;a -
dor fragusdo en la parte interior de le muesca 40, Se-
guidamente puede usarse una mééuina rabanadora de car-
ne de tipo comercial o equivalente pars cortar a través
de lr muesce 40, secciobpar el haz sellado en su extremo
y retirar los extremos del conjunto de la envoltura 10.
Como se muestra en le fipura 4, pueden efsctuarse va -
rios cortes rebanudores sscuenciules, sein se desseen,

pura obtener une forma de corte liso en la que ol nime-
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ro méximo de fibrus del hez presente sus taledros descy
biertos y abiertos, y también psra formar una superfi-
cie lisa que no estimule la coagulacién de l1a sangre.

Luego puede mfindirse m cada extremo un miem
bro colector convencional Ll., Er preferible gue las

eberturas laterales 22 de le envoltura sean paralelas

entre si, para facilitar les conexiones ml bote sella-

dor 30.

Con referencia a la fipgure 7, se expone una
instalacién industirial que utilize el aparato )v&”ééto-
do de esta invencién, ' J;:u

la plataforma de carrusel 42 sostiene una 13
rie de centrlfugadoras 36 en una variedad de estnc;o—
nes para la fabricacién continua y méltiple de envoltu {:
ras para haces de fibras bhuecas selladas, de manera

semiautomatizada. Cada estacién centrifugadora 36 eaté

adaptada para le prédctica de la presente invencién co~

mo se describe anteriormente. 'n“
En consecuencia, cowo ceda estacién centrlfu
gadora 36 llega B le posicién 44, mediente rotacién
del carrusel kz Beqin un plan predeterminado, podrd re
tirarse de ells, cuanéo llegue 8 ese posicién, una en-
voltura ya elaboradas y volverse a CArfar una nueva en-
veltura y bote sellador. luego sBe inserts 1s cnntidadi
predeterminada de comﬁuesto sellador en el bote citmdo

después de que la centrifupadora 36 se balla en rota-

cién y avenzik la pletaforma de carrusel poara presentar

otra centrifupradora 36 & Ja estaciép de trabajo &b,
mientras la centrifugadora recién cargads se aleja ro-

tatoriamente de la sstacién 44 para un proceso de cen-
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trifugecién rutomftice durante cualguier tiempo desea-

do,

En consecuencie, =i se desea, un operario pue

‘de atender todae las ceﬁtrifugadoras de le pleteformsa

k2, mientras las restantes cepirifugadoras 36 funcio -
nan hesie gue iranscurre el tiempo de frepuado esteble
cido;

Preferiblemenie, le plataforma de carrusel 42
se hallarZ encerrada en un mlojamiento 46 dotado de una
iuberis de ventilacién 4B pare retirar los humos, resul-

tantes del fragwvado del compuesto sellador. >4

Asimismo, le pleteforma de carrusel u2”¥ueae
incluir unos caleniadoree 50 de aire forzedo ¥y egiﬁeciz
culacién destinados a calentar envolturas 10 de Leces
de fibras huecas y sus miembros relacionadoé a unﬁitem-
peratura prefériblemenfe superior a la del sellador’. de
poliuretano, antes de la inyeccién cde éste en la‘envol-

S

tura para ls realizacién del smsellasdo. E1 uretano. tiende

-

entonces & unirse primeramente 8 le pared de lm eniéltg
re y luego, Al aumentar de volumen, se desplaze igﬁia-
mente hacis el interior para unir las fibras entre si,
produciendo un perfeccionndo cierre bermético general.
For lo comin es deaegble una temperatura de Sho c.

Como variante, podrie disponerse uns sepundea
estecifn de trabejo, por ejemplo =& 180° respecto a2 la
primera estacibn 4L, o bien emplerrse cumlquier otra
disposicién que resulte deseable.

Con referencia ahore 8 las ficﬁras 8 = 10,
se describe otra vereién de la invencién de esta soli-

citud, gque puede ser idéntica, en cuvanto 2 estructura
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1k,

y técnica de fabricacién, respecto a la verai&n ilustra
da en las figurau 2., 7, salvo en las variaciones gue

seguidamente_se indican.

. La envolturs tubular huece 102 contiene un
i N

haz 12a de}fibfas huecas de munera similar a le versién

antefior,-prbyecténdose los extremos del) haz desde ceds

_ extremo de la envo]tur&.

i En esta versién, la abertura lateral 22a pve-—

de ser sostenida por el miembro terminal l6a, hermética

mente aplicado e la envoltura tubular 10a, como en la
| _
. . :.,"
EIR N

versién anterior.~

‘ A diferenc:a de 12l versifn, el miembro, Lter-

"

minal l6a define un manguito terminal 52 provisto de

‘\.',,)

rosca helicoidal 5& EI extremo opuesto de la envnltura

B

10a y el miembro terminal 16a pueden ser de disefio simi

Y
LY v A

lar al mostrado en 1a figura 8.

, ; Tras la inserci6n del baz de fibras 12~an le
anvoltura tubular 103,;se dispone un miembro de cierre
55 en forma de copa para dicha envoltura en cada’, extre-
mo del miembro termina] l6a. E1 miembro de cilerre 55,
que presenta una:nsca hel:coadal complementaria 56 en
su reborde, puede enroacarse aimplemento en ceda extre-
mo del miembro. l16a paraiestablecer un cierre hermético
en los extréﬁo;'de la'e;voitura 10a. .EJ miembfo de cie-
Irre 55 en forma de cupa!colocado en lu envoltura pe
wuestra con’ trazado discontinuo en 1a Tipura 8,

EY miembro de]ciarre 55 uefine unﬁ aleta 57
diumetrnlmunte dispuaatn a travéa de su extremo exte -
rior para facilitar la 9olocnci6n y retirndn»de aguél
rﬁﬂpicto a ios miembfbs%to:minnlaa 16n de:la énvoliu-

+
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15,

ra,
la envoltura 10z y ios respectivoe mismbros

de clerre l6a y 55 9n.cada extremo de l& misma pueden

conectarse 8 través de les aberturas leterales 22e a

un bote seilador 30, de meners simi]aé & la mostrads

en la figura 1. Se active la centrifugadore para ceusar

el flujo del selludor de uretano 3% hacile Jlos extre -~

" mos de le envoltura 10a y su frapvado de wanera anilo~

g2 2 la mostrade y descrita en l2 versiénm mnterior. Se
afiude el compuesio sellador de uretano 39z para relle-

nar cade uno de loes miembros de cierre herméiico 55 v
preferiblementie parte de los miembros 16z, de manera

PR

que el borde interno del compuesto sellador gquede “por

s ¥

lo menos sustancialmentie dentro del manguito 52, -Tal
come se muestra en la figura 8, el compuesto sellador
es curado o fraguado enionces, hasta asumir el perfil

de B cémara interna de cads miembro de cierre en- forma

“sa

de copa 55 de la envoltura. 5i se deser, pueden emplear
me el aparato de e figura 7 y los métodos preferi@és

s 2

de sellado anteriormente descritos. RN
Después de efectuarse la operaciéo de sella-

do y fraguado, se itermins el proceso de centrifugacién

Y se retirs cade uno de los miembros de cierre 55 median

te simple desenroscado de los mismos del manguito file-

teador 52 de los miembros terminzles 16w, Sepuvidamente

se cortan los extremos del baz de fibras 12&, cerres -

dos con compuesto sellador frapguado 3%, preferiblemen~
te porrmedio de una cuchille redonda 60 situade Junto =
cada extremo de la envoltura 10z, Preferiblemsnte, éxta

pusde ‘colocarse dentro de un tambor rotatorio con sus
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16,

extremps proyectados y girarse luero mlrededor de su
eje longitudinal mientras se pone en copntacto de cor-
te con un ﬁar de cochillas 60 situsdas de modo que
efectien ei corte en cada extremo de lm envoltura 10
en las posicioner desendas. la fleche 62 indicalla di
reccibn de rotecibn aé Ja enveltura 10e ¥ de msus par-
ies esociadezs. I '

El resultudo de este operacién es la exposi-
cién de los taledroe de les fibras huecas del haz 12a
en una superficie terminal plana 6k, que comprende Jos
extremos de 1as fibras del haz 12e y compuesto sél]a-

SRR

dor fraguado, proyecténdose en genmeral lm superficie

saa

64 ligeramenie hacis fuera desde el extremo exterior

de cade manguito 52 definido por el miembro ter&ﬁnil

16a.
Después de esto puede enroscarse simplemente

un miembro colector conveucional hl del tipo usédﬁ:en

la versifn anterior, pero preferiblemente aquipsdo‘con

'rosca, sobre el fileisado 54, para estmblecer un miem—

bro colecior berméticamente sellmdo en cade extremo de
la envoltura 10a, con el resultndo de un dializador
terminado.

*Mediante las citadas técnicas se proporcions
un mwedie sencillo fara‘eliminar el complejq aparato se
llador sostenido por la centrifupadora pars impedir el
desplaramiento hacim fuera y lea Ture del compuesto se-
llndor desde lor extremos de la envoltura 10 6 10s , -
eiendo sustituidor los complejors cierres herméticos de
lrn centrifugsdors por un sencillo y desechable miembro

en forma de copas dotado de una perfeccionada fimbili -
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dad selladora.

Lo que mntecede se has expuesto s6lo m efec-
tos ilueirativos y no pretfende 1imitarrla invencién
de esta solicitud, aue e tel como se define en las si
cuientes reivindicaciones. '

Les malerieles, forma, tamefic y disposicién
de los elementios gue componen este METODO DE SELLADO,

serén susceptibles de variécién, siempre que ello no

altere el espiritu del invento.

Lla forme en que esif redacimde esie memoria,

-

debe tomarse en sentido amplio, mo limitetivo.-
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| RETVINDICACIONES
Se ruivindics aowmo deé propis y meva inven =
aidn, a favoy de BAXTER TRAVENOL LABORATORIES INC.,
von domicilio en DEERFIFLD, Illinois 6001 (Estados Uniw
don), lo especificado en 1:- siguientes reivindiondienas

1%, Método de eollado de los extremos de uy

~ haz de Livras hucoas, paru dislimadores, oaracterizadc en

que comprondo la insersidn de esto haz de fibras huccas
ob la oitada onvolturn n trtvés de un extroemo abierto de
iz mismag el eiorra hexrmético de los oxtremos de la ene
voltura uedinnto f1jscidn a ella do unos miembros de oie=
yre rigidoas 1a roteoidn de los extremos de tal envoltura
alrededor de un eje extendido a través de una porcidn ocen
tral de squélla; y la inseroién de compuesto sellado 1{w
quido fraguable a través db umas aborturas laterales de
la envdlturﬁ,.db‘uédo que el compuesto sellador liquide

sa dssplacs, hof‘ia,fntruu,uontrifuga derivada de la ol «

tada rotscidn, hacia los extrowos interiores de la envole
tura para sellar loa oxtreuos del haz da fibras ocontenido
on aquélla; y, una. vex rrlguado o1l compuesto sellado 1fw
quido, la retirada de los extremos de la envoltura y el
corte a travds del compuseto sellador y de las fibraes
huseas en cada extremo de aqu&lla para desoubrir los tae
ladros de las fibran huecas,

28 . Método de sellado de los extromos de un
haz do fibres huecas, pore dimlizadoraes, segdn la rei e
vindicaoidn 19, caracterizado en qus incluye la operaw
0idn sdiciona) de fijar unas sberturas de salida de un
miemﬁro hueco y alargado ﬁ unas ahorturas laterales ai
tuodas on comunicacidn fluida con la citoda envoltura,
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19.

¥
s R
€

y 1la colooaoisn del referido compuesto sellador liquido
en aquel miembro hueco y alargado antes dg la puesta en
rotacidn de la envoltura. )

3%,= Método de mellado de los extremos de un
haz de fibras huccas, para dializa&ores, segin 1a rei-

vindicacidén 2%, caracterizado em que las citadas aberw

turas laterales estdn situadas junto a extremos opuedw

-tos de la envoltura y son generalmente paralelas entre

P

8:{.

ke ,- Método de sellado de los extrrmos de um
haz de fibras huecas, para dializadores, gegin la reie
vindicacidn 3%, caracterizado emn que incluye la operaw
cién adicional de rodear los extremos del citado haz
con cinta antes de la insercién del mismo en la envole
tura, -

5%,. Método de sellado de los extremos de un
haz de fibras huecas, para dializadores, segfn la reiw
vindicacidn 2%, caracterizade en que dicho miembro de
clerre se fijaren forma retirable mediante roscas he=~
licoidales interconectables, a la envoltura y se retie
ra de ella, sin corte del mismo, antes de la operacidn
de corte del compuesto selladox y'de las fibras huecas
en cada extremo de la envoltura.

6% .~ Método de sellado de los extremos de um
haz de fibras huccas, para dlalizadores, segfin las anm
teriores reivindicaciones, caracterizado en que com =
prende la insercidn del haz de fibras huecaz. en la
envoltura a través;&e un extremo ablerto de la misma
el cierre Egrméticdﬂde los extremos de la envoltura mew

_diante ince¥pséracién solidaria de miembros de cierre ri
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gidos a esta anvvlturat 1s rotasoidn de los sxtremos de

énta aivededor: dn n wje extendide a través de uSR poOT
01én ventrsl 46 In exvelturs y La inwercién de SOMpUES.
to selladoy Liguide fraguable a través de las aberturas
oltudas an la quvolturu. de wodo que tal 1fquide sellaw
doxr se. doaplaou poy 1 fnerss centrffuga de in rotnoi&b‘
8 los extyemoy 1ntertori- de la snvoltura para. nollur
los extromos del: hnn de fibras y trss el fragundo dQl

- gellador liquido, el corte de la envoltura, compueste

del aellador fraguado y de las fibras hueons adytcontas
o cada extremo do 1a snvoltura para dejar deecubiirton
lowm talndroc do talot £ibyas huocas,

. P8 ﬂétodo de sellado do los extremos de un
hay de Libras huecas, para dializadores, segfn la reiw
vindicacién 6%, caracterizado en que incluye la opersw

‘oién’adioionui'du’fijar unes aberturas do salida de un

mismbro hueco” y@alar&ado & unas aberturas laterales ui
tuadas an Oomunioaciﬁn fluida oon dicha emvoltura y ¢p
locar el compuesto sellador liquido en el miewmbro huew
coy alarzado antaa de afeatuar la votacidén de 1a en =
voltura,

8%,« Método de mellado de los extremos de unm
bar de fibras tmecas, para dislizadores, sogin la reie
vindioaoidn 7%, caracterizado ep que dioho miembro de
clerre se corta pfictiuundo un canal circunfersncial
alyedsdor de los mismbros de olerre junto a cada ex -
tremo de la envolturs y rebavando luego a través del
ooupueasto .ollador'y de lam fibras hueoss,

9% e TMETODO DE SELLADO DE LOS EXTREMOS DI
UN HAZ DE FIDRAS HUECAS, PARA DIALIZADORES®, |
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Tal ¥ como se deja desorito en la memoniu
precedents, que consta do veintiunn hojss folladas ¥
movanograliadas por uny sola de sus sarax .y planos de
formp v tamafio reglementnrias,

Madrid, 14 de¢ Septiembre de 1,979
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