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P A T E N T E DE  I N V E N C I O N

por VEINTE aKoa

solicitada en España a favor de C30U23T, de nacionalidad 
francesa, domiciliada en 128 avenue de la République, 75011 

3, Paria, Francia, por "Perfeccionamientos en loa aparatos pa­
ra la realización de contactos eléctricos", con prioridad 
de la solicitud francesa 78 26646 de fecha 14 Septiembre
197S.--------- - - - - - - - --------- ------

MORIA DESCRIPTIVA

10. La presente invención se refiere a un aparato para
la realización de contactos eléctricos a partir de una bobi, 
na de hilo conductor, que comprende unos medios dispuestos 
para enderezar el hilo, unos medios de guiado del hilo ende 
rezado, unos medios para seccionar el hilo en pedazos, a su 

13. ealida de los medios de guiado, y unos medios para soldar
los pedazos sobre una lámina metálica. - - - - - - - - - -

Se ha propuesto ya suministrar un hilo conductor, 
por ejemplo de plata, en pequeños pedazos cilindricos, depo 
sitados a continuación, según una de sus generatrices, so­

ga. bre una lámina de latón, después presionados entre dos



electrodo* de cobre per* ser fijado* por soldadura eléctri­
ca. Pero en este caao, la soldadura asi obtenida no e* aleta 
pr* homogénea, pudiendo la superficie lateral de lo* peda­
zo* de plata estar até* o mano* oxidada. ------------

la patente alemana 10 12 711 describe un aparato 
que evita en parte el inconveniente anterior. Se trata de un 
aparato en el cual un hilo de contacto ea introducido vertí 
calmante, después de haber sido enderezado, en una pieza de 
guía, antee de ser seccionado por una guillotina y ser sol­
dado sobre una banda a través de una superficie no oxidada 
y limpia que corresponde a la sección de loe diferentes pe­
dazos. — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

Si bien ests aparato está adaptado para acoplar una 
cantidad importante de pedazos, o pastillas, de contacto so 
bre una banda metálica que se hace deefilar bajo el aparato, 
es sin embargo demasiado elaborado para raaolver el proble­
ma simple que es la base de la presente invención. - - - -

Este aparato comprende muchas piezas en movimiento, 
y su utilización en la aplicaoión de la preeente invención 
seria finalmente demasiado onerosa. - - - - - - - -  - —

H  problema en el origen de la presenta invención 
consiste en efecto ea acoplar, si uno después del otro y de 
forma rápida y continua, unos contaotoe sobre una lámina me 
tálioa, con un aparato simple y compacto, que no utilice más 
qus un mínimo de piezas, asegurando al mismo tiempo una sol



dadura eficaz de Ice pedazos, a travós de sua entremos de 
sección.

A este efecto, la presenta invención se refiere a 
un aparato del tipo definido anteriormente, caracterizado 
porque comprende un zócalo provisto de una superficie de apo 
yo de la cara extrema del hilo, dispuesto por el lado de los 
medios de seccionado opuestos a los medios de guiado, por­
que los medios de seccionado están dispuestos para seccio­
nar el hilo a ras de los medios de guiado y estón animados 
con un movimiento de vaivón para transferir los pedazos a 
lo largo de la superficie de apoyo del zócalo en dirección 
a los medios da soldadura y de la lámina metálica, y porque 
la superficie de apoyo del zócalo comprende una rampa indi 
nada para, en el curso del arrastre de los pedazos por loa 
medios de seccionado, separar ligeramente del plano de sec­
cionado le los medios de seccionado la cara extrema de los 
pedazos opuesta a eu cara en contaoto con la superficie del 
zócalo.

Gracias al aparato de la invención, una sola pieza, 
en el ejemplo los medios de seccionado, permite seccionar 
efectivamente el hilo en pedazos y transferirlos sobre la lá 
mina de soporte.

La invención se comprenderá mejor con la ayuda de 
la descripción siguiente de una forma de realización prefe­
rida del aparato de la invención, con referencia a la figu-



ya Jalea del pleno anexo, que representa una vista esquemá­
tica en alzado, y parcialmente en sección, del aparato de 
la invención. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

El aparato representado en la figura está destina 
do a realizar, a partir de un hilo 1, por ejemplo de plata, 
arrollado en una bobina, no repreaentada, unos pedazos 10 
y a transferirlos y despuós eoldarloe sobre una lámina matá 
lioa 9. -------------------- -------------

El aparato comprende, montados en un bastidor no 
representado, unos medios, tampoco representados pueato que 
son en si conocidos, para enderezar el hilo 1 que ha sido 
deformado en el momento de su arrollamiento sobre la bobi­
na, unoa medios 2 para arrastrar el hilo 1 enderezado, unos 
madios 3 para guiar el hilo 1 corriente abajo de los medios 
de arrastre 2, unos medios 4 para ssooionar el hilo 1 en %  
dazos 10, unos msdios 4, 6 para transferir los pedazos 10 
sobra la lámina 9, y unos medios 7, 8 para soldar los peda­
zos 10 sobre la lámina 9. --------- - —  --------

Los medios de arrastre 2, en la forma de realiza­
ción representada, están constituidos por dos rodillos mon­
tados rotativos en sentidos inversos. Podría provaree tam­
bién un arrastre por fricción magnética. ------------

Los medios de guiado están constituidos por una mea 
güito 3, soportado por un brazo 11, solidario dal bastidor 
del aparato, y atravesado por un orificio central 15* - -



Loe medios do seccionado están constituidos pop 
un brazo de guillotina 4# en el extremo del cual está prao 
ticado un alojamiento 4a, destinado a recibir un pedazo 10.
En la parte superior del alojamiento 4a, una pieza cortante 

5. 4b forma ligeramente resalte fuera del alojamiento 4&, en
un plano perpendicular a la dirección de avance del hilo 1.
El brazo 4 está animado con un movimiento de vaiván por un 
mecanismo clásico, no representado en el plano. El desplaza 
miento del brazo 4 se efectda transversalmente a la direc- 

10. ción de avance del hilo 1 a traváa de la guía 3, es decir
paralelamente a la superficie de salida 15 de la guía 3. 
Además, cuando tiene lugar su desplazamiento, el brazo 4 
deslisa, por su porción vuelta hacia la guia 3, contra la 
superficie 12 de la guía 3*

15. Por otra parta, se ha previsto un chorro de aire
13, producido por medios clásicos, para mantener los trozos 
10 en el alojamiento 4g del brazo de guillotina 3# cuando 
tiene lugar su transferencia hacia el puesto de soldadura
7, --------------------------------- - - - -

20. EL aparato de la invención compr ende tambián, por
el lado del brazo de la guillotina 4 opuesto a la guia 3, 
un zócalo 6 provisto de una superficie lisa de apoyo 6a, 6b, 
6jo de la cara extrema 14 del hilo 1, o de los pedazos 10, 
que comprende dos porciones 6a, 6b paral el aa a la dirección 

25. de desplazamiento del brazo 4, as decir a la dirección de
transferencia de los trozos 10, estando estas dos porciones

-  5 -



separadas por una rampa inclinada 6a. La porción 6b está 
dispuesta an la prolongación da loa medios da guiado 3# pa­
ra racibir la cara extrema 14 dal hilo mientras qua la 
porción está ligar amanta deaplatada hacia arriba, en la 
figura, an direoción a loa medios da guiado 3y para ser día 
puaata an la prolongación da la lámina metálica 9* y ala jar­
da, haoia la izquierda an la figura, para extenderse hasta 
la proximidad da la lámina 9, laa razonas da aata disposi­
ción apareoarán más claramente más adelanta. - - - - - - -

Loa medios da aoldadura 7. 8 comprendan un electrgi 
do fijo 7 contra al cual aa apoya la lámina metálica, 9, y 
un electrodo 8 móvil perpandicularmante a la direoqión da 
tranafarenóla da loa pedazos 10. - -- -- -- -- -- --

Hablando sido descritos loa alomentoa constitutivos 
dal aparato da la invención, aa puede ahora abordar au fun­
cionamiento. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

KL hilo 1, desarrollado de au bobina por loa rodi­
llos 2, avanza después da habar sido enderezado a través del 
orificio central 15 de la guía 3, hasta que au cara extrema 
14 aa apoya oontra la superfioia 6b dal sócalo 6, posición 
ilustrada a tramos mixtos an la figura. La guillotina 4, 
qua había sido desplazada hacia la derecha, en la figura, s& 
tes del avance considerado dal hilo 1, aa entonces desplana 
da hacia la izquierda, an dirección al hilo 1. Durante au 
desplazamiento, al brazo 4) por au alojamiento 4&, envuelva 
al extremo dal hilo 1, an resalta fuera da la guía 3, antas



de que la pieza cortante 4b, llegue a seccionar este extra 
mo a ras de la guia 3. 131 brazo 4, continuando su movimien­
to hacia la izquierda, en la figura, capuja el pedazo 10 
asi seccionado a lo largo de la superficie 6b del zócalo 6, 
quedando el pedazo 10 paralelo a ai mismo. Cuando el pedazo 
10 ha dejado la zona de la superficie 6b sobre la cual se 
proyecta la guia 3, es empujado por el brazo 4 sobre la rsm 
pa inclinada 6a, do manera que el pedazo 10 suba hacia el 
plano 6c y que la otra cara extrema 5 del pedazo 10, opues­
ta a la cara 14, sea separada ligeramente del plano de seo 
cionado de la guillotina 4. Prosiguiendo él desplazamiento 
hacia la izquierda del brazo 4, el pedazo 10 llega sobre la 
superficie del zócalo 6, donde su base 14 se encuentra 
al mismo nivel que la cara superior de la lámina 9. - - -

Cuando el pedazo 10 está apoyado sobre este plano 
6c, las dos caras extremas 5 y 14 no oxidadas y limpias, 
que corresponden a las dos secciones del pedazo considerado, 
sobresalen, respectivamente, a una y a otra parte del alojg 
miento 4a de la guillotina 4- -------------------

Desde el plano 6c del zócalo 6, el pedazo 10 es fá 
eilmente transferido por el brazo 4 sobre la lámina 9, dis­
puesta si mismo nivel que el plano 6c. - - - - - - - - - -

Durante la operación de transferencia del pedazo 
10, desde el plano 6b del zócalo 6 hasta la lámina 9, el pe 
dazo 10 es mantenido Mi el fondo del alojamiento 4g de la 
guillotina 4 por el chorro de aire 13, dirigido paralelaman



te al desplazamiento del pedazo 10, de la izquierda hacia 
la derecha de la figura, ea decir en la dirección de la gui 
llotlna 4. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Cuando el pedazo 10 ea transferido eobre la 1faina 
9, se haee descender el electrodo 8 del puesto de eoldadura 
en dirección al pedaso 10 y, eatendo el pedazo 10 mantenido 
en poaioión entre el electrodo 8 y la lámina 9, reepectiva- 
mente por eua doe ceras 5, y 14, ss deaplaza la guillotina 
4 en sentido inverao, hacia la derecha de la figura. - - -

Se aumenta a continuación la preaiÓn sobre el elag 
trodo 8 para raalizar la eoldadura por deeoarga elóctrica 
entre loa eleetrodoe 8 y 7, a traváe da loa extremóe de aqg 
ción 5 y 14 del pedaso 10. - - - - - - - - - - - - - - - -

Durente la transfersnoia del pedaso considerado, la 
cara extrema del hilo 1 permanece apoyada y dealisa oontra 
la porción superior, dirigida hacia la guia 3 del braso 4. 
Cuando al alojamiento 4& del brazo 4, en su movimiento de 
vuelta, o de retroceso, hacia la derecha en la figura, eo- 
brapaee de nuevo el orificio 15 de la guia 3, el hilo 1 pue 
de ser deeplasado hacia abajo por loe rodilloa 2, manteni­
dos en repoeo durante laa operaciones precedentes de seccio 
nado y de transferencia, hasta que su nuevo extremo de aeo- 
ción realizado cuando tiene lugar el aeccionado precédante, 
ee apoya contra la oara 6b del sócalo 6. Despuóa de haber 
hecho avanzar la lámina 9 sobre el electrodo 7 para recibir



otro contacto, un nuevo pedazo 10 puede eer entonces seccio 
nado, transferido y soldado sobre la lámina 9. - - ----

HL aparato que ao ha descrito está particularmen­
te bien adaptado para la realización, en continuo, de con­
tactos eláctricoe sobra unas láminas de latón, a partir de 
una bobina de hilo de plata* La cadencia de realización púa 
de alcanzar 200 oontactos por minuto. - - - - - - - - - -

A los efeotoe consiguientes ss declaran de novedad 
y propiedad para BapaHa, sus territorios y plazas de sobara 
nía, las reivindicaciones que siguen.

<**¡n**
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R H I V I W D I C A C I O y B S

1.- Perfeccionamientos en loa aparatos para la rê  
litación da contactos eléctricos, a partir da una bobina da 
hilo conductor, dal tipo que comprende unos nadies dispues- 
toa para enderezar el hilo, unos medios de guiado del hilo 
endereaado, unoa medio# para seccionar el hilo en pedazos, 
a su aalida ds los medios de guiado, y unos medios para sol 
dar los psdazos sobrs una lámina metálica, caractsrizados 
porque si aparato comprando un zócalo provisto ds una supar 

10. fioie de apoyo de la cara extrema del hilo, dispuesto del
lado de los medios de seccionado opuesto a los medios de 
guiado, porque los madios ds seccionado satán dispuestos p& 
ra ssocionar el hilo a ras ds los madios ds guiada y satán 
animados coa un movimiento ds vaivfn para transferir los p& 

15. dazoa a lo largo de la auperfioie de apoyo del zóoalo en di
reociÓn a loe medios da soldadura y ds la lámina metálica, 
y porque la supsrfiois As apoyo dol zócalo comprende una rag 
pa inolinada para, sa si curso dsl arrastra da los pedazos 
por los madios ds ssccionado, separar ligeramente del plano 

20. de aeocionado de los medios ds ssccionado la cara extrema de
los psdazos opuesta a su oara en contacto con la superficie 
del zócalo. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

2.- Perfeccionamientos a agón la reivindicación 1, 
caracterizados porque la superficie de apoyo del zócalo coa 

25. prende dos porciones paralelas a la dirección de arrastre
de los pedazos y separadas por la rampa inolinada, recibían
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do la primera de dichas porciones paralelas la oara extre­
ma del hilo, y estando la lámina metálica dispuesta en pro­
longación de la segunda de dichas porciones paralelas de la 
superficie de apoyo del sócalo* - - - - - - - - - - - - -

5. 3.- Perfeccionamientos según cualquiera de las rei
vindicaciones 1 y S, caracterizados porque los medios de 
soldadura comprenden un electrodo fijo, contra el cual se 
apoya la lámina metálica, y un electrodo móvil perpendicu­
larmente a la dirección de arrastre de loa pedazos, para 

13* soldar estos últimos a travóe de sus extremos de sección.-

4. - Perfeccionamientos según cualquiera de las rei, 
vindicaciones 1 a 3# caracterizados porque loe medios de 
seccionado están constituidos por una guillotina provista 
de un alojamiento de recepción de un pedazo, estando un cho

15. rro de aire continuo dirigido sobre este alojamiento, parar
lelamente a la dirección del movimiento de la guillotina, 
para mantener los pedazos en el alojamiento cuando tiene lu 
gar eu transferencia hacia la lámina metálica. - - - - - -

5. - "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS APARATOS PARA LA
$0. REALIZACION DE CONTACTOS ELECTRICOS".------ - - - - -

Todo ello conforme se describe y reivindica en la 
presente memoria que consta de doce hojas foliadas y meca­
nografiadas por una sola de aus caras y de una lámina de
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