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'| ta sinfin de une mdquina de fabricacidn de papel Fourdrihier,
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Este invencién se relaciona con papeles absorbentes.

Estos papeles tienen varios usos, tales como servilletas facia~f

les ¥ otrés aplicaciones higiénicas, papeles de toalla y papele
sééénteg. En funcidn del uso final deseado, pueden tener tam-
bién importéncia otres factores, ademds de la absorbenmcia, por
ejemplo voluninosidad, suwavidad y resistencia. 7~7.
El pepel se produce generalmente mediante un pfoéeso
de déposiqi6n en hfmedo en donde una lechada de fibras se con~
forma en una ldmina, por ejemplo, por deposicidén de la lechads

sobre una superficie porosa en movimiento, por ejemplo, 16 oind

y separacién del agua, inicislmente por evacuacidn a travds o
la superficie porosa y a continuacién por paso de la bandaifi—
brose extraida a fravés de un secador adecuado. En general,

para producir papeles Satisfactorios, la longitud medis dé'la§
fibras deberd ser inferior a 10 mm, Las fibras usadas pera pro-
ducir el papel son normalmente celulbsicas: las pulpas celulé-
gicas son de dos tipos principales, es decir, libre de lignina,
por ejemplo, pulpa quinica en donde la celulosa bruts se con-

vierte a una pulpa adecuads para la fabricacidn de papel por

medios quimicos, tales como los ya conogidos procesos al sulfito

o al sulfato, durante los cuales se extracta la lignina de la
madera; y conteniendo lignina, por ejemplo; pulps mecdnica en
donde la celulosa bruba, por ejemplo madera, se moliura al taj
mefio requerido de f£ibra sin separacién de lignina. Las pulpas
semiquimicas y termomecdnicas se producen por procescs en los
cuzles se separs poca o ninguna cantidad de lignina, con lo qus
de este modo se clasifiéan como ~pulps mecdnica. Los papeles

obtenidos & partir de pulpas libres de ligning, por ejemplo

w

quimicas, tienen propiedades notablemente diferentes de las
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exhibidas por los papeles preparados a partir de pulpas conte-
niendo ligning,por ejemplo, pulpas mecdnicas. En algunos casos,
el papel puede producirse & partir de una mezcla de pulpas li-
bres de lignine y conteniendo lignina, coa el fin de obtener |
un equilibrio desegble de propledades. _ ‘

Uno de los parametros que tiene un efecto signifig}b
cativo sobre las propiedades del papel, es el grado de bé%idb
o refino de la pulpa: en general, cuanto meyor es el grado- de
batido, mas fuerte y menos voluminoso es el papel resultante.
El grado de batido ss convenlentemente evaluado midiendo el -
refinado (freeﬁass) de la pulpa. En este memoria, el tdrmino
"refinado® se refiere al refinado medido por el método de:ex~

88Yy0 Canadian Standard Freensss: cuanto mayor es el refiﬁadﬁ,

menor serd el batido de la pulpa. Ie absorbencia del papel es

afectada temblén por el refinado: en general, cuasnto mayor -
eg el refinado, es decir, ocuanto menor sea el batido, mayor

gseréd le sbsorbencia.

Se ha encontrado que pueden obtenerse papeles absor-|.

bentes mediante la fabricacidn del papel & partir de ciertas
mezclas de pulpa de celulosa y fibras formadas a partir de una
resina de amino-~formaldehido, tal como una resina de urea~for
maldehido (UF).

El papel formedo.a partir de mezeclas de fibras de,
resina UF y pulpas de celwlosa, ha sido descrito en la solici~
tud de patente britdnica No. 10404/77. En dicha solicitud, la
pulpa de celulosa tenfa wn refinado standard cansdiense infee
rior a 400 ml (pulpa mecdnica) o de 120 ml (pulpe mecdnica).

Se ha encontrado ahora que pueden prepararse papeles

absorbentes usando fibras de resing de emino-formaldehido en

mezcles con pulpas de celulosa que tlenen un refinado algo mayoxr
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- obtenerse un papel que es mag fuerte que la meyoria de los pa~

 teristicas similares de absorcidn.

-3 -
Igualmente, cuando la proporcién de fibras de resina de amino-
formaldehido es &lta, pueden prepararse papeles absorbentes con
pulpas celuldsicas que tienen un menor refinado.

Por el tdrmino "papel absorbente" se quiere dar a
entender que el papel tiene una capacidad de absorcidn de agua
superiof a 3: ésto puede determinarse saturando con agua ﬁnai
cént;ﬁéd'de papel - seco al aire de peso conocido, agifando iige-
ramente pare separar el exceso de agua, seguido por uns nuéva
determinacibén del peso. La capacidad de absorcién se celewla-
como el pego de agua absorbida por unidad de peso del pépelﬁz
seco. al aire. En general, los papeles absorbentes segin la in-
vencién tienen una mayor capacided de absorcidn de agus que la
mayorfa de lcs papeles gbsorbentes que pueden.prepararse,]péjo
las mismes condicionss de fabricacidén de papel, a partir de la
pulpa de celulosa empleada. Por ejemplo, una pulpa de madsrs
quimica sin batir o liferamente batida puede tener wn refiﬁado
de unos 600 ml y el papel obtenido g partir de la misma puede
tener una cepacidad de absorcién ds egua de 3 eproximadamente.
Por adioién de 20# de fibrag UF a la misma pulpa de madera, la
capacidad de absorcidén de agua puede aumentarse a 3,4 eproxi-
madamente. Albternativamente, pueden prepararse papeles mas
fuertes: asi, batiendo la pulpa de celwlosa hasta un refinado

de unos 450 ml antes del mezclado con el 20% de fibras UF, pued

peles de pulpa de celulosa pura absortivos que pueden conse-

guirse a partir de esta pulpe de celulosa, teniendo a¥n carac-

Con el fin de obtener papeles absorbentes a partir

de pulpas de celulosa que han sido regularmente batidas, es

necesario incorporar una cantidad tel de fibras de resina de
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amino~-formaldehido que la mezcla resultante tenga un alto refi~
nado. Le relacién entre el refinado de una mezcla de pulpas
conteniendo ligniha y libres de lignina, por ejemplo, una meze
ola de pulpas mecdnicas y quimices, y el refinado de las pulpas
individugles es, para los fines de esta invencién, suficiqntg-
mente lineal para indicarse como : %

Fefoxdm (1-x)
en donde F es el refinado de la mezcla de pulpas; fo es el'fe-
finado de le pulpa libre de lignina; fm es el refinado de la-
pulpa conteniendo lignina; x es la proporcidn en peso de la -
pulpa libre de lignina en la mezcla.

Por otro lado, la relacién entre el refinado de ura
mezcle de fibras de resina de amino-formaldehido y una puipélde
celulosa ¥ el refinedo individual de las fibras de resina'de |
émino-formaldehido Y la pulpa de celulosa, no es lineal, Sin- '
embargo; Yy como gula, si una pulpa libre de lignina, por ejem-.
plo, quimica, de refinado 400 ml se mezcla con un peso igual de
fibras UF, la mezcla resultante tendrd un refinado de unos 600
ol, Similarmente, une pulpa conteniendo lignina, por e jemplo,
mecédnioca, de refinado 120 ml, mezclada con un peso igual de fi-
bras UF, dard una mezols de refinedo 380 ml aproximadamente.

Seglin la presente invencién se proporciona un produc-
to de papel ebsorbente formado a pariir de una mezcla de cons-
tiltuyentes fibrosos qﬁe comprenden 5 a 95% en peso de fibras de
resing de amino-formeldehido Que son insolubles en agua fria
v tienen ung longitud medisg entre 1 ¥ 10 mh ¥ wn dizmetro medio
entre 1 y 30 wm, y, correspondientemeﬁte, g5 a 5%'en peso de
pulpa de celulosa, & condicién de qus, cuando el refinado stan-

dard canadiénge de la pulpa de celulosa sea inferior a 310 x +

4 140 m1 (en donde x es la proporcidén en peso de pulpa libre de
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| resina de amino-formaldehido en la mezcla sea tal que el refingdo
- lulosa es totalmente una pulpa libre de lignina, por ejemplo,

' refinado superior a 450 ml. Sin embargo, cuando el refinadc de

- es totalmente una pulpa conteniendo lignina, por eaemplo una

' con hasta 5% en peso de melemina. La relacidn molar de formal-

~ ticularmente entre 0,7:1 § 1,3:1.

- proporciona, con preferencia, fibras sustancialmente rectas y

-5 -

lignina en dicha pulpe de celulosa), la proporcién de fibras de

standard cansdidnge de la mezecla sea superior & 220 x 4 400 ml.

Asf, ¥ considerando el caso en donde la pulpa de ce=
una pulpa quimica, es decir x = 1, la pulpa deberd teneriph.

la pulpa es inferior a 450 ml, pueden prepararse papeles éﬁsog
bentes con mezclas que contienen suficiente cantidad de fibras
de resins de amino-formaldehido para dar une mezela de refinado

superior a 620 ml. De igual modo, cuende la pulpa de celulosa

pulpe mecénica, es decir x = 0, el refinado de la pulpa deberé
ser superior a 140 ml, pero cuando es inferior a esta clfra,
pusden prepararse papsles absorbentes con megzxlas que conten-
gan suficlente canﬁldad de flbras de resina de am1n0-¢ormaldehl
do pare dar ung mezcla de reflnado superior a 400 ml.

Ig resina de aminq—formaldehido usada para preparar
las fibras es un condensado de un compuesto amino, preferible-
mente una poliaminé tal como ureé o melamina, con formaldehido,

El compuesto amino es preferiblemente urea, sola o en mezcla
dehido a grupos amino es con preferencia de 0,6:1 a 1,5:1, par4

Las fibras de resina de amino-formaldehido pueden
prepararse por cualquier técnica adecuada de formacidn de fi-
bras, tal como hilaturs en hfmedo o en seco, y preferiblemente
se forman por un proceso de hilatura centrifuga, por ejemplo

como se describe en la memoria alemana OLS 2810535, el cual
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sin.ramificar. Las fibras de resina de amino~formaldehido deben
tener una longitud media, pesada por longitud, comprendida en-
tre 1 y 10 mm, preferiblemente entre 2 y 6 mm. Preferiblemente
todas las fibras practicamente de resina de amino-formaldehido .
tienen una longitud comprendida entre 1 y 10 mm. Las fibras de
resina de amina-formaldehido deben tener un diimetro medio ‘com-
prendido entre 1 y 30 micras, con preferencia entre 2 y 20 @i;
cras y particularmente entre 5 y 15 micras. Preferiblemente £om
das las Pibras practicamente de resina de amino~formaldehido-

tienen un didmetro comprendido entre 1 y 30 micras.

Las fibras de resina de amino-formaldehido "
tienen preferiblemente una resistencia media de al menos
50 MNmfz-(lo cual corresponde aproximadamente a 33 ng-1),_
particularmente al menos 100 MNm.-2 (= 67 ng'1).

Las fibras de resina de amino-formaldehido de~
ben curarse en un grado tal que sean insolubles en agua: De .
este modo, su solubilidad en agua a 252C no debera exceder de
1,5 % en peso.

Las fibfas de celulosa que pueden emplearse
incluyen pulpa de madera mecanica, pulpa de madera quimica,
tal como se produée por el proceso de pulpacidn al sulfato o
al sulfito, pulpas de madera termomecanicas y semiquimicas.
Alternativamente, la pulpa de celulosa puede ser recortes de
algoddn, fibras de lino derivadas de trapos u otras fibras de
celulosa convencionalmente empleadas en la fabricacidn de
papel. Bn funcidén de su fuente y método de produccién, pueden
0 no contener cantidades sustanciales de lignina. De este modo,
los recortes de algodén estan sustancialmente libres dezligni-

nae.

Loc papeles absorbentes pueden prepararse por
procesos convencionales de deposicidén en himedo, por ejemplo
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. aglutinante puede afladirse a la lechada acuosa de los constitu-

pulverizarse sobre la banda himeda o puede revestirse sobre el

_ fibras de resina de amino-formaldehido.

" poli(vinilpirrolidona). El aglutinante se trata preferiblemente

como anteriormente se ha descrito, después de la preparacién
¥y mezcla de 1los ingredientes fibrosos en un stoﬁk £ibroso de
Pabricacibén de papel. La capacidad de absorcién y voluminéﬁidad
del papel pueden aumentarse si se emite la etapa convenc1ona1

de prensado de 1a 1am1na de papel himeda antes del secado.

~
3

Loc papeles conteniendo una elevada proporciéﬁ“
de Pibras de resina de amino=-formaldehido tienden a tener resis—
tencias relativamente pobres. La resistencia de dichos papeles-

puede aumentarse incorporando un aglutinante en el papel: el -,

yentes £fibrosos o bien puede incorporarse en una etapa poqte. 7

rior de 1mpregnac10n o revestimiento. Asi, el aglutinante puede

Papel seco o parcialmente seco. Resultan adecuados diferentes -:
métodos para distintos sistemas aglutinantes, tal y como seri -

evidente para los expertos en la fabricacidn del papel.

Igualmente, pueden incorporarse ventajosamente
aglutinantes de papeles que contienen menores proporciones de

Ejemplos de aglutinantes adecuados incluyen
almidén o almiddn modificado, latices poliméricos, polimeros

solubles en agua tal como poli(etileniming, poli(acrilamida) y

para hacerlo catidnico en agua. Particularmente favorables son
los églutinantes catidnicos afiadidos con las fibras incluyendo,
ademas de aquellos aglutinantes ya mencionados, almiddén catidni-
co y resinas de urea (o melamina)-formaldehido, como ce emplean
convencionalmente para conseguir aumentos en la resistencia

en himedo del papel. Normalmente, la cantidad de aglutinante

empleada es de 0,01 a 10 %, con preferencia de 0,1 a 5 %, en
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peso de los ingredientes Fibrosos.

Los productos de papel de esta invencidn con-
tienen 5-95 % en peso de fibras de resina de amino-formaldehido
y, correspondiente, 95-5 % en peso de fibras de celulosa. LaS E
propiedades del papel variaran considerablemente a medida que
varian las proporciones de las fibras Yespectivas: de este modo,
a medida que aumenta la proporcién de fibras de resina de -
amino-formaldehido, aumenta la absorbencia y la voluminosidad,
Generalmente a medida que aumenta la proporcidn de fibras de. .’
resina de amino-formaldehido se deberi reducir el refinado de
la pulpa de celulosa con el fin de obtener una resistencia 5
adecuada, aunque podréa apreciarse que para ciertas aplicaciones
la resistencia no es importante, por ejemplo en productos alta—
mente absorbentes en donde una capa de papel absorbente esta
unida, por ejemplo mediante un adhesivo o pegado, a una banda

soporte,

Los productos de papel contienen preferiblemente
al menos 15 % y con preferencia menos de 80 %, en peso de fibras

de resina de amino-formaldehido,

Los productos de papel pueden ser plisados,‘
por medios convencionales, como una forma de aumentar su volu-
minosidad y también, incidentalmente, para mejorar su alarga-
miénto. El plisado puede no ser necesario con papeles que com—
prenden predominantemehte fibras de resina de amino-formaldehi-
do, pero en este {iltimo caso puede ser conveniente incorporar
uno o mis de los citados aglutinantes. Cuando la cantidad de
Pibra de resina de amino-formaldehido es relativamente baja,
es decir, por debajo del 35 % en peso aproximadamente, el pa-
pel sera blando y voluminoso y puede requerir un pilisado en

la instalacidén convencional para producir un papel aceptable
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para aplicaciones absorbentes, Sin embargo, y debido a la ma-
yor voluminosidad conferida por las fibras de resina de amino-
formaldehido, la severidad del proceso de plisado puede redu-

cirse en comparacidn con los papeles convencionales.

*
s

A niveles intermedios (es decir, 35-75 % enr, .
peso) de fibras de resina de amino-formaldehido, los papeles
pueden ser aceptables para ciertas aplicaciones absorbentes, -

pero para otras pueden requerir el plisado. seees

A elevados porcentajes de fibras de resina ‘de
amino-formaldehido, es decir por encima del 75 % en peso, se}*
produce un papel absorbente muy voluminosQ que necesitara ... ..
poco plisado y acaso ninguno. Puede ser conveniénte, y part}v‘:
cularmente con papeles que contienen mis de 90 % en peso dg1ﬁ.
fibras de resina de amino-formaldehido incorporar un aglutinéh;'

te como anteriormente se ha descrito. E RN

Las ventajas de los papeleé de la presente in-
vencibén, que son conferidas por la presencia de las fibras.
de resina de amino-formaldehido, son una absorbencia, suavidad,
porosidad y voluminosidad mejoradas, con frecuencia con poco
o ningfn sacrificio de la resistencia, permitiendo asi obtener
una combinacién de caracteristicas Gtiles que no pueden ser

logradas con las pulpas de celulosa totalmente.

' Por otra parte, las caracteristicas de rapida
evacuacidn de las fibras de resina de amino-formaldehido con-

fieren también ventajas en el procesado. For ejemplo, es posi-

"ble aumentar la dilucidn del stock, mientras se mantiene la ve-

locidad de 1a miquina, mejorando asi la formacidn igualada de
la lamina. Esto puede ser de importancia particular con produc-
tos de papel de peso ligero. ’

La invencién se ilustra por los siguientes ejem
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.mente todas las fibras tienen una longitud del orden de 1 a 10
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plos en los cuales todos los porcentajes se ofrecen en peso.
En los ejemplos, las fibras de resina de amino-formaldehido
empleadas son fibra; de urea-formaldehido (UF) preparadas por
hilatura centrifuga. Una solucién acuosa de una resina de
urea-formaldehido que tiene una relacién molar formaldehido: urea
de 2:1, un contenido en sblidos de 65 % ¥y una viscosidad de?"
45 poises, se mezcla continuamente con 10 % de una solucidn .

que contiene 1,66 % de poli(bxido de etileno) de peso molecular
promedio en peso 600.000 y 6,66 % de sulfato amdnico. La mezcla
resultante se alimenta a una velocidad de 200 g/minuto a una
copa de hilatura de 13 cm de diametro que gira a 10,000 rpm{%'
La resina se hila como fibras a partir de la copa en una atmées
fera de aire a 1502C y entonces las fibras se separan de la
misma y se curan por calentamiento durante 3 horas a 120¢C
para hacerlas insolubles en agua fria. Las fibras resultantes('
se desmenuzan y se desintegran adicionalmente en un batidos ‘
de valle a escala de laboratorio. Las fibras desmemuzadas y
batidas tienen una longitud de fibra media dé aproximadamente

3 mm y un dismetro medio de aproximadamente 10 micras. Practica-

mm y un diametro del orden de 3 a 20 micras. La resistencia de
las fibras, medida por el ensayo de corta distancia de una es~

terilla suelta de las fibras, es de aproximadamente 120 MNm—Q.

En loé ejemplos, las fibras de UF se mezclan,
en cantidades especificadas expresadas sobre una base en seco
de fibra, con pulpas de celulo<a que han sido batidas en un ba-
tidor de valle al refinado especifico. Las mezclas resultantes
se conforman en hojas de prueba de papel de sustancia de aproxi-
madamente 600 g/m2 empleando un formador de hojas de prueba

convencional britanico. Salvo cuando se indique, los papeles
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~ Tiempo de absorcidn: seglin el ensayo de papel secante TAPPI;.--

- 11 -

fueron prensados en himedo.

Los papeles se ensayan del siguiente modo:
Capacidad de absorcidn: se pesa una pequefia cantidad del papel,

con agua, se agita ligeramente para separar. el
exceso de agua y se vuelve a pesar. La capac1—
- dad de absorcibén se calcula como el peso dé :‘

agua absorbida por gramo de papel seco al aire,

T432. Se mide el tiempo necesario para absorber

1 ml de agua.

-~ -

Ensayo de absorcidn Klemm: este ensayo se modifica para conp

formarse a los tamafios de las muestras de papel
preparadas y con el hecho de que se enSayan ‘f

"materiales altamente absorbentes. Una tira de”
papel, 150 mm x 15 mm, .Se mantiene verticai-
mente con 10 mm de la muestra sumefgida en agua-
Se anota la altura del agua que sube por esta
tira después de 5 minutos. (normalmenie, para
el ensayo Klemm se recomienda un tiempo de 10
minufos).

Absorcidn de aceite: segin el ensayo Patra empleando aceite

- s-600.
Indice de estallido: la presidn de estallido se mide por el

método TAPPT T403 y el resultado en kNm = se
divide por la sustancia en gm 2 para dar el
indice de estallido.

EJEMPLO 1

En este ejemplo, ® emplea una pulpa quimica de
madera de abedul al sulfato comercialmente disponible. Con el
fin de evaluar la absorbéncia mixima obtenible con esta pulpa,

la pulpa se dl:persa en agua en un de51ntegrador de laborato-
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sin previo batido o refinado. Debido a que en el ensayo de la
capacidad de absorcién, la muestra de papel tiende a caer aparte
en la inmersién total en agua haciendo asi impracticabie la ob-
tencidn de un valor significativo, se prepara también papel ,
a partir de la misma pulpa una vez que ha sido ligeramentef g;
batida esta fitima. i

Igualmente, se preparan papeles a partir de
mezclas de la pulpa de celulosa batida en diversos grados con' -
varias cantidades de las fibras UF. Los resultados se muestran.

en la siguiente tabla.

Experi- | % | Refinado (m), . |Indi~ Capa- | Tiem-| Subida’,
mento OF | . mino- €€ cidad | po de| Klemm ~
sidad es?a- absor- a?for- (mm);~f
. 3 1lido} bente | cidn c
Pulpa giz— em™/g kNg*1 | (seg.) :
g S 4 .
L[ 0 | + + - |044 |- - 146 70
1,2%| 0 |604 604 | =~ | 0,65 2,98 145 . 56
1,3 | 20 |284 384 |2,06 |1,78 2,70 376 40
1,4 | 20 |452 510 |2,09 |1,11 3,03 177 68
1,5 | 20 |604 612 [2,22 [0,% 3,38 60 | 90
1,6 | 50 |452 | 621- 12,69 10,33 | 3,42 54 | 101
1,7 | 50 |604 690 2,78 |0,11 3,%2 25 . | 126
1,8 | 75 |284 691 {3,20 |0,11 | 4,01 29~ | 106
1,9 | 15 |452 692 13,37 |0,01 4,23 21 118
1,10 | 75 |604 735 13,49 - | 5520 17 | 112
comparativo

pulpa sin batir.
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la absorbencia mixima obtenible con la pulpa de abedul al sul-
fato solamente es la capacidad de absorcidén tv3, el tiempo de

absorcion n) 145 - 146 seg. y la subida Klenm AJ56 - 70 mm.

con 20 % de UF (experimento 1.4) tiene propiedades de absor- .

Los experimentos 1.1 ¥y 1.2 demuestran que

Este ejemplo demuestra que mientras un papel

bencia similares a las maximas consegibles

mucho mis. Igualmente, demuestra que lospapeles absorbentes '~

afiaden suficientes fibras UF; comparense los experimentos
1.3y 1.8,

- BJEMPLO 2

Para demostrar el efecto de un aglutinante, se

al sulfato batida a un refinado de 484 ml.

con la pulpa de
abedul al sulfato solamente, el indice de estallido se mejofg

' pﬁeden prepararse utilizando pulpas de bajo refinado, <i se " -

. affade almidén a la mezcla fibrosa a partir de_la cual se prepa-

' ran los papeles, La pulpa de celulosa es una pulpa de abedul

- 13 =

-

N

Experi| % |% almidbén | Refing Volumi~|Indi~ |Capaci |Subidg
mento |UF |sobre el |do de la nogig?d ce es |dad abp |Klem
peso de mezcla cm>g talll |sorben |(mm)
fibras (inclu~ do _, |te
yendo al=~ kNg
middén) ml
®
241 0 0 484 1,46 2,30 2,95 41
2,2° | o0 3 411 1,42 | 4,30| 2,69] 38
2,3 50 3 616 2,%0 0,62 3,87 138
2,4 75 10 696 3,46 0,12 5,19 »140

¥ comparativo
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dén de similar refinado de megcla y contenido UF en el ejemplo
1, por ejemplo comparense el experimento 2,3 con el experimento
1.6 y el experimento 2.4 con el experimento 1.9, puede verse
que la adicibn de almiddn mejéra tanto la absorbencia como el
indice de estallido. L

Pleando una pulpa de madera mecanica sin blanquear disponi-
ble en el comercio en lugar de la pulpa de abedul al sulfatq.‘
Segln un caso, |
tiendo la etapa de prensado en himedo. Los resultados se

En comparacidén con los sistemas libres de almi-

EJEMPLO 3

Se repite el procedimiento del ejemplo 1 em-.

muestran en la siguiente Tabla.

" experimento 3.7, el papel se prepara omi-

- 14 =

Expe | % Refinado | Volu- Indi- Capaci-|Tiempo Subida] |
rimeq UF (m1) mino~ ce eg dad ab~[de ab-|Klemm
to sidad tallj] sorben-|sorcidn
. 3 do te q
Pulpa | Mez~ cm7g (seg.} (mm).
cla xNg™
3,11 0 | 437 437 - - 3,32 205 45
3,2¢1 20 | 69 110 {2,59 | 0,84 3,01 758 32
5:5 | 20 [ 437 503 12,90 | 0,27 3,84 195 60
3,4. 50 | 145 423 | 3424 | 0,20 3,82 75 69
35 | 50 | 437 548 13,46 10,11 | 13,04 138 | 59 |
56 | 75 | 69 544 |3454 10,10 | 4,2 21. | 108
57+ 75 | 69 544 14,8 0,08 | 5,49 13 | 122
58 | 15| 87 510 |4,51 10,11 | 4,47 3 1 100
3,9 | 75 | 145 613 |3,46 |0,06 4,61 49 '35
* comparativo

+ pulpa‘sin batir

PSS S A PN R —



10

15

- 15 -

De nuevo puede verse que si se incorporan sufi-
cientes fibras UF, puede prepararse papeles absorbentes con
pulpas de celulosa de bajo refinado.

EJEMPLO 4

Se repite el procedimiento del ejemplo 1 em— -

pleando como pulpa de celulosa una mezcla de pino al sulfato

blanqueado al 70 ¥ vy abedul al sulfato blanqueado al 30 %. En
algunos casos se aflade 3 %, con respecto al peso de la fibra, -
de almiddén y, en todos estos experimentos, se omite la etapa -

| de prensado en himedo., E1 tiempo de absorcibén de agua anotads.

es el tiempo necesario para absorber 0,1 ml de agua en lugar .

' de 1 ml como en los ejemplos anteriores.

Expe~| % | Refinado [Volu~|Indice Aceite Agua subida|
rimen| UF (my) @no- esta- Absor~| Tiempo Klemm
to lgad 1lido | bente | de ab-
Pulpa‘mez~ cm.(Q kN9-1 (seg.) e (mm)
cla v (seg)
42| o |57 | se7. 3,25 |1,83 | 0,4 | 58 | 99
4,2¢| o 6% | 63 |35 |1,20 | 0,6 | 65 | 94
4,3 | 0 |650 650 | 3462 | 0,97 | 0,8 4,6 | 108
444 | 20 {587 | 6715 |3,53 | 1,03 | 0,2 5,5 | 110
45 | 20 V638 | 700 3,48 | 0,76 [<0,1 | 6,1 | 103
446+ | 20 | 640 705 |3,72 1,60 | 0,2 8,6 30
4,7 | 20 {650 675 |2,68 | 0,55 | 0,3 4,4 | 106
4,8 | 40 |587 712 |3,95 | 0,45 [€0,1 | 3,9 109
4,9 | 40 |638 725 {3,88 | 0,34 [{0,1 4,6 112
4,10+} 40 |640 | 728 |3,76 |0,85 | o,1 543 94
4,11 | 40 |650 725 13,97 |0,29 |<o0,1 345 114

¥* .
comparativo

+ afladido almiddn
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EJEMPLO 5

Se repite el procedimiento del ejemplo 1 emplean
do como pulpa de celulosa una pulpa de madera de abedul a2l sul=~
Pato de refinado 425 ml. Los resultados se muestran en la si-
guiente Tabla, junto con los datos para un papel secante coé‘ " ;'.
mercial y un papel de toalla absorbente comercial. R

%{iPs % | Refinado de Voluming Indice es- Tiempo'Subi-
o T UF |lamescla |sidad |tallido |de ab-|da
- - sorcifn Xlemm
(m1) g™ | xng™!
(seg, )} (mm)
51 | 10 460 1,72 2,26 44 43
5,2 | 20 500 | 1,92 1,93 42 46
53 | % 535 2,13 1,40 el 64
504 | 40 570 2,28 1,00 18 70
5.5 | 50 605 2,48 0,80 9 86
15,6 | 60 642 2,81 0,40 9 | 102
57 | 70 680 3,06 0,23 6 113
5,8 | 80 715 3,29 0,11 1* | 115
59 | 9 752 4,42 0,06 3% 82
5+10 | papel secante - 1,78 0,73 4 | 48
15,11 | papel de toalla ;| 4,12 0,56 20%. 25
absorbente .

# Tiempo para absorber 0,1 ml de agua.

Los papeles de los experimentos 5.1 a 5.9
tienen todos ellos capacidades de absorcidén superiores a 3.
‘Descrita suficicientemente la naturaleza del in-

vento, asi como la manera de realizarse en la practica, debe ha-
cerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas son

suéceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren

su principio fundamental.
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20

25

30

 papel absorbente, caracterizado porque comprende las evapas dep

_ (ref'inado, stgndézﬁcanadigaj;se) de dicka pulpa de celulosa sea

‘| mezcla es superior a 220 x 4 400 ml;

)
N
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PR IVINDICACIONES

1.~ Proceditiento para la obiencién de un producto de

(a) formar una lechsda acuosa de una mezela de constituyen-
tes fibrosos que comprenden 5-95% en peso de fibras de resing
de amino-formaldehido que son insolubles en agus frig y tiegen
une longitud medig entre 1 y 10 om y wn diametro medio entre

1y 30 pm y, correspondientemente, 95-5% en peso de pulpa de.
celulosa, a condicién de que el valor Canadian Standard Freenegs

inferior & 310 x + 140 ml (en donde x es la proporcién en peso
de pulpe libre de lignins en dicha pulpe de celulosa), sieﬁdp
tal la proporcidn de fibras de resina de amino-formeldehidc -

en la mezela que el valor Cansdian Standard Freeness de la -

 (b) conformar la lechade resultante en forma de lémiﬁa: y
(c) séparar el agua.
2.~ Procedimiento segfn le reivindicacidén 1, cerac-
terizado porque la lémine no se prenss antes del secado.
3e= Procedimiento segin la reivindicacibén 1 § 2,
caracterizado porgue la ldmina se plisa despuds del secado.
4.~ Procedimiento segfn la reivindicacién 1, carac-

terizado porque en la primera etepa se incorpora de 0,01 a

10% en peso, basado en el pesc de los constituyentes fibrosos,
de un aglutinante. ’

5= Procedimiento segfin cualguiera de las reivindi-
caclones 1 a 4, caracterizado porque las fibras de resina de
amino=-formaldehido son fibras.de una resina formada por conden

sacidén de formaldehido con urea y O 2 5% en peso, basado en

el peso de urea, de melamina.
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6.= Procedimiento segin cualquiera de las rei-
vindicaciones 1 a 5, caracterizado porque la relacibén molar
de grupos formaldehido a amino en la resina de amino-formal-
dehido es de 0,6:1. a 1,5: 1.

7.~ Procedimiento para la obtencidén de un pru- .
ducto de papel absorbente, tal y como queda sustancialmente -

descrito en la presente Memoria.

Bsta Memoria consta de 18 hojas escritas a maqui

na por una sola caras

Madrid, 23 WY 575
IMPERTAL CHEMICAL INDUSTRIES |

LIMITEP.M.

Y POMEY
p p. Flemados Rlaa
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