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La presente Memoriz degeriptiva tiene como fina
lidad 1a declaracifn del objete mobre ol cual so solici
ta el Privilegio de explotacidn industyial ¥y comercial
exclusivas en el territorioc ascional, de una Fatente de
Invencién, de acuerdo con las normas que sobre el parti
cular conticne el vigente Estatuto sobre Propiedad Inwe
dustriale Esta Patente de Invencidén bajo tituloc "PERe-
FECCIONAMIENTOS EN LOS SISTEMAS DE COLADA CONTINUA® vie
ne a mejorar las técnicas conocidag, plasmfindose e¢n sow
luciones que aventajan a las convencionales, tal y como
enumeraremos a lo largo de esta Memoria.

La invencifn se establece, especialmente aplica
ble a los sistemas de colada contfnua en las miquinas -~
automfticas para la produccifn de moldos, Normalmente,
12 produceibn de moldes en dichas mfquinas automfticas
viene a ser de unos 250 a 300 moldes por hora, de forira
que para mantener un ritmo de moldes tan clovado, se ha.
ce necesario emplear gran néimero de personal si la cols-
da se realiza manualmente o un horno de canal por encie
ma de la lfnea de moldeo,

El horno de canal es una solucién ventajosa an-
te estog sistemas, pero presenta los problemag derivados
de su costo, tanto de adquisicién como de santenimiento,
al estar trabajando con un fuerte consumo de energfa, 1o
que supone un notable ¢ncarccimiento del producto final,

A la vista de problemas similares planteados en
la actualidad, se han desarrollado ostos perfecciona= =
mientos, con los que entre otras ventajas adicionales,
se destacan las siguientes, a saber:

Lz cantidad de caldo aportade 2l molde al —
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inicisr 1a colada os la sisws que a 1a terminacién, con
lo que se comsigue la favorable circunstancis de la no
incorporacidn de cscorias al molde.

El movimiento del caldo es pricticamente nulo -
con lo que se consigue obtener una temperatura invarda-
ble del mismo, asf como un desgaste casi nulc dol ree- -
fractario de 1a cuchara.

Se rucde colar a la ver que se almacena hierro
en la cuchara, sl regular perfectemente la cantidad do
celdo,

Un solo operario puede trabajar con ol sistomn
durante una jornada entera, con la particularidad dc no
procisar capacidad técnica especislizadae

Segiin la invencidn, se establece una cuchara, -
forrada interiormente con refractario ldgicamente, guc
en esencis es un almacén de caldo, del cual se extrson
sucesivas cantidades para el llenado en comtfmo de los
moldes, La cuchara en cuestiln estf montada a borde do
un carro tractor, desplazindome sobre un bastidor de ro
dadura longitudinal, preseatando usa capacidad variable
de almacenaje dec caldos La cuchara o cuba basculante -
8¢ apuya sobre el carro tractor a travds de un bastidor
soporte do la misma, de modo que dicha cuba estf faculta
da para trasladarse a lo large del bastidor de rodadura
para acomodarse con su sorro de colads Justamonte en la
vertical de cada molde, presontando a su ver medios que
basculan a la misma convenientemente, dando una canti—-
dad constante do caldo a cada molde,

A medida gue la cuchara o cuba se va vaciando -
de caldo, sdmite la posibilidad de poder ser llenada, «

t———
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sin necesidad de interrumpir ¢l desarrcllo normal del
1lenado de los moldes, de manera que sc automatiza total
mente el proceso.

El objeto de la dnvencidn, presenta su caracteme
ristica mas zcusada en la realizacién de movimdentos com
binados de la propia cuchara schre su bastidor soporte,
al margen del desplazamiento longitudinal del corro trac
tor sobre cl bastidor de rodadura, En este sentido, scw-
fizlaremos que 1a cuchara gira hidrfulicamente sobre el -
propic cje del canal de colada, de forma que al realfzar
se este giro, 21 caldo fluye hacia los moldes iniciando
su llenados, Sin ewbargo y teniendo en mmz‘zta que el 1lc
nado del molde debe realizarse en los segundos precisos,
¥ la cantidad do caldo se tienc que mantener constante,
con dicho giro {dnicamente, tendrfasmos un derrame de hic=
rro excegivo sobre el molde, Con el fin de que elle no
ocurra, se proporciona a la cuchara otro movimicnto hiice
drfulico de carrvem £ija, perpendicular a 1a motsa o molde,
de forma que Ia vena de caldo se interrumpe sutomfticne-
mente, hasta que ¢l movimiento general longitudinal del
carre tractor, posiciona la cuchara sobre otro molde, el
cual recibe exactamente la misma cantidad de caldo que -
el snterior.

Este movimiento combinado, se lleva a cabo a tra
vés de un sistema hidrfulico, sistema que sc¢ establece -
entre el bastidor soporte de la cuba y la cuba misma,
Este sistema prevee, dos cilindres para la basculacién -
frontal, siempre f£ija, y uno para la basculacidn regulae
ble, el cual da el movimiento perpendicular a la mota o
moldes La basculacidén total se realiza e¢n un ticmpo -

aproximado de unos 30 segundos, sicndo enviado el aceite

v
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desde un depésito general por una motobomba que procura
el suficiento caudal, y se controla por wedio de un con
sutador situado en un pupitre de nandon,

Cuando 1a cuchara, se sitda asobre un molde a
llenar, entran en funcionamiento los cilindros traseros
que hacen bascular a la cuba sobre el morro de colsda —
apoyado sobre uns pista perfectamente mecanizada que fo
cilita su rotacidn, y consiguiente evacuacisn de caldo,
evacuaciln que se interrumpe a instancias de la actygwe
cidn del cilindro lateral que regula y coptrola la cap-
tidad de caldo, al elevar lateralmente la cuchara y cor
tar la vena do vertido,

Procisamente en dicho momento, el carro trac-
tor, vuelve a trasladarse hasta otro wolde, repitiéndo-
Be las operaciones sucesivamente hasta tener complet dem
mente ocupados todos los moldes.

los movimientos o basculaciones de la cuchara
no son excesivamente pronunciadas, obviamenmte, déndoss
la circunstancia de que las dos basculaciones 8e reali-
Zzan exactamente on el mismo centre de colada,

La cuba basculante, est§ superiormente cubier
ta por uma tapa, en la que s¢ destaca un orificioc de en
trada de gas para calentsmiento continmuo cuando sez ne-
cesario,

Hay que destacar que merced a los movimientos
de basculacién a que nos hemos venido refiriendo, el ni
vel de caldo se encuontra siempre préximc al morro de -
colads, razén por 1la que 13 respuesta para el vertido -
se realiza inmediatamente a la actuacifn de los ciline-
dros trasores, cuya carrera es fija, interrumpidndose -
modiante el tercer cilindro lateral.

tmp. Guimerd - Biibao Tome
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Una vista esquemftics ordentastiva, se puede
advertir en la hoja doble de planos que se adjusts, en
la que se refleja una base general o chasis (1) armada
en (2), a cuyos lados se reflejan loc perfiles de roda
dura {3) que sirven de pista al carro (6) a través de
las ruedas (14)e Un conjunto moto-reductor {4)-(5) ~-
acciona el movimiento longitudinal del carroe-tractor -
{6), disponifndose la oportuna conduceidn elfctrics =~
(15)« Scbre este carro (6), se monta el bastidor-ga-o
porte {(8) de la cuchara o cuba basculante (9), 1a cual
o8 sctuada por los cilindros {7) trasercs y (12) late~
ral, y cublerta convenientemente por la tapa (13)s
Los cilindros {7) ¥ (12) se encuentran alimentados por
1z central hidriulica {10), y todo ello comandado duse
de ¢l pupitre de mando (11) general, en ol cual se es-
tablecen interrtiptarea, contactores ese ctcs, etcCe, -
asf como todos los clementos accesorlos que combinan -
el movimiento del carro {6} y los correspondientes de
1os cilindros (7) y (12)e '

Conviene resaltar, una voez descritas la natu
raleza y ventajas de este imvento, el carfcter no limi
tativo del mismo, por cuanto los cambios en la forma,
materia o dimensiones de sus partes constitubivas no =
alterarin en modo algusme su esencialidad, en tanto no
supongan una sustancial variacién en el conjunto.

Asimismo, el solicitante adhiriéndose a los
Convenios Internacionales sobre Propiedad Industrial,
hace constar su devecho a la extensidn de esta solici-
tud a los pafses extranjercs, reivindicando la priori-
dad de la misma.

Imp, Guimerd - Bilbao Ta0d




10

15

20

25

30

Igualmente ol aol:lcitgntc pe reserva ¢l derc-
cho de introducir en la presente invencifm cuantos per-
feccionamientos se deriven del miswmo mediante la solici
tud de los correspondientea Certificados de Adicifn, en
la forma seiflalada por la Ley. '

Koz

Los puntos de invencila propls y mueva que sc
presontan para que sean objeto de Patente de Invencidn
en Bspafia, deberfn recacr sobre ¥PERFECCIONAMIERTOS EX
10S SISTEMAS DB COLADA CONTINUA¥, de acuerdo con laa-ai
gulentos:
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REIVINDICACIODYNES

194~ "PERFECCICNAMIENTOS EN LOS SYSTEMAS DE CO
LADA CONTINUA®, escncialmente caracterizados PorquUe B¢ -
consbituyen a partir de un bastidor de rodadura o modo -
de soparte, sobre £l gue discurre un cavro bractor que -
incorpora una cubs basculante sobre 41, sicnde esta cuba
un almacén de caldo, con capacidad interna variéble, pro
vista de un morro de colads pars vertido de caldo sobre
loa moldes dispuostos longitudinal y edyacentemente en —
relacidy con el bastidor de rodadura, estando provisto =
el carro tractor de pedios pars su desplaozemiento longi-
tudinal, entretanto que la cuba estd dotada de posibili-
dad de rotacidn por intermedic de cilindros hidriulicos
acoplédos entre dicha cuba y el carre tractor, de forma
que el carre y la cuba se desplazan, y &sta dltima depoe
sita ¢l caldo sobre los diferentes moldes.

28~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS SISTEMAS DI Cco
LADA CONTIRUA®, segfin la anterdor reivindicacién, carco-
terizados porque los cilindros hidrZulicos dispuestos en

tre el carro y la cuba, son tres, de los cunles dos se -
disponen: en la parte frontal posterior del morro de cola
da y uno lsteral, de manera gue la cuba gira sobre gl =
eje dol canal de colada dando la cantidad necesaria para
su perfecto llenado con una cantidad comstante de caldo
regulada por el cilindro hidrfulico de carrera fija pere
pendicular sl molde, con lo que la vena de caldo se cope
ta automfbticamente, hasta posicionarse nuevamente el cae
nal de la cuchara sobre el molde siguiento, repitiéndose
sucesivamente estas operaciones.

384~ "PERFECCTONAMIENTOS EN LOS SISTEMAS DE co

e
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LADA CONTINUAR, scgdn las anteriores reivindicaciones, ca
racterizado porque se disponen los correspondientes cire-
cuitos hidrdulico y eléctrico, debidamente relacionados -
para 1a combinacida adecuada do movimientos de los ciline
dros y capro tractor,

484 BPERFECCIONAMIEBNTOS EN LOS SISTEMAS DE CO-
LADA CONTINUA®, soglin las antoriores reivindicacioms cowe
ractorizados porque ls cuba o cuchara, estf cubierta por
una tapa con un orificio para entrada de gas de calonbaw-
miento del caldo.

59,~ SPERFECCIONAMIBNTOS BN LOS SISTEMAS DE CO-
LADA CONYTINUAY, sogln las anteriores reivindicacioncs caw
racterizados porque se prevé el almacenaje en la cuchara
durante el proceso contfnuc de colado, |

62,~ "PERFECCIONAMIENTOS E¥ L0S SISTEMAS DE CO-
LADA CONTINUAW,

Todo tal y como queda descrito en la prescnto -
Memoria, que consta de nueve hojas mecanografiadas por -
una sola cara, acompaffada de los dibujos correspondientos,

At g 00T, 1979
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