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tructuras de la técnica anterior, en perticular los pro~
blemas de obturszcidn, -

tojn nom. 1

ANTECEDENTES DE I NTO

Este invento es el obgeto del Documento Expo-
"1tlvo 070810, nresentado en la Cficina de Pgbtentes y Fard
cas de los EE,UU., en nombre del solicitante con fecha 1
de Fayo de 1.978. |

1., Camoo del Invento

Este invento se refiere a una articulscién de
giro de eje o pasador y cascuillo mejorada que puede ser
empleada ventajossmente en una divergidasd de aparatos ar-
ticulados tales como, por ejeﬁplo, la cadena de bgnda de
rodadura sin f{in de los trabﬁores de oruga, las uniones
articuladas de mecanismos de elevacidn e inclinacidn_de
mdguinas cargadoras, y similares. lds concretamente,fsé
refiere a una articulscién de giro de cje y casquillo de
tipo de cartuch6 singular, que proporciona mejores carac—
teristicas de actuacién y que permite hacer frente ﬂa

adecuvadamente a 01erto nroblomas-asocmadop con las cﬁ-v

Aungue el presente invento se deseribe aoul
con referencia a una realizacién particular empleada ven-—
tagosamente en la bands de rodadurs sin fin de tractores

deberd entenderse cue el invenbto 1o cueda limitsdo a la

wrrp . -
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‘misma. DIa articulacién de giro de eje y cascuillo de tipo

‘Hateh; 3,595.572 del presente solicitante; 3.675.936 de

1loja nim. 2

de cartucho del presente invento puede emplearse en una
diversidad de formas y puede usarse en una diversidad de -
conjuntos articulados, cono edmitirén log exvertos en la

téenica a la luz de la presente exposicién,

2., Descripecidn de la tdenica Anterior.

‘Tias articulaciones de giro de eje ¥ casouillo
del tipo general agul contempladas son bien conocidas en
la téenica anterior, y los graves problemas asociados con
ellas han sido_réconocidos desde hace largo tiempo y han
constituido el objeto de wna gran actividad de desarrollo,
Ista actividad gueda reflejada en la téenica a la cue se

refiere esta patente, incluyendo patentes representativas,

por ejemplo, las Patentes para los EE.UU, ndmeros 2,90G,562

de Burgman; 2.911.840, de Muller y otros; 3.244.457, de
Ross; 3.336.089 de'Krickler; 3.347.602 de Rixmen y otros;
3,463,560 ¥ 3.554.588, de Reinoma y otros; 3.574.419 de

Hatch; 3.680.924, de Obto y otros; 3.731.551 de Helson;

3.759.586 de Otto y otros; 3.841.718 de Reinsma; 3.948.574
de Baylor; 3.958.836 de Brovm; 3.975.028 de Satsumabayashi
¥ otros; 3.985.366 de Plouzek; 4.007.972 de Baylor y 4.030,
730 de Yaguire. El presente inyento se refiere a mejoras

en tales articulaciones,

o

H
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-yendo las condiciones muy variables del tiempo abmosférico

Hojn niim. 3

Los aparalos articulados modernos, en particul
las méquinas para trabajos pesados usadas en la construc-
cién de edificios y de carreteras, tiecnen uniones articu-~
ladas que estén sometidas a fuertes cargas on condiciones
de funcionamiecnto extremadamenﬁe adversas., Las grandes car
gas incluyen operaciones bajo carga sobre superficies in-

clinadas y operaciones de viraje, las cuales someten z las

wniones a una diversidad de fuerzas en distintas direccio-|

nes, incluyendo las fuerzas de empuje longitudinal., Ia lu-
bricacibén de esas articulaciones se complica por las con-

diciones de funcionamiento extremsdamente adversas, inclu-

¥y de la temperatura y la inevitablé nresencia de.sucieda&,
arena, piedras ¥ otros materiales abrasivos en contacto
con las articulaciones y las superficies de cojinete bajo
fuertes cargas., En consecuencia, es esencial que las arbi-
culaciones eastén adecuadamenie lubricadas ¥y protegidas-con:
tra la abrasién por medios de obturacién sencillos, fiable
eficaces y cconémicos, en todas las condiciones de funcio~
namiento. Ademés, puesto cue se suelen almacenar las arti-
culaciones durante considerables perfodos de ﬁiempo,rhajo
condiciones adversas, mmies de su instalacidq, en particu-
lar en el campo, las superficies de cojinete deberdn estar
obtursdas contra las condiciones ambiente que'produzcan

oxidacién o corrosidén y similares,

reapimp—

h
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Hojn ntim. 4

Las soluciones para ésto de la técnica anterior,
tales como las descritas en las patenies antes mencionadas)
adolecen de uno o més inconvenientes que limitan su utili-
dad o eficacia, o que haceﬁ que las mismas sean costosas
o tengan propensién a plantear problemas, Algunas estén
inadecuadamente lubricadas o deficientemente obturadas y

fallan desvués de perfodos de tiempo relativamente cortos,

L]

Pero incluso asunque estén adecuadamente lubricadas, la pér

dida de lubricante o el coste que representa evitar o repo
ner tal pérdida hacen que la situacidén no sea satisfacto-
ria. El hecho no deseado Ge que se entremezclen el lubri-
cante'y los abrasivos puede originar m4s desgaste oue el
oue no haya lubricante en =bgoluto. Las juntas de obiura-
cién para evitar pérdidas de lubricante o la entrada de
contanminantes suelen ser ineficaces, demasiado complicadas
o demasiado cogtosas.

La existencia de pasos para lubricante y de
lumbreras de entrada aumenta el coste de fabricacién y
exige ocue el diseclic o la metalurgis tomen en consi@eracidn
la pérdida de resistencia estructural que- lleva asociadc.
Lz previsién de 1ubricaﬁtes sugcentibles de fluir aumeﬁfa
nor lo demés la complejidad‘de le unidaé cuando se fabrica
y aumenta también el coste de la instalacién y el manteni-
miento periédico. '

Algunas articulaciones de eje y casquillo de
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la téenica anterior son de por .sf ruidosas y se caracteri-
.zan por excesivas pérdidas por rozamiente, que precisen de
mayor pobencia para wn funcionamiento satisfactorio. La net
cesidad de reducir al minimo el ruido, la contaminacién y
de satisfacer por lo demés las cxigencias de la OSHA, ¥ la
importancia gue ha adquirido el ahorro de energls, han llet
gado a ser consideraciones de importancia en el disefio de
la moderna maquinaria. ,

Pero incluso aungue log dispbsitivos de la téec+
nica anterior pueden satisfacer las exigencias de funclona+
miento, algunos son demasiado costosos o incbmodos de ins-
talar y manbener. Algunos no pueden ser montados sin oue
haya al menos un eslabbn partido. Alzunos requierenxuﬁa-
continua vigilancia de 1os 1ﬁﬁricantes. Ademés, alguncs
tienen vna vida limitada en almacén, en el sentido de nue
las sunerficies de cojinete de los mismos estén sujetas a
oxidacidén y corresién o a otros deterioros antes de la ins-
talacién, Todavia otros disefios no son versdfiles, en el
senvido de cue no pue&en ser ffcilmente usados para.susﬁi—
tuir a otras articulaciones en el campo. ,

Algunas articulaciones de la tdenica anterior
reguieren operacilones gue, por lo demés, son perjudiciales
para ls articulacidn o pararlos materiales de construcciénd
Por ejemplo, para algunas articulaciones de giro de pasedoX

¥ casouillo se emplea una operacidén de soldadura durante lg
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fabricacién o la instalacién., El calor asociado pucde pro-

s giro de eje y casquillo obturada gue es de fabricacilén

tHloju nami. 6

ducir efectos metaldrgicos perjudiciales y puede, por lo
demﬁs, dafiar a las juntas de obturacidn no metdlicas y a
los lubricantes sus ceptlbles de fluir, o bien puede produ
cir la pérdida de los mismos por fusidn o causas simila-

Ires.

OBJETOS D¥L INVENTO

Es por tanto un objeto general del presente
invento nronorcmonur una articulacidn de giro de eje ¥y
casouillo de tipo de cartucho mejorada que permite hacer
frente més adecuadamente a los inconvenientes asoclados
con los Qispositivos de la téenica anterior. Otro objeto
general es proporcionar una articulacidn de giro de eje ¥y
casguillo de tipo de cartucho que es de autolubricacién
¥ que estd adecuadamente obturada contra la comtaminacién

Otro objeto general eg pronorcionazr una articulacidn de

sencilla, de instalacibn y mantenimiento eémodos y cue
satisface las rigurosas exigencias en el campo., Otro obt-
jeto es proporcionar un disefio de articulaciébn de giro de
eje y casouillo que sc preste de vor si al montaje sin
que tenga que haber un eslabdén partido.

0tro objetb es proporcionar una articulacidén
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de giro de eje y casquillo cue autoprotege las superficien
de cojincte contra el 6xido, la corrosién y demés deterio-
ros antes-'de su uso, y'quc proporciona wna vida prolongnds
durante su uso. Otro objeté es proporcionar uwna articuls-
cién de eje y casguillo que est4 libre de pasos para lu-~
bricante, de ‘tapones y de lumbreras de entrada, y cue est§
por lo demés libre de los problemas gue lleva asociados lg
pérdida de lubricantes susceptibles de fluir y similares,
Otro objeto es propércionar wa arbiculacidn de giro de
eje ¥y casquillo gue estd autolubricada contra rozamiento,
tanto vor rotacidn como por empuje axial.

Es todavia otro objeto nronorcionar una éfﬁi;
culacidén de giro de eje ¥ cascuillo autolubricads gue es
de funcionamiento silencioso ¥ cue tiene como caracteris-
tica oue las pérdidas por rozamiento sean menores y cue.
por consiguiente, requiere menos energla Gurante las ope;
raciones normales gue las articulaciones no lubricadas de
la téenica anterior. ) ’l

' Otro objeto es proporcionar una'articulaéiﬁn
de giro de eje ¥y casquillo que tiene como caracterisﬁics,
en una realizacién vreferida, el tener dos niveles &é;ﬁbtu
racién, ' 7

Ctro objelo es proporcionar una afticulacidn
de giro'de eje y casouillo del %tipo e cartucho oue se gju

ta a presién y ocve no reguiere soldadura alguna ni otras

(4]
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operaciones perjudiciales durante la fabricacibn, el monta-
je o la instalacién, Otro objeto es proporcionar una arti-
culacién de eje y casquillo versdtil oue tiene como corac—
teristica el tener autolubricantes cn seco cue estén ade-
cuadamente obturados contra contaminacidén, pars proporcic—
nar con ello mayor resistencia a fallos prematuros en las
rigurosas condiciones en el camvo, | |

Estos y otros objetos se pondrén de manifiesto

de la descripcidn cue aqul se hace en lo que sigue,

RESUMEN DEL INVENTO

Estos objetos so ¢onsiguen mediante una articu~
lecién de giro de eje ¥y casquillo del tipo de cartucho, la
cual, en una realizacién particular, comprende un eje neté-
lico cilindrico qué tiene un cilindro metédlico hueco grande
dispuesto concéntricamente sobre el mismo entre las exive-
midadeg del mismo y una pluralidad de casquillos cilindri-
cos espaciados, sutolubricados en seco, entre el eje y el
cilindro, =1 menos adyacentes s las extremidades del cilin-
dro. Los casguillos estén precargados radialmente a comnre-
sién lo suficicnte como para reducir la deformacién por
compresidn bajo carga de funcionamiento, pero sin dejar de

permitir al menos un movimiento relativo de rotacidén u osci.

latorio limitado del eje con respecto al cilindro bajo tal
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carga de funcionamiento, _

Los cojinetes de cmpuje anulares au%olubricar
dos en seco estén montados en esencia concéniricamente so-
bre el eje axialmwente extefiores ¥y alyacentes z las extre—
midades del cilindro, y sobre el eje hay ajustados a pre-
sién de modo immdévil retenes anulares oue controlsn el em-
puje, axialmente exteriores y cue avoyen a tope con los

cojinetes de empuje de modo que precarguen a compresién

(21 menos cuando se montan por primera vez) a los cojine-

tes de empuje contra al menos una parte radizlmente inte-

rior de los exbtremos del-cilindro. Tos retenes tienen tam—
bién receptfculos o ranuras anuleres para recibir laé.jﬁhy
Yas de obturacidén radialmente hacia fuera de la extremidad
radial exterior de los cojinctes de empuje; estando dispue
to el extremo abierto de cada una de lag ranuras hacia el

extremo del cilindro; En las ranuras hay dispuestos medios

de obturacién elésticos y gue se aplican para obturacién

a las partes extremas del cilindro en todo el margen nor-

mal de movimiento axial relativo del mismo bajo carga;dé
funcionamiento, ' R
En une realizacidén especifica, el eje y el ci-
linéro son de acero templado. Los retenes pueden ser tam-
bién de scero templado pero opcionalmente pucden ger de
acero laminado en frfo, por ejemnlo ée acero laminado en

frfo A1S1 1018. Los casauillos y los cojinetes de empuje

ey -
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propiecdades funcionales similares o eguivalentes, Log misg—

Hoju nitm. 10

comprenden Teflon (marcs comercial de la E.I. du Pont de
Nemours & Co. pars un pldstico consistente en polfmero de
tetrafldoretileno); y los medios de obburscidn eldsticos
comprende poliuretano elastémero, Los cascuillos cilfindri-
cos auvtolubricados pueden estar respaldacdos por metal me-
diante cilindros de acero que se adaptan o equivalentes.
Los retenes se fabrican preferiblemente en al menos dos

piezas, por ejemplo, un cuerpo interior metédlico de scero

¥y una parte exterior metdlica relativemenie blanda disnues.
ta perifériéamente, por ejemplo, de cobre, bronce o simi-
lar, oue se extiende axialmente hacis la parte extrema ex-
terior del cilindro hucco, y se adapta a ella, de modo cue
forme una junta de obturacidn principal con recpecio a
ella,

. Los materiales de construccidn, en si misnos,
no son parte del cohcepto del invento gue aqui se expone
y dependen del uso'a 1ue haya de ser gometido.el presente

invento. Se pueden sustituir por materisles cue tengan

mos resultardn evidentes para los expertos en la téenica
de las articulaciones de giro de eje y casguillo, a lz luz
de la presente invencién, '

Puede emplearse una grasa adecuada, por ejemnld,
una grasa con base de litio de "doble funciébn", en las ra-

nuras o receptéculos, para ayudar con ello a la introduc-
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‘esas extremidades, Otros bordes pueden ser redondeados o

Hoja ntm. 11

cién de los medios de obturacidén elésticos en ellos, para
llenar o rellenar todos los espacios vacios y para lubri-
car. Se cree que el aceite procedente Ge la grasa puede
ser zbsorbido en los medios de obburacién de poliuretano
elastémeros para mejorsr con ello la Capacida& de lﬁbri—

cacién de loz nismos,

Para facilitar el montaje con ajuste a presidn

de los retenes sobre el eje, las exiremidades interiores
delanters y tresera del mismo debersfn tener un didmetro
mayor que el de la parte intermedia. Esto se consizue f4-

cilmente achaflenando, redondeando o curvando de ofro modo

achaflmmados Ge modo similar para facilitar la Fabricacidn
o para dar integridad al disefio, o por comodidad. -

‘Puesto ogue el cartucho montado constituye una
unidad obturada, el mismo es sustancialmente impermeable
a los contaminentes, al 6xido, a ta corrosién o a otras.
caﬁsas de deterioro, gumentdndose con ello la vica en &l-
mecén, Para asegurar tol aumento de la vida en almacéﬁ,i
los componen%es éue constituyen el cartucho deberdn estar
limpios y ser montados en condiciones de sustancialmente
limpios. ' L

BREVE DRESCRIPCION IE LOS DIBUJOS

ELl »nresente inventio puede comprenderse més cla-

Dl

’ -
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Hofn nom. L2

ragmente de la descripeidén detallada que sigue de realiza-
ciones especificas y preferidas consideradas juntémente co
los dibujos que se gcompafian, en los cue:

| La Fig. 1 es uﬁa vista en »lanta en corte nar-
cial de una realizacién de la articulacién de giro de eje
¥y casouillo del tipo de cartucho del presente invento,
instalads de modo ocue conecta dos eslabones de una cadena
de benda de rodadura sin fin de un tractor de oruga;

La Pig. 2 es una vista en corte parcial, a una
escala mayor que lz de la Fig. 1, de otra realizacién de
la'articulacién'de giro de eje y cascuillo mejorada del
presente in#ento antes de su instalacidng

La Fig. 3 es wa vista en corte, fragmenteria,
a escala ampliada, de una realizacién de uno de los ceos-
quillos cilindricos  autolubricados en seco, tales como los
oue pueden ser empleados en las articulaciones de giro de
eje v casquillo de las Figs, 1 ¥ 23

Las Pigs. 4a ¥y 4b son vistas en corte fragmen~

tarias, a escala ampliada, de realigzaciones alternativas

de los retenes anulares empleados en las articuleciones de
giro de eje y casouillo de las Pigs., 1 y 2, respectivancn-~
te; _

La Pig. 5 es wna vista en corte, a escala am-
pliada, de una realizacién de los medios de obturacidn

elédsticos gue pueden ser emplealos ventajosamente en los

e
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fragmentarias y recortadas para facilitar la comprensidn,

Hoju ntum. 13

receptdculos anulzres para recibir juntas de. obturacién
de las realigzociones de las Figs. da ¥y 4b; ¥
. La Pig. 6 es una vista en corte, fragmentaria,

que ilustra los-medidsrde obturacibén elésticos de la Fig.
5 dispuestos en los recepbbculos snulares para vecibir
juntas de obturacidn de la realizacién representada en
las Pigs. 3 ¥y 4b.

' Ha de entenderse‘éue los dibujos no han de es-
tar necesariamente a escala ¥y cue .ciertos aspectos de las
realizaciones representadas pueden ser ilustrados mediante

simbolos gréficos, representaciones escuemdticas y vistas

En ciertos casos, detalles mecédnicos gue no sean necesa- .
rios para la comprensidén del presente invento, o cue hagan

diffciles de percibir otros detalles, pueden haberse omi-

tido o pueden haberse representado simbdlicgmente;

Ha de enbenderse también, por supuesto, cue
el invento no ocueda limitado necesariamente a las realiza-
clones pértiqulares agul ilustradas, aunque la realiééaidn
de la Fig. 2 representa el mejor modo actualmente conbemn-

1lado parza la nuesta en prictica del invento. S
P T D .

DESCRIPCICH DETALLADA DE T0S DIBU&OS

Con referencia a la Fig. 1, la articulacilbn

de giro de eje y casquillo y del %ipo &e cartucho compren~
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de el eje giratorio 10, el cilindro metdlico hueco 12 dis-
puesto concéntricamenfe sobre el eje 10 entre lés extremi-
dades del mismo, y una pluralidad de cascuillos 14 cilfn-
dricos autolubricados en seco, espaciados, dispuestos con-
céntricamente entre el e¢je 10 ¥ el_cilindrd 12, Los cas-
guillos 14 egtdn ajustados con apriete entre el eje 10 y
el cilindro 12 y estén precargados a compresién lo sufli-
ciente como para reducirlla deformacidén por compresidn ba-

jo carga de funcionamiento, pero sin dejar de permitir al

‘menos movimiento relativo de rotacién u osecilatorio limitg

. do del éje 10 y el cilindro 12, Los cojinetes de cmpuje

anulares autolubricados en seco 16 estén montados concén-
tricamente sobre el eje 10 adyacentes a las extremidédes
del cilindro 12 y estédn nrecargados a compresién contrs
al menos una parte radialmente interior de los extremos
del cilindro 12 por medio de retenes anulares 18 de contro
del empuje que estédn ajustados a presién debmodo inndvil
gobre. el eje 10,

| El gradd de precargs de los casquillos 14 ¥ de
los cojinetes de empuje anulzares 16 depende de una diversi
dad de factores, incluidos los materiales de consiruccidn,
la configuracidn geomdtrica, el tipo y la cantidad de car-—
ga, y similares., Tal precarga se determina del me jor modo

empfricamente para cada tipo de aplicacién. E1 didmetro

_interior del cojinete de empuje 16 puede ser mayor cue el
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didmetro exberior del eje 10 o incluso mayor que el diéme~

tro imterior del cilindro 12, para permitir deformecién ba-

jo fuerzas de compresilén, para ehorrar materisl y pera fa-
cilitar el montaje,.

Log retenes anulares 18 tienen receptﬁsuWo
ramuras anulares 20 para recibir juntas de obturacidn, en
1los cuales hay dispuestos medios de obturacidn elésticos
22 de modo cue se aplicuen para obturacidn a las paries
exbremas Gel cilindro 12 en %odo el margen normal de MOVi-
miento relativo gxial y oscilatorio bajo la carga de fun-
cionaniento a que estd ‘sometido. Tambidn estén rellenos Ge
grasa que favorece laé funciones tanto de obturaoién'como
de lubricacién, 7 '

' La articulacidén de giro de eje ¥ casquille de
la Pig. 1 se emples para unir eslabones 24 ¥ 26 de tractor
eslabones 28 y 30 adyacentes, respectivamente. Los esla-

hones 24 y 26 osciian con relacién a los eslabones 2é}y 30

a2l pasar la cadena alrededor del pifién del tractor, Aunoue

se han rcpresentado tres casquillos 14 en la Pig., 1,-es
previsto cue solamente puedan ser necesarios los dos ox-
teriores, dependiendo de la carga, de la configuracién geo-
métrica y de los factores asociados. :

Ta articulacién de giro de eje y casouillo del
tipo de cartucho de. la Fig. 2 es la misma gue la de la Fig

1, excepbo en gue los retenes anulares de una pieza 18 de

£}

b
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la Fig. 1 han sido sustituidos por la realizacidén preferi-
da de dos piezas cue comprende el cuerpo intefior met4licd
32 y_la.parte exterior metdlica relativamente blanda dis-
puesta Verﬁicalmente 33. Como resultard evidente de la

Fig. 4b (que se considerars aqul én lo cue sigue), la nard
te exterior 33 puede ser extendida axialmente hacia ¢l ci-
“lindro 12 y adaptada a la superficie de eontacto del mismo
de modo que forme una junta de obturacién principal contra
la suciedad, el polvo y gimilares. La superficie interior
de la parte exterior'33,sirve tambidn como pared exterior

del receptéculo 34 para recibir juntas de obturacién,

T

Con referencia a la Fig, 3, la realizacién nre
ferida de.un cascuillo cilindrico 14 autolubricado comnren-
de el cilindro interior del polfmero de Teflon l4a, el cugl
estd respaldado por el cilindro exterior met4lico 14, que
puede ser de acero o de otro metal de soporte adecuadc.
Como antes se ha mencionado, el cascuillo 14 est4 precarga-~
do a compresién entre el eje 10 y el cilindro 12 lo sufi-
ciente como para reducir la deformacidn por compresién baw
Jo la carga de funcionamiento‘a la cual es sometida la ﬁr—
ticulacidén, pero sin dejar de permitir al menos movimiento
relativo limitado de rotacidn del eje 10 con respecto 2l
cilindfo 12 bajo tal cargs de fﬁncionamiento;

| .Con referencia a la Pig. 4a, el retén .anular

18 de control del empuje incluye el receptdculo 20 para
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Hoja nim. 17

los medios de obturacilén elédsticos. Puede ser mecanizado
de ocero, moldeado de pulvimetal o fabricado &e¢ otro modo.
Pucsto que estd ajustado a presidén sobfg el eje 10, las
esquinaé interiores estén schaflenadas o redondeadas, como
se ha sugerido mediante el #dngulo de 202 y la "aA" en el
didmetro interior de la Fig. 4a. Esto facilitars la opera-
cidén de zjustec a presién con un minimo de rozaduras, raya-
do de metales y defectos similarcs. Gomo resulterd eviden-
te para los expertos en los campos de cdnformaoidnrde me—
tales y Gel momtaje, los problemas del ajuste a presién se
reducen al minimo mediante el uso aproniado de lubricantes
por ejemnlo, de agua, aceite,'grasa o similares, en par%i—
culer de aguellos que se evaporen o gue, de otro modo, 1o
disminuyan el poder de sujecién del ajuste a vresibn, En
una realizacién especffica, pueden también emplearse-mate-
riales tanto para lubricar como para aumgntar,el poder de
agarre de metal con metal inherente a un ajuste a prééién,
nor ejemplo, preparaciones de "Loctite" (Loctite Cofpofay
tion, Wewington, Commecticut, BE.UU.). Otras esquinﬁﬁfy'
bordes nueden ser achaflanados ¥ redoﬁdeadbs, como se ha
inéicado en la Pig. 4a, por comodidad, por facilitar ls
fabricacidn y por causas similares. ;

En la reslizacién de dos piezas de la Fig. 4b,

el cuerpo interior metdlico 32 puede ser mecanizado més

fécilmente y con menor coste, con menor probabilidad de

i e

y
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6 cue se hace aguf en lo ¢ue sigue, el anillo exterior 33

también Qisefiada pora provorcionar el mismo tipo de junta

Hojn nhm. 18

roturas indebidas que para la realizaclén de la Fig. 4a.
Asi, el receptdculo 34 para recibir junta de obturacidn

se forma mecanizando wn escaldn o resalto en la periferia
exterior del cucrpo interior 32 y Tormando la pared exte-
rior del redeptéculo vor medio de wn anillo exterior meti~
lico 33 relativamente blando dispuegto periféricemente,'
el cual puede ser ajustado a presién en su posicidn, Esto
proporciona la flexibilidad adicional de cue se pueda va-
riar f4cilmente la longitud axial del anillo exterior en
comparacién con la longitud axial del cuerpo interior,
Adenés, las_esqﬁinas interiores estén achaflenndas o re-
dondeadas para Tacilitar una operacién Ge ajuste a presién
¥y por comodidad de fabricacidn.

- Como resultard evidente del estudio de la Tig,

proporciona unos medios pora formar uns junta de obtura-
cién principal., Deberd admitirse, sin embargo, cue lz rea-

lizacién de una pieza o unitaria de la Tig., 4a puede ge

de obturacidén principal, awgue con un coste algo superiox

en particular si es mecanizada. El agravamicnto de los pro

blemas de roturss durante la mecanizacién, que irfan aso-
ciados con una estructura de una picza conformada como la
del disefio de dos piczas de la Pig. 4b, podrian evitarse

moldeando la estructura mds complicada a partir de pulvi-
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‘para la junta de obturacibn 22 es la representada en la

tida la articulacién. En wne realizacidn preferida, cowmc

sivo ¥ Gel desgaste. AsI, la junta de obturacién de elasté-

tlojr nim., 19

metales adecuados, ,

Con referencia a la Fig. 5, los meéios de ob-
turacién eldasticos pueden comprenﬂer:cualquier materig
elagtémero adecuado gue teﬁgé‘las caracteristicas de des-
gaste necesariass para el tipo de servicio a gue haya de
ser destinado. Aungue se pueden emplear uma diversidad de

configuraciones, unz configuracién especialmente ventsjosa

Fig. 5. Evidentemente, los medios de obturacibn deben ser
eldsticos y tener las proviedades de resistencia al des~

gaste compabtibles con el duro gervicio al cual serd some-

antes se ha mencionzdo, los medios ée obturacibn elisticos
comprenden un poliuretano elastémero. -__
Bn la Pig, 6 se representen los medios de ob-
turacién 22 en su disposicidén comprimida en el receptdeulo
de la versién en dos piezas del retén. La parte de los me-
dios de obturacién 22 adyacente a la superficie de Lus
mismos que estZ en contacto de obturacidén con la pargd"ex—
trema del eilindro 12 estd {lexionada lo suficiente como
para que la superficie permenezca en conbacto de obtura}

cifén con el cilindro 12 a pesar del movimiento axial rela-

mero formada proporcions con ello la proteccidén principal

en caso de cue la junta de obturacidén principsl falle o

g
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sea inadecuada.

En la Fig, 6 se ilustra tembién més clararente
el modo en gue el anillo exterior 33 forma la antes citada
junte de obturacién principal con la superficie adyacente
del cilindro 12, En la préctica se prefiere cue el anillo
33 esté en contacto real con el cilindro, formando con
ello wn ajuste de desgaste durante el funcionémiento.

Como antes se ha mencionado, los espacios va-
cfos en el receptdculo, en particular entre las juntes Ge
obturacién principal y secundaria, se rellenan con una
grasa lubricante adecuada 35. Bsto Tavorece el efecto de
obturacidn, cn varte por formarse otra barrera contra el
pplvo ¥y demés contaminantes que se introduzcan més alls de
la junta de obturacién principal, Al mismo tiempo provor-
cione lubricacién,

La Pig. 6 representa también la disposicida y
la relacidn de los cojinetes de empuje anulares autolubri-
cados en scco 16. Estos cojinetes de empuje son preferible;
mente precargadoé, al menos cuando se montan inicialmente,
de modo cue se reduzea al minimo cualquier juego u holgura
al producir las fuerzas de trabajo movimiento relativo o
al ftener lugar desgaste. En una realizacién preferids, los
cojinetes de empﬁje 16 comprenden Teflon, siendo una forma
preferida la de los cojinetes de empuje autolubricados de

la Serie KTN gue se pueden encontrar en el comercio bajo
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la marca comercial KHAR-LON, fabricados por la Kahr Bea-
ring Divigion de lag Saergent Industries, Burbank, Califor
nia, EE.UU. Egtos cojinetes de cmpuje son de hecho arande-
las no metélicas, oue incorporan superficies autolubricand
tes en ambas caras, por cjemnlo, de Teflon, respaldadas
por superficies fenblica reforgzadas de alta resistencia.
De la anterior descripcién detsllada, resulta-
r4 evidente pera los expertos en la téenica cue se han con
seguido los objetqs del invento. Auncue solamenie ge han
deserito ciertas rcalizaclones, de.la anterior descripeidn
serin evidentes para los expertos en la técnica resliza-
ciones alternativas y diversas moéificaciones. Zotas v
otraé al{ernativas se consideran equivalentes y dentro dell

alcance y cel easpiritu del presente invento,
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- dos a compresién radialmente lo suficiente como para redu-

" retenes enulares de control del empuje ajustados a presidén

rS
[y

HoJa ndim.

RETIVINDICACTIONYS

18%,~ Una articulecién de giro de cje y casaui-
1llo de tipo de cartucho que comprende, en combinacién: a)
un eje cilindrico; b) un cilindro metdlico hueco grande
dispuesto concéntrieamente pobre dicho eje entre las ex—
tremidades del mismo; ¢) una pluralidad de casquillos ci-
lindricos autolubricados en seco, espaciados entre dicho
eje y dicho cilindro al menos adyacentes a las extremida-

des de dicho cilindro, estendo dichos casouillos precarga-

cir la deformacidn por compresién bajo carga de funcionn-
micnto de la articulecidn pero sin dejer de permitir al
menos movimiento de rotacién relativo limitado de dicho
eje con respecto a dicho cilindro bajo dicha earga de fund
cionémiento; d) cojinetes de empuje anulares aubtolubricadds
en seco, montados en esencia concéntricamente sohre dicho

eje, adyacentes a las extremidades de dicho cilindro; o)

de modo inmévil.sobre dicho eje axialmente exterioreg a
dichos cojinetes de empuje y apoyados a tope con elloas de
modo que precarguen a compresidn a dichos cojinetes de em-
puje contra al menos una parte radialmente interior de log
xtremos de dicho ¢ilindro, teniendo dichos retenes ranu-

Trag anulares pare recibir juntas de obturacidén radialmente
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hacia fuera cde la extremidad radial exterior de dichos co-
jinetes de empuje, cestando dispuesto el extrero abierto
de cada wna de dichas ramuras hacia los extremos de &icho
cilindro; y f) medios de ohburacién eldsticos dispuesios
en dichas ranuras y que se gplican para obturacidn -a par-
tes extremas de dicho cilindro en fodo el margen normal
del moviiiento relativo axial ¥ oscilabtorio del mismo baja
dicha carga de funcionamiento, ) .

28 ,~ Una articulacién segin la reivindicacién
12, en la Que cada uno de dichos ‘casquillos cilindricos

autolubricados en seco, egpaciados, comprende una matriz

paldo metéiico cilindrico. ' .
~ 3%,- Una articulacidén segtn la reivindicesidn
12, en la cue uno de dicha pluralidad de cojinetes cilin-
Gricos asutolubricados en seco, espaciados, egtd dispuesio
central v axialmente. -
'4§.— Una articulacién segtin la reivindicacadn
12, en la que cada uno de dichos retenes anulares compren-
de un cuerpo interior metédlico ¥ una'parte extcriorrmété~
lica relabivamente blanda dispuesta periféricamente, oue
s¢ extiende axialmente hacia la parte exbrema extorior
del cilindro hueco para formér asi una junta de obbturacifiy
principal, |

52 .~ Una articulacién segn la reivindicacién

—rpappiens -
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4%, en la cue dichas ranuras anulares para recibir juntas
de obturacifn estén dispucstas adyacentes 2l margen radial
exterior de dichos Tetenos anulaves y dicha parte exteriox
metélica relativamente blaﬁda forma la extremidad radizl
exterior de dichas ranuras anulaves para recibir juntas
de obturacidn,

| 68,~ Una articulacién segin la reivindicacién
12, en la cue dichos cojinetes de empuje anulares autolu-
bricados en seco comprenden arandelas fendlices reforzadag
con las caras revestidas de politetrafldoretileno,

' 8, Una articulacién segin la reivindicacién
12, en la cue dichos medios de obturacidn eldsticos com-
prenden un miembro anular de poliuretano elastémero.ldis~
ﬁuesto bajo compresidn en dichas ranuras,

. 82, Una artlculaclén segdin 1a reivindicacién

12, en la que dicho eje, dicho cilindro y dichos retenus
estdn constituidos de acero; dichos casquillos y dichos
cojinetes de empuje estdn constituidos de politetrziliior-
etileno; y dichos medios de obturacién elésticos estén

constituidos de poliuretano elastémero.
g8 ,~ Una articulacién segin la relvindzeanldn

12, en la gue las extremidades interiores delantera y tra-
gera de dichds retenes anulares tienen didmetros mayores
que la parte intermedia para facilitar el montaje con

ajuste a presién de dichos retenes sobre dicho eje,
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10%.~ Una articulacidén ses¥in la reivindicacién
12{ en la oue las extremidades inbteriores delantera ¥ tra-
sera de dichos retenes anulares estdn achaflanadas pera
facilijar el montaje con ajuste a presgién de dichos rebe-
nes sobre dicho eje..

11%,~ Una articulacién segin la reivindicaciéy
12, en la gue las extremidades interiores delantera y trad
sera de dichos retenes anulares estén redondeadas para Lo
cilitar el montaje con ajuste a presidndeéﬁshos retenes
sobre dicho eje.

122,~ Una articulacibn segin la reivin@icacié:
12, en la cue el espacio vaclo en dichas ranuras estd ile-

no de wa grasa lubriecante.

1%%,- UNA ARTICULACICN D% GIRC DE EJE Y {48~
(CUITLO DE TIPC DE CARTUCHO,
Tal y.como sc¢ ha descrito en la Memoria aue

antecede representado en los dibujos que se aconpafia v pa-

Esta Memoria consta’de veinticinco hojas escri

tas a miquina por una sola cara.

Madrid, 12.5E1.1979
P.A.

Ferna

~ Por Pod

r—empeimpeer -
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