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de fibras con un gasto minimo de calor o energia.

La invencidn describe un sistema de fibraje de ma-
teriales delgados y estad adaptado para ser usado en la
creacién de fibras obtenidas de varios minerales termo-
plasticos, como cristal y composiciones similares>que son|
o pueden ser fundidas por el calor.

Debido a que la técnica de la invencidn es especial
mente Gtil eﬁ el adelgazamiento de cristal y materiales

termoplasticos similares, la siguiente descripecidn nos

LI I

refiere el uso del cfistal.

L

En el adelgazamientoAdel ¢ristal fundido, en orden’”
a efectuar el fibraje a través de varias técnicas empiéég’
do influjos o rafagas adelgazantes gaseosas o chorros,'
es ordinariamente, deseable coordinar los componentes del
adelgazamienﬁo, y las funciones de cada unoc para intrb?‘z

5t

ducir el cristal fundido de manera que evite la fragméguf
tacién sustancial del cristal; el intento de evitar tal.-
fragmentacién es deseable para obtener una producciénﬁ—f?
de fibfas de gran longitud. Ademis, en técnicas de este

tipo, es asimismo aconsejable realizar la produccidén, -

La técnica de esta invencidén estéd adaptada para con
seguir estos propdésitos generales y, al mismo tiempo, -
llevar a cabo algunos otros objetivos éue serin explica
dos mAs detalladamente en la descripecién siguientes

En la patente francesa n? 7725691, se describen -
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a chorros de adelgazamiento mediante la utilizacidn de
dos chorros de adelgazamiento mediante la utilizacién

de dos chorros gaseosos de energia motriz sustancialmen
te igual por unidad de volfimen y cuyos ejes estén situa
dos en el mismo plano, los dos chorros producen atmésfie
ra de gas y convergen en una sola zona, asi provocan -
un impacto mituo y un esparcimiento lateral del chorro
combinado del fluido, la técnica de la susodicha a pa
tente sirve para el empleo de una pluralidad de pares':f?
(de chorros) situados en una relacién de "lado a lado“iJ:
y han de estar lo mis juntos posible para que la expan .
sién lateral del fluido combinado de los pares de cho- B
rros produzcan un choque del fluido combinado de los pg 
res sobre el otro.

En esta configuracién de chorros gaseosos, el ChOTi:
que de los pares de chorros de expansidén sobre los otrcsz
se produce enel desarrollo de los pares de los tornﬁdcgjﬁ
de contra-rotacién, con una zona de intervencién de flui
do laminar entre ellos.

‘ Los tornados se unen cuando bajan hacia la zona de
fluido laminar y una corriente de cristal fundido es in
troducido en cada zona de fluido laminar proveniente del
punto medio resultante entre los dos chorros del par.

Esta corriente es llevada por el fluido laminar a

la corriente de un fluido procedente de los tornados.
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AN

" de describir estd también publicado junto a una medida.-

Este sistena sirve para’la introduccién de corrien
tes de material adelgazable sin fragmentacidén y da como
resultado el adelgazamiento de fibras relativémeﬁte lar
Zas.

En la patente anteriormente citada el sistema de
chorro (o salida) es asimismo expuesto junto a explosig
nes gaseosas mayores, y el fluido combinado del chorro
de cada par de chorros, es transversalmente directo a
la explosidn y tiene una mayor fuerza motriz por unida :
de volGmen que la explosién, por ello cada fluido combi
nado del chorro,penetra<la>explosi6n, con lo gue se dg:
sarrolla una zona de interaccidén en la explosidn de la
cual las fibras que estin en formacidén, quedan sujetas
a una segunda fase de adelgazamiento. |
En la precedente patente francesa n? 7725695, un:~{‘

sistema de explosién y chorro de la clase que se acaba -

~

para introducir czombustible y.otros componentes afines
(oséa, combustibles asimismo) en zonas de interaccién
o accidn reciproza de los chorros en las explosiones -
para que se facilite el desarrollo de una mezcla combus

tible en las zonas anteriormente citadas, de accidrn rec

I

proca y, yendo mas lejos, para facilitar la ignicidn de

' la mezcla combustible en las aludidas zonas de aceidn -

reciproca.
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Edp sirve para la combustidén localizada y para la
elevacidén de temperatura en las zonas de adelgazamiento
dentro de la explosidn.

En la técnica empleada para la presente invencidn,
la disposicidn o exposicidén estd hecha para el desarro-
llo de una pluralidad de pares de chorros gaseosos que
estén en una relacién "lado a lado" con los ejes de los
chorros de cada par dispuestos substancialmente en el
mismo plano y con los chorros convergiendo en una zona...
de impacto y expansidén lateral, por ello los fluidos o
combinados de los pares de chorros, chocan unos contra’.
otros y forman los pares de tornados descritos arriba, -
con una zona de intervencién de fluido laminar; y ademés,
en concordancia con la técnica de la presente aplicaqién,
los chorros incluyen combustibles y carburantes en pro-.-

porciones que permbten una mezcla combustible en el flgi‘,

2

do combinado de cada par de chorros. .

)
4

Ademas, conforme a la técnica de la aplicacién ppé‘
sente, las condciones son conservadas para facilitar la
ignicién o puesta en marcha de la mezcla combustible en
el fluido combinado del chorro de cada par de chorros, -
asi una localizada y elevada temperatura de adelgazamien
to es suministrada en el mismo chorro del fluido, con -
lo cual se facilita el adelgazamiento de fibras sin que

se necesite del empleo de ninguna explosién dentro de -
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la cual los chorros son liberados.

La técnica de la presente invencién es también par
ticularmente ventajosa péra el adélgazamiento de cristal
muzy duro, el cual requiere una temperatura relativémente
alta para obtener una viscosidad apropiada para el fi-
braje. Esta temperatura relativamente alta de fibraje
puede ser rapidamente conseguida dentro del mismo chorro
del fluido, en vista de lo cual el equipo de suministro

del cristal debe mantener a una temperatura més baja ﬁ@?ﬁ

la que requeriria de otra forma. A AR
Esto es una ventaja porque con cristales.duros se-
requeriria unas temperaturas altas para una efectiva ﬁi»
brarizacidn. '
Diversas formas de equipo apropiado para llevar a -

-~

cabo la técnica de la presente aplicacidén son expuestos, .-
en los dibujos que acompafian a la exposiciénm, asi: "»,-

-La figura 1 - es una vista esquemdtica de una fdgii

ma de equino (o equipamiento) utili

zando un sistema gemelo de chorro para fibraje y para
localizacién de energia en la zona de adelgazamiento,»
esta vista también nos muestra un sistema de recoleccidn
de fibra.

~La figura 2 - es una vista aumentada de un pai de

chorros de un sistema de la clase ~

representada en la figura 1, con vistas en seccidn.




10

15

20

25

-La figura 3 - es una ilustracidén de una perspecti

va diagramal del equipamiento repre

sentado en las figuras 1 y 2 e ilustrando el chorro com
binado de fluidos de varios pares de chorros.

-La figura 4 - es una vista frontal fragmentada -

de una parte del chorro liberado -~

trazado en las figuras 1 a 3 inclusive.

~La figura 5 - es una vista seccionada fragmentada

.....

similar a una porcidén de la figura 2
pero ilustrando una forma modificada del chorro liberados

PR

-La figura 6 - es una vista fragmentada en perspec-

P

tiva de otra forma modificada del ' -.

chorro liberado, y
-La figura 7 - es una vista similar a la de la figu-
ra 2 pero ilustrando otra modificérf;
cién del chorro gemelo que puede ser usada para la inﬁegz
cién presente. : ﬁ;f}

En la siguiente descripcidén, se hace referencia en
primer lugar a la distribucién u orden estructural mos-
trado en las figuras 1 a 4 inclusive de los dibujos.

En la vista general de la figura 1, la tuberia o de
pbésito de metal gque suministra cristal fundido estd indi
cada en el punto 82, la tuberia o cafleria es preferible
que libere cristal fundido en series como indica el pun

to 92, cada una con un orificio para descargar cristal -
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fundido en forma de puntas o bulbos como se indca en
el punto 192, el cual libera hacia abajo la influencia
de los chorros gaseosos en la forma descrita posterior
mente con mis detalle.

El conducto liberador (11) tiene travesias o pasos
vy orificios para la descarga de chorros gaseosos, como.
se explicari més tarde, y estos chorros estén provistos
de una vilvula de escape (12) a la cual estéd asociada

una linea de suministro (13).

-

Las corrientes de cristal se despliegan (como pur,.
tas o bulbos 10) por la influencia de corrientes de aiée
inducidas por los chorros y debido al fluido combinad&:y}
del chorro y, estas cdrrientes de cristal, penetran el j

fluido combinado del chorro y experimentan un alarga- .-

- -

miento en la manera que se describird mis adelante. -

Las fibras alargadas son llevadas por el tubo o *-

conducto (14) hacia abajo en direccidn al transPortadQ;”:
(15), sirviendo como de coleccionador de fibras; asimi§
mo tenemos la caja de succidén o de alimentacién (16) y
ventilador del alimentador (17), que estan asociados con
el transportador o conductor..

Como bien se ve en las figuras 2 y 3, el chorrd ra
trén (11) estd provisto de pares de orificios (18) y (19)

de salida de los chorros, estas series de pares de orifi

cios estén indicados en la figura 3. Cada orificio (18)
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estd asociado con un tubo de paso del fluido (20) en el
chorro patrén; este tubo comunica con la valvula de esca
pe (12), la cual tiene un final anguloso adyacente al -
orificio de salida que dirige el chorro "a" hacia abajo.
El orificio (19) esta asociado con el tubo de paso del
fluido (21) y comunica también con la valvula de escape
(12) y expulsa el chorro "a" horizontalmente.

En la figura 3%, los chorros expulsados de cada uno
de los pares de orificios estén indicados como a-a, p:}ﬁé.
y.c-c'; ¥y en esta conexidén, es de notar que mientras .
tres pares de chorros aparecen en la vista en perspecti.
va en la figura %, solamente aparece un parde chorros Qi;
(a-a') en las figuras 1 y 2.

Como se representa en lgs figuras 1 y 2, los pares---
de chorros de cada centro de fibraje, por ejemplo, losﬂfji
chorros (a-a'), estdn dirigidos a los angulos derechoé-.)z
de cada uno, chocan unos con otros en su plano comin yu;’a
producen un chorro combinado de fluido indicado con la
letra A, en la figura 1, en la cual una corriente de ma-
terial alargable estd sujeto a alargamiento.

Las fibras formada por las series del centro de fi
braje son depositadas sobre el transportador o cinturdn,
arriba descrito, en forma de lémina de vidrio B, como -~
aparece en la figura 1.

La accidn de cada centro de fibrarizacidn estd --
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 produce en la expansidén lateral o ensanche del liquido

- fluido combinado del chorro guia de cada par de chorros,

o contiguos chocan unos contra otros.

influenciada por la accidén de los chorros o del fluido .
del chorro junto con los centfos de fibrarizacién. En
la figura 3, la ilustracidn representa la accidn de los
centros de fibraje correspondiente a los chorros g;gg
b-b' y c-c'; considerando que la figura 2 ilustra la -
accidén de los centros de fibraje a-a' solamente.
Analizando la operacibn, lo primero que observamos
es que cualquier chorro gaseoso expulsado de un orifi-

cio da lugar a un gas de ambiente o aire y el area del..

chorro aumenta al tiempo que abandone el orificio de

Salida. . . : >

Las flechas expresadas en las figuras 2y 53 indii:*;
can lag corrientes de aire inducido y la expansidén de los
chorros asimismo aparece expresada en las figuras 2 y‘af'

En la distribucidn mostrada en estas figuras, loéﬁij

dos chorros de cada par estédn dirigidos a chocar uno ~+.:

-

contra otro en el plano comin de los chorros y esto séj‘i
combinado del chorro, como estd claramente expresado en
la figura 3.

Be puede decir que al expandirse lateralmente el

los fluidos combinados de los pares de chorros adyacentes’

Este choque de los fluidos combinados de los pares
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de chorros contiguos da lugar a dos pares de tornados
minimos (o pequefios) en cada chorro de fluido, con los
puntos de origen de los tornados de cada par situados
en los puntos de chogque de los chorros contiguos.

En cada par de tornados, los dos tornados estan si
tuados en un espacio dirigido a los lados contrarios u
opuestos al plano comén de los ejes del par de chorros.

Como s3 puede observar en las figuras 2 y 3, el par,

EE RVt

superior de estos tornados indicados como tu-tu, tienemp ..

corrientes giratorias o giran en direccién hacia el otro

w4

situadc en La parte superior del tornadc y en direccidn

3

contraria a la del otro en la parte inferior, como se -

indica con :!lechas en la figura 3. Por otra parte, el béf

»

de tornados inferior, indicado con las letras tl, giran

4

en direcciones opuestas, lo cual también estd indicado’‘-’

‘ -
i
3

con flechas.

s
v

Entre ‘os dos pares de tornados en cada chorro déﬁiﬁ
fluido comb:nado, en la zona de chogue de los chorros -
adyacentes~ce unos contra otros, se produce una zona L
de fluido laminar asociado (o unido) con los tornados., Eg
ta zona tiene una gran intensidad de flujo de aire induci
do, que esti dentro de ésta zona de fluido laminar entre
los dos tornados del par superior, en donde la corriente
vitrea (o de vidrio) es introducida.

Como claramente aparece en las figuras 2 y 3%, la -
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1l

de fluido laminar L; est& desviacién se produce como re-

el flujo de aire inducido autométicamente compensard =

la posicidn adecuada. .

corriente 8 de vidrio procede de la cépsula (10), la
cual esté situada en posicidn horizontal respecto del
chorro liberador (o sea, pér el que cae-el fluido).
Sin embargo, debido a que el vidrio de la cipsula
(10), estd en condiciones de fluir cuando es arrojado POy
el chorro liberador, la corriente S de vidrio es desvig |
da de la posicidén horizontal de la cépsula hacia la zona

Aty e

sultado (o como consecuencia) del intenso flujo de aire.

-~ ~

inducido, y este efecto asegura la entrada de la corrien

te de material adelgazante dentro de la zona laminar.
Incluso en caso de que el vidrio liberado (9) no*~+
estuviese alineado con respecto a los pares de chorros;

-

esta desalineacién y situard la corriente de vidrio en:-'

~
2

N

Por lo anteriormente expuesto, podemos ver que flé;
vando-a los pares de tornados con la zona de intervencidy
de fluido 1a¥inar a cada centro de fibraje, y arrojando
el material édelgazable en condiciones de fluir (o sea,
liquidos) a ia zona, el aire inducido autométicamente
lleva la corfiente de material adelgazeble a la zona de
fluido laminar y automdticamente compensa de la desalinqé
cibén, si la hay; de este modo, permite la introduccidén all

tamente estable del material adelgazable en el sistema.




10

15

20

25

12

La distribucién arriba descrita y la accidn de
las borrientes de aire inducido sirve para obtener una
introduccién estable del material asdelgazable en el sis
tema, incluso alli donde el chorro liberador del vidrio
esté apreciablemente distanciado de los chorros libera-
dores (del fluido), lo cual es deseable para facilitar
el mantenimiento de un control de temperatura apropiado

para ambos, o sea, para el chorro liberador de fluido -

JJJJJ

y el liberador de vidrio.

‘.

4

Como se observa en la figura 3, loé pares de torna, .
dos tu y tl tienden a fundirse al descender de la zond:’

laminar L, y al aumentar los fluidos cuando desciende@gdf
los tornados tienden a perder su identidad, como se in ..
dica por la vista seccional de los dos pares de torna-. .

o 27

dos originados por los chorros c-c'. _ o

E}

* Como se muestra en las figuras 2 y 3, cada corrien .

te 8 de vidrio estéd sujeta a adelgazamiento en el fluido.

2
v o

del chorro que baja de la zona de fluido laminar.

La accién de los chorros de cada centro de fibraje,
particularmente en cuanto al desarrollo de los pares de
tornados con la zona de fluido laminar, es llevada a ca
bo mediante el empleo de pares de chorros preferiblemen
te de la misma energia motriz por unidad de volumen; asi
mismo, es también preferible que los chorros de cada par

no difieran demasiado en su anchura de los dos chorros -
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es la misma o aproximadamente la misma, y en caso de -
que haya diferencias, la anchura de un chorro no debe -
exceder de dos veces la anchura del otro; ya que la ener
‘gia motriz por unidad de volémen de los dos chorros es
la misma o sustancialmente la misma.

Los chorros no necesitan necesariamente tener exacta
mente la misma anchura en la direccién transversal Y pa

ralela al plano comin de los ejes de los dos chorros.

ANy

Cuando los dos pares de un chorro se alimentan pon.

separado, es deseable que uno de elles esté alimentado -
con aire y el otro con una mezcla de aire y cdmbustiblé:‘

.« " »

(por ejemplo, en una proporcién de 10 a 1), con objeto "

A =

de obtener la mezcla estequiometrica en la zona de mez®

cla y en la zouna de combustién. e

« A%

Es asimismo importante sefialar que para el proposi:-*|

to de establecer o fijar la zona de fluido laminar, d;§~l
tro de la cual la corriente de vidrio debe introducirQE{;
sin fragmentacion de ningin tipo, es importante qué los

chorros estén enclavados en unas posiciones de manera que |
sus ejes estén sustanpcialmente situados en un plano comin
¥ choquen unos contra otros en ese plano comin, preferi-
blemente con un angulo que puede variar de 102 a 902 del
otro, aungue incluso un Angulo superior a 902 puede ser

empleado. Angulos de menos de 902, por ejemplo, de aproxi

madamente, 302 a aproximadamente 602, son especialmente -
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vélidos ya que tales &ngulos tienden a situar la combus
tién localizada en el chorro de fluido més alejado de
los orificios de los chorros y esto hace posible una -
mayor separacidn entre el suministro de vidrio y los -
chorros-patrén.

Tal y como se muestra en las figuras 1 a 4, la zonsa
localizada de combustidn deseada se establece mediante

combustibles premezclados y componentes carburantes, 1i

berando la mezcla hacia ambos chorros a través de la val

- .

vula de escape comn (12). La manera especifica de aco-

plar esto se expondra mas detalladamente posteriormenté,

P

-

Volviendo ahora &l dibujo ilustrado en la figura“S:

-

hay que sefialar que el chorro liberador patrén (11) tie

R

ne la misma forma y construccidn cue el chorro patrdén -,
(11) descrito arriba con referencia a las figuras 1 a 4.

‘ .

Sin embargo, en la figura 5, en vez de emplear uné:'
sola v&lvula de escape que alimente al chorro superiof{/‘
(20) y al chorro interior (21), emplea dos valvulas de
escape separadas (12a) y (12b) que surten al chorro supe
rior y al inferior; las valvulas de escape (12a) y (12b)
se surten a su vez de dos lineas diferentes de suministro
(13a) y (13b).

De estas dos valvulas de escape y lineas diferentes

de suministro es posible liberar liquidos o fluidos de

diferente composiciédn, presidn, velocidad o temperatura
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hacia los orificios de los chorros superior e inferior.
Como ya se ha expuesto, en la distribuciénbde las
figuras 1 a 4, el combustible premezclado y los compo-
nentes combustibles son suministrados a ambos chorros,
el superior y el inferior, pero la distribucidén de la
figura 5 hace posible la liberacidén del combustible a
través de uno de los chorros de cada par solamente y
también hace posible otras ciertas variaciones en la
alimentacidn, por ejémplo, el suministro de combusﬁiﬁigl»
mezclado y ecarburante a los chorros superior e inferi;;i

de diferente composicidén o concentraciébn. : -

- -

Yendo mas alli, vemos que la distribucién de la:«;u
figura 5, permite alguna variacién en la energia motri;"
por unidad de volimer del chorro individual de cada par.

Por lo que respeéta al dibujo ilustrado en la figﬁ;a
6, hay que significar que aqui el chorro liberadorrpék,i
trén (1la) contiene una vAlvula de escape hueca de cégi;
figuracién seccional compleja suministrada para la dis
tribucidn de los orificios de los chorros superior e
inferior (18a) y (19a), respectivamente, dirigida hacia
Abajo y horizontalmente en la misma relacidn general que
en las ilustraciones de las figuras 1 a 4 y en ia ilus-
tracibn de.la figura 5;

Pero dado que el chorro-patrén liberador (lla) por

si mismo contiene una vAlvula de escape comin para ali-
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mentar todos los orificios de los chorros, el liquido
o fluido del chorro deberd necesariamente contener combug
tible premezclado y componentes carburantes, como es -
asimismo, el caso de las ilustraciones de las figuras

1l a 4.

- La figura 7 ilustra otro tipo de equipo susceptible
de ser usado para la invencidn en cuestién . En este di
sefio, el chorro liberador patrdén (11lb) esta provisto de
pares de chorros (18b) y (19b), los cuales son alimengé;:
dos por una valvula de escape comin, la cual esti deﬁfgo:

R

del patrdén (1lb) ¥y que ademis, tiene la misma composi--
cién. Sin embargo, en la figura 7, es de notar que, e -
vez de emplear chorros dirigidos hacia otros situados '
basicamente en 4ngulos restos, Los chorros estén diri- -
gidos hacia otros situados en un angulo mucho menor, f&f;
ejemplo, un angulo de, mAs o menos 302. Igualmente, se.’
puede cdntemplar que los ¢horros de cada par tienen sﬁ@:f
ejes situados en el mismo plano y alejados de una plura
lidad de pares que son utilizados en una relacidén de la-
do a lado y situados suficientemente cerca unos de otros,
de manera que el esparcimiento del fluido combinade del
chorro de cada par chocara contra el esparcimiento del

fluido combinado del chorro de los pares contiguos o ad

yacentes, desarrollandose de éste modo los pares de tor

nados superior e inferior tu y tl. Esta configuracién se
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carécterizé también por la egistencia de una zona lami-
nar entre los pares de tornados a los lados opuestos de
ambos chorros; y, en la figura 7, la corriente de vidrio
5 es mostrada penetrando la zona de fluido laminar entre
los pares de tornados tu y tl, como en la figura 2.
Atendiendo al suministro de combustible y compoheg

tes carburantes, hay que sefialar que, en general es pre

ferible que en la zona de adelgazamiento del fluido com

ERRETE

~binado del chorro en cada centro Ge fibraje, la concentra

cibén de combustible y carburante debers preferiblementé”™

contener una mezcla estequiométrica, asi la mezcla répi:
damente se inflamarid y quemari en un area concentrada:[;ﬁ
localizada en la regién donde se produciri la mayoria de
los elargamientos. Esto permitird una méxima utilizacién’

de la energia del combustible., Ademds, con vidrios rela -

~tivamente duros, esta condicién permitira obtener la aita

-

temperatura deseada en la zona donde el alargamiento se -
estd produciendo, incluso aunque el suministro de vidrio
liberado de la tuberia no tenga una temperatura suficien

temente alta para obtener una viscosidad méixima para el

fibraje. De este modo, la corriente de vidrio que es 1i

berada en la zZona de fluido laminar alcanzari, en la zona|

de alargamiento del fluido combinado del chorro, las con
diciones 4ptimas para el fibraje a causa de la combus-

tidén localizada en la susodicha zona de alargamiento.

[
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En un boceto del equipo conforme a las figuras 1 a
4, el orificio (18) y el pasillo (20), tenian un diame-
tro de 1 mm. y el orificio (19) y el pasillo (21) lo te
nian de 1,5 mm. Los dos chorros iban dirigidos hacia el
otro a 902, El didmetro del orificio liberador de vidrio
era de 1,8 mm. *

Con este equipo, una mezcla del 80% de voltmen de
H2 en aire era liberado a través de ambos chorros a ugg )
presién de 2,5 bar; la cantidad de fluido de hidrégenc. ..
era de 7 Nm> por hora y por par de chcrros. Los chorrSS'
tenian una temperatura de alrededor de 1002C, R

El material fundido tiene la siguiente composiciéh:;
8i0,: 45,85%, Ti0y: 2,75%, Fey0y: 12,556, ALOs: 12,93%,
Ca0: 10,50%, MgO: 9,30%, Nas0: 3,10%, K;0: 1,20%, Pzdéif
0,40%, varios: 1,42% al peso, era alimentado a una fqﬁ3i'
peratura de 12102C en los centros de fibraje. La canti“”:
dad de fluido vitreo era de 24 Kg/orificio durante unaf::
periddo de 24 horas y con estas condiciones para operar,
el término medio de fibra producido era de 9 micrones.
de didmetro.

En un segundo ejemplo con vidrio. duro a una visco
sidad de 190 poises, era usada una mezcla de 50% H, en
aire, con una cantidad de fluido de hidrégenc de & Nm?
por hora y por par de chorros, siendo la temperatura de

los chorros de 1009C, En este caso, las fibras produci
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das tenian un didmetro medio de 25 micrones.
El didmetro de las fibras producidas en estos ejem

plos, era de alrededor de 1/3% del di&metro resultante

del fibraje de los mismos materiales bajo las mismas con

diciones excepto por el uso de chorrog conteniendo sola
nente aire, o sea, sin hidrdgeno.

En una ilustracidén como la mostrada en la figura 5,

| el chorro liberado por el orificio (19) deseablemente -

S

| debe contener aire y el chorro liberado por el orificin..
10 | | '

(18) debe contener una mezcla de carburante y.combusti7"‘
ble. Estos dos chorros pueden intercambiarse y el chorro
del orificio (18) debe contener aire y el chorro del -

orificio (19) debe contener la mezcla.

En todo caso, debe notarse que la corriente de déijv
terial alargasble en condiciones liquidas es liberada = -+’
en el chorro de fluido combinado en la zona de fluid&ifg:
minagr entre los pares de tornados y desde un punto ell:it
cual estd compensado (o dirigido) hacia un lado de los
dos chorros de un par y del fluido combinado del chorro.
De esta manera, esta asegurada la entrada permanente de
las corrientes de vidrio en los centros de fibraje.

Las corrientes de vidrio introducidas deben también |

tener una temperatura suficientemente superior a la tem-

| peratura de ignicidn de la mezcla del combustible y de

los compuestos carburantes, para asegurar la ignicidén o




10

15

20

25

puesta en marcha y combustidn en la Zona.localizada de-
gseada en la cual esta concentrado el alargamiento de fi
bras. Para asegurar la ignicién en la zona de alarga-
miento, es aconsejable utilizar chorros que tengan una
temperatura algo elevada, por ejemplo, una temperatura
apréximada a los 400eC.

Los chorros no deben tener una temperatura més ele
vada que la de ignicién de la mezcla, que generalmente
suele ser del orden de los 6002C. Sin embargo, los chg'ﬁ'
rros pueden ser introducidos a temperaturas més bajas;:ié
temperatura de los chorros es aconsejable que sea al mé‘
nos de 1002C y preferiblemente entre 2002 y 4OOQC. ‘

Aunque el hidrégeno es el combustible mejor para- - -
muchos propositos, algunos otros combustibles pueden ser
usados, tales como el gas natﬁral o el propano. Hay i@f:
portantes consideraciones en lo referente a la seleccidn
de combustible y con respecto a la temperatura de igniyg
cién y proporcién de la propagacidédn de la llama. -

Un combustible, y su cantidad de concentracidén con
respecto al caburante, debe ser selaccionado ﬁara promo
ver ( o producir) una rdpida ignicidén y una élta propor
cidén de propagacién. De este modo, la zona de combustidn
localizada se sitia en una regidén o parte del chorro del

fluido combinado con - alta energia o fuerza de adelga

zamiento, se evita la necesidad de que el suministro de




10

15

20 |

25

21

ducidos por separado como se contempla en el boceto de

N 3 . % - . ‘\‘A
estequiometricas de combustible y carburante. Sin embar -

mezcla combustible, y esta mezcla tiene un punto de igni |

vidrioc tenga una temperatura alta. Para estos puntos o
cuestiones es'especialmente aconsejable el hidrégenoc; y
para producir una ripida ignicién, la mezcla debe incluin
al menos la cantidad estequiométrica del combustible.

Asimismb, hay que seflalar que la configuracién del
sistema del chorro liberador es efectivo no solamente pa
ra suministrar fuerzas de adelgazamiento que actuarin
contra lascorrientesde vidrio introducidas% sino tambiéq:
para asegurar la completa mezcla del combustible y de loj
componentes carburantes, incluso alli donde estén intfé{
la figura 5.

Considerando la pr0pofcién de combustible a carbu;r
rante, hay que seflalar pﬁﬁeramente que bajo condicioﬁ?énE

Y

teoricamente ideales, deben ser empleadas proporciones ’
. LY

bl

v

go, una mezcla combustible debe suministrarse a lo laféc:
de todo el recorrido. Asi, en caso de que Se use gas na
tural y aire, la cantidad de aire debe ser apréximadamen .
te entre 0,8 y 1,7 partes de la cantidad de aire suminis
trado en proporciones estequiométricas.

Con estas cantidades apropiadas de aire y combusti

ble, la zona de adelgazamiento de fibras contiene una -

cién a une temperatura menor que las composiciones tipi-
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cas de vidro fundido emplean para el fibraje, por eio
la liberacidén de la corriente de vidrio sirve no solo
para introducir el material adelgazable en la zona de
fibraje sino también, sirve para encender la mezcla con
bustible del combustible y el carburante llevada a @sa
zona por los chorros. En consecuencia, la temperatura
deseada, por ejeﬁplo, 17002C, debe ser ripidamente su-
ministrada a la zona de fibraje para el adelgazamiento\%
de la corriente de vidrio y para formar la fibra. .
Varios combustibles gaseosos pueden ser empleados
tales como gas natural, propano y otros gases manufaqgé,
rados. El hidrdégeno es también un combustible muy erédﬁi
vo para ser empleado y es particularmente aconsejable.;
cuando sea de‘importancia controlar o recortar la lohéi;
tud de la zona de combustidn. _ B
NOTA:: I

~ En resumen, la presente Patente de Invencidn, se..

contrae & las siguientes reivindicaciones:
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adelgazables", caracterizados porque estén alimentados

‘menos un par de chorros gaseosos; dichos chorros tendran |

sustancialmente la misma fuerza motriz por unidad de vo--

. 1os dos chorros, la mezcla se encenderid en el fluido -

adelgazables", segin la reivindicacién 12, caracteriza

REIVINDICACIONES

18) ‘"Procedimiento y dispositivo para la obtencién y

menufactura de fibras, partiendo de materiales

de materiales termoplésticos, para el adelgazamiento por

medio de corrientes gaseosas, con la existencia de al -

v
-

limen y sus ejes estén situados en el mismo plano; losg
dos chorros induciran gas de ambiente y convergerén éﬁ;'
una zona con lo que se provocard un choque mituo y unf
ensanchamiento lateral del fluide formado por los dos
chorros combinados; los chorros contendrén combustiﬁlgﬁ
¥y carburantes en proporcidén que permita la obtencidn de -
una mezcla combustible en el fluido combinado del chorro,
existiendo una corriente de materiales liberada o arro-
jada dentro de tal zona, a um temperatura al menos tan

alta como la temperatura de ignicidn de dicha mezcla,

desde un punto situado fuera del angulc enclavado entre
combinado del chorro.
28} ‘"Procedimiento y dispositivo para la otencidén y

manufactura de fibras, partiendo de materiales

do porque los chorros de cada par contienen cada uno una




10

15

20

25

24

mezcla de combustible y carburante.
%28) "Procedimiento y dispositivo para la obtencién y
manufactura de fibras, partiendo de materiales
adelgazables", segin la reivindicacidén 12, caracteriza
dos porque los chorros del primero tienen una anchurs
de no mas de dos veces la del otro chorro.
48) T"Procedimiento y dispositivo para la obtencidén y . -
nanufactura de fibras, partiendo de materiales
adelgazables"”, segin la reivindicacidén %8, caracteriza
dos porque el angulo situado entre los ejes de los cho
rros de cada par debe tener entre 10 grados y 90 gpéd
dos.
52) '"Procedimiento y dispositivo para la obtencidén.y
manufactura de fibras, partiendo de materiales;J
adelgazables", segin la reivindicacidn 12, caracteriqé‘
dos porque el componente del combustible debe oontenér‘
hidrégeno y en el cual el componente del carburante de
be contener aire.
68) "Procedimiento y dispositive para la obtencién y
manufactura de fibras, partiendo de materiales
adelgazables", segin la reivindicacién 58, caracteriza
dos porque en la razbén de hidrégeno y aire debe estar
en proporcién de cuatro a seis partes de hidrégeno por
cada parte de aire.

7a) "Procedimiento y dispositivo para la obtencibén y
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| no perpendicular hacia los lados opuestos del plano co

los chorros contendran combustible y carburantes en pro )

| ble se liberarid dentro de la zona citada anteriormente,

a una temperatura al mencs tan alta como la temperatura

manufactura de fibraé, partiendo de materiales
adelgazables", segin las reivindicgciones anteriores,
caracterizados porque el par de chorros gaseosos cuyos
ejes convergentes descansan en un plano comin para faci
litar el choque de los chorrgs uno sobre otro con el con
siguiente esparcimiento lateral del fluido combinado del
min, obstryendo el esparcimiento lateral del fluido com
binado del chorro y de este modo generando un par de ef,
Sornados en los bordes del fluido combinado de los chq%

rros con los tornados separados uno de otro, en el pla

mwin y teniendo una zona de fluido laminar interviniendo .

en medio y situada en el referido plano perpendicular;;“

porcidn que.permita una mezcla combustible en el fluiddi'
combinado del chorro y liberan una corriente de material
adelgazable dentro del liquido combinado del chorro en
la zona de fluido laminar y desde un punto situado en

un lado de ambos chorros del par y del susodicho fluido

combinado del chorro; la corriente de material adelgaza

de ignicidén de la referida mezcla.

8a) "Procedimiento y dispositivo para la obtencién y
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manufactura de fibras, partiendo de materiales
adelgazables", segin la reivindicacidén 72, caracteriza
do porque la obstruccién del esparcimiento lateral del
fluido combinado del chorro es efectuada directamente
por una pluralidad de pares de chorros gaseosos en una

relacidén de lado a lado, y suficientemente cerca unos

de otros que permitan el choque del fluido combinado es

5

parcido de cada par de chorros contra el fluido combihé.
do esparcido de los pares de chorros contiguos. |
98) '"Procedimiento y dispositivo para la obtencién y K
manufactura de fibras, partiendo de materiales
adelgazables", segin la reivindcacién 78, caracteriza
do porque los chorros del par tienen sustancialmente la

misma fuerza motriz por unidad de volumen.

108) “"Procedimiento y dispositivo para la obtencién y“v

manufactura de fibras, partiendo de materiales
adelgazables", segin la reivindicacibén 72, caracteriza
do porque los chorros de cada par contiene una mezcla
de combustible y carburante.
112) "Procedimiento y dispositivo para la obtencién y

manufactura de fibras, partiendo de materiales
adelgazales", segin la reivindicacién 78, caracteriza
do porque uno de los chorros del par contiene combusti
ble y el otro chorro contiene carburante.

122) "Procedimiento y dispositivo para la obtencién y

<

. —
« ~ D
- — T —
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manufactura de fibras, partiendo de materiales
adelgazables", segin la reivindicacidén 112, caracteriza
do porque los chorros del par tienen sustancialmente
la misma fuerza motriz por unidad de volumen.
132) "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA OBTENCION Y
MANUFACTURA DE FIBRAS, PARTIENDO DE MATERTALES
ADELGAZABLES", segﬁn.queda descrito y reivindicado, en

la precedente memoria y nota reivindicatoria, que cons .

ta de veintisiete piginas mecanografiadas y dibujos ad =

s

Juntos.
Madxd, 1 0 SET-1979

Francisco Javier Plaz&
P. P.
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