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MEMORTA DESCRIPTIVA

La presente Patente de Invencién se refiere a

unos perfeccionamientos introducidos en los procedimien

tos de fabricacidén de condensadores eléctricos, especial
mente de los condensadores del tipo denominado polariza-
do, que presenta una de sus armaduras destinada a ser
conectada al negativo de la corriente y la otra al posi
tivo, mno debiéndose invertir dicha polaridad so pena de
dafiar la integridad del condensador, cuyo dieléctrico
podrfa sufrir, en caso contrario, modificaciones irre-
versibles de .sus caracteristicas fisicas y quimicas que
supondrian la destruccidn del condensador.

El condensador al que se aplicardn los perfece~
cionamientos de esta Patente es'asimismo del tipo denomi
nado de tantalio,rpor entrar dicho metal en su constitu-
cisn. ﬁna de las armaduras, en efecto, estd fqrmada, con
vencionalmente, por.uﬁ conglomerado de mﬁltiples parti--
culas de tantalio, agrupadas por sinterizacidn, definien
do un cuerpo de estructura esponjosa metdlica en cuyo
interior queda inserto el extremo de un hilo hecho igual
mente de tantalio y que servird como terminal de comexidn,
fijado a la masa de esférulas mediante una gota de solda
dura y recibiendo en su extremo libre la conexién de un
terminal de cobre plateado, due actuard como terminal
de conexidn al circuito de utilizacidén. La gran super-
Ticie resultante del elevado nimero de gridnulos de tan-
talio, a pésaf del tamaﬁo reducido de 1a masa sinteriza-

da de los mismos, hace que el condensador presente una
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capacidad eléctrica muy elevada,

Este tipo de condensadof posee su dieléctri-
co formado pof una capa de é6xido de tantalio, obtenida
por tratamiento de la masa sinterizada mediante un pro
ceso ffsico-quimico apropiado, quedando dispuesto dicho
dieléctrico como una envolvente que rodea toda la masa
de esférulas y parcialmente la soldadura de éstas y el
hilo de tantalio conectado a las mismas, Este conjunto
constituye'asi la armadu?a positiva y el dieléctrico.

Los perfeccionamientos objeto de esta Paten-
te contemplan la constitucidn de la armadura negativa
a base de una cazoleta metdlica en la que se inserta’el
bloque anterior, derivdndose de la cara exterior de la
cazoleta un terminal de conexidn, fijado a aquélla me-
diante una gota de soldadura,

El condensador resulta de la asociacidn del
dnodo o armadura positiva y la cazoleta formante del

cdtodo o armadura negativa, realizdndose el acoplamiento

" de ambos componentes, que quedardn separados por el

dieléctrico en forma de recubrimiento para el &nodo,con
la soldadura. final de aquéllos mediante una preforma de
un metal fusible a temperatura apropiada,

‘Esta manera de unidén del &nodo y el cdtodo del
condensador resulta muy conveniente, ya que de la intrg
duccidn del énodo y su revestimiento aislante en el in-‘
teriér de la cazdleta en funciones de cdtodo se obtiene
un excelente contacto entre ambos eiementos, préctica-

mente inseparable,
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Anteriormente; este tipo de condensador se
obtenfa por soldadura, a lé parte lateral del cuerpo
cilfndrico formante del 4nodo, de un hilo de cobre pla
teado, con aportacidn de un metal -de soldadura que for
maba una gota en la zona lateral de la'conexién, pero
ésta adolecfa de inconvenientes derivados de la posibi-
lidad de que un falso contacto produjera la separacidn
de la conexidn lateral y con ello intérmitencias o in-
cluso. paro total del funcionamiento del condensador,

Resumiendo pﬁes, la esencia de los_perfecciof
namientos reivindicados en méritos de la presente Paten
te, puede enunciarse su concepto de la siguiente manera:

Una vez obtenido, en forma convencional, el
dnodo o armadura positiva con el dieléctrico o envolven
terde su cuerpo cilindrico, se colocé este subconjunto
en el interior de una cazoleta met&lica en cuyo fondo
serha depositado previamente una préforma o bloque de
un metal fusible,a temperatura relativamente reducida, de
rivéndoseth la cara externa del fondo de la cazoleta el
terminal correspondiente al polo negativo;

Se aplica al conjunto una cantidad de calor,
por cualguier proéedimiento industrial adecuado, que
produce la fusidn de la preforma contenida en el fondo
de la cazoleta metdlica, de manera que el metal 1fiquido
ocupﬁ'el fondo de dichd recipiente e ingluéo el espacio
comprendido entre 1éé péredes internas del mismo y la
superficie lateral del 4nodo ciliﬁdrico. El recubrimien

to dieléctrico se suelda con facilidad con el metal fun-
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dido y &€ste con el cuerpo de la cazoleta, de manera que
resulta una unidén mecédnica y eléctrica perfecta, deter-
minante del funcionamiento sin fallos del condensador.
Tampoco se originan efectos de resistencia de contacto,
arcos locales u otros fendmenos, sencillamente porque
no puede producirse separacién en la soldadura determi-
nada por el metal de aportacidn entre el cilindro ané-
dico y la cazoleta catddica.

La cazoleta serd metd lica, y el terminal
de contacto fijado a su base externa podrd ser de cobre
plateado u qtro metal fdcilmente soldable, en orden a
la conexidn del condensador a un circuito. E1l metal de
aportacidn dispuesto en el foﬁdo de la cazoleta serd
ventajosamente el estafio, cuyo bajo punto de fusidn
permitird producir con facilidad su licuado y la inun-
dacidén del fondo y partes laterales de la cazoleta, re
teniendo inseparablemente el cuerpo anddico.

Para la realizacidn del proceso, se partird
de un cuerpo anddico realizado por separado emn un pro-
ceso caracteristico, y de una cazoleta metdlica con su
terminal incorporado, asimismo realizados independiente
mente,

Mediante un:ut;llaje consistente bdsicamente
en un soporte para una cantidad determinada de cazole-
tas con terminal, dispuestas con su embocadura superior

y eje vertical, éstas reciben en su fondo sendos fragmen

tos de metal de aportacidn, o sea una preforma de estafio,

Se incorpora a la cazoleta el cuerpo anddico
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¥ su envolvente dieléctrica, hasta que la base del pri=-
mero éstablece contacto con lé preforma fusiﬁle situada
en el foﬁdd de la cazoleta, Ello se‘verifica mediante
un nuevo utillaje consistente bédsicamente en un soporte
paré un ndmero de 4nodos equivalente al de cdtodos, de
suerte que el enfrentamiento de aquéllos produce el aco-
plamiento entre las dos partes del condensador.

La fusién del estafioc situado en el fondo de
la cazoleta catddica puede efectuarse mediante calenta-
miento por alta frecuencia, por aplicécién directa de
calor generado por ﬁna bateffa de resistencias eléctri=~
cas, o por cualquier otro método conveniente.

Una vez efectuada la unidn eléctrica entre
cdtodo, dieléctrico Yy &nodo, - -se. tiene el coundensador-
eléctricamente terminadd, quedando ﬁnic#mente'por efec-
tuar su encqpsulado, o sea surproteccién mediante un
blogue eunvolvente de un material aislante, tal como una
resina epoxi, aplicada mediante moldeo en estado flidido,
eféctuéndose a continuacidén el grabado externo, preferen
temente mediante aros o anillos de colores siguiendo un
cédigo, de los valores eléctricos y tqlerancia del con-
densador, Sigue la agrupacidn de mdltiples unidades del
mismo tipo en bandas que facilifarén su manejo en orden
a su comprobacién, mediante aparatos eléctricos de prue-
ba automdtica, del valor de la capacidad y del 4ngulo
de pérdidas,

-Para facilitar la explicacidn, se acompafia a

la presente memoria unos dibujos .en los que .se ha repre-
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sentado, a titulo de ejemplo ilustrativo y no limitati-
vo, un caso de realizacidn de unos perfeccionamientos
en la fabricacidn de condensadores eléctricos, segin
los principios de las reivindicaciones,

En los dibujos:

La figura 1 muestra,. en seccidén meridiana los
dos subconjuntos cuyo acoplamiento producird la parte
principal, eléctricamente hablando, de un condensador
eléctrico del tipo a que se refieren los perfeccionaﬁieg
toé descritos.

La figura 2 es una vista del subconjunto and-
dico, en proyeccidn externa ylateral, y desfaséda 90¢
respecto a la del dibujo anterior,

La figura 3 es una proyeccién frontal del suEv
conjunto anddico por la parte de su terminal de contac-
to, seccionado por un plano indicado III-III en la pro=-
yeccidn anterior.'

La figura 4 muestra la fase de introduccidn
del 4dnodo en el interior de ia cazoleta formante del
cdtodo, con interposicidn de un hloque de metal desti-
nado a constituir una soldadura entre ambos subconjun-
tos, en la forma que se ve ya rcalizada en la figura 5.

La figura 6 muestra, en seccidén meridiana, el
condensador ya formado, con su encapsuiado constituido
por un bloque cilindrico de una resina electfoaislante,
la figura 7 es una seccidn transversal del conjunto por
un plano indicado VII-VII en el dibujo anterior, y la

fipura 8 es una proyeccidn de un condensador acabado,
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por su extremo correspondiente al terminal anédico.

Un condensador fabricado a base de los perfec
cionamientos descritos en esta Patente se comnstituye
mediante dos subconjuntos obtenidos por separadb y por
métodos convenciomnales, de los cuaies el ndmero -l-
designa el subconjunto anddico, formante de la armadu-
ra positiva del condensador polarizado y constituido
realmente por un gran ndmero de pequefios granos de tan-
talio sinterizados, em una masa formante de un bloque
cilfndrico en el que se halla inserto un terminal -2-
de tantalio,'aseguréndose la unidén mediante una solda-
dura -3- en la base correspondiente'del bloque cilindri-
co.

Al terminal -2~ se le acopla un fragmento de
hilo de cobre esfaﬁado -L4-, formante de una expansidn
-5- para su unidn al extremo del terminal, unidén reali-
zada, por ejemplo, mediante soldadura -t=- o bien por
acoplamiento mecdnicao,

El subconjuntoe catddico, formante de la arma
dura negativa del condensador, se halla constituido por
un elemento metdlico -7~ en forma de cazoleta; cuya ba-
se exteridr lle;a acoplado el terminal'—S— de cobre es-
tafiado, ventajosamente mediante una soldadura interna
-9- y otra exterma -10-,

El dieléctrico estd constituido por un recu-
brimiento aislante de Sxido en la superficie externa
del bloque cilindrico ~1-,

El condensador resulta del acoplamiento de los
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dos subconjuntos antes citados, realizado por introduc-
cién del 4nodo -l- en el cétodo -7=-, con interposicidn
de un bloque -1l- de un material fundente a temperatura
relativamente baja, tal como el estafio o una aleacién
de este metal, El bloque queda situado entre la base
extrema del dnodo ~l- y el fondo de la cazoleta =7=-,

Al producir un aumento de la temperatura del
blogque =~6~, por aplicacién desde el exterior de calor
por cualquier procedimiento industrial conocido, se pro
duce la fusidén de dicho bloque metdlico y la ocupacidn,
por el metal fundido, del espacio comprendido entre
las paredes y el fbndo de la cazoleta «7-~ y el cuerpo
-l-, espaéio que queda literalmente inundado por el
metal 1fquido. Al producirse la solidificacidn de éste
por enfriamiento, resulta la soldadura perfécta entre
el recubrimiento dieléctrico del 4nodo y el cdtodo, re-
sultando asf formado el condensador, |

En lasAfiguras 5, 6 ¥y 7 se ha representddo
por =12~ la masa de estafio o aleacién fundida que ocu=
pa la parte de la base de la cazoleta -7-, y por =-13=-

la parte que rodea el cuerpo -1l-, junto a las paredes

laterales de dicha cazoleta,

El encapsulado del condensador se realiza en

forma convencional, rodedndolo de un bloque cilfindrico

-14- de un material dieléctrico que, en la parte del
conjunto 4dnodo-dieléctirico-cdtodo forma la zona envol-
vente -15- alrededor del indicado conjunto eléctrico,

Al estar la unidn -5-6- rodeada por la masa -1l- de la
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resina aislante, queda asegurada mecdnicamente,

Para la rdpida identificacién del terminal
positivo del condensador polarizado, el extremo corres-
pondiente del bloque -14- puede recibir la formacién de
unos eutrantes -16- en forma de cuadrantes de circulé,
que determinen en conjunto'una cruz ~17- de brazos igua
les, indicativa de la polaridad positivé del coundensa-
dor eléctrico.

Todo cuanto mo afecte, altere, cambie o modi-
fique la esencia de los pgrfeccionamientos descritos,

serd variable a los efectos de la actual Patente,
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NOTA,

Se reivindica como objeto de esta Patente de
Invencidn:

l,- Perféccionamientos en la fabricacidn de
condensadores elécfricos; caracterizados esencialmente
porque el acoplamiento entre el electrodo deétinado a
su conexidn con el polo negativo de la corriente y consg
tituido por una cazoleta metdlica cilindrica cuya base
presenta exteriormente y en su parte central un termi--
nal de conexidén, con el cuerpo cilfndrico formante del

dnodo, de difmetro inferior y provisto de un revestimien

to aislante constitutivo del dieléctrico del condensador,

queda realizado mediante la introduccidn parcial del
cuerpo cilfndrico anddico en el interior de la cazoleta
metdlica, con interposicién, entre ambos componentes,
de una preforma de un metal de bunto’de fusién relativa
mente bajo, quedando dicha preforma situada inicialmen=-
te en el fondo de la cazoleta y en contacto con el ex-
tremo introducido del cilindro anddico.

2.~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de
condensadores eléctricos, segin la reivindicacidn ante~
rior, caraqteriéados porque la unién inseparable entre
el'elemento catddico y el cuerpo aﬁédico, con incorpora-
cién en &ste del dieléctrico del condensador, queda ase
gurada mediante soldadura en la base del cuerpo ahddico
y parte de su superficie cilfndrica lateral, resultando
dicha soldadura de la fusién, mediante aportacidn exter

na de éalor, de la preforma metdlica situada entre los
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dos componentes, ocupando el material de soldadura la
bése de la cazoleta y la superficie lateral interna.de
la misma que rodea parte del cuerpo anédico.

3.= Perfeccionamientos en la fabricacidn de
condeunsadores eléctricos, segin las reivindicaciones
anteriores, caracteriiados porque, previamente a la in-
corporacién del subconjunto anédico, la cazoleta catd-
dica recibe en su fondo un bloque del metal de socldadu-
ra, estando aquélla dispuesta, junto con otras iguales
a ella en una base de soporte comin que las mantiene
en posicidén apropiada para la aplicacidén del grupo and-
dico, gque a su vez se halla dispuesto, sunto con otros
idéuticos a &1, en otra base de soporte, conjugada de
la due sustenta las cazoletas y operativamente counfor-
mada para la asociacidn simultdnea de los pares de sub-

conjuntos, en orden a la obtencidén de otros tantos cuer

- pos de condensador, tras la aplicacidn a los mismos de

calor mediante una fuente exterior, originante de una
elevacidn de tempefatura capaz.de provocar la fusidn
del metal de iﬁterposici6n. |
'Sean cuales fueren las circunsfancias que con-

curran en la esencialidad de la Patente de Invencidn,
definida en las anteriores reivindicaciones, cuyo obje=-
to es;

b,=- "PERFECCIQNAMIENTOS EN LA FABRICACION DE

CONDENSADORES ELECTRICOS?.
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Consta la presente memoria de trece hojas fo-
liadas, mecanografiadas por una sola cara y de los di-
bujos unidos a la misma,

Barcelona, 30 AR

P.A., de PIHER

FE/pv.
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