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La invencidén concierne a una rappeta para
imprimir una pasta-pintura a través de un tamiz de
una miquina impresora, especialmente una mayuina de
5 imprenta de pantalla rotatoria para imprimir una trama

de material en la que la rasqueta se compone de una
parte {ija ajustable, un elemento intermedio mévil, y
una parte que duranteVla impresién oprime la pastaépjntuva
a través del tamiz, consistiendo dicha parte en un
10 naterial de bajo coeficiente de friceidn y una gran
resigtencia al desqgaste,
Una rasqueta tal se describe en la solicitud
‘de patente holandesa 73.13509 (correspondiente a ia
GB-PS 1.437.753). En esta rasqueta conocida se aporta,
15 V a una hoja de metal flexible e¢n su extremo operativo,
ana tira de material de baja friceidn eﬁ condicioncé
no-secas. La aplicacidn de un wmaterial tal es de
narticular interds para evitapr vibraciones en la hoja
de la rasgueta, especialmente durante el aconteciminnio
20 de la llamada lubricacion de fronteras entre la hoja
de la rasgueia y los estarcidores de la wiguina lupresora
‘e pantalla.
Papa la buena opepncidn de umt pasgqueta onouna
wina impresora de pantalla, se rbquinrc grre la parle

25 Je 1a rasgueta que coopera con ol estavcidoer cause una

H

-~

. e
Criceldn rowse

Lde

S,
Cotsi ypicntescnte, el waterial deberfa Lenee

. s L2 ~ s v . * . N e . .
un bajo coeficicnte de Sricceidn, Adewds, es necosario goe

Lete material Longa om considerable resistencia al

50 Sesaste, pues Ta raegqaeta estd pasando continuaacnte
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sobre la pared interior dél estarcidor. ﬁi.ﬁatcriﬁl
deberfa tener también una friccidn inicial reducida.

Un inconveniente de este tipo de material de
recubrimiento conocido a partir de 1a antecitada
referencia consiste en que es bastante dificil la
aplicacidén por cncolado de este material. Este encolado
es necesario sicipre que haya que proveer a una hoja
de rasqueta de metal de un recubrimiento de un
material con un bajo coeficiente de friccién y una
cansiderable resistencia al desgzaste.

Es un primer objcto del invento cl de mejorar
una rasqueta gue comprende cste tipo de material de
recubrimiento de tal modo que sc pueda aplicar un
&ngulo de ataque en forma de cufla en 1a punta de la
rasqueta, cuyo adnzulo no sca influfdo por la deformacidn
elistica, El dnplo de atague de la rusqﬁeta deberia scer

cariable golamente por ajuste anjular del elemento

intermedio con respeclo al estarcidor, Esta posicidn
anjyular deberfa permanccer constante tras un ajuste
éptimo de este dngulo por el cual la presidén de contacto
de la rasquela sobre cl estarcidor deberia perisimeccor
variable.

Se oin el invento, cste objetivo se realiza
en la rasquela de tipo antecitado per ciranlo gue 1a
sarte que se prelende coopere con la pantalla, conniste
en un eloewento de material sintélico de forma fnvarianle
con una supcrlicie dura y lisa, cu;b vremento esta
sustentado, relativaiente a Ja parte iija, de mancra
flexible, ésto fiene 1a venlaja de qgae un Nuncionaiorto

corpreclo de 1a rasquela puede oblencise sin sulpie
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una deformacién de la misma. Ademis se obticne la ventaja
de que en cada situacidén de impresidén sec puede preajustar

y mantener durante la operacidn una condicién Gptina

de la rasqueta en relacidn con su Anzulo de mordida y

fuerza de presidn, Esté'ajuste de la rasqueta esté
ceterminado por el resultado de impresion se;ﬁh los
requisitos del impresor, tales como poca o mucha
penetracidn, mucha o poca deposicidén de pintura,
mientras que ademis los siguientes criterios, puecden
tenerse c¢n cuenta tales como: resolucidn requerida,

el cardcter de substrato a imprimir, como tela, papel,
etc., la apertura, rosor y capacidad de absorcidn de

humedad de la tela, la conducta de extensién de la

‘pasta de impresidn, la CMinura y permscabilidad del

estarcidor, la vcelocidad de impresidn y otros Taclores,
Sependiendo de todos estos rcquisitos deberia seleccioparse
un dngule de ataque o cufa tendente a obtener un resul tado
éptimo; Esto es posible con la rasqueta gue comprende loasg o
caracteristicas antecitadas en la gue la forma del
clemento sintético puede eleiirse a discrecidn,

e fn un alierior aspeceto de la invencidn,
21 elemento do malerial sintético puede ser mortido on
2 alrededor de un avcesorio  deforsable con respecio n
L4 parie dé la rasqueta Tija pero ajustable. Taubhidn e
:'tiﬁﬁi;lsl.(} gise ¢l propio elenento csszi;éé wontado deforrablea. o
4 la parle fija. . -

seran olre aspecto mis de la invencidn, la
rasgueta esld realizada de tal sennera qae Ta cara delb
clewento de material sintético gque estd en contacto con

La pasta-pintura estd al misiio nivel gue el lado del
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elemento intermedio movible vuelto hacia ¢l estarcidor.

La aplicacidén del elemento no deformable de
material sintético scyiin Ia inveneidn hace posible
obtener una realizacidn particular de la rasgueta
aplicando una alwohadilla flexible entre el eclemento
de material sintético y el elemento intermedio por
una parte y la parte fija de la rasqueta por otra.

Se observa que es de por si conocida la
aplicacién de una almohadilla elistica en una rasqueta,
(ver v.ygr. US-PS 3,930,445, 3,878,780 y 3,795,188).

Sin embargo, cn estas rasquetas conocidas siempre se
utiliza una barra de presion deslizable entre la
almohadilla flexible y la hoja de 1a rasquelta, de modo
gue la fuerza de presidén ejercida por la almeohadilla
no puecde ser definida con exactitud.

En una realizacidn particular de la rasqueta
so nip la invencidn, bien se incorpora cl eclemento de
material sintdético a la alwohadilla elidstica, o bien
¢3 incarporado al clemento intermedio.

Se describiedn ahora realizaciones ousnec! Micas
Jel o invento reditinle refereencia o Tos dibujos adjlntos,
e TonB gues

Las 111 oo -5 smon receidies Lranovorales

x

A travds de divepsas realizaciones de vna pasguela parn

o s pina jepresara de pontadlla yroeiaiaria,

La 19 jupa 7 e ouna scecidn de npa rasgueia gque
coonrende una aluohadilla elistica,

T 1 .X'”.;'l 3 e una perspectiva de una rosgieia
coap una alzohadilla de as eliastica.

La 'i3ura 3 mestra una rasqueta de una nicza
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gue couprende una almohadilla elastica.

Las figuras 10 y 11 son dos ulteriorces
realizaciones de una rasqucta con una almohadilla
fluida.

Las figuras 12 y 13 muestran dos variantes
a éscala ampliada de una estructura de montaje del
elemento sintético a una hoja delgada de rasqueta.

Las fijuras 1-5 mucsiran una parte ajustable

‘pero fija ~1- de por si conocida de una rasqueta, provista

de una hoja deformable y eclastica -2-, de acereo, por
ejemplo. La rasqgueta coopera con una hase que en el
nresente éaéo consiste en un estarcidor -3- de una
méquina imprcsora de pantalla rolatoria, El clemenio

-i- de la rasqueta que coopcra con el estaréidor -3~
¢std realizado como tira perfilada que éegﬁn la fijzura

1 tiene la forma de prisma rectanjular. El lado estraecho
de cste prisma ticne un entrante -5- en el que se acopla
el borde de la hoja -2-. El borde inferior -6- de la
fira -4~ constituye el borde de pasada y se escoge enla
cealizacidn en caso de gque el impresor desee un dnglo
de ataque varieble o cufia con un ludo superior larjo
sara obtener una deposicidn sustancial de pintura.

En la foraa priswmitica sciin la fijura 2, 1a
tira -4~ es tawbién de seccidén transversal reclan nlar,
~ero el lado eslrecho -7- estd diri-gido hacia el
estarcidor —-3-. Esta realizacidn sé selecclonara cuando
el impresor desee un resultado de fwpresion muy resuel to
con una deposicidn reducida, rUQuiricndo una superficie
superior corta de la cuia, |

- . "‘
Lo figqura 3 muestra una tira —4~ con un lado
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curvo —-8- que forma la parte mis elcevada de 1a cufla. En
esta rcalizaciébn, el anzulo de ataque es variable en jran
nedida y pucde obtenerse una considerable deposicidn,
Es también posible mantener el &ngulo de ataque constante
¢n toda circunstancia cuando, en vez de una ¢cara curva
-2« con un borde -5-, sc aplica una cara operativa
completamente curvada, como lo muestra la [izura 4. La
curvatura de csta cara -3- continda mis alld de la zona
de contacto =10~ como lo indica el ndumero de referencia
~2a-. En esta realizaciébn, la fuerza de presidén puede
ser variada bajo un édnjule de ataque constante por lo que
la cantidad de la pasta de impresién que se deposita a
través del estarcidor es constante. Por medio de la
meorza de presién variable, puede ajustarse la profundidad
c¢e penetracidn de la pasta de imprcsién..

Para obtener una mayor penetracidén que la

2 A

< .iible con la realizacidn correspondiente a la ira 2,

14 tira =1- puede ¢star provista de un segundo borde

-

¢ pogada -11= adewds del borde =5-. La parte de Ta cara

aojaode Ta tira =1- gue estd situada entre Jos bordes —5-

i l= Cutd peovicta de una cara de enfin adi Foual -12~,

. . . 1 ey .l
var i, 5. Bl ajuste de esta rasguela os de al 7 inodo

5
sefiien, pero cr on calguier caso posinle eniee Tfmiiay
coAhclicos,. P oonta realizacidn os posible obtener una

e nracidn sy connideieable,

o la prealizacidn segin 11 i 3, ¢y nasibloe

Lhlener una acyoer depenicidn on (.‘.‘()7"..’3(..?(“‘”.‘.!'1{3ia de una alla

caidn dentio e la pintura wediante una tira =d-.
B LT

P Lira - le Licne una cara baja angular gue foroa

ol ifmite wis vlevado de la cufia, consisticndo tal
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la realizacidén sezin la Tigura 8, ol

cara en una parite -13- y otra -l3a~. EL &npulo de atague

de esta tGltima parte cs muy reducido, La tira -i- puecde
también estar provisia de una insercidén separada -0~
cuyo borde -9~ roza el estarcidor, ver iz, 5a.

Las variantes antecitadas son posibles a
cunsecucncia del hecho de que el borde de pasada que

seopera con la base (el estarcidor 3) forma parte de un

elemento de forma invariable. Este elemento -4- estd

e
conectado a la parie fija ~1- de la rasqueta a lravés
de la hoja {lexible ~2-., ‘Esio no cra posible hasta
zhora con las rasquetas conocidas compuestas de una‘
hoja flexible que comprendian o no un recubrimdento
friccional bajo.

En la realizacidn particnlar scegin la 11 gua

la tira -4- estd directancenie conecctada a través de un

o]

:je . de giro -14- con la parte fija o Lravesaiio -1-,
Zntre esta parte -1- y el elemento --i- se acomodi una

zlimohadilla flexible -20- conteniendo an fluido, in

—

clesentlo ~d-

estd montado por medio de aletas 13- detrds de un

bastidor -18- oue forma poarie de una placa -15-, Hein

cseructura en coli de wilano sirve para ssntener 3,

tipa =l= on sU lugar correcto. La bLira —l- tlene an bGogedn

-17- gue roza al cstarcidor -3-, La piaci -15- co !

IR N H IS

La posicidn de la parte fija -1- s ojuinblc
de wanera por si conocida antes de la oucraeidn do
)

sorcesidn, Enitre la placa -10- v Ja oo e =1- s0 ool

e

ane alpohadilla elastica cunstituldi cor m tubo e

1
i

as hinchable -21-. A travis del ajuste de la prosion

aun ejo -12- para conexidn con la parie -1- de i tistgrreed

-4
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en ¢l tubo -21-, la fucrza de prcsiéﬂ de la tira -4-

contra la base -3~ pucde ser determinada, Aplicando

“la lira perfilada -1~ se obticne un reparto uniforme y

correcto de la presién. Esta presidén depende de los
requisitos del impresor en conexidén con la no-uniformidad
de la tela, etc.. Para mantcner las condiciones de trabajo
de la rasqueta del modo mis uniforme posible a lo lar jo
de la totalidad de la longitud operativa de la rasqueta,
s posible dividir el tubo -21- en secciones aplicando
as{ difcrentes presioncs en las sccciones subsiguientes
del tubo. No ocurren transiciones abruptas a consccuencia
del hecho de que la tira -4- tiene forma invariable.

El fluido en ¢l tubo puede ser un liquido
o bien un zas. Hay que adveritir que la presién de la
rasqueta puede ser ajustnda sin alteracidén alguna en
¢l dnguleo de ataque de la rasqguela, Ademds la invencion
hace posible la obtencidén de un cambio sin etapas en la

o 2 . . mevee 3 ,
aresién de fluido durante la opcracion de impresion. e

. - : " -9 s y
esta nmanera cs posible obilener un "prillo" considerable

con la pasta Je iupresidn cebee la parte superior de

Je ot presidn wia,

: reidt o
T tela con o poca ponelyacion por i dio

te b and P annenta
Suecnbando 1 precidn, Ta penelriesion Fa W1 Ol Al TR

' ' o itzepiop Jdo I fela o ann

Jooraty e geda sobpe Ta

i i ic pasbi 1icanio una
Cconiidad relativanente renor de pastia apil ] S

; ; e oolenerse on
eeian dentro de 1a alnohadillae Poede ool

R I S Vi etz i o
posagaeta se0n la presenie inveneidn
o
L aooliro,
o mial sin eluapas de un resultado de iapresion a :
1c hojas de

S ey # -}
gilest, 1o e necenada la aplicanidn oo

‘

virgaesa e GiPerente viogidez,

ulilizar una rasguein

Cumrio el ipprosor deseis



relativasenie rizida, s pusivie aplicar un ri jidificad

en la tira, por ejemplo una cinta de metal -24-, se2dn

se indica cn la figura 3. La misma £izura 2 muestra la

posibilidad de ipcorporacidn de la aliwobadilla clistica

(84

~21~ en el propfo paterinl de la bira -i-. De la nisna
forma que se deseribid en relascidén a la fizura 8, la
2

almohadilla —-21— st 1lena de fiunido a presion., La

realizacibén sezin la fijsura 3 ha sido Tabricada por

moldeo de extrusidn, por ncedio del cual se han Tabricado

10 dos bridas -22- que se unen a la parte fija -1- wmediante-

.

tiras -23~-. También es posible cowbinar la tira perfilada

con la parte Tija y una almohadilla, que puede estar

s

fabricada de espuma sintética, proporcionando medios
para sustentar a la almohadilla conira las fuerzas de
15 cizallamiento.

. La Tizura 10 muwesira una realizacidén cn la
que la almohadilla estd sustitulda purAun tubo de
paredes delzadas o chnara -25-, uﬁo de cuyos bordes
estd amordazado junlo con la hoja de la rasqueta -2-

20 en un accesoerio =23~ de la puarie fija -1- por nedil

e

G un tubo inflable -27- corocido do por si n pardr

W

la colicibud da prtente holomdern 73,0508, Tn

i 2ot e e . . . .
grestan ejercida por 1 edooacn Dinchionde o Tulay o e

voure ¢l elusinlo de tira -1 Ppropoiciondg stes o o o w

B
1

A5 - denmela oentre el dnrmlo de alague o (aue respondde ol

y ) 1, R ey ew 3 . . . .
Juwdo de Ta posicids) por un lado, y la iersa oc

o : .
aresion ojercida por la fipn e sobre la boane (Gue

1 - .
gy

responde al grado e nenelraeidn) por oipa, oo 20

aestra en 1o £ joren 10, 1a ofoara -25- estd  on oo

G0 surte supcrior un contacte con una cara inferiorn
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inclinada de la paric fiju —1—”dd‘la4rnquctn.

La figura 11 wuestra una varianle de la ragsguela
scqtn la figura 10, en cuanto que la cimara o tubo csti
provisto de un labio lateral -23- amordazado dentro del

5 accesoric «25- por medio del tubo hinchable -27- c¢n un
lade opuesto a la zona de amordazamiento de la hoja -2-.
t.as Tlechas P visibles c¢n las figuraé 10 y 11 indican
la dircccién del rccorrido de la trama o tira a iuprimir
pﬁr el cstarcidor -3- y la cstructuru de rasqueta indicada

10 en eslos dibujos.

Las Tiguras 12a, 12b, y 13a, 123b, uwestran dos
variantes de una estructura para el siontaje del elenento
de material sintético {la tira -i-) gobrc el horde del
clewento intersedio rdvil (la hoja -2-) de la rasgueta.

15 A esle fin la hoja -2- estd provista de un cia-b nLe1ro
de labios prowinenles -30- gue acoplan con nuclhio juc {0
en una cavidad =31- on Ja tira -i-, Por medio de una
barra flexible <G2- de reilenado se Fija la tira -i- al
norde de la hoja -2-.

20 l.a invencidn, dentro de i esencialidiad, puaodn

s .

ser Jlovardkt a la priclica en otras folvas de reailneidn
gae differen w40 en o detalle de Ja dedicada dndeanonte
a Lituleo de cojeaplo, a las cuales alcanzard 1 palmenle
la protoeceidn que se rocaiba. Podrd, pues, fabricarsc

a5 rwstos perfeccionamicentos en las rasquetas, con los redios
»opalerinles wds adecuados y con ?oﬁ accesorios s
convenientes, por gquedar todo ello éomprcndido en ¢l |

exniritu de las siuientes reivindicaciones,
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Se reivindica cowo objeto de la prescnte hatunte
de invencidn, haciendo constar que a todos los efeclos
pertinentes se invoca~1a prioridad holandesa del

5 1%.11;?8 corruespondiente a la putente 78 112435:

1.- Perfeccionanicentos en los rasquetas
paéarimpresoras de pantalla, con las guae se oprine
una pasta-pintura a través de la pantalla de una miaquina
impresora, en particular una migquina impresora de

10 santalla rotatoria para imprimir una bunda o trama de
waterial, cuya rusqueté estd constituida principaluacnte
por una parte ajustable fija, un elemento‘intcrmédio

»Ovil y una parte yue dnrante la impresidn opri:e

CLa olntupﬂnnwvtm a Lravés de la pantalla, consistiendo

15 dicha parte en un matcrial de bajo coclicicnte de
-~ Lo P . . . e € ce |
“riceidn y aléa resistencia al deszastie,

caracterizados porque la parte de la
asgueifa que se preionde cospere con 1a pantalls

censiste en un clewento (1) de material sintdiico

K3 de Foraa invariable v cpficie dura y lien, oo
© Slesenieo es Plexiblenente sneientado con respocio.a
“ionarte fija {1) de la rasgaetd.
¥ SoaendPrrgn Yoot ey ey e e “y N ety ,_”\'-[‘iz‘.“
Tem Popicontoernaalenros, B HOY B LE RN LA i
1, curacterisudes porgue el eletence b)) e eorea
25 v : P v} N Y™ e °
=3 Singdidfco esld rariado on o alredodor co U Lo i
e es deforasle cun rospeclo a L oparie fija poro

Ajustable (1) de Lo pacgieta,

)
e

N e 0
w Depfeselon i plog, setn In reivindicnston

)',.:,.

o

L4 2, caracicoprirzanios poigue el lado el clemonto

e

30 Batepial sintélico que countacta cont in pasta-pintsy co7 %



sustaneialmente al mismo nivel del lado del clemento
intermedio wmévil (2) dirigido hacia la pantalla.
4.~ Perfeccionamientos, seldn cualquicra de

las reivindicaciones antericres, caracterizados porque

5 dentro del elemento (1) de material sintético se acouwoda
ana insercidén (4a) de un material con bajo coeficicnte
de fricciébn.

5.- Perfceceionamientos, sezin cualqguiera de
tas reivindicaciones precedentes, en log que cl elemento
10 de material sintético de la rasqueta estd montado sobre
una hoja [lexible, caracterizados porgue
el borde de 1a hoja (2) asi como el eliemento () estin
srovistos de medios de acoplamienio (30, 32) que eflectian on
cooperacidn un montaje blouyuecado del elemento,
15 .- Perfeccionanientos, scgﬁn"la reivindicocidn
3, caraclerizados porque los medios de acoplamiento
e la hoja flexible (2) consisten ¢n un cierto nt.cro
de labios prominentes y porque cl cicmcnto (1) de material
»intético estd provisto de una cavidad (31), y uno de
20 zue lados a su ver provisto de una panura.
T Perfocoionacientos, cedin o oredvindiencidn
i, caraclerizados porgue se coloca una barea de D ogneo
cepfilada (3A2) en la cavidad (41) del elesento (1) de
Coaterial sintético, entre la hoja flexible (2) y el lado
%5 T aereste de la cavidad, ‘
8.~ Perfleccionanaicnlion, Qc;én cualquicra de
Ia reivindienciones prnécduntcs, caracterizados porqgue
Ta parguekba se o proveo de una almohadilla Flexible enire
1 elenento (1) de material sintético y el elemento
50 fnlermedio {2) por una parte, ¥y la parte fija (1) de 1a
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rasgueta, por otra.

Qe Peffcccionamianos, sezan la reivindicacidn
8, caracterizados porgue la presidn de fluido cn la
almohadilla flexible es ajustoble., V

10, - Perfeccionamicntos, seiin la reivindicacion
1, caracterizados porgue el elewento (1) de material
sintético esfé directamente conectado a la parte Tija
(1) de la rasqueta.

’

1l.~ Perfeccionamientos, sein la reivindicacion

.

10, caracterizados poryue el elemento (1) de material

sintético cstd conectado de niodo pivotante a la parte

fija (1) de la rasqueta y porque un dispositivo flexible
apitrte grve para mantener al elenento en su posicidn
operativa,

12 - "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS RASQUETAS

" FARA INMPRESORAS DE PANTALLA'Y,

Consta la presente aeworia descriptiva de

catorce hojas mecanoruliadas y de cinco ldminas de

Cdibujos.
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