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La invención concierne a una raqueta para 
imprimir una pasta-pintura a través de un tamiz de 
una máquina impresora, especialmente una máquina de 
imprenta de pantalla rotatoria para imprimir una trama 
de material en la que la rasqueta se compone de una 
parte fija ajustable, un elemento intermedio móvil, y 
una parte que durante la impresión oprime la pasta-pintura 
a través del tamiz, consistiendo dicha parte en un 
material de bajo coeficiente de fricción y una -jran
resistencia al desbaste.

Una rasqueta tal se describe en la solicitud 
de patente holandesa 73.13503 (correspondiente a la 
G3-PS 1.437.755). Un esta rasqueta conocida se aporta, 
a una hoja de metal flexible en su extremo operativo, 
una tira de material de baja fricción en condiciones 
no-secas. La aplicación de un material tal es de 
particular interés para evitar vibraciones en la hoja 
de la rasqueta, especialmente durante el acontecimiento 
tic la 11 ainada lubricación de fronteras entre la hoja
de
-o

ce

la rasqueta y los estarcidores de la máquina it.ipt-t ora
pantalla.

Para la buena operación de una rasqueta en una 
tuina impresora de punta)la, so requiere que la pariu 
la rasqueta que coopera con el estarcido:' entuso una 
ación reducida.

un bajo
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ste, la ra.qacta está pasando continuamcnLo



sobre la pared interior del estarcidor. El.material 
debería tener también una fricción inicial reducida.

Un inconveniente de este tipo de material de 
recubrimiento conocido a partir de la antecitada 

5 referencia consiste en que es bastante difícil la
aplicación por encolado de este material. Este encolado 
es necesario siempre que haya que proveer a una hoja 
de rasqueta de metal de un recubrimiento de un 
material con un bajo coeficiente de fricción y una 

10 considerable resistencia al desgaste.
Es un primer objeto del invento el de mejorar 

una rasqueta que comprende este tipo do material de 
recubrimiento de tal modo que se pueda aplicar un 
ángulo de ataque en forma de cuña en la punta de la 

15 rasqueta, cuyo ángulo no sea influido por la deformación 
clástica. El ángulo de ataque de la rasqueta debería ser 
variablc solamente por ajuste angular del elemento 
intermedio con respecto a.1 estarcidor. Esta posición 
angular debería permanecer constante tras un ajuste 

20 óptimo de este ángulo por el cual la presión de contacto 
ce la rasqueta sobre el estarcidor debería permanecer 
\ariablo.

Según el invento, este objetivo so rcati/.a 
en la rasqueta de tipo antecitado por eennto que la 

23 oartc que se pretende coopero con la pantalla, consiste 
en un elemento de material sintético de forma lavar?.<dl 
con una superficie dura y lisíi, cuyo . lamento esta 
sustentado, relativamente a la parte ¡"ija, de manera 
flexible. Esto ! i ene la ventaja de que un (unción r.ití'to 
correcto de la rasqueta puede oi)t'!)<,rse sin sulrirdO
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una deformación de la misma. Además se obtiene la ventaja 
de que en cada situación de impresión se puede preajustar 
y mantener durante la operación una condición óptima 
de la rasqueta en relación con su ángulo de mordida y 
fuerza de presión. Este ajuste de la rasqueta está 
determinado por el resultado de impresión según los 
requisitos del impresor, tales como poca o mucha 
penetración, mucha o poca deposición de pintura, 
mientras que además los siguientes criterios, pueden 
tenerse en cuenta tales como: resolución requerida, 
el carácter de substrato a imprimir, como tela, papel, 
etc., la apertura, grosor y capacidad de absorción de 
humedad de la tela, la conducta de extensión de la 
pasta de impresión, la finura y permeabilidad del 
estarcidor, la velocidad de iiaprcsíón y otros factores. 
Dependiendo de todos estos requisitos debería seleccionáis 
un ángulo de ataque o cuña tendente a obtener un resultado 
óptimo. Esto es posible con la rasqueta que comprende las 
características antecitadas en la que la forma del 
elemento sintético puedo eleprso a discreción.

Pt.- ;ún un niterior aspecto tic la invención, 
el elemento de material sintético puede ser montado en 
c alrededor de un ñocoi orio dcformablc con respoc!o a 
la parte de la rasqueta fija pero ajustable. También <-s 
-osible que el propio el omento esté montado deformadlo,.. -: ,;

.t 1.a parte fija.
So^ún otro aspecto más de la invención, la 

rasqueta está realizada de tal ;...n-.ra cae la oara de!.
- tomento de material sintético que está en contacto <*-.<u

20 l a  pauta-pintura está al mismo nivel que el lado doi
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elemento intermedio movible vuelto hacia el cstarcidor.
La aplicación del elemento no dcformable de 

material sintético según la invención hace posible 
obtener una realización particular de la rasqueta 
aplicando una almohadilla flexible entre el elemento 
de material sintético y el elemento intermedio por 
una parte y la parte fija de la rasqueta por otra.

Se observa que es de por si conocida la 
aplicación de una almohadilla elástica en una rasqueta, 
(ver v.gr. US-PS 3,930,445, 3,878,780 y 3,795,188).
Sin embargo, en estas rasquetas conocidas siempre se 
utiliza una barra de presión deslixablc entre la 
almohadilla flexible y la hoja de la rasqueta, de modo 
que la fuerza de presión ejercida por la almohadilla 
no puede ser definida con exactitud.

Hn una realización particular de la rasqueta 
senip la invención, bien se incorpora el elemento de 
raterial sintético a la almohadilla elástica, o bien
<s incorporado al elemento intermedio.

tr]
Se

evento
describirán ahora realizaciones específicas 
.!-diante re!'< rencia a los dibujos adjuntos,

í.'; los que:
tas fi *uras i— la son secciones íransv r-ales 

a través do diversas realizaciones de una rasqueta para 
r.a máquina impresora de panto! la reí noria.

La fi atra 7 es una sección de "na rasqueta que 
<;s..-:rcndc una almohadilla elástica.

La fi -,ura 3 es una perspectiva de una r.sa¡u.-!a 
can una almohadilla de gas elástica.

ha fi gura 3 ¡nuestra una rasqueta de una pieza
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que comprende una almohadilla clástica.
Las figuras 10 y 11 son dos ulteriores 

realizaciones de una rasqueta con una almohadilla 
fluida.

Las figuras 12 y 13 muestran dos variantes 
a escala ampliada de una estructura de montaje del 
elemento sintético a una hoja delgada de rasqueta.

Las figuras 1-5 muestran una parte ajustable 
pero fija -1- de por sí conocida do una rasqueta, provista 
de una hoja deformadle y elástica -2-, de acero, por 
ejemplo. La rasqueta coopera con una base que en el 
presente caso consiste en un estarcídor -3- de una 
máquina impresora de pantalla rot¿itoria. Hl elemento 

de la rasqueta que coopera con el estarcidor -3- 
está realizado como tira perfilada que según la figura 
1 tiene la forma de prisma rectangular. Hl lado estrecho 
de este prisma tiene un entrante -5- en el que se acopia 
el borde de la hoja -2-. H1 borde inferior -6- de la 
tira —4— constituye el borde de pasada y se escoge outa 
i-ealización en caso de que el impresor desee un ángulo 
de ataque variable o cuna con un luido superior largo 
aura obtener una deposición sustancial de pintura.

Kn 1.a forma prismática según la figura 2, la 
tira -4- es también de sección transversal rectangular, 
cero el lado estrecho -7- está dirigido hacia el 
estarcidor -3-. Esta realización se setoccJonara cuando 
el impresor desee un resultado de impresión muy rcsuoltu 
con una deposición reducida, requiriendo una nupenii'-ic 
superior corta de la cuna.

La figura 3 muestra una tira30 -4- con un lado



7

10

15

20

20

curvo -8- que forma la parte más elevada de la cima. Hn 
esta realización, el ángulo de ataque es variable en Trun 
medida y puede obtenerse una considerable deposición.
Es también posible mantener el ángulo de ataque constante 
en toda circunstancia cuando, en vez de una cara curva
- = - con un borde -3-, se aplica una cara operativa 
completamente curvada, como lo muestra la figura 4. La 
curvatura de esta cara -9- continúa más allá de la zona 
de contacto -10- como lo indica el número de referencia 
-9a-. Hn esta realización, la fuerza de presión puede 
ser variada bajo un ángulo do ataque constante por lo que 
la cantidad de la pasta de impresión que se deposita a 
través del cstarcidor es constante. Por medio de la 
fuerza de presión variable, puede ajustarse la profundidad 
de penetración de la pasta de impresión.

Para obtener una mayor penetración que la 
-.os i ble con la realización correspondiente a la fi para 2, 
la tira -1- puede -star provista de un segundo borde 
de ¡lasada -11- además del borde -3-. La parte de la cara 
t,.ja de la tira — 1- que está situada entre los bordes -3-
- - ti- provista de una cara de cuna a<!i< lona! -12-,
ver i'ig. 5. Kl ajuste de esta rasqueta es de al pin modo 
-¡ático, pero es en cualquier caso pos i ule entro límites 
'árticos. Hn esta realización es posible obtener una

.. ¡da-ación ¡..ay con* i de e  . 'b le.

Hn 1.a real, ¡.-'.'ación según la figura 3, es posible 
ncr una mayor deposición m  consecuencia do una alta 

, aón deniio de la pintura mediante una tira 
Pa tira -1- tiene una cara baja angular que forma 

,1 límite más elevado do la cuña, consistiendo tal
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cara en una parte -13- y otra -13a-. 31 ángulo de ataque 
¿e esta última parte es muy reducido. La tira -3- puede 
también estar provista de una inserción separada -la-, 
cuyo borde -5- roza el estarcidor, ver fi g. üa.

5 Las variantes antecitadas son posibles a
consecuencia del hecho do que el borde de pasada que 
coopera con la base (el estarcidor 3) forma parte de un 
elemento de forma invariable. Este elemento -4- está 
conectado a la parte fija -1- de la rasqueta a través 

10 de la hoja flexible -2-. Esto no era posible hasta 
ahora con las rasquetas conocidas compuestas de una 
hoja flexible que comprendían o no un recubrimiento 
friccional bajo.

En la realización particular según la fijara 7 
15 la tira -4- está directamente conectada a través de un 

eje de jfiro -14- con la parte fija o travesano -1-.
Entre esta parte -1- y el elemento — i- se acomoda una 
almohadilla flexible -20- conteniendo- un fluido. En 
la realización se-gún la fi-gura 3, el. elemento --1- 

20 está montado por medio de aletas-43- detrás de un
bastidor -18- que forma parte de una placa -15-. Esta - 
estructura en cola de milano sirve para mantener 1., 
ti ra - !- én su lujar correcto. La tira i i.-nc tn bord
-17- que roza al estarcidor -3-. La placa -15- co ...a-ta-Jc 
un eje -13- para conexión con la parte -1 - de ! a ¡-.¡s-sa-i 

La posición de la parte -fija -1- es aj . 
de manera por sí conocida antes de la u,a ración do 
impresión. Entre la placa -15- y la .e -1- se -ico-.. <d ; 
una almohadilla elástica cvnst i tufda -atr un tubo de 
jas hinchable -21-. A través del. ajuste de lai presión30
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en el tubo -21-, la fuerza de presión de la tira -4- 
contra la base -3- puede ser determinada. Aplicando 
la tira perfilada -4- se obtiene un reparto uniforme y 
correcto de la presión. Hsta presión depende de los 
requisitos del impresor en conexión con la no-uniformidad 
de la tela, etc.. Para mantener las condiciones de trabajo 
de la rasqueta del modo más uniforme posible a lo lar^o 
de la totalidad de la longitud operativa de la rasqueta, 
es posible dividir el tubo -21- en secciones aplicando 
así diferentes presiones en las secciones subsiguientes 
del tubo. No ocurren transiciones abruptas a consecuencia
del hecho de que la tira -4- tiene forma invariable.

H1 fluido en el tubo puede ser un líquido
0 bien un ^as. Hay que advertir que la presión de la 
rasqueta puede ser ajustada sin alteración alguna en
el ángulo de ataque de la rasqueta. Además la invención 
hace posible la obtención de un cambio sin etapas en la 
presión de fluido durante la operación de impresión, be 
esta manera es posible obtener un "brillo" considerable 
con la parta de impresión sobro la parte superior de
1 a tela can poca penetración por ¡¡odio de ' t p! - i '-*<

'o i seo que queda soo 
c. ni id <d rclativ-nn.-nt 
it 'ón dentro do la 
:a rasqueta seqán la 
; . 'nal sin etapas tic un 
í no ' s necee.uri.

! a.

.1 i'"- n o  i r a t  ­ : ó n i a .di ó n  a  U n i . a ,

l a  c e r a  s u p o r '* n r .! 0 ! a  f: o  i a  u n a

,cn o r d e  p a r . t a .tt) 1 i o a n d o  u n a p-.an

.oh¡.,d i l l a . j 'n.  . o d t c r e a r - o on

'OS e n t e  ¡ " V <*) n - ií <1<í) un r:at<<b i o

t r e s w L í.a<.!u d e i - rp e e s i ó n  a O i.; -o .

a l a n j ) l  ' 'a  a  i <'.ll f! e ¡ t o j . u ;  (.¡O

3 0

rué .. a de -a''t rente r.iqidex. 
finando ot imprnsor dosca utilizar una rasquera



relativamente rígida, es poslo^v ¿tilica!- un í-i^idificae-a 
en la tira, por ejemplo una cinta de rectal -24-, según 
se indica en la figura 3. La Misma fi iura 3 muestra la
oosibilídad de ínco:'poi-ación de la al;..-ohadi.!.la elástica 

en el propio ¡¡nter'̂ -al de la 13.ra — ̂ —. He la s¡t<a 
forma que se describió en i-el.¡cion a la figura 8, la 
almohadilla -21- está llena de Huido a presión. La
realización según la figura 3 ha sido fabricada por 
moldeo de extrusión, por medio del cual se han fabricado
dos bridas -22- que se unen a la parte fija -1- mediante 
tiras -23-. También es posible combinar la tira perfilad; 
con la parte fija y una almohadilla, que puede estar 
fabricada de espuma sintética, proporcionando medios 
cara sustentar a la almohadilla contra las fuerzas de 
cixallamiento..

La figura 10 muestra una realización en la 
que la almohadilla está sustituida por un tubo de 
paredes delgadas o cámara -28-, uno de cuyos bordes
está amordazado junto con la hoja de la rasqueta -2- 
c-n un accesorio -2 3- de la parte fija -1- por m-dio 
de un tubo inflabio -87- conocido de por sí a par-:.! r 
do la solicitud de patente ! ¡clan-dar a 7-1." ' a
.a-csión ejercida por la rá., n-a hiuchat-lo o indo - d- 
y-obre el el omento de tira propoi-ci r-na una ! i . 
¡encía <.¡ntrc el ángulo de atapie oC (que responde al 
.rajo ce la posición) por un lado, y la fuerza de­
presión ejercida por la tira sobre la base í-p-c
respondo al grado de ppnetr a;:ón) por oirá, fe .o so 
.ucstra en la fi^ta-a 1.0, la cá .ara -28- está en .u 
parto superior en contacto con una cara inferior



inclinada de la parte fija -l-'de la rasqueta.
La figura 11 muestra: una variante de la rasqur;i.a 

según la figura 10, en cuanto que la cámara o tubo está 
provisto de un labio lateral -23- amordazado dentro del 
accesorio -23- por medio del tubo hinchablc -37- en un 
lado opuesto a la zona de amordazarácnto de la hoja -2-. 
Las flechas P visibles en las figuras 10 y 11 indican 
la dirección del recorrido de la trama o tira a imprimir 
por el cstarcidor -3- y la estructura de rasqueta indicada 
c-n estos dibujos.

Las figuras 12a, 12b, y 13a, 13)), muestran dos 
variantes de una estructura para el montaje del elemento 
de material sintético (la tira — !-) sobre el borde del 
elemento intermedio móvil (la hoja -2-) de la rasqueta.
A este fin la hoja -2- está provista de un cio-tn número 
de labios prominentes -30- que acoplan con macho juo¿o 
en una cavidad -31- en la tira - Por medio de una 
barra flexible -32- de rellenado se fija la tira - i- al 
borde de la hoja -2-.

La invención, dentro de :-u osenrialidad, puede
ser Jlcv;¡da a la prá<::tica en otras formas de rea L:a<*.i 6n
que d i í'i ')\.a ¡..Alo en detalle de la irdic.aia úni enm";,< c
a titulo de ejemplo, a las cuales alcanzará i. ntalmen !. n
la protección que tu: recaba. Podrá, pues, fabricarse 
estos perfeccionamientos en las rasquetas, con los medios 
y [.ateríales más adecuados y con los accesorios más 
convenientes, por quedar todo ello comprendido en el. . 
espíritu de las siguientes reivindicaciones.
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Se reivindica como objeto de la presente patea! 
de invención, haciendo constar que a todos los efectos 
pertinentes se invoca la prioridad holandesa del
11.11.78 correspondiente a la patente 78 11243:

1.- Perfeccionamientos en las rasquetas
para opresoras de pantalla, con las que se opri::te 
una pasta-pintura a través de la pantalla de una máquina 
impresora, en particular una máquina impresora de 
pantalla rotatoria para imprimir una banda o trama de 
material, cuya rasqueta está constituida principalmente-
por una parte ajustable fija, un elemento intermedio
móvil y una parte que durante la impresión oprime 
la pintura-pasta a través de la pantalla, consistiendo 
dicha parte en un material de bajo coeficiente de 
fricción y alta resistencia al desgaste, 
c a r á c t e r  i x a d o s  porque la paite tic la
rasqueta que se pretende coopere con la -pantalla
onsiste en un elemento (4) de material sintético 
-o forma invariable y superficie dura y lisa, cuyo

m í o  es flexibiu'.eníe rn otado con renp- -c: o - a
-a parte fija (1) de la rasqueta.

.'1. - Ponfocc! onami en tos, n- 
-3 ! earacteri.lados porque el c2 e'.iente 
sintético está montado en o alreded-u-

. ! a t-r i \ .. .a

¡) de n ! ría.
.t* un tttrct ; *yi* o

u*4e es drfoi-..:aalc con respecto a '.a ,arte lija pt.ro 
^justable (1) t'e la rasque la.

3 .- p<rfe -ci<..;,-nLotos, segén la reivh.dicr-.r 
i ó ?, cíH'a::itu'i.y;ehuí ¡'or<.pie el lado del ele;.,cr:to i) 
'-aterial sintético que contacta co:i la pasta-pintura <



sustanci al mente al mismo nivel del lado del el ornen Lo 
intermedio móvil (2) dirigido hacia la pantalla.

4. - Perfeccionamientos, según cualquiera de 
las reivindicaciones anteriores, caracterizados porque 
dentro del elemento (4) de material sintético se acomoda 
-¡na inserción (4a) de un material con bajo coeficiente 
de fricción.

5. - Perfeccionamientos, según cualquiera de 
las reivindicaciones precedentes, en los que el elemento 
de material sintético de la rasqueta está ¡nonLado sobre 
una hoja flexible, c a r a c t e r i z a d o s  porque 
el borde de la hoja (2) así como el e3<cmento (4) están 
provistos ¡le medios de acoplamiento (30, 32) que efectúan 
cooperación un montaje bloqueado del elemento.

6. - Perfeccionamientos, según la reivindicación 
3, caracterizados porque los medios de acoplamiento
de la hoja flexible (2) consisten en un cierto nú.ero 
de labios prominentes y porque el elemento (4) de mateni a 
t-intético está provisto de una cavidad (31), y uno de 
sus lados a su vez provisto de una ranura.

V.- Perro-ce i.ona'.:i entes, la rei vi:..i i cari ón
i, carácter!zados porque se coloca una burra de bloquoo 
perfilada (32) en la cavidad (31) del elemento (1) de 
material sintético, entre la hoja flexible (2) y el. lado 
'.-..-acató de la cavidad.

3." Pcr'fccci onami c-n ton, según cualquiera de 
la reivindicaciones precedentes, caracterizados porque 
la rasqueta se provee do una almohadilla flexible cnt m  
1 cío.ente (-1) de material sintético y el elemento 

intermedio (2) por una parte, y la parte fija (1) de la
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rasqueta, por otra.
9. - Perfeccionamientos, se^dn la reivindicación 

S, caracterizados porque la presión de fluido en la 
almohadilla flexible es ajustabic.

10. - PcrfeccionLunicntos, se gón la reivindicación. 
1, caracterizados porque el elemento (4) de material 
sintético está directamente conectado a la parte fija
(1) de la rasqueta.

11. - Perfeccionamientos, se pin la reivindicación 
10, caracterizados porque el elemento (4) de material 
sintético está conectado de modo pivotante a la parte 
fija (1) de la rasqueta y porque un dispositivo flexible 
aparte sirve para mantener al elemento en su posición 
operativa.

12. - "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS RASQUETAS 
PARA IMPRESORAS DE PANTALLA".

catorce
Consta la presente memoria descriptiva de 

hojas mecanografiadas y de cinco láminas de
dibujos.

Carcelera, 20 de Ajusfo de 1.1 <*1

S ' f ALA T .̂ V. 
:). a.

MANUEL DE RAEAE)

535!%. ManreMt
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