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REP: W.E. Case No. 46,412

Las composiciones de revestimiento a base de po-
liester en un disolvente son bien conocidas en la técnica. De
manera genersl, estos tipos de soluciones de resina plantean

peligro de incendio y,constituyen una amenaza para la salud,

‘y ademés son costosas. La pa%ente de los Estados Unidos, nd-

mero 3.310.512 (a nombre-de Curtice), describe cdmo se¢ facili-
ta la solucidén de los problemas de incendio y de tipo sanita-
rio, utilizando un sistema de revestimiento acuoso que contie-

ne una resina poliester dispersable en agua, que presenta un

valor de acidez reducido.

Curtice hizo reaccionar un Acido dicarbhoxilico

aromdtico, tal como el &cido isoftdlico, con un &cido dicarbo-

x{lico alifétioo,'tél como el Acido adipico, y por lo menos dos

polioles, de los cuales uno tenia que ser hidréfilo, para im-
partir una caracteristica de dispersibilidad en agua 2 la re-
sina final. El poliol hidrdfile es un polialquilenglicol de
bajo contenido en carbono, tal como el polietilenglicol o el
polipropilenglicol. El segundo poliol se elige entre los alw-.
coholes polihidrico ciclicos y aliféticos, tales como el neo-
pentilglicol, el trimetilenglicol, la glicerina, el trimetilo-
letano y el trimetilolpropano. La relacién entre el hcido di-~
carpoxilico Yy el poliol total es dev1:0,95 2 1,8, es decir que

OH/COOH = 0,95 a 1,8, proporcionando una solucién neutra o bé~

sica.

i En la patente a nombré de Curtice, todes los reac-
tivos ge afiden conjpntamente y se calientan en un proceso de
esterificacidn, hasta que ei valor de acidez disminuye hasta
menos'de 30. Este poliester soluble en agua se afiade a conti-
nuacidn a una solucidn acuosa de neutralizacién de amina al

98 %, para formar una dispersién de poliester con un pH de -
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apfoximadaﬁente 7. Esta dispersién puede moldearse en forma

de pelicula himeda, puede secarse y trétarse al horno a una
temperatura de 1209C sproximadamente, para obtener peliculas
que presentan buenas Qropiedades de adherencis y de resisten~
cia a los disolventes. Estos poliesteres, gracias a la utili-
zacibn de un polialquilenglicol de bajo contenido en‘&arbono,
sacrificanilas propiedes de alta temperatu;a con el‘objeto de
proporcionér un sistema dispersable en agua ¥ pucden:aer me jo-
rados para, obtener una solubilidad en sgua todavia més perfec-
ta, y mejores propiedades térmicas durante su curado.

' ‘ En 1a patente de los Estados Unidos, nfmero -
4,130,520 (a nombre de Thomas y socioé), se describe cbmo se
aporta una solucidn a los problemas de solubilidad eﬁAagua
y de temperatura, mediante la esterificacidn de una mezcla
fuertemente &cida, no catalizada, de un &cido dicarboxilico,
carbociclico, un &cido dicarboxilico alifético saturado, de
un &cido dicarboxilico alifético insaturado, de un aicohol -
dihidrico aliciclico, de un a%cohol dibhidrico alifético y de
un sgente de entrecruzamiento, en un proceso de dos efapas.

Se obtiene a;ﬁn un pH comprendido entre B'y 9, y un velor de
acidez incluido entre 45 y €5, con una relacidn molar de -~
OH/COQH = 0,30 a 0,90. El barniz tiene una viscosidad de apro-
ximadamenté 4,000 a 20.000 cps a 252 G, o al curarse una dure-
za de costfa de aproximadamente 80/52 Shore A, a 1352 ¢, y una
resistencia dé unién de entollamiento de aproximadamente 2,26 a
4,07 Eg (5 a 9 libras) a 1009G. Sin embargo, este proﬁeso re-
quiere generalmente ;a utilizacién de cantidades sustenciales

de base para ajustar el pH al nivel deseado, lo que aumente el

. coste del barniz, El barniz podris también ser mejorado para

obtener una viscosidad més baja, una mayor dureza de costra
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¥y una mayor resistencia de unidén de enrol}amiento.

De acuerdo con la presente invencidn, un método
de preperacidén de una golucidn de resina poliester soluble en
agua se caracteriza porque se ﬁace reaccionar una mezcla que
ineluye: (a) 10 moles de por 1o menos uno de los siguientes
elementos: neopentilglicol, i,2~butanodiol j l,#ebutgnodiol;
con (b) de 3 a 8 moles de un Acido policarboxflico orghnico
elegido entre un &cido tricarboxilico aromitico o mezclas de
los mismos, un fcido dicarboxilicocarbociclico, estando la re-
lacién molar entre &cido tricarboxilico y fcido dicarboxilico
incluido entre aproximadamente 1:0 y 1; con (¢) de 1 a 4 moles
de un 4cido dicarboxilico alifético orginico elegido entre un
écid§ dicarbox{lico alifético saturado o mezclas de lds'mismos
con un Aacido diéarboxilico slifatico no saturado, egtando la
relacién molar entre &cido dicarboxilico saturado y &cido di-
carboxilico'aliféticd insaturado incluida entre aproximadamen—
te 1:0 y 0,2; y con (d) de 0,5 a 2,0 moles de tris-(2-hidroxi~
alquilo)%socianurato, conteniendo el alquilo de 2 a 6 atomos
de carbogi en presencia de (e) una cantidad eficaz de un cata-
lizador bara activar el isocianurato para producir la corres-
pondiente esterificacién que proporcione el poliester; y =aiia-
diendo a continuacién una cantidad de disolvente orgénico pa-
ra formar una solucién de resina, continuéndose la reaccidn
de esterificacidn hasta éue el valor de acidez disminuye has-
ta entre 35 y 45, y estando la relacidén molar entre OH/COCH
incluida entre 1,1 y 2,0.

. En estas condiciones, los problenas ihdicados wés
arriba se solucionan proporcionandd una solucién de resina de
policester soluble en agua, la cual contine un exceso de recla-

¢ién mdlar de alcohol dihidrico orghnico alifatico elegido res-
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.pecto al 4cido policarboxilico orgémico, que incluye un eleve-

do porcentaje de productos arométicos, que utiliza el tris-(2-
hidroiialquilo)isocianurato como agente de entrecruzamiento,

j que incluye una cangidad eficaz de catalizador para el agen-~
te de entrecruzamiento. Esta combinacibén de ingredientes pro-
porciona un barniz del tipo de resina de baja viscosidad que
presents una buena solubilidad en agua, una temperaturﬁ de in-
flawacidu mejorada, asi como extraordinarias proPiedédes de du~

reza y de resistencia a la temperatura después de curado. La

reaccidén continfa hesta que el valor de acidez esté iancluido

entre 35 y 45 vy preferentemehte se produce una secuencia de
reaccibn doble. o

- Inicialmente, el &cido tricarboxilico aroudtico
orgénico, tél como el anhidrido trimetilico, solo, o en com-
binacién con un &cide dicarboxilico carbociclico orgéﬁico, tal
como un &cido isoftélico se sfiade a una mezcla caliente de un
alcohol dihidrico orgénico tal como el 1,2-butanodiol, el 1,4~
butanodiol, o preferentemente‘el neopentilglicol, ¥ un agente
de entrecruzamiento, tal como el tris-(2—hidroxiélquilo)isocia—
nurato. Un catalizador adecuado bara el égente de entfecruza—
miento, tal como una pequefia cantidad de un titanato se utili~
za también preferentemente. _

. Se deja que el prbceso de esterificacidn continte
desde 1502C hasta 1802 C ‘durante 15 a 20 minutos, hasta que el
valor de acidez disminuye desde 35 a'45. A continuacién, se -
aflade un &cido dicarboxilico alifdtico saturado, orgénico, tal

como un &cido adipico para facilitar flexibilidad. La esterifi-

- cacién se continfia desde 1509C hasta 1909C durante aproximada-

mente 5 horas mientrss se mantiene ¢l wvalor de acidez entre

35 ¥ 42.
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La relacidn molar entre alcohol dihidrico alifé-
tico orghnico y &cido policarboxilico, es decir entre &cido
tricarﬁoxilico aromdtico més Acido dicarboxilico cieclico y
bcido dicarboxilico a;ifético y tris-(2-hidroxialquilo)isocia-
nurato. esté comprendidarentre 10:3 a 8:1 y 4:0,5 a 2,0. La re-
lacién molar de #cido policarboxilico, es decir 4cido tricar-

W

boxilico arcmdtico, mas &cido dicarboxilico ciclico 7 =lcohol

estd comprendida entre 0,5 y 0,9:1, es decir que OH/LO0N =

= 1,1 a 2,0. Esta relacién no incluye el 1soclanura§02;omo al-

cohol,

El contenldo de sélidos se ajusta mediante la
adi 016n de un prlmer disolvente con elevado punto ae ¢bulli-
cién y a continuacidn agua. Después la melamina puede ser afia-
dida para obtener un entrecruzamlento guplementarlo dcel polies-
ter. El pH se ajusfa entre 7 ¥y 8 ¥ se hace que la solucidén sea
completamente soluble en agua afadiendo una pequeﬁé cantidad
de una base orghnica alifética, tal como trietanclamina o dime-

tiletanolamina, o una base inorginica t&l como amoniaco.

Se ha comprobado que son extremadamente solubles

.en agua las formulaciones que presentan una viscosidad inclui-

da entre 200 y 2.000 cps a 252C. Estas formulaciones pueden
constituir fécilmente un revestimiento para formar peliculas’
s6lidas duras que pueden curarse a baja temperatura. Las peli-
culas podrian formarsé sobre una amplia variedad de conducto—{
res elécticos o.substratos de cobre'o aluminio, para constituir
un aislamiento provisto de una excelente resistencia al calor
hasta 1802C, unarréducida‘pérdida de peso, ¥ una resistencia
de unidn extraordinarismente clevada a temperaturas altas.

En un método prefefidc de la invencién, 10.moles

de vn alcohol dihidrico alifAtico orglnico se afiaden a un re-
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ci@iénte dé feaccién y se calientan desde 1502C hasta 1809C.
A continuacidn, sc siiade un agente de entrecruzamiento cons-
tituido por 0,5 a 2,0 moles de tris-(2-hidroxilalquilo)isocia-
nurato., Después de 10 a 15 minutos, se afiaden de 3 a 8 moles
de un 4cido policarbo;ilicb brgénico conteniendo una mayor -
parte de &cido tricarboxilico aromético asi como uns. cantidad
de catelizador eficaz para activar el agente de entrecruzamien-
to, gencralmente de.O o4 a 0,10% en.peso,de 1la resina poliester.
La relacién molar entre &cido tricarboxfilico ¥y écléo dlcarboxl—
lico puede estar 1nclu1da entre 1:0 a 1, es decir que es posi-
ble utlllzar solo el &cido trlcarboxlllco. BL convenldo ael re-
cipiente de reaccidén se hace reaccionar durante 10 a 30 minutos
¥y a continuaciép se afiaden de 1 a 4 moles de un écido dicarbo-
xilico alifético orgénico saturado. Se continﬁé la reaccidn de
esterificacién desde 1502C hasta 1902C durante un tiempo efi-
caz para que € valor de acidez disminuya de 35 a 45, genersl-
mente durante 4 a 6 haras, con el fin de obtener una resina
poliestér. , |

La mezcla de rea;cién se reduce a continuacién
desde 40% en peso hasta 65% en peso de sélidos, en primer lu-
gar con un disolvente orgénico adecuado, de elevado punto de
ebull}clén, Yy a contnnuaclén con agua. Generalmente, ge afia-
den & 100 partes de poliester, de 10 a 20 partes de disolven-
te de elevado punto de ebullicidn y de 20 a 30 partes de agua.
El pH de la solucién de poliester se ajusta entre 7 y 8, bien
antes o bien después de la adicién del disolvenbte, ¥y se hace
que el poliester sen sustancialmente soluble de manera infini-
té en agua medlante " a adicién de una cantidad eficaz de una

base alifética en zpna o de una base indérghnica: Se afiaden de

5al5 pdrues de melamina por cada 100 partes de solucidn de
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poliester ¥y ée obtiene finalmente un barniz de poliester de
baja viscosidad,_que con una viscosidad comprendida entre
200 cps y 2.000 cps a 259C, una relacién OH/COCH incluide
entre 1,1 y 2,0 ¥y un'contenidoAde'sélidos incluido entre 3%
en peso y 60%fen peso:

Los alcoholes dihidricos alifaticos orgénicos
adecuados se eligén entre el 1,2~butanodiol; el 1,47bttanodiol
¥y preferentemente el neopentilglicol. Estos alcoholéé;éueden
utilizarse solos o en mezclas. Estos alccholés superipres de
cadena carbggada proporcionan mejores propiedades a alta tem~
peratura ¥y una mayor dureza de la resina curada con rélacién
8’ los materiales tales como el etilenglicol o el propilengli-
col. Es esencial utilizar un exceso de estos alcoholes elegi-
dos cbn'relacién,al‘écidd, en este sistema de poliester, pa-
ra obtener unas propiedades extremadamente favorables de du-
reza ae costra y de unidn de enrollamiento en la resina cura-

da,.

El 4cido carboxilico orgénico trifuncional aromi-

tico adecuasdo es el anhidrido trimelitico, el cual se describe

aqui como &cido. Preferentemente, éste es el fnico &cido poli-
carboxilico aromético. Sin embargo, puede utilizarse en combi~

nacidn con &cidos carboxilicos orgénicos carbociclicos funcio-

‘nalés, es decir de los tipos carbociclicos arométicos tales

B LT T e T T s A I S D

como el &cido idoftélico, y los tipos carbociclicos no.aromé—
ticos tales como el écido'tetrahidroftélico, etc., sus anhi-
didos y mezclas. La relacidn molar entre icido tricarboxili-
co aromdtico y 4cido dicarboxflico ciclico debe estar inclui-
da entre 1:0 a 1. Una cantidad de &cido dicarboxilico ciclico
superior a una relacidén de 1:1 reducird la cepacided de resis-

tencia a temperaturas elevadas de la resina curads. El término

L Y

-y
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- de impregnacida.

A

~carbociclico se utiliza aqui para designar estructuras en for-

ma de anillo aliciclicas elifAticas de cadena cerrada.

" Los &cidos dicarboxiliqos alifdticos organicos
saturados adecuados incluyen, por ejemplo, el écido succinico,
el 4dcido glutérico, el 4cido bimélico, el 4cido subérico, el
fcido aceldico y preferentemen tel Acido adipico, sus anhidri-
dos v mezclas. Preferentemente, este &cido serd el Gaics &cido
dicarboxiliéo alifético. Sin embargo, puede utilizarss para
aunentar el:peso molecular de la resina, una menor cantidad de
dcido dicarboxilico alifdtico organico insaturado tal como por
ejemélo, dcido maléico, Acido fumarico, sus anhidridos y mezclas.
Ia relacidén molar entre &cido dicarboxilico alifético saturado
y &cido dicarboxilico alifético insaturado debe ser del orden
de 1:0 a 0,2, es decir que puede utilizarse solo el &cido dicar
boxilico alifdtico saturado. Una cantidad de &cido dicérboxi;i

co alifdtico insaturado que conduce a una relacidn superior a

.1:0,2 aumentarad el peso molecular y la viscosidad de la resina

poiiester haciendo que sea menor aceptable para aplicaciones

Ios compuestos Gtiles para facilitar el éntrecru~
zamiento durante la reaccida de esterificgcién son los tris-(2-
hidroxialquild)isocianuratos, incluyendo el componente alquilo
de 2 a 6 étémos de carbono, y preferentemente el tris—(2~hidpg
xietil)isocianurato. Estos materiales contribuyen a proporcio-
nar extraordinarias propiedades de durcza y de resistencia de
unidn a temptraturas elevadas, y se utilizan preferentemente en

conjunto con catalizadores = base de titanato bien conocides,

"tales'oomo por ejemplo el tetra-isopropiltitenato, el tetra-bu-

tiltitanato, ete. Fl catalizador se utiliza en cantidades efica

ces paré activar el material de isocianurato. El catalizador se

S v e srl e L b e b e e e i e e e A -
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afiade genéralmente en una ceatidad incluida entre 0,04 y 0,10%
en peso de la resina poliester, disclvente y azua no incluidos.
Cualquier ofro catalizador eficaz para activar el isocianurabo
puede ser empleado. Otro material util puede incluir 6xidos de
egtafio, tales como Oxidos de tetrabutilestafio, ete.

Los disolventes orgéinicos adecuados, por ejemplo
los ‘etilenglicolmonoalquileteres, tales como el glicolmonobu~
tileter (bﬁtil-Cellosolve) y el dietilenglicolmonobutileter
(butil-darﬁitol); los etilenglicolmonalquilacetatos, lasace-
tbnas v 1o§,glicoles ¥ sus mezclas, gque tienen tempéreturas
de ipflamacién supe:iores a 1909C aproximadamente. Lo0s disol-
ventes preferidos son el butil-Cellosolve y el butil-Carbitol.

- La solucidén de resina puede diluirse con una resi-
na de melamina parcialmente metilada, eficaz para mejorar el

tiempo de gelificacidn de la solucién final, tal como la hexa-

metoximetilmelamina, Be ajusta el pH del poliester y se hace

que sea completamente soluble en egua mediante la adicidn de
una cantidadveficgz de una base inorgénica tal como esmoniaco
o de una base orghnica alifdtica tal como 1a trietanolamina;
la trietilaminaj el 2-amino-2-metil-l-propamol, el dimetilemi-
no-zZ-metil-l-propancl, la dimétiletanolamina ¥y sus mezclas.

' La invencidn se ilustra shora haciendo referen-
cia al ejemplo siguiente: '

‘ EJEMPLO

lvUna solucibén de resina aislante a base de polies-

ter soluble'en agua se prepard fundiendo 840 g (2,9 moles) de
un neopentilglicol (alcohol dihfdrico alifético organico) en
un frasco de reaccidn con un burbujeo minimo de gas inerte a
170¢C y efiadiendo a continuacién 270 g (0,33 moles) de tris-
~(2-hidroxiletil)isocianurato (agente de entrecruzamiento).

Después de 15 minutos aproximadsmerte, se afiadieron G648 g
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(1,14 moles) de anhidrido trimelftico (4cido policarboxili-
co aromitico orghnico, del tipo carbociclico) y 2,1 g (0,09%"
en peso de sblidos de poliester) de tetra-isopropiltitanato
(catalizador de isocianurato). El contenido se sometid a coc-
cién durante 20 minutos hasta una primera fase, y a continua-
¢ibén se afadieron 330 g (0,81 moles) de &cido adipico (&cido
dicarboxilico alifético orgénico saturado). La reaccibn de
esterificacidn se continué'aproximadamcntc o 1652C durante

5 horas aproximadamente hasta que el valor dé acide? dismi~-
nuyéd hasta 40 aproximademente, para formar una resina de po-
liester. Finalmente, se aﬁadieron 420 g de butilcarbitol ¥y
después 800 g de agua, para reducir el contenido de slidos.
Se siladieron aproximadamente 180 gramos de dimetiletanol emi-
ne (base orgénica alifética) para ajustar el pﬁ en 7,5 apro-
ximadamente. ‘ '

Como Gltima fase, se afjadieron 10 partes de hexa-
metoximetilmelamina con 98% de sbélidos por cada 100 partes de
solucibn de pdliester con pH ajustado. Se obtuvo esi una solu-
cibn transparente de resina dé poliester con un contenido de
s6lidos de 52% en peso. La solucidn de resina de poliester era
extremadamente fluida, tenfia una viscosidad de sproximadamente
375 cps a 2590, y demostrd ser extremadamente soluble en agua.
La felacién molar entre alcohol alifétice dihfdrico orgénico,
&cido policarboxilico carbociclico, fcido dicarboxilico alifé-
tico tris-(2-hidroxialquil)isocianurato era de 10:3, 9:2,8:1,2.
La relncibén molar de OH/COOH era de 10/6,7 = 1,5.

Se efectuardn pruebas para determinar.el tiempo

- de gelificacidn, 1la dureza de costra, 1la resistencia de unién

sobre un conductor y la resistencia a la temperatura de la re-

sina. Los resultados de estas pruebas se indicen en la fabla

- - c e e L g U N A W g A L ek ey iy o ee
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I que sigue: .
TABLA T
Tiempo  Dureza Resistencia de Unién
de ge , 0,05 mu (2 milésimas pulgedas) 4 horas de

gelificacién _costra endurecimiento a 1509C, hilo n® 18

1359¢ 6 horas a 1352C 259C 100¢2C. 1.502C

110 minutos . 80/52 Shore A 11,7 Xg(26 Ib) 7,02 (15,5 1b) 1,65 Ke
(3,6 1ib)

Este material presenta una resistenciz nominal a

la temperatura de apfoximadamente 180eC. Por tanto, como puede

verse, se ha obbenido una resina de poliester de viscosidad ex-
trmadamente baja. Es un excelente barniz de impregnacién dota-
do de una buena solubilidad en agua y de tiempos de gelifica-
cién répidos, con una extraordinaria dureza y resistencia a la
anién después del curado. Se formd fhcilmente un revestimicato
de barniz de poliester sobre conductores eléctricos de cobre

v se curd este revestimiento obteniéndose un excelente aisla-

‘miento resistente a la abrasidén a alta temperatura.

AOtros materiales pueden utilizarse en lugar de
los que se emplean en el ejemplo mencionado més arriba, con re-
sultados igualmente buends. Por ejemplo,'en lugar delineopen-
tilglicol podria utilizarse 1,2 6 1,4-butanodiol; en lugar del
&ddo ‘carboxilico tri~funcionsl descrito més arriba, podria uti-
lizarse un &cido carboxilico di~funcional tal como el écido
ftélico; otros &cidos dicarboxilicos aliféticos seturados po-
drian emplearse ¥ algunos &cidos dicarboxflicos aliféticos in-
saturados pedrian ser sustituidos come se ha descrito més arri-
ba. Otros alquilisocianuratos, as{ como sus catalizadores acti-
vos, podrian también ser empleados.

" En resumen, la patente de invencion que se solici-~



10

15

20

25

~ 13 -

ta deberé recser sobre las siguientes:

RETVINDICACIONES

1.- Método de preparacién de una solucibén de resina de
poliester soluble en agua para revestir conductores eléctri-
cos, ceracterizado porque se hace reaccionar una mezcla que
incluye: (a) 10 moles de por lo menos uno de los siguientes
elementos: neopentilglicol, l,2—buténodiol ¥ 1,4-butanodiol;
con (b) de 3 a 8 moles de un &cido policarboxilico orginico
elegido entre un 4cido tricarboxilico aromético o mezclas de
los mimos con un &cido dicarboxilico carbociclico, cn el cual
la relacién molar<ﬁtre &cido tricarboxilico y 4cido dicarbo-
xilico esté incluida aproximadamente 1:0 -y 1l; con (¢) de 1 a
4 moles de un &cido dicarboxilico alifético orgénico elegido
entre un 4cido dicarboxilico alifético saturado o mezclas de
los mismos con un &cido dicarboxilico insaturado alifético,
en el cual la relacidn molar entre el &cido dicarboxilico
alifético saturado y el &cido dicarboxilico alifético insatu-
rado esté incluida entre 1:0 yIO,z; y con (d) de 0,5 a 2,0 mo-
les de tris-(2-hidroxialquilo)isocianurato, conteniendo el al-
quilo de 2 a 6 &tomos de carbono; en presencia de (e) una can-
tidad eficaz de un catalizador para activar el isocianurato
para producir la correspondiente esterificacidn que proporcio;
ne el poliester; y a continuacifén se afiade una caﬁtidad de un
disélvente,orgénico que proporciona una solucidn de resina,
continuéndose la reaccién de esterificacién hasta que el va-~
lor de acidez disminuye hasta un valor incluido entre 35 y
45, y siendo la relacidn molar de OH/COOH = 1,1 a 2,0.

2.- Mdtodo segin la reivindicacién 1, caracterizado PO~
que ios ingredientes (&), (b), (d) y (e) se hacen reaccionar
hasta gue el valor de acidez disminuya hasta un valor inclui-

do entre 35 y 45, y a continuacibén se afiade el ingrediente (e),
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siendo el 4cido tricarboxilico aromético anhidrido trimeliti-
co, siendo el Acido dicarboxilico cerbociclico por lo menos

uno de los siguientes Acidos: &cido ftélico, &cido isoftélico,
dcido tetrahidroftéligo y sus anhidridos; siendo el &cido di-
carboxilico alifftico saturado por lo menos una:ﬁg los siguien-
tes-Acidos: Acido adfpico, &cido succinico, &cido glutérico,
fcido pimélico, Acido subérico, y dcido azeldico y scs anhi-
dridos;'y ?iendo el Acido dicarboxilico alifético insaturade,
por lo menos uno de los siguientes #cidos: ééido maldico, &ci-
do fumdrico y sus anhidridos.

3.~ Método segln la reivindicaddn 1 6 2, caracte-

"rizado porque la solucibén de resina de poliester se diluye con

meiamina parcialmente metilada, y se afiade una base élégida en-
tre amonfaco y una amina alifftica orgéniqa en una captidad
eficaz para obtener un pH de 7 a 8.¢ -

' 4.~ Método segln la reivindicacidén 3, caracteri-
zado porque él isocianurato es tris-(2-hidroxietil)isocianura-
to, el disolvente orgénico es‘por lo menos uno de los siguien-
tes: etilenglicolmonoalquiletéres, etilenglicolmonoalquilace-
tatos, cetonas y glicoles, teniendb temperaturas de inflamacidn
superiorés a 1502; 1la aﬁina, afiadida para ajustar el pH es por
lo,penos una de las siguientes aminas: trietenolamina, trieti-

lamina, 2-émino-2-metil~-l propanol y dimetiletanolamina, y el

‘catalizador empleado para activar el isocianurato es un titana-

to.

' 5.- Método segln la reivindicacidn 3 & 4, caracte-
r;zado porque = aflade una cantidad de disolvente que permite
obtener una solucién de resina con un contenido de sblidos in-
cluido entre 325 v 70% en :.¢so, ¥ la solucidn diluida tiene une

viscosidad incluida entrs 0 cps y 2.000 cps, a 25458
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6.~ Be reivindica por Gltimc como objeto sobre
el que ha dé recacr 1a Patente de Invencién que se solicita
por: METODO'DE PREPARACION DE UNA SOLUCION DE RESINA DE PO-
LIESTER SOLUBLE EN AGUA.

. Todo conforme queda descrito y reivindicado en
la presente memoria descriptiva que consts de quince piginas

|
mecanografiadas.

| _ ' Madrid, 14 de egosto 1.%79
i BERNAR
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