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mEmORIA DESCRIPTIVA

El presante invento se refiere a unos perfeccionamien­

tos introducidos en los baños de consolidación.posterior ó racoR 

centraeión de superficies anódicamente oxidadas de aluminio ó —  

bien de aleaciones de aluminio,compuesto esencialmente por una - 

solución acuosa, y al presente invento se refiere asimismo a un 

procedimiento para evitar la formación de capas durante la con­

solidación posterior de las superficies de aluminio anódicamente 

oxidadas

La oxidación anódica es un procesamiento ampliamente - 

difundido para el tratamiento da superficies da aluminio* Por me 

dio de unas capas de óxido anódicamente producidas se mejora, de 

una manera importante, la resistencia de una superficie da alu­

minio con respecto a unos medios corrosivos. Por al color propio 

de las capas de óxido y por un tintado posterior, respectivamen­

te, de las mismas, se puede conseguir adicionalmente un efecto - 

decorativo. Una importante aplicación técnica consiste en el he­

cho de que por medio de unas capas de óxido anódicamente produci 

das se aumenta la resistencia de las superficies de aluminio al 

desgaste

Segón cual sea la propiedad deseada y la finalidad da 

uso, se aplican dos diferentes procedimientos da anodización. El 

más difundido es al llamado procedimiento tipo estandard con la 

corriente continua y con los baños sobre la basa de ácido sulftiri 

co y, como variante de ello, adicionalmanta con el ácido oxálico.

Para en el tintado da las capas da óxido anódicamente 

producidas se conocen igualmente dos procedimientos distintos co 

mo son, por ejemplo, el entintado sin corriente eléctrica dentro
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de las solucionas orgánicas d bian de colorantes, d bien los prjo 

cedimientos electrolíticos con la corriente alterna dentro de - 

unas solucionas de sal matálica.-

Ahora bien sin efectuar ningdn tratamiento posterior, 

no todas las capas de dxido anddicaments producidas satiafdcen 

todas las exigencias que para las mismas se han establecido. 0e 
bido a su estructura porosa* las mismas no ofrecen la suficiente 

proteccidn anti-corroaiva, y en el caso de las capas tintadas, 

los colorantes pueden ser eliminados por el lavado. Por data 

tivo se hace necesaria una consolidacidn posterior d reconcen- 

tracidn da las capas de dxido. Esta consolidacidn posterior se 

realiza, por lo general, en agua calienta y en agua a punto de 

abullícidn, respectivamente en su caso, con la adioidn da unas 

sustancias suplementarias y la misma es denominada como al "asg 

ling", o sea, cierre d asentamiento. Con ello se cierran todos 

los poros, por lo que, por una parte, se aumenta esencialmente 

el efecto da la proteccidn anti-corrosiva de las capas de dxi­

do, y por lo que, por la otra parte, se fijan firmemente loa - 

colorantes d pigmentos introducidos.-

Sin embargo, la hidratacidn del dxido de aluminio, la 

cual se produce en la consolidacidn posterior, no solamente tie 

he por consecuencia un cierre de los poros sino que la misma - 

produce también una capa de grano fino que se presenta en la —  

superficie, la llamada capa de asentamiento. Está capa, que es­

tá compuesta por el dxido de aluminio hidratado, perjudica sobre 

todo el efecto decorativo en el caso de las capas de dxido tin­

tadas en oscuro* No obstante, debido a la superficie especifica
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aumentada se favorece también el ensuciamiento, lo cual repercu 

te, a su vez, negativamente en las propiedades de la protección 

anti-corrosiva y conduce a la formación da unas manchas* Por lo 

general, ésta capa da asentamiento se elimina mediante un pulido 

mecánico lo que está acompañado, naturalmente, de una inversión 

adicional de trabajo y, por lo tanto, de unos costos considera­

bles.-

Desde haca ya algunos años se conocen unos procedimien 

tos que permiten realizar una consolidación posterior ó recon­

centración de las capas de óxido anódicamenta producidas, sin - 

la formación simultánea de una capa de asentamiento*-

De áste modo, en la patente Alemana Nóm* DE- OS 14 46 

461 se describe un baño de consolidación posterior que comprende, 

en lo esencial, el acetato de níquel y el sulfonato de lignina. 

Además, forma ya parte del estado actual de la técnica el reali 

zar la consolidación posterior, con el fin de impedir la forma­

ción de las capas de asentamiento, dentro de unas soluciones que 

como el componente más importante contienan la daxtrina (Váase 

JLa patente Alemana Móm. DE —  OS 19 44 452.)* El baño de la con­

solidación posterior sagón la patente Alemana Nóm. DE - OS 20 

62 661 comprende, como el componente principal, una combinación 

de nitrógeno que as soluble al agua, en unión con una ó bien va 

rias de las sustancias de dextrina, de los ácidos acrilicos y de 

poliacrilatoa, respectivamente, y del ácido ligninsulfónico. Se 

gón el procedimiento dado a conocer en la patente Alemana Nóm.

DE —  08 21 08 725¿ se emplea un baño da consolidación posterior 

que comprende, aparta del acetato de níquel y/ó da cobalto, la
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sal amónica dal ácido nqftálinsulfónico como el medio dispersqQ 

te, el laurilsulfonato de sodio y al oetilfenoloxipoliatoxiata- 

85 nol como un agenta humectante asi como al ácido mélico como el 

agente regulador * Otro procedimiento comprende una solución — - 

acuosa con unas adiciones de ácidos oxicarboxilicoa y las sales 

respectivamente, de los mismos (Véase la patente Alemana Nóm.

Da - OS 21 62 674)4 El objeto de la patente Alemana Nóm. DE - OS 

88 22 11 553 está constituido por un bafío de consolidación poste­

rior que comprende# aparte de loe iones de calcio, uno ó bien - 

varios ácidos dsfosfonio solubles al agua que con unos metalas 

bivalentes constituyen unos complejos ó bien las sales de los - 

mismos. Como añadidura, de la patente Alemana Nóm. DE - OS 22 

95 07 681 es conocido realizar la consolidación posterior dentro -

de una solución de gslatina.-

Loa bahos de consolidación posterior ó reconcentración 

que forman parte del estado actual de la técnica, se caracteri­

zan por un amplio espectro de las más diversas sustancias de at(j. 

100 ción. La razón de ésta diversidad consista en el hecho de que - 

el objeto de una consolidación posterior, que de una manera ab­

soluta impide la formación de las capas, se ha conseguido hasta 

ahora apenas sin un datrimianto de la calidad de asentamiento.

Y esto a pasar de que, en muchos casos, los valores de medición 

105 observados inmediatamente después del "sealing" - los que carqc 

terizan las propiedades de la formación de oapas sean, por lo - 

general, satisfactorios. Sin embargo, las sustancias procedentes 

del baHo de consolidación posterior, las cuales están encerradas 

dentro da los poros de las capas de óxido, pueden influenciar -
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110 de un modo decisivo en el comportamiento da envejecimiento de és 

tas capas, lo cual se expresa muchas veces tan sólo después de 

algunos mases en un empeorado comportamiento contra la corrosión 

como, por ejemplo, en la forma de una "gredosidad" en la super­

ficie que antes estaba exenta de capas 4 Ciertas adiciones tienen 
115 tendencia da amarillear bajo la influencia de la luz* Otras

sustancias adicionales, en cambio, se adhieren parcialmente como 

unos residuos de sacado en la superficie, lo cual heca necesa­

ria la fase adicional de trabajo de un posterior lavado

Por éstos motivos, los inventoras se han puesto corno 

120 objeto de la presente invención crear un baHo de consolidación 

posterior para las superficies anódicamenta oxidadas de aluminio 

ó bien de unas aleaciones da aluminio, el cual está compuesto - 

en lo esencial, por una solución acuosa, asi como crear un proce 

dimiento para la consolidación posterior que impida la formación 

125 da capas de las superficies da aluminio anódicamenta oxidadas, 

con la eliminación de los inconvenientes arriba indicados

Da acuerdo con el presente invento, áste objeto se cont 

Sigue por el hacho de que el baño de consolidación posterior com 

prende un adición de 0,1 hasta 2,5 grs./ltra. compuesta de 
130 ^ por lo menos el 10% de agar-agar y de

- 0 hasta el 90%, como máximo, da gelatina, siendo el valar pH 

del baHo entre 5 y 7.-

ia adición puede estar compuesta exclusivamente de —  

agar-agar, siendo en éste la gama da la óptima concentración - 

entre 0,5 y 1,5 gr./ltro, con preferencia entre 0,7 y 1,1 gr./ 

Itro.—

135



Da acuerdo con una forma de realización eapecialmanta 

conveniente para el baho de la conaolidación poaterior conforme 

a la preaente invención, la adición ae coapone de laa doa aua—  

140 tanciaa, agar-agar y gelatina, aiendo la parte proporcional de 

agar agar del 30 haata 31 90%. La preaencia aiaultónea de agar- 

agar y da gelatina en el bafío de conaolidación poaterior tiene 

por conaecuencia, de una forma aorprendente con reapeeto a laa 

auatanciaa individualmente empleadaa, una eaencial mejora con - 

14S reapeeto a la evitación de la formación de capaa; con reapeeto 

a la calidad de aaentamlanto, con reapeeto a loa reaíduoa de - 

aecado, aai como con réapecto al comportamiento anti-corroeivo 

a largo plazo, lo cual aa debe, evidentemente, a un efecto ai- 

nergíatico.-

150 Durante unoa prolongadoa enaayoa de aarvicio, ae ha -

acreditado como eapecialmanta conveniente aplicar una adición - 

del 40 haata el 70% de agar-agar, dentro de una gama da concen­

tración entra 0,2 haata 0,9 gr/ltro. pero con preferencia entre 

0,3 y 0,6 gr./ltro.-

155 Independbntemente de la reapectiva compoaición de la

adición raaulta da ventaja regular el valor de pH del baño de - 

conaolidación poaterior a 5,5 haata 6,0.-

E1 procedimiento de la preaente invención para efectuar 

una conaolidación poaterior con la evitación de la formación de 

160 capaa en laa auparficiea de aluminio anódicamente oxidadme con- 

aiate en el hecho de realizar óata conaolidación poaterior ó re 

concentración en el baño de acuerdo con al preaente invento de 
una forma que como tal ya e8 conocida y a unaa temparaturaa en­
tre 90BC. y la temperatura da ebullición, con preferencia o por

- 7 -
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lo menos 9S0C.-

La conveniencia da la presenta invención aa explica a 

continuación con más detallas por un ejemplo y por medie de los 

resultados de ensayo.-
t

Ejemplo.

Como material da ensayo se han empleado unas chapas de 

la aleación de AlMg 1,5, en el estado da aem'i-duro, con las di­

mensiones de 100 x 50 x 2 mms. Las chapas fueron decapadas du­

rante un minuto y a una temperatura de SOBC. dentro de una solu 

ción acuosa de 150 grs./ltrol de NaOH: A continuación da ello, 

se realizó la anodizaeión aagón al procedimiento clásico del á- 

cido sulfórico y de corriente continua a una constante densidad 

de corriente de l,5A/dm . El electrólito, compuesto por una solu 

ción acuosa de 176 gra./ltro. de H^SO^ y con un contenido de —  

aluminio de 7 grs./ltro., ha sido mantenido de forma constante 

a una temperatura de 20 4/- 1*** La duración de la anodizaeión - 

ara de 40 minutos, correspondiente a un espesor de capa de aproxi 

madamanta 20 ^um. Una parte da ástas chapas anodizadas sin color 

han sido tintadas, a continuación y de la forma convencional, con 

un colorante orgánico (Sanodal MHM, negro) en color negro, y - 

otra parte de las mismas ha sido tintada de colar marrón oscuro 

de forma electrolítica con corriente alterna y dentro de una sjo

lución da sal metálica (Colinal 3.100).-
\

A continuación de ello, las probetas anó dicae en tes oxj. 

dadas y, en su caso, tintadas han sido sometidas a una raconsoli 

dación a la temperatura de 98 4/- 20 dentro de las soluciones - 
preparadas con agua daionizadas y reguladas con ácido acático y
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con amoníaco, respectivamente, a un valor pH entre 5,5 y 6,0, - 

durante 40 minutos, o sea, correspondientemente a 2 minutos por 
cada^um do aapoaor da capa. La distribución porcentual del peso 

de la adición ha sido variada, por fases, desde el 20% al 10% - 
de agar-agar y desde el 0% de gelatina al 0% de agar-agar y has 
ta el 100% de gelatina* La concentración da la respectiva adi­

ción era de 0,1, 0,2} 0,4^ 0,6, 0,8, 1,0, 1,2, 3,5, 2,0 y 2,S — 
grs./ltro*-

Para la valoración da la calidad de las chapas poste­

riormente consolidadas se han aplicado loa criterios relaciona­

dos en la Tabla I, por medio de los mátodos de ensayo que tam­

bién se han indicado.-

Los resultados da ios ensayos están resumidos en las 

Tabals II hasta IX, en las que:

La Tabla II indica la capa da cierre en las probetas tintadas en 

negro. Las chapas han sido frotadas, en un lugar, con 

un paf!o rugoso y negro. Seguidamente, la valoración 

se efectuó de forma visual en la chapa así como so­

bre la base de los residuos en el paKo. La escala de 

valorización se extiende desde 0 (ninguna capa) has 
ta 5 )una capa muy fuerte). Con al fin de poder ex­

cluir en la valoración los residuos del secado, las 

chapas han sido lavadas bravamente en agua deioniza 

da una vez efectuado el "aealing".- 

La Tabla III muestra los residuos de secado en las chapas goteadas 

y secadas al aire. La valorización del ensayo se reg 

lizó de forma u&ual por la existencia 4 4 ) ó bien
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no existencia ( - ) da unos residuos. Los residuos da secado se 

Mostraron en la forma da unas "huellas de evacuación".- 

La Tabla IV Indica unos valores da guia aparantes an ^uS segón 

I80-0IS 2931.

La Tabla V muestra las perdidas da paso en mgr/dm durante - 

al ensayo de desprendimiento segón ISO-DIS 2932.

La Tabla VI indica la valoración del ensayo de gotas de color 

Cagón ISO-R 2143. la escala de valoración se extiende desde 0 - 

(muy buen resultado) hasta S (muy mal resultado).

La Tabla VII muestra la valoración del ensayo de la corrosión - 

rápida segón la Norma DIN 50.947. La escala da va­

loración se extienda desde 0 (ningón ataque visible 
de la corrosión) hasta 5 (grandes picaduras).- 

La Tabla VIII indica la valoración del ensayo de la corrosidn - 

rápida segón la Norma LN 29.596 (Ensayo de Kester- 

nich). Se han realizado 20 rotaciones de ensayo. La 

escala de valoración se extienda deade 0 (ningón - 
ataque visible da la corrosión) hasta 5 (ataque muy 

fuert).-

La Tabla IX muestra la resistencia a la corrosió# daspuós de dos 

aHos de exposición ál ¿ira libre en un clima indus­

trial da tipo moderado. En ninguna de las variantes 

objeto de los ensayos sa producen unos fenómenos da 

corrosión dignos de mención. Mientras que algunas - 

variantes también estaban sin capa daspuás de dos - 

años ( - ) otras variantes acusaban una capa fina - 

( 4 ).-

La comprobación de la resistencia a los rayos ultra-

245



violetas ae efectúo bajo una lámpara de radiación ultra-violeta 

de tipo Hanau TQ ISO, a una distancia de 30 cma. Después de 1.500 

horaa, en ninguna de las variantes sometidas a ensayo se podían 

detectar loa síntomas da un amarillaamianto.-

Con la excepción de la comprobación de la capa de "sea 

ling" ó asentamiento realizada en las capas de óxido tintadas en 

negro, los demás ensayos se realizaron con unas capas de óxido 

incoloras.-

A título de comparación, en dos baños adicionales de 

la consolidación posterior, como solución básica se había emplea 

do, en vas da un agua deionizada, agua potable corriente así co 

mo agua potable corriente en un contenido de 2 grs./ltro. tanto 
de acetato de níquel y da acetato da cobalto. Loa resultados de 

algunos ensayos efectuados en ástoa baños con las chapas de la 

consolidación posterior están resumidos en la Tabla X.-

Los resultados de ensayo indicados en óate ejemplo re 

fiejan que tanto agar-agar como asimismo la gelatina por si so­

la constituyan, con respecto a la evitación de la formación de 

capas y en cuanto a la calidad del asentamiento, unao aditamen­

tos bastante satisfactorios para la consolidación posterior en 

baños. La conveniencia del baño da consolidación posterior de - 

acuerdo con el presente invento y del procedimiento, sin embargo, 

consiste en al efecto sinergiatico del agar-agar y de la gelati 

na. Esto se pone de manifiesto tanto en las comparaciones de la 

calidad del asentamiento como asimismo en la mucho más ancha as 

ma da concentración dentro de la cual las superficies de alumi­

nio anÓdicamente oxidadas pueden ser sometidas a una consolida-
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ción posterior sin ninguna capa y sin el peligro da la existen­

cia de unos residuos de secado. Conchamente ésta amplia gama de

concentración representa, dentro de las grandes empresas da ano 

dización, un factor adicional de seguridad en la posterior dosi 

ficación da los baños de la consolidación posterior.- 

280 Otra ventaja adicional del baño de consolidación pos­

terior conforme a la presente invención consiste en el largo tiem 

po de utilización* que ha sido determinado por unos ensayos de 

la práctica, asi como en la posibilidad de emplear como la solu­

ción básica también el agua potable corriente.

Tabla I.

290

295

300

Criterio oara la valoración método de ansavo

Capa de "sealing" ó de asenta­
miento

Método visual, frotación con 
un oaño naoro (residuos)

Residuos del sacado método visual

Ualoras de guia aparentes s_e
- gón la Momrma IS0-DIS 2931.

Pérdida de peso en al ensayo

Calidad da "Sealing" ó da de desprendimiento sagón ISO-
asentamiento OIS 2932.

Ensayo de goteo da color se- 
gón ISO-R 2143
Ensayo de la corrosión rápida 
sagón OIN 50.947.
Ensayo de la corrosión rápida 
sagón la.Nodma LN 29.596 /en- 
aavo Kesternioh).

Solidez á; la luz Radiación Ultra-violeta

Comportamiento de la corrosión 
largo plazo

a lo Exposición al aire libre en 
un clima industrial da tipo 
suave.
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Tabla II.

t
t
:ompoaici<!
tgar-agar

100A/0G

!n dal ad; 
(A) /  G.
80A/20G

Ltamanto
ílatina

60A/40G

3n % da p! 
(G)

40A/60G

330

20A/B0G 0A/100G

0,1 3 1 1 1 1 4

0,2 2 0 0 0 0 4

o 0,4
4J

1 0 0 0 0 2

,CO
oí 0^ S
cm

0 0 0 0 0 i

^  0̂ 8 mE
0 0 0 0 0 0

4J-
5  i , otÜ 0 0 0 0 0 0

-ó
SO*wo

0 0 0 0 0 0

-g i * smoE
0 0 0 0 0 0

a .<D
2,0 0 0 0 0 0 0

2,5 0 0 0 0 0 0



Tabla III.
14 -

c

d

omposici¿ 

a paao A 

100A/0G

n delad 

ga t - A g e  

80A/20G

itamento 

¡r (A) / G 

60A/40G

en % 

elatina 

40A/60G

(G)

20A/80G 0A/100G

0,1 - - - - - -

3 0,2 
*

- - - - ** -

K
C 0,4
Ea

-í - - - - -

O43c :  o,6 - - - - - -

3  . o.a**4*oa . . .....

— - - * - - —

-g.. .
c

- - - - 4

*1
a 1,2
4)E

- - - - -
*

O
o 1,Stj " *

- - - - 4 4

2,0 4 - - 4 4

2,5 4 4 4 .

_________i

4' 4
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Tabla IV.

Composi)

Agay-Ag<

100A/0G

eidn del 

ar (A) / 

80A/20G

aditamento

Gelatina

60A/40G

en % de 

(G)

40A/60G

peso

20A/80G 0A/100G

0 ,1 11 ,0 10,5 10,5 11,5 9,5 11 ,0

ó 0 ,2 10,5 12,0 10,0 10,5 12,5 10,5

2 0,4en
c

11 ,0 11 ,0 *0,0 1 1 ,0 11,5 11,5

w .... ..
^  0,6
cmB ..

11 ,0 9,5 13,0 10,5 1 0 ,0 0

<a ....4*̂
^  0,8 0

11,5 11 ,0 11,5 8,5 1 2 ,0 11,5

0)"O .  ̂1 ,0  C ' ''O "<w
JL0 ̂ 5 íüüüy 3 10 ,0 11,5 10,5 11 ,0

(03  1 ,2e <- to  ̂o
JL0 y 5 11 ,0 1 1 ,0 12,5 11,5 17,0

oo 2̂ g 12,5 10,5 9,5 10,5 13,0 22,5

2 ,0 17,5 11 ,0 11,5 í JL ̂ 0 14,5 28,0

2,5 20,5 1 1 ,0 12,5 12 ,0 19,5 36^ 5
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Tabla V.

Composio

Agar-Aga

100A/0G

idn del a 

r (A) / 

80A/20G

tditamanto

Gelatina

60A/40G

a n % d a

(G)

40A/60G

peso

20A/80G OA/IOOG

0,1 3,7 4,2 1,8 3,3 2,6 1,5

0^2
+o

4,3 0,9 2,1 1,8 1,3 7,3

<  0,4
O$4

0,5 1,1 0,4 1,1 6,1

S" 0.6
o

0,2 0,8 0,5 0,6 1,5 ly S

' E- ....m 0 .8 1,1 0,3 0,1 2,1 1,3 3,9

^  n o
'& -

3,6 1,2 0,8 0,9 4,2 3,3

*c
-4T  i*2
*wK"* ,

2,7 1,3 5,7 3,2 6,5 13,2

^ ** 1.5
E

2,2 3,1 0,2 2  ̂1 11,2 27,1

L) ."
2,0 13,3 9,8 7,2 6,5 14,3 *44,0

2,5 22^í 19,7 15,0 17,5 30,3 58,6
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Tabla VI.

Composlt

Agac-Ag^

100A/0G

:ián del i 

H? (A) / 

B0A/20G

!di teman 1 
' Gelatir 

60/40 G

:o en %  d( 

m  (G) 

40A/60G

! paao 

20A/80G 0A/100G

0 y 1 0 0 0 0 0 0

0,2
o

0 0 0 0 0 0

^  0,4
S)

0 0 0 0 0 0

O) 0,6
co

0 0 0 1 0 0

'0 * 
c 0,8
CEE.-m — —

0 0 0 0 0 0

.3 i*" 0 1 0 0 0 2

re?
c 1 ̂ 2'CC *
*1O

0 0 0 1 1 3

c 1,5<coc
2 0 0 0 0 5

ü
2,0 2 1 0 0 1 5

2,5 3 0 0 0 2 5
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Tabla VII.

Composición del aditamento en % de peso 

Agar- Agar (A) / Celatina (G)

100A/0G 80A/20G 60A/40G 40A/60E 20A/80G 0A/100G

0,1 0 0 0 1 0 0

0,2 0 0 0 0 1 1

0,4 0 0 0 0 0 0

0,6 1 . 0 0 0 0 0

0,8 0 1 1 0 1 1

1,0 0 1 a 1 0 2

1,2 1 0 0 0 0 3

1,5 0 0 0 0 1 3

2,0 2 0 0 1 2 5

2,5 2 1 i 0 2 4
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Tabla VIII.

Cowposic

Agar-Aga

100A/0G

ldn dal t 

T  (A) / 

80A/20G

íditamant( 

 ̂ G alatli 

60A/40G

: an % da 

ta (G) 

40A/60G

paao

20A/80G 0A/100G

-P Q ^

m
0 0 1 0 1 1

5 0,2 
o-p

0 0 0 1 0 0

mE 0 A
4**4T3

0 1 0 0 0 0

to
*3 0,6 
*o
'c .. ,..

1 0 0 0 1 0

*o
u 0,8 m *p44

0 1 0 0 0 1

m
C lyOOL!

0 0 1 0 0

1,2 0 0 0 ó 1 2

1,5 1 0 0 0 1 3

2  ̂0 2 0 0 2 0 4

2,5 3 0 0 2 4
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Tabla IX.

Composic

Agar-Aga

100A/0G

ián dal a 

r (A) / G 

80A/20G

ditamanto

elatina

60A/40G

an % de ]

(s)
40A/60G

seso

20A/80G 0A/100G

0,1 4 4 4 4 4 4

0,2
*

4 - - - - 4

3  0,4

! M

- ** — - - 4

! o) *
¡I e 0,6

o

- - - - - -

¡g 0,B
O4̂

- - - - -

*U0̂ 1,0
m13

- - - - - -

c -
3  1,2o0!

- - - - -

C* '<B 3 g o 4., a
c0' L)

* - - - 4 4

2,0 - - - - 4

2,5 -4 - 4 - - 4
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Tabla X.

Baño de la consolidación posterior

(aditamento da 0, 4 gr./ltro.)

Capa de Óxido ñgua potable Agua potabla corriente con 
corriente 2grs./ltro. tanto de ace-

tato da níquel como asimis 
mo acatato de cobalto

' 80A/ 60 A/ 40 A/ 80 A/ 60 A/ 40 A/

20 G 40 G 60G 20 G 40G 60G

Capa da aamy. Tintada ah 0 0 0 0 0 0

tamiahto marrón
oscuro . . . --------------— —

Ensayo da -

goteo da

calor Incolora 2 0 1 0 0 0

Exposición Tintada -

al aire - an marrón

libre oscuro 2 1 1 1 0 1

Resumen.

El baHo de consolidación posterior para laa superficies 

305 anódicamanta oxidadas da aluminio ó bien da unas aleacionea de aíu 

minio aa compone, an lo aaancial, de una solución acuoaa con una - 

adi-* ción de 0,1 Oasta 2,5 grs./ltro. compuesta por agar-agar y 

por gelatina. El valor óptimo da pH del baHo as da entra 5,5 y 6,0.
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La consolidación posterior es realizada a una tempera 

310 tura de entre 90 BC. y la temperatura de ebullición

Descrita suficientemente la naturaleza y alcance de - 

la presenta invención se hace constar que en la misma podrán —  

ser variables los materiales y dimensiones, y en general aque­

llos otros detalles accesorios o secundarios que no alteran, cam 

315 bien ni modifiquen la esencialidad propuesta*-

Loa tármlnsos en que queda redactada ésta memoria son 

ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, debióndose interpra 

tar en un sentido más amplio y nunca en forma limitativa.-
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REIVINDICACIONES

320 13.- Perfeccionamientos introducidos en los baNos de consolida­

ción posterior de superficies de aluminio anódicamente oxidadas; 

ó bien de aleaciones de aluminio bahos éstos que en esencial - 

consisten en una solución acuosa, caractararizadoa por un aditg 

manto de 0,1 hasta 2,5 gra./Ltro., que se compone de por lo me- 

325 nos el 10% de agar-agar, y del cero hasta 90%, máximo, de gela­

tina, eatribando el valor da pH del baf!o entre 5 y 7.- 

2*.- Perfeccionamientos; aagón reivindicación 1, caracterizados 

por un aditamento da 0,5 hasta 1,5 gr/ltro., con preferencia de 

0,7 hasta 1,1 gr./ltro, compuesto de 100% de agar-agar.- 

3!0 3*#- Perfeccionamientoa; según reivindicación 1, caracterizados

porque la parte proporcional de agar-agar en el aditamento es - 

del 30 hata el 90%.-

4S.- Perfeccionamientos; aagón reivindicación 3, caracterizados 

por un aditamento da 0,2 hasta 0,9 gr/ltro., pero con preferen- 

33S cia de 0,3 hasta 0,6 grs/ltro., consistente en el 40 hasta 70% 

de agar-agar .-

;sa.- Perfeccionamientos; segón una de las raivindicaciónas 1 —  

hasta 4, caracterizados porque, el valor pH del baf!o estriba qg 

tre 5,5 y 6,0.-

340 6*.- Perfeccionamientos; conforme a las reivindicaciones ante­

riores, caracterizados porque, porque, para impedir la formación 

de capas durante la consolidación posterior de las superficies 

de aluminio anódicamente oxidadas en el baf!o, se efeetóa la cqg 

solidación posterior a temperaturas entre 90 BC y la temperatura 
345 de ebullición, preferentemente por lo manos a 95BC, conteniendo 

el baKo para la consolidación posterior un aditamento de 0,1 —
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hasta 2*5 gr/1 consistente en por lo menos el 10% de agar-agar y 

0 hasta 90% máximo de gelatina, estribando el valor pH del baHo 

entre 5 y 7.-
350 73.- Perfeccionamientos; segón reivindicación 6, caracterizados

porque el baf!o de consolidación posterior contiene un aditaman- 

to de 0,5 hasta 1,5 gr/ltro, con preferencia de 0,7 hasta 1,1 - 

gr./ltro, consistente en 100% da agar-agar

83.- Perfeccionamientos; aagón reivindicación 6, caracterizados 

ggg porque la parte proporcional de agar— agar en al aditamento as - 

del 30 hasta el 90%.—

93.- Perfeccionamientos; segón reivindicación 8, caracterizados 

por un aditamento de 0,2 hasta 0,9 gr./ltro, con preferencia de 

0,3 hasta 0,6 gr./ltro. consistente en el 40 hasta 70% de agar- 

360 agar.-
103.— Perfeccionamientos; segón una de las reivindicaciones 6 has 
ta 9, caracterizados porque al valor pH del baf!o estriba entre - 

5,5 y 6,0.—

113.-"PERKCCI0NAmiENT0S INTRODUCIDOS EN LOS BAÑOS DE CONSOLIDA­
CIONPOSTERIOR DE SUPERFICIES DE ALUmiMIO ANODICAMENTE OXIDADAS".

Consta la presente memoria descriptiva 

de veinticuatro hq&a numeradas y mecanografiadas por una sola ca 

ra,-
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