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MEMORIA _DESCRIPTIVA

El presents invento se refiere a uncs perfeccionamien~

tos introducidos en los bafios de consolidacidn, posterior & recop

~ centracifn de superficies anddicamente oxidadas de aluminio § =-

bien de aleaciopes de aluminio,compuasto esencialmente por una =
solucién acuosa, y el pressnte invento se refiere asimismo a un
procedimiento para evitar la formacién de capas durante la con-
solidacidn posterior de las superficies de aluminio anddicamente
oxidadas,~

La oxidacidn anddica es un procesamiento ampliamente =
difundido para el tratamiento de supsrficies de aluminio. Por mg
dio de unas capas de 8xido anddicamente producidas se mejora; de
una manera importanta; la resistencia de una superficie de aluy=~
minio con respecto a unos medios co;rosivos. Por.el color propio
de las capas de 8xido y por un tintado poatarior,.reapecfivaman-
ta, de las mi:maa; se puede conseguir adicionalments un efecto ~
decorativo. Una importante aplicacién técnica consiste en el he-
cho de quae por medio de unas capas de éxido anSdicamente produci
das se aumenta la resistencia de las supsrficies de aluminio al
desgasta.~ |

Segln cual sea la propiedad dessada y la finalidad de
uso; se aplican dos diferaentes procedimientos de anodizacidn. El
mis difundido es sl llamado procadimiento tipo astandard con la
corrients contfnua y con luf bafios sobre la base de dcido sulfdri
co y; como variante de sllsc, adicionalments con el dcido oxélico.

Para en @l tintado de las capas de dxido anddicaments
producidas se conocen igualmenie dos procsdimientos distintos co

mo son, por ejemplo, el entintado sin coxrients eldctrica dentro
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de las solucionss orgénfcas § bien de colorantes, 4 bien los pro
cedimientos alscfrolfticns Eon la corriente alterne dentro de -
unas soluciones de sal metdlica.=

Ahora bien sin efectuar ningdn tratamiento posterior,
no todas las capas de §xido anddicaments producidas satisfécen
todas las exigencias que para las mismas se han establecido. Dg
bido a su estructura pornqu; las mismas no of'recen la suficiente
proteccidn anti-corroaiva; y en sl caso de las capas tintaﬂas,
los colorantes pueden ser eliminados por el lavados Por éste mp
tivo se hace necesaria una consolidacién posterior 4 reconcen-
tracidn de las uapéﬁ de éxido. Esta consolidacidn posterior sa
realiza; por lo ganaral; sn agua cnliapte'y en agua a punto de
ebullicidn; respectivamente en su caso, con la adicidn ds unas
sustancias suplementarias y la misma es denominada como sl “aqa'
11ng"; o lna; cierre 4§ asentamisnto., Con slloc se cisrran todos
los poros; por lo qua; por una parte; se aumenta esencialmente
el esfecto de la proteccién anti-corrosiva de las capas de §xi-

do, y por lo qus, por la otra parte, se fijan firmements los -

‘colorantes § pigmentos introducidos.-

5in embargo, la hidratacidn del dxido de eluminio, la
cual se produce en la consolidacidn posterior; no solamente tie
ne por consecusncia un cierre de los poros sino que la misma -
produce tambisn una capa de grano fino que se presenta en la =
auparficia; la llamada capa de asentamiento. Esté capa, qus es-
t4 compuesta por el dxido de aluminio hidratado, perjudica sobre
todo el efecto decorativo en el caso de las capas de Sxido tin-

tadas en oscuro.:No obstante, debido a la superficie especifica
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aumentada 8e favoraece tambien el ensuciamiento; lo cual repsrcu
te; a su uei; negativaments an las propisdades de la proteccidn
anti-co?rusiva y conducse a la fo;naciﬁn de unas manchas. Por lo
gsneral, #sta bapg de asentamiento sa elimina mediante un pulido
mecédnico lo que esth acnmpaﬂado; naturalmante; de una inversidn
adicional de trabajo y, por lo tanto, de unos costos considera-
bles.~

Desde hace ya algunos afios se conocen unos procedimien
tos que permiten realizar una consoclidacifn posterior § recon~-
centraciﬁq de las capas de dxido anﬁdicamente.péoducidas, sin -
la formacidén simultdnea de una capa de asentamisnto.-

Da éste modo; en la patents Alemana Nim. DE- 0S 14 46
461 se describe un bafio de consolidacidn posterior que comprende,
en lo essncial, el acetato de nfquo} y 8l sulfonato de lignina.
Ademés; forma ya parte del astgdn actual de la técnica el reali
zar la consolidacidn posterior, con el fin de impedir la forma~
cidn de las capas de asantamientu; dentro de unas soluciones qus
como el componente mis importante cqnt;anen la dextrina (Véase
la patente Alemana Nim. DE = 05 19 44 452.). E1 bafio de la con~
solidacidn posterior segiin la patente Alemana Nﬁm. DE - 0S 20
62 661 compfande; como el componente principql, una combinacidn
de nitrdgeno que &s soluble al agua, en unidn con una & bien va
rias de las sustancias de dextrina, de los 4cidos acrflicos y de
paliacrilaéoa; reepactivamante; f del &cido ligninsulfénico. Sg
gdn el procedimientc dado a conocer en la patente Alemana Ném o
DE - 038 21 08 725; se emplea un bafio de consolidacién posterior

que comprende, aparts del acqﬁato de niquel y/é de cebalto, la
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sal amdnica del fcido naftélinsulfénico como el medio dispersap
te; el laurilsulfonato de sodio y el octilfenoloxipolietoxieta~
nol como un agente humectante as{ como el dcido wmélico como el
agente rsgulador, Otro procedimiento comprande una solucidn —-
acuosa con unas_adicionaa de &cidos oxicarboxflicos y las sales
respectivaments, de los mismos (Véase la patents Alemana Nim.

De = 0S 21 62 674), El objeto de la patents Alemana Nim., DE - 0S
22 11 553 astd constitufdo por un bafo de consolidacién poste—-
rior que comprends, aparte de los iones ds calcio; uno 6 bisn -
varios dcidos defosfonio solubles al agua qus con unos metales
biValuntla consthtuyen unés complejos § bien las salss de los -
mismos, Como aﬁadidura; de la patente Alemana Nime. DE - 0S 22
07 681 es conocido ramalizar la consolidacidn posterior dentro -
de una solucién de gelatinae~

Los bafios c‘la consolidacidn posterior § reconcentracién
que forman parts del estado actual de la técnica; se caracteri-
zan por un amplio espectro de las mis diversas sustancias de. adi
cidn. La razdn de ésta diversidad consiste en el hecho de qus -
sl objeto de una consolidacidn poateriur; que de una manera ab-—
soluta impide la formacidn de las capaa; se ha canseguido hasta
ahora apenas sin un detrimiento de la calidad de assntamiento.
Y ssto a pesar de qun; sn muchos caaoa; los valores de medicidn
observados inmediatamente despuds del "sealing™ — los que carac
terizan las propiedades des la furmac;ﬁn de capas haan; por lo =
ganaral; satisfactorios. Sin embargo, las sustancias procedentes
del baffo de consolidacién poatorior; las cuales astén encerradas

dentro da los poros de las capas de dxida, pueden influsncisr -
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de un modo decisivo en el comportamiento de envejecimiento de §s
tas capas, lo cual se expresa muchas veces tan sdlo después de
algunos mescs en un empeorado comportamiente contra la corrosidn
como; por ejemplo, en la forma de una “gredosidad" en la super=-
ficie que antes astaba exentalda capase. Cisrtas adiciones tisnen
la tendencia de eamarillear bajo la influencia de la luz. Otras
sustancias adicionalea; en.camhio; se adhieren parbialmante como
unos resfducs de saecado en la suparficia; lo cual hece necesag=-
ria la fase adicional de trabajo de un posterior lavado.-

Por éstos motivos; los inventores se han pussto como
objeto de la pressnte invencidn crear un baffo de consolidacién
posterior para las superficies an6dic§mente oxidadas de aluminio
4 bisn de unas alsaciones de aluminio, &l cual esti compuesto -
an lo esencial; por una solucidn acuosa, as{ como crear un proce
dimiento para la consolidacidn posterior qus impida la formacién
da capas de las superficies de sluminio anddicaments oxidadas,
con 1a eliminacidn de los inconvenientes arriba indicados.-

De acuerdo son el presente invento, éste objeto se copn

sigue por el hecho de que el bafio de consolidacidn posterior com

- prende un adicidn de 0,1 hasta 2,5 grs./ltrs, compuesta de

- pur.ia manos‘a; 10% de agar-agar y ds
= 0 hasta el 90%, como méximo, de gelatina, siendo sl valor pH
del baffo sntre 5 y 7.- |

La adicién pusds estar compuesta exclﬁsivamanta dé —

agar-agar, siendo en &ste la gama de la Sptima concantrgcidh -

entre 0,5 y 1,5 gr./ltro, con preferencia entre 0,7 y 1,1 gr./

ltro.=
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Ds acuerdo con una forma de realizacidn especialments
conveniente para el bafio de la consolidacién posterior conforme
a la presente invanciﬁn; la adicién ss compone de las dos sus—

140 tancias; agar—agar y gelatina, siendo la parte proporcional de
agar agar del 30 hasta 81 90%. La presencia simulténea de agar-
agar y de gelatina en el bafio de consolidacidn posterior tiens
por conoacuencia; de una forma sorprendents con rsespecto a las
sustancias individualmente auplaadaa; una ssencial mejora con -

145 respecto a la svitacién de la formacidn de capas; con respscto
a . la calidad de asentamiento, con respecto a los residuos de -
nocado; asf c?uo con rdspecto gl comportamiento anti~corrasivo
a largo plazo, lo cual se debe, esvidentsmente, a un sfecto si-
nergi{stico.-

150 Durante unos prolongados ensayos de snrvicio; a8 ha -
acreditado como ospécialmenta conveniente aplicar una adicidn ~
del 40 hasta 31'70% de agar-agar, dentra de una gama de concen-
tracidn entrs 0,2 hasta 0,9 gr/ltro. pero con preferencia entre
0,3 y 0;6 gr./ltro.-

156 - Independentemente de la respsctiva composicidn de la
adicién rasulta de ventaja regular el valor de pH del bafo ds -

- consolidacidn posterior a 5,5 hasta 6;0.-
El procedimiento de la presente invencién para sefactuar
una consolidacidn posterior con la evitacién de la formacién de

160 capas en las superficies de aluminio anddicamente oxidadas con-
siste en el hecho de realizar ésta consolidacidn posterior & rs

concentraci€n en el bafo de acuerdo con el pressnte f{nvento de

una forma que como tal ya e8 conocida y a unas temparaturas en-

tre 902C. x-la temperatura de sbullicién, con preferencia a por
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La conveniencia de la pressnte invencidn ss explica a
continuacifn con mds detalles por un ajemplo y por medif de los

resultados de ensayo.~
E jemplo,

Camo material_da ensayo 38 han empleado unas chapas de
la alsacidn de AlMg 1;5, an -6l aestado ds semi-duru; con las di—
mensiones de 100 x 50 x 2 mms. Las chapas fuaroﬁ decapadas du~—
rante un minuto y a una temperatura de $unc. dentro de una ao;g
cién acucsa de 150 grs./ltéul de NaOH: A continuacidn de ello,
se realizd la anodizacidn segin el procadimisnte clésico del &=
cido sulfdrico y ga corriente continua a una constante deneidad

de corriente de i,SA/dmz. El slectrGlitq, compuastoc por una solu

- ¢idn acuosa de 176 grs./liro. de H2534 y con un contenidc de —-

aluminio de 7 grs./ltro., ha sido mantenido de forma constante
a una temperatura de 20 4/=- 1%, La duracién de la anodizacidn -
éra de 40 uinutos; correspondiente a un espesor de capa ds aproxi
madamsnte 20 /um.'Una parte de dstas chapas anodizadas sin color
han sido tintadas, a continuacidén y de la forma canvenciunal, can
un colorante orgénico (Sanodal.MLm, negro) en color negro, y -
otra parts de las mismas ha sido tintada de color marrdn oscuro
de forma slectrolftica con corriente alterna y dentro de una sgo
lucién de sal metélica (Colinal 3.100).-

A continuaciﬁn‘de sllo, lgsvprabatAQ anddicamentes axi
dadas y; sn su caao; tintadas han sido sometidas a una reconsoli
dacifn a la temperatura de 98 4/~ 22 dentroc de las soluciones =~

preparadas con agua deionizadas y resguladas con &cido acético y
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con amonfaco, respsct1Vanonfe, a un valor pH entre 5,5 y 6,0, =

durante 40 minutos, o sea, correspondientements a 2 minutos por

cadaﬂpm de espesor de capa. La distribucién porcentual del psso

de la adicidn ha sido variada, por fases, desds el 20% al 10% -

de agar-agar y desde sl OX de gelatina al 0% de agar-agar y has

ta el 100% de gelatina. La concentracidn de la respactiva adi—

cién era de 0,1' 0,2; 0’4' U’G. 0'8, 1,0, 1’2. ]'5’ 2’0 b4 2’5 -

grs./ltro.-

Para la valorecién de la calidad de las chapas poste=-

riormente consolidadas se han aplicado los criterios relaciona-

. dos en la Tabla I, por medio de los métodos de ensayc que tam——

bien se han indicsdo.~

Los resultados de los ensayos estén resumidos en las

Tabals II hasta IX, sn las que:

Le Tabla II indica la capa de cierre an las probetas tintadas en

La Tabla JII

'ﬁegro. Las chapas han sido frotadas, sn un lugar, con

un pafic rugoso y negro. Seguidaments, la valoracidn
se efsctudé de forma visual en la chapa as{ como so~-
bre la hase de los resf{ducs en el pafo. La escala de
valorizacién ss extiende desde 0 (ninguna capa) has
ta 5 )una capa muy fuerte). Con el fin de poder ex—
cluir en la valoracién los residucs del :acado; las
chapas han sido laﬁadaa brevements en agua deioniza
da una vaz efectuado el “sealing®.~

mugstra los r-sfduoa de sacado en las chapas goteadas
y escadas al aire. La Valorizaoiﬁn del ensayo se rea

1iz4 de forma uBual por la existencia £ 4 ) § bien
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no existencia ( = ) de unos residuos. Los resfduos des sescado se
220 mostraron en la forma de unas "huellas de evacuacién®.-
La Tabla IV Indica unos valores de gufa aparentes en ,uS segin
160~DIS 2931. |
La Tabla V muestra las pérdidas de peso en mgr/'dm2 durantes -
el ensayo de desprendimisnto seg&n 150-~DIS 2932,
225 La Tabla VI indica la valoracidn del snsayc de gotas de color
seglin 1S0-R 2143. la escala de valoracién as extiende desde 0 -
(muy buen resultado) hasta 5 (muy mal resultado).
La Tabla VII musstra la valoracién del ensayo de la corrosidn -
répida segin la Norma DIN 50.,947. La sscala da va-
230 loracién se extiends desde 0 (ningdn ataque visible
de la corrosifn) hasta 5 (grandes picaduras).~
ta Tabla VIII indica la valaracidn del ensayo de la corrosidn -
rédpida segin la Norma LN 29,596 (Ensayc de Kester—
nich). Se han realizado 20 rotaciones de ensayo. La
235 eacala de valoracién se extiende desde 0 (ningdn = .
ataque visibls de la corrosidn) hasta 5 (ataque muy
fuert) .~
_La Tabla IX muestra la resistencia a la corrosidn- después de dos
| afios de exposiciﬁn @l airs libre en un clima indus-
240 trial de tipo moderado. En ninguna de las variantes
objetn de los ensayos 88 producen unos fenémencs de
 ecorrosidn dignos de mencidn. Mientras quse algunas -~
variantes tambien estaban sin capa después de dos ~
afios ( = ) otras variantes acusaban una capa fina -
245 (4 )e=

La comprobacifn de la resistencia a los rayos ultrae
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violetas se efectlo bajo una limpara de radiasidn ultra-violsta
de tipo Hanau TQ 150, a una distancia de 30 ecms. Despuds de 1.500
horas, sn ninguna de las variantes anmétidas a ﬁnsayo se podf{an
detectar los s{ntomas de un amarilleamiento.~

Con la excapcién de la comprobacidn de la capa de ¥saa
ling" § asentamiento realizada en las capas de Sxido tintadas en
negro, los demds ensayos se realizaron con unas capas de 6xido
incoloras.-

A tftulo de comparacidn, en dos bafos adicionales de
la consolidacidn poatarior; como solucién bédsica se habfa emplaa
do, en ves de un agua deionizada, agua potable corriente as{ co
mo agua potabls corrieste en un contenido de 2 grs./ltro. tanto
de acetato de nfquel y de ecateto de cobalto. Los resultados de
ralgunas snsayos efectuados en éstos baffos con las chapas de la |
‘consolidacidn poatarior estdn resumidos sn la Tabla X.~

Los resultmdos de ensayo indicados en &ste sjemplo rs
flejan que tanto agar-agar como asimiamo la gelatina por si so~-
la constituysn, con raspecto a la evitacidn de la Pormacién de
capas y en cuanto a la calidad del asentamiento, unso aditamen—
tos bastante satisfactorios para la consolidacién posterior en
bakos. La convaniencia del bafo de consolidacién posterior de -
acuardo con el presants invento y del procedimiento, sin embargo,
consiste en el efecto sinaergf{stico del agar-agar y de la gelati
na. Esto se pone de manifissto tanto en las comparaciones de la
calidad del asentamiento como asimismo en la mucho nés ancha ga
ma de concentracidn dentro de la cual las superficies de alumi-

nio andédicamente oxidadas pueden ser somatidas a una consolida-
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cidn posterior sin ninguna capa y sin el peligro de la existen-
cia de unos resf{duos de secado. Concmtamente &sta ampliagama de
concentracién reprasenta; dentro de las grandes empresas de ang
dizacidn, un factor adicional de ssguridad en la posterior dosi
ficacidn de los bafios de la consolidacidn posterior.~

Otra ventaja adicional del bafic de consolidacidn pos-
terior conforme a la presente invencién consiste en el large tism
po de utilizacién, que ha sido determinado por unos ensayos de
la préctica, as{ como snla posibilidad de emplear como la solu-

cidn bédsica tambien el agua potable corriente.

Tabla .
Criterio para la valoracion método_de ensayo
~_Capa ds 5sealing" § de asenta- método visual, Protacién con
misnto un_pafio_negro_(resf{duos)
Res{duos del sacado ' método visual
Valores da gufa aparentes sg
gfin la Nomrma IS0-DIS 2931,
Pérdida da peso en sl ensayo
Calidad de "Sealing" & de de desprendimisnto segdn ISO—
asentamiento DIS 2532+
Ensayo de goteo de color se-
gln ISO=R 2143
Ensayo de la corrosidn répida
saglin DIN 50.947.
Ensayo de la corrosidn répida
saglin la Nooma LN 29,596 /en=
_sayo_Kesternich).
Solidez e la luz Radiacifn Ultra-violeta

Comportamiento de la corrosidn a lo Exposicidn al aire libre en
largo plazo un clima industrial de tipo
mve »




Tabla II.
Composicidn del aditamento en % de peso
agar-agar (A) / Gelatina (G)
- 100A/0G | 80A/20G | 60A/40G | 40A/60G | 20A/80G | 0A/100G
0,1 1l 1 1 1 4
0,2 0 0 1] 0 4
o 0,4 0 o 1 0 2
S
pr
~ —
w
8 0,6 0 0 i 0 1
c
3
(=} .
£ 0,8 0 0 0 0 0
11}
|
o
ﬁ.
3 1,0 0 0 0 0 0
~
®
8 —
= 1,2 D 0 0 0 0
Q0 .
o]
Q
[v]
4
£ 1,5 0 0 0 0 0
o
(4]
[~
] .
|4 ]
2,0 0 0 0 0 0
2,5 o 0 0 0 0
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Composicidén del aditamento en %

ds psso Agar - Agar (A) [ Gelatina (G)
100A/0G | 80A/20G { 60A/40G | 40A/60G | 20A/B0G | 0A/100G
0’1 - - Lod - - -
’ .
[»
wd
N
L
o .
e
o 0'4 -; - - - - -
c
o
8
£
-y
=]
u ) .
i
-gu' . lée - - - - -r 4-
c
“ws .
=
o4
<+
c
m -
g .
& 1,5 - - - - + +
2.
2,0 + - - - + +
2,5 <+ + + 4+ + <+




Tabla IV,

Composicidn del aditamento en % de peso
Agar-Agar (A) / Gelatina (G)
100A/0G | BOA/20G| 60A/40G | 40A/60G | 20A/80G | 0A/100G
0,1 11,0 10,5 10,5 11,5 9,5 11,0
é 0,2| 10,5 12,0 10,0 10,5 12,5 10,5
p]
S . - . - . _
2 0,4| 11,0 11,0 40,0 11,0 11,5 11,5
=]
0o
3] N " . " "
9 u,6| 11,0 9,5 13,0 10,5 10,0 12,0
&
E
= 0,8 11,5 11,0 11,5 8,5 12,0 11,5
cu [
[ I
g A . . v .
1,0| 10,5 12,5 10,0 11,5 10,5 11,0
S !
el
) . : - - - -
& 1,2| 10,5 11,0 11,0 12,5 11,5 17,0
§ :
g' " " " — . "
o 3,5 12,5 10,5 9,5 10,5 13,0 22,5
2,0] 17,5 11,0 11,5 11,0 14,5 28,0
2,5( 20,5 11,0 12,5 12,0 19,5 36,5




Tabla V.
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Composicién del aditamento en % de peso
Agar~Agar (A) / Gelatina (G)

100A/0G | 80A/20G { 60A/40G | 40A/60G | 20A/80G| 0A/100G
0’1 3’7 4’2‘- 1’8 3,3 2’6 1’5
0,2 4,3 0,9 2,1 1,8 1,3 7,3
o
“
:; 0,4 0,5 1,1 1,8 0,4 1,1 6,1
k ,
2]
£ 0,6 0,2 0,8 0,5 0,6 1,5 1,5
[»]
§ 0,8 1,1 0,3 0,1 2,1 1,3 3,9
." N j . . . . - N .
R Y1 3,6 1,2 0,8 0,9 4,2 3,3
) . '
R
& 1,2 2,7 1,3 5,7 3,2 6,5 13,2
B
.
D€ 1,5 2,2 3,1 0,2 2,1 11,2 27,1
2
0 .
2,0 13,3 9,8 7,2 6,5 14,3 44,0
2,5 22,1 19,7 15,0 17,5 30,3 58,6
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T&blﬂ VI,
Composicidn del aditemento en % de peso
Anar-Apar (A) / Gelatina (G)
100A/0G | BOA/20G | 60/40G | 40A/60G | 20A/80G | 0A/1006
0,1 1] 0 0 0 0 1}
0,2 0 0 0 0 0 0
o
fut
+ .
P |
N 0,4 i 0 0 0 0 0
/] ‘ .
& 0,6 ) i) L) 1 0 i)
ol
5
-8 ’
2 0,8 0 0 0 0 o 0
£
-0
e} "
ol
B 1,0 0 1 0 0 ) 2
)
]
° R
E 1,2 0 0 0 1 1 3
ol
‘Q
o
2 :
t 1,5 2 o 0 0 0 5
bog
o
[=]
[ ]
2,0 2 1 o 0 1 5
2,5 3 0 1} 0 2 5




Tabla VII,
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Compusiciﬂn del aditamento en ¥ de pesc

Agar—- Agar (A) / Gelatina (G)
100A/0G |BOA/20G | 60A/40G |40A/60G | 20A/80G {OA/100G
. Ol 0 ! 0 1 0 0
Q
4
53
- |
N 0,2 0 0 ] ] 1 1
2 ‘I
& 0,4 0 0 ) 0 0 0
Q
-+
[
m : >
§ 0,6 1 .0 0 0 0 0
- :
e .
hy
a . . -.
- 0,8 0 1 1 0 1 1
]
[~
) A
wd
© 1,0 0 1 a 1 0 2
“.
S
[ g
3 .
€ 1,2 1 1) 0 1} 0 3
QW
1,5 1] 0 0 ] 1 3
2,0 2 0 0 1 2 5
2,5 2 1 1 i} 2 4




Tabla VIII.
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Composicidn del aditamento sn % de peso
Agar-Agar (A) / Gelatina (G)
100A/0G | 80A/20G | 60A/40G | 40A/60G | 20A/80G| DA/100G
%
3 01 0 0 1 o 1 1
1]
ol
m .
& 0,20 © o 0 1 0 0
Q
o
s ;
[}
E 0,4 O 1 0 0 0 0
-
-y
]
o )
= 0,6 1 0 0 0 1 o
R
=
0 . )
-0 0,8 O 1 0 0 0 1
|3}
L
c
c —
2 1,0 o o 1 1 0 0
S
1,2 o© 0 o 8 1 2
1,5 1 0 0 o 1 3
2,0 2 0 o 2 0 4
2,5| 3 1 0 0 2 4




Tabla IX.
Composicidn del aditamento en % de peso
Agar-Agar (A) / Gelatina (8)
100A/0G | 80A/20G | 60A/40G | 40A/60G | 20A/80G| 0A/100G
0,1 4+ + 3 + + +
0,2 + - - - - +
o
e -
o 0,4 - - - - - +
\'l .
)
“ N
(w)]
fed 0'6 - L - - - -
(/]
=)
L )
o
a
-y
ol .
'g .
J;A 1’0 - - - L] L] -
o
o
& -
g ]
ot
R
4
o
g 1,5| + - - - + +
[
]
[ |
2,0 - - - - + +
2,5 + - + - - +
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Jabla X,
gaRo de la consolidacidn posterior
(aditamento de 0,4 gr./ltro.)
Capa de xido | Agua potable Agua potable corriente con
| corrients  20rs./ltro. tanto de sce-
tato de nfquel como asimis
mo acetato de cogﬁlto
808/ |60A/ | 408/ | 80A/ | 608/ | 408/
206 | 406 | 60G | 20G 406 | 606
Capa de acer| Tintada en 0 0 o0 o | o
tamisento marrdn
. oscuro i
Ensayo de
goteo da.
calor Incolora 2 o 1 0 ] 0
Exposicidn Tintada -
al airs - sn marrdn
iibra -aseuro 2. 1 1l 1 ) 1
Rasumen .

El bafo de consolidecidn posterior paré las superficies

anédicaments oxidadas ds aluminio & bien de unas aleacicnes de aly

minio se compons, en lo esencial, de una ouluciﬁn acuosa con una -

adi-cién de 0,1 Haste 2,5 grs,/ltro. compuesta por agar-agar y ==

por gelatinae El valor 8ptimo de pH del baflo es de entre 5,5 y 6,0.
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La consolidacidn posterior es realizada a una tempera
310 tura de entre 902C, y la temperatura de ebullicidn.-

A Descrita suficientemsnte la naturaleza y alcance de -

la presente invencidn se hace constar que sn la misma podrén =~

ser variables los materiales y dimenasiones, y en gensral aqua~-
llos otros detalles accesorios o secundarics quas no alteren; cam

315 bien ni modiffquen la essncialidad propuesta.-

Los términéos en.que.qﬁada redactada &sta memoria son

ciertos y Piel reflejo del objeto descrito, debiéndose interpre

tar en un sentido més amplio y nunca en forma limitativa.-
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REIVINDICACIONES
320 18,~ Perfeccionamientos introducidos en los bafios de consolida~
cién posterior de superficies de aluminio anddicamente oxidadas;
4 bisn de aleaciones dalaluuiniq baNos éstos que en esencial -
consisten en una sclucidn acuosa, caractarerizados por un adita
mento da D;l hastnbz;S grs./Ltro., que se compone de por lo me-
325 nos el 10% de agar-agar; y del cerp hasta 90%, néximo; de gela-
tina; sstribando el valor de pH del bafo entre 5 y 7.-
28,~ Perfeccionamientos; segln reivindicacidn 1, caracterizados
'ppr’un aditamento de 0;5 hasta 1;5 gr/itra.; con prefsrancia de
0,7 hasta 1,1 gr./ltro, compuesto de 100% ds agar—agar.-
310 38,~ Perfeccionamientos; sagin reivindiamcidn 1; caracterizados
porque la parte proporcional de agar-—agar en el aditamento @s -
‘del 30 hsta el 90%.~
48y Perfacciunamienfoa; segdn reivindicacién 3; caracterizados
"por un aditamento de 0;2 hasta 0,9 gr/itro.; pero con prefersn-
335 ‘cia de 0;3 hasta D;ﬁ grs/ltro., consistents en 8l 40 hasta 70%
deo agar—agar .-
‘58,~ Perfeccionamientos; segdn una de las reivindicacifnes 1 —
hasta 4; caracterizados porquo; el valor pH dsl bafio estriba ep
_tra 5,5 y 6,0~ _
340 68 = Parfeccionaniantos; conforme a las reivindicaciones antew
riorna; caracterizados pnrquo, porque, para impedir la formacidn
de capas durants la consolidacién posterior de las superficies
de aluminic anddicamente oxidadas en sl haﬁu; se efsctia la con
solidacién posterior a temperaturas entre 909C y la temperatura
345 de sbullicidn, prefersntemente por lo menos a 959C, conteniendo

el bafo para la consolidacidn posterior un aditamento de 0,1 ==
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hasta 2;5 gr/1 consistente en por lo menos el 10% de agar-agar y
0 hasta 90% miximo de gelatina, estribando el valor pH del bafio
entre S y 7.~ '

350 78,~ Perfaeccionamisntos; segdn reivindicacidn 6, caracterizados
porque el baflo de consolidacién posterior contiang un aditamen- g
to ds 0;5 hasta 1,5 gr/ltro, con preferencia de 0,7 hasta 1,1 -
gr./ltiu; consistente sn 100% de agar-agar.-— .
88,~ Parfeccionamientos; segln reivindicacidn 6, caracterizados

355 porque la parte proporcional de agar— agar en el aditamento es -
del 30 hasta el 90%.- '
98,~ Parfeccionamientos; segin reivindicacién 8, caracterizados
por un aditgmento de 0;2 hasta 0,9 gp./itro; con preferencia de
0,3 hasta 0,6 gr./ltra. consistente sn sl 40 hasta 70% de agar-

%360 U8Te.~
'lﬂﬂ.f Perfeccionamiantos; sagdn unalda las reivindicaciones 6 has
ta 9, cgractarizados porque 8]l valor pH del hafie estriba entre -
-5;5 Yy 6306~
11'.-"PER}ECCIUNAMIENTDS NTRODUCIDOS EN LOS BANOS DE CONSOLIDA=

POSTERIOR SUPERFICIES DE ALUMINIO ANODICAMENTE OXIDADAS".

Consta la prasente memoria descriptiva

'_de veinticuatro hqhs numeradas y mecanograPiadas por una sola ca

T8~
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