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la presente invención se refiere a un aparato para 
clavar elementos de fijación dotados dé un vástago, con un ca- (
nal de expulsión en el que está guiado móvil a una posición de ■ 
reposo y a una posición de clavado un empujador accionado por ! 
fuerza, con un cargador que desemboca en el canal de expulsión 
y con un dispositivo separador dispuesto entre el canal de ex­
pulsión y el cargador.

Los aparatos para clavar de esta clase sirven para 
trabajar con elementos de fijación sueltos, tales como cía/os, 
tornillos, espigas, etc., que se preparan en un cargador unido 
con el aparato para clavar. Por la DE-OS 25 11 023, es para 
esto conocido disponer el cargador inclinado respecto, al canal 
de expulsión, de manera que los clavos llegan al canal de ex­
pulsión por la fuerza de gravedad. El plano central del car­
gador corta además el eje longitudinal del canal de expulsión, 
de manera que el primer clavo no puede llegar a éste en princi­
pio. Unicamente mediante una placa separadora accionada por un 
émbolo de aire comprimido, se gira este primer clavo de manera 
que llega al canal de expulsión e inmediatamente a continuación 
se clava en la pieza de trabajo por el empujador. La separa­
ción y alimentación del primer clavo, asi como la carrera de 
percusión del empujador, se logran mediante un gobierno secuen 
cial por aire comprimido con varias funciones de válvula que 
discurren una vez accionada la válvula del gatillo.

Sin embargo en este conocido aparato para clavar pue­
de lograrse sólo una sucesión de percusiones relativamente len­
ta a consecuencia del gobierno secuencial por aire comprimido, 
de varias etapas, con los necesarios movimientos de válvula y 
émbolos, lo cual es desventajoso para una fabricación racional. 
Si las válvulas están sucias o se pone viscoso el aceite lubri—
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cante a causa del frío, la sucesión de percusiones se retarda 
todavía más. Es además de esto desventajoso el precio y el pe­
so para las válvulas y émbolos adicionales, asi como el precio 
para clavos de la mayor calidad que son necesarios para una per 
fecta función de la alimentación mediante giro. A causa de la 
alimentación de los clavos por la fuerza de gravedad, tampoco 
es posible clavar hacia arriba con el aparato conocido.

El cometido de la presente invención es por tanto la 
creación de un aparato para clavar de la clase citada al prin­
cipio, que con las menos funciones de válvulas posibles posibi­
lita una rápida sucesión de las percusiones y es empleablo en 
cualquier situación.

Este cometido se soluciona segán la invención porque 
están previstos un órgano separador que en una posición de blo­
queo entra entre los vástagos y en una posición de liberación 
deja libres a éstos, y un dispositivo de retención dispuesto en 
el canal de expulsión.

Mediante el órgano separador que entra entre los vásj. 
tagos, se garantiza que el primer elemento de fijación llegue 
con seguridad al canal de expulsión, aán cuando sea de baja ca­
lidad. El elemento de fijación se sujeta en el canal de expul­
sión por un dispositivo de retención, de manera que no puede sa-' 
lirse del canal de expulsión ni aán al levantarse el aparato. 
Esto posibilita el empleo de un gobierno sencillo para el émbo­
lo separador unido con el órgano separador, que puede accionar­
se de modo ventajoso mediante el aire comprimido de retroceso 
para el retroceso del émbolo unido con el empujador. Un enlace 
directo entre el acumulador para el aire comprimido de retroce­
so y el cilindro para el émbolo separador, hace innecesaria cual, 
quier otra válvula. Por lo tanto la función del aparato para
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clavar según la invención es rápida y segura. j
la característica según la invención, de sujetar el ¡ 

órgano separador en su posición de liberación, ofrece la posibij 
lidad de trabajar en el aparato para clavar también con elemen—j 
tos .de fijación que están unidos formando una tira de elementos, 
por ejemplo vina tira de clavos o tornillos. !

(Canto los elementos de fijación preparados sueltos en¡ 
el cargador, como tambián los unidos formando una tira de ele­
mentos, se alimentan según la invención al canal de expulsión 
mediante una corredera del cargador unida con muelle. El apara 
to para clavar es por tanto empleable en forma universal, tanto 
para elementos de fijación sueltos, como tambián para tiras de 
elementos de fijación, y puede funcionar perfectamente además 
en todas las direcciones deseadas, o sea tambián hacia arriba.

A continuación se describe detalladamente un ejemplo 
de ejecución de la invención con referencia a los dibujos.

La figura 1 muestra el aparato para clavar según la 
invención, parcialmente seccionado.

La figura 2 muestra la sección transversal por la lí 
nea II-II de la figura 1.

La figura 3 muestra la sección por la línea III-III 
de la figura 1.

La figura 4 muestra la sección por la línea IV-IV de 
la figura 1, estando la corredera del cargador en su posición 
final.

La figura 5 muestra una sección por la línea V-V de 
la figura 1.

Sal y como muestra la figura 1, en una carcasa 1 es­
tá dispuesto un cilindro 2 en el que está alojado desplazable 
un ámbolo percutor 3 impulsado por aire comprimido. El émbolo !



5

10

15

20

25

30

- 5 -

percutor 3 se retiene en su posición de reposo dibujada en la 
figura 1, por medio de un dispositivo fiador 4 elástico como 
goma. Para la alimentación del aire comprimido no representa­
da, sirve una manguera 5 así como la empuñadura 6 hueca de la 
carcasa 1.

Una válvula de disparo 7 puede accionarse solo cuan­
do se mueve a disposición de trabajo desde su posición de repo 
so tanto un gatillo 8 como tambián un palpador para la piesa 
de trabajo 43« Con la válvula de disparo 7 se gobierna de modc 
conocido un distribuidor tubular 9 dispuesto concántricamente 
al cilindro 2, de manera que puede llegar aire comprimido en 
el cilindro 2 sobre el ámbolo percutor 3, y áste se mueve a su 
posición de trabajo representada en la figura 3, o que a conti 
nuación se descargue de nuevo esta cámara del cilindro.

Para el retroceso del ámbolo percutor 3 está previs­
to un acumulador de aire 10 que circunda al cilindro 2 y que 
en la carrera de trabajo se llena, a travás de un taladro 11 
que se encuentra en el cilindro 2, con aire comprimido que lue­
go una vez descargada la cámara de cilindro que se encuentra 
sobre el ámbolo percutor 3 llega bajo el ámbolo percutor 3 a 
travás de taladros 12, hadándole retroceder a su posición de 
reposo.

Con la carcasa 1 está unida mediante tornillos una 
base de cilindro 13 que presenta un canal de expulsión 14 en el 
que está alojado móvil un empujador 15 unido con el ámbolo per­
cutor 3*

Como muestra tambián la figura 2, el canal de expul­
sión 14 está unido con una ranura guía 16 en la que desemboca 
una caja- guía 17 de un cargador 18 unido con la base del cilin­
dro 13 y la empuñadura 6. El plano central de la caja guía 17
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transcurre aquí por el eje longitudinal del canal de expulsión i
i-

14. !
i

En el cargador 18 están dispuestos clavos 19 sueltos,!
cuyos vástagos 20 se guían en la caja guía 17 y cuyas cabezas ¡í
21 descansan en dos superficies de apoyo 22 opuestas (véase |

¡

también la figura 5), que están inclinadas respecto al eje lon­
gitudinal del canal de expulsión 14* Tal y como muestra la fi­
gura 4, la caja guía 17 está abierta hacia atrás.

la figura 2 muestra un órgano separador 23 que aca­
ba en punta en su parte delantera y que en su posición de blo­
queo dibujada en la figura 2 entra en la ranura guía 16, de ma 
ñera que separa de la caja guía 17 el canal.de expulsión 14.
El órgano separador 23 está unido con un émbolo separador 24 
que está alojado móvil en un cilindro separador 25 y se presio 
na a su posición de bloqueo mediante un muelle de compresión 
26. Gomo muestra la figura 3, la cámara de cilindro 23 está 
comunicada con el acumulador de aire 10 mediante taladros de 
comunicación 28.

El cilindro separador 25 se cierra mediante un tor­
nillo de cierre 29 en el que está alojada una espiga guía 30 
unida con el émbolo separador 24* Esta espiga está dotada de 
una ranura anular 31 en la que puede encajarse una uña de blo­
queo 32. Esta taña está para esto fijada en forma girable al 
tornillo de cierre 29 por medio de un tornillo 33 (véase tam­
bién la figura 3).

Como muestra la figura 1, en la base de cilindro 13 
está previsto un dispositivo de retención 34 en forma de dos

i
imanes permanentes que actiían en el canal de expulsión 14 y su­
jetan allí a un primer clavo 35, en la posición de reposo del 
empujador 15. Como dispositivo de retención puede también es-
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tar prevista, en lugar de los imanes permanentes, una leva o 
mordaza guía elástica que entra elásticamente en el canal de 
expulsión 14, y que no están aquí representadas con detalle ya 
que son conocidas. En la base del cilindro 13 están previstos 
sobre el dispositivo de retención taladros de escape 36 que sir 
ven para la evacuación del restante aire comprimido de retroce­
so después del retroceso del émbolo percutor 3, ele otro modo so 
piaría el clavo 35 sacándolo del canal de expulsión 14»

En las figuras 1 y 2 está dibujada de trazos y punr.os 
una corredera de cargador 37 alojada móvil en la caja guía 17, 
a la que está fijado con un remache 38 un muelle de enrollamien 
to 39 fijado en forma enrollable en el cargador 18. Este mue­
lle de enrollamiento 39 actáa sobre la corredera del cargador 
37 en dirección al canal de expulsión 14* Con un tirador 4G 
unido con la corredera del cargador 37, puede desplazarse esta 
corredera hacia el extremo del cargador 8 y engancharse allí en 
una bolsa 41 lateral (véase la figura 4), de manera que la caja 
guía 17 queda abierta hacia atrás.

Para el funcionamiento del aparato para olavar segán 
la invención, se acopla primeramente el extremo abierto trasero 
de la caja guía 17 de su cargador 18 a un aparato expendedor no 
representado, en el que se clasifican los clavos y se preparan 
para la entrega colgados de sus cabezas. En lugar de clavos de 
vástago liso puede trabajarse también naturalmente con clavos 
con vástagos retorcidos, clavos roscados, tirafondos, tornillos 
o similares. Una vez quitado el aparato para clavar del apara­
to expendedor, los clavos 19 se deslizan colgados de sus cabe­
zas 21 en la caja guía 17 bajo el efecto de la fuerza de grave­
dad, hasta el órgano separador 23. la corredera del cargador 
37 puede ahora sacarse de la bolsa 41 e introducirse en la caja
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guía 17, donde presiona a los clavos 19 en dirección al canal j 
de expulsión 14 bajo el efecto del muelle de enrollamiento 39. !

Si ahora se presiona contra una pieza de trabajo 42 | 
(figura 3) el aparato para clavar enlazado con una fuente de i 
aire comprimido no representada, por medio de un tubo flexible j 
5, el palpador para la pieza de trabajo 43 se desplaza, y una

I
vez accionado el gatillo 8 se provoca de modo conocido la ca­
rrera de percusión del émbolo percutor 3. Este émbolo llega 
según la figura 3 a su posición de trabajo, pero sin clavar 
ningún clavo ya que todavía no hay ninguno en el canal de ex­
pulsión 14. Sin embargo en esta posición del émbolo percutor 
3 llega también aire comprimido a través de un taladro 11 del 
cilindro 2 al acumulador de aire 10 y a través del taladro 28 
al cilindro separador 25, donde desplaza hacia afuera al émbo­
lo separador 24 juntamente con el órgano separador 23, contra 
el efecto del muelle de compresión 26. El órgano separador 23 
deja ahora libre la ranura guía 16 en la que ya hay clavos 19, 
de los que el primero 35 se presiona en dirección al canal de 
expulsión 14 hasta que su cabeza 21 tropieza en el empujador 
15. Bajo el efecto de la corredera del cargador 37 solicitada 
por muelle, este clavo adopta sin embargo con su vástago 20 una 
posición en la que queda apartado del canal de-expulsión 14. Si 
se suelta ahora el gatillo 8, la cámara interior del cilindro 2 
se separa de modo conocido de la fuente de aire comprimido y al 
mismo tiempo se descarga. Con esto el aire comprimido acumula­
do en el acumulador de aire 10 puede impulsar al émbolo percu­
tor 3 a su posición de reposo trasera, donde se retiene por el 
dispositivo fiador 4» En este movimiento de retroceso el empu­
jador 15 a consecuencia de las fuerzas de fricción y favorecido 
por las estrías transversales 44 en el empujador 15, actúa sobr (D'
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una cabeza del primer clavo 35 de manera que su vástago 20 bas­
cula en sentido de las agujas del reloj hasta que se ciñe a la 
pared del canal de expulsión 14 opuesta a la ranura guía 16. 
Allí se sujeta por el dispositivo de retención 34 en forma de 
dos imanes permanentes. Si se provoca ahora la siguiente percu 
sión como ya se ha descrito, el empujador 15 clava el clavo 35 
en la pieza de trabajo 42. El aire comprimido del acumulador 
de aire 10 desplaza de nuevo al órgano separador 23, de mañera 
que se presiona el siguiente clavo contra el empujador 15 que 
se encuentra en posición de clavado. Después del retroceso del 
empujador este siguiente clavo llega al canal de expulsión .14 
y el aparato está listo para la siguiente percusión.

Si debe enmovilizarse el órgano separador 23 en su po­
sición de liberación, tiene que girarse la uña de bloqueo 32 
(figura 2 y 3) en el sentido de las agujas del reloj, de manera 
que entre en la ranura anular 31 de la espiga guía 30. La caja 
guía 17 está ahora abierta permanentemente hacia el canal de ex 
pulsión 14, y es posible trabajar de modo conocido con clavos 
unidos en tiras.

El accionamiento del órgano separador 23 puede efectúa:? 
se también de manera que esté acoplado mecánicamente con el em­
pujador 15 de modo que éste en su posición de clavado desplace 
al órgano separador 23 a la posición de liberación.

Si el cargador 18 con el órgano separador 23 se une 
con un aparato atornillador en si conocido, puede trabajarse 
de modo sencillo con tomillos almacenados sueltos en el carga­
dor 18. El accionamiento del órgano separador 23 puede aquí 
afectuarse de manera que se desplace por la parte de acciona- 
Qiento del aparato atornillador a su posición de liberación, 
juando se mueve esta parte de accionamiento contra la pieza de
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trabajo.
Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 

así como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse 
constar que las disposiciones anteriormente indicadas, son sus­
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su 
principio fundamental.
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BEIVIHDICACiIOHES
1. - Perfeccionamientos en aparatos para clavar ele­

mentos de fijación dotados de un vástago, con un canal de ex­
pulsión en el que está guiado móvil a una posición de reposo y 
a una posición de clavado un empujador accionado por fuerza, 
con un cargador que desemboca en el canal de expulsión y con un 
dispositivo separador dispuesto entre el canal de expulsión-y’ 
el cargador, caracterizados porque presenta un órgano separador 
que en una posición de bloqueo entra entre los vástagos, y en 
una posición de liberación deja libre a óstos, y un dispositivo 
de retención que está dispuesto en el canal de expulsión.

2. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, ca­
racterizados porque el órgano separador libera los vástagos 
cuando el empujador se encuentra en su posición de clavado y en 
tra entre los vástagos un poco antes de que el empujador alcan­
ce su posición de reposo.

3. - Perfeccionamientos según la reivindicación 2, ca­
racterizados porque cuando se dota de un acumulador de aire pa­
ra la acumulación momentánea del aire comprimido de retroceso 
para hacer retroceder al empujador, el órgano separador está 
unido con un ámbolo alojado en un cilindro y que puede ponerse 
bajo la acción del aire comprimido de retroceso.

4*- Perfeccionamientos según una de las reivindicaciq 
nes 1 a 3, caracterizados porque el aparato trabaja tanto con 
elementos de fijación no unidos entre sí, como con elementos de 
fijación unidos entre sí formando tiras de elementos de fija-

5.
racterizados
dispositivo

- Perfeccionamientos según la reivindicación 4, ca- 
porque en el cilindro separador está previsto un 

inmovilizador con el que es inmovilizable en su po-
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6. - Perfeccionamientos según una de las reivindicaciop 
nes 1 a 5, caracterizados porque en la caja guía del cargador j 
está alojada móvil una corredera unida con un muelle y que actúja. 
en dirección al canal de expulsión.

7. - Perfeccionamientos según la reivindicación 6, c-£ 
racterizados porque la corredera está alojada en el cargador de 
forma que puede sacarse de la caja guía en su posición final 
opuesta al canal de expulsión.

8. - Perfeccionamientos según la reivindicación 7, ca­
racterizados porque en el cargador está previsto junto a la ca­
ja guía una bolsa para alojar a la corredera.

9»- Perfeccionamientos según una de las reivindica­
ciones 1 a 8, caracterizados porque el empujador está dotado de 
estrías transversales en la proximidad de su extremo libre.

10.- Perfeccionamientos en aparatos para clavar ele­
mentos de fijación dotados de un vástago, tal y como queda sus­
tancialmente descrito en la presente Memoria e ilustrado en los 
adjuntos dibujos.

Esta Memoria consta de 12 hojas, escritas a máquina 
por una sola cara.

Ma4rid Í S P & M
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