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| de lograrse sbélo una sucesién de percusiones relativemente len-

-2 -

La presente invencidn se refiere a wn aparato para [

clavar elementos de fijacidn dotados de un vdstago, con un ca=

{

nal de expulsidén en el que estd guiado mévil a una posicidn de !

|

fuerza, con un cargador que degemboca en el canal de expulsidn

reposo ¥ a una posicidn de clavado un empujador accionado por

¥y con un dispositivo separador dispuesto entre el canal de ex—
pulsidn y el cargador. .

Los aparatos para clavar de esta clase éirven para
trabajar con elementos de fijaecidn gsueltos, tales como clavog,
tornillos, espigas, etec., que se preparan en un cargador unldo
con el aparato para clavar. Por'la DBE-0S 25 11 023, es para
esto conocido disponer el cargador inclinado respecto al caznal
de expulgidn, de manera que los clavos llegan al canal de sx-
pulsién por la fuerza de gravedad. El plano central del nawr-
gador corta ademds el eje longitudinal del canal de expulsida,
de manera que el primer clavo no puéde llegar a éste en princi-
pio. Unicamente mediante una placa separadora accionada por un
émbolo de aire compr;mido, se gira este primer clavo de maners
que llega al canal de expulsidén e inmedistamente & continuascidn
se clava en la pieza de trabajo por el empujador. ILa separa-
cidn y alimentacidn del primer clavo, asi como la carrera de
percusidn del empujador, se logran mediante un gobierno secuen
cial por aire comprimido con varias funciones de v4lvula que
discurren una vez accionada la vdlvula del gatillo.

Sin embargo en este conocido aparato para clavar pue-

ta a consecuencia del gobierno secuencial por aire comprimido,
de varias etapas, con los necesarios movimientos de v4lvula s
émbolos, lo cual es desventajoso para una fabricacidédn racional.

51 las vdlvulas estdn sucias o se pone viscoso el aceite lubri-
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cante a causa del frio, la sucesidn de percusiones se retarda
todavia mds. Es ademds de esto desventajoso el precio y el pe-
80 para las vdlvulas y émbolos adicionales, asi como el precio
para clavos de la mayor calidad que son necesarlos para una per
fecta funcidn de la alimentacidn mediante giro. A causa de la
alimentacidn de los clavos por la fuerza de gravedad, tampoco
es posible clavar hacig arriba con el aparato conocido.

El cometido de la presente invencidn es por tante la
creacién de un aparato para clavar de la clase citada al prin-
cipio, que con las menos funciones de vdlvulas posibles posibl-
lita una rdpida sucesidn de las percusiones y es empleable -sn
cualquier situvacidn.

Egte cometido se soluciona seguin la invencidn porque
estdn previstos un érgano separador que en una posicidn de blo-
queo éntra entre los vdstagos y en una posicidn de liberacidn
deja libres a éatos, ¥ un digpositivo de retencidn dispuesto en
el canal de expulsidn.

Mediante el Srgano separador que entra entre los vdg
tagos, se garantiza que el primer elemento de fijacidn llegue
con seguridad al canal de expulsidn, auUn cuando sea de baja ca-
lidad. BEl elemento de fijacidn se sujeta en el canal de expul~
sidén por un dispositivo de retencidn, de manera gue no puede sa<
lirse del canal de expulsidn ni aun al levantarse el aparato.
Egto posibilita el empleo de un gobierno sencillo para el émbo-
lo separador unido con el érgano separador, que puede accionar—
se de modo ventajoso mediante el aire comprimido de retroceso
para el retroceso del éubolo unido con el empujador. Un enlace
directo entre el acumulador para el aire comprimido de retroce-

80 ¥y el cilindro para el émbolo separador, hace innecesaria cual

quier otra vdlvula. Por lo tanto la funcidn del aparato para
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clavar segun la invencidn es rdpida y segura. {
i
La caracteristica segin la invencidn, de sujetar el

i
!

lidad de trabajar en el aparato para clavar también con elemen-i

8rgano separador en su posicidn de liberacidn, ofrece la posibi:
tos de fijacidn que estén unidos formando uns tira de elementos?
por ejemplo una tira de clavos o tornillos. ;

| Tanto los elementos de fijacidn preparados sueltos eng
el cargador, como también los unidos formando una tira de ele-
mentos, se alimentan segun la invencidn al cansl de expulsidn
mediante una corredera del cargador unida con muelle. E1 apara
to para clavar es por tanto empleable en forma wniversal, tanto
.para elementos de fijacidn sueltos, como tambidn para tires Ge
elementos de fijacidn, y puede funcionar perfectamente ademés
en todas las direcciones deéeadas, o gea también hacia arriba. |

4 continuacidn se describe detalladamente un ejemplo

de ejecucidn de la invencidn con referencia a los dibujos.

La figura 1 muestra el aparato para clavar segén la ]

invencidn, parcialmente seccionado.

La figura 2 muestra la seccidn transversal por la 11!
nea II-II de la figura 1.

La figura 3 muestra la seccidén por la linea III-TII
de la figura 1.

La figura 4 muestra la seccidn por la lfnea IV-IV de
la figura 1, estando la corredera del cargador en su posicidn
final.

La figura 5 muestra una seccidn por la lines V-V de
la figura 1. l

Tal y como muestra la figura 1, en una carcasa 1 es-

t4 dispuesto un cilindro 2 en el que estd alojado desplazable

un émbolo percutor 3 impulsado bor aire comprimido. ZE1 émbolo

!
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percutor 3 se retiene en su posicidn de reposo dibujada en la
figura 1, por medio de un digpositivo fiador 4 eldstico como
goma. Para la alimentacidn del aire comprimido no representa-
da, sirve una manguera 5 asf como la empufiadura 6 hueca de la
carcasa 1.

Una vdlvula de disparo 7 puede accionarse solo cuan-
do se mueve a disposicidn de trabajo desde su pogicidn de repg
so0 tanto un gatillo 8 como también un palpador para la pieza
de trabajo 43. Con la vdlvula de disparo 7 se gobierna te mode
conocido un distribuidor tubular 9 dispuesto concéntricamente
el cilindro 2, de manera que puede llegar aire comprimido ==
el cilindro 2 sobre el dmbolo percutor 3, y éste se mueve a su
posicidn de trabajo representada en la figura 3, o que a contl
nuacidn se descargue de nuevo esta cdmara del cilindro.

Para el retroceso del émbolo percutor 3 estd previg-
t0o un acumulador de aire 10 que circunds al cilindro 2 ¥ que
en la carrera de trabajo se llena, a travds de un taladro 11
que se encuentra en el cilindro 2, con aire comprimido que lue-
g0 una vez descargada la cdmara de cilindro que se encuentra
sobre el émbolo percutor 3 llega bajo el dmbolo percutor 3 a
través de taladros 12, haciéndole retroceder a su posicidn de
reposo.

Con la carcasa 1 estd unida mediante tornillos una
base de cilindro 13 que presenta un canal de expulsidn 14 en el
que estd alojado mévil un empujador 15 unido con el dmbolo per-
cutor 3.

Como muestra también la figura 2, el canal de expul-
sidn 14 estd unido con una ranura gufa 16 en la que degemboca

una ceja gufa 17 de wn cargador 18 unido con la base del cilin-

dro 13 y la empufiadura 6. El plano central de la caja gufa 17
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transcurre aqui por el eje longitudinal del canal Qe expulsiénf
14. f

En el cargador 18 estdn digpuestos clavos 19 sueltos;
cuyos vdstagos 20 se gufan en la caja gufa 17 y cuyas cabezas
21 descansan en dos superficies de apoyo 22 opuestas (vdéase
también la figura 5), que estdn inclinadas respecto al eje lon-
gitudinal del canal de expulsidn 14. Tal y como muestra la fi-
gura 4, la caja gufa 17 estd abierta hacia atrds.

La figura 2 muestra un drgano separador 23 que ane~
ba en punta en su parte delantera y que en su posicidn de blo-
queo dibujada en la figura 2 entra en la ranuras gufa 16, ée ma
nera que separa de la caja gufa 17 el canal de expulsidn 14.

El érgano separador 23 estd unido con un émbolo separador 24
que esgtd alojado mévil en un cilindro separador 25 y se presio
na a su posicidn de blogueo mediante un muelle de compresidn
26. Como muestra la figura 3, la cdmara de cilindro 23 estd
comunicada con el acumulador de alre 10 mediante taladros de !
comunicacidn 28.

El cilindro separador 25 se cierra mediante un tor-
nillo de cierre 29 en el que estd alojada una espiga gufa 30
unida con el émbolo separador 24. Esta espiga estd dotada de
una ranure anular 31 en la que puede encajarse wuna wiig de blo-
queo 32. Estae ufla estd para esto fijada en forma girable al
tornilld de cierre 29 por medio de un tornillo 33 (vdase tam-
bidn la figura 3).

Como muestra la figura 1, en la base de cilindro 13
estd previsto un dispositivo de retencidn 34 en forma de dos
imanes permanentes que actdan en el canal de expulsidn 14 ¥ su—-t

Jetan allf a un primer c¢lavo 35, en la posicidn de reposo del

empujador 15. Como dispositivo de retencidn puede tambidn es-



10

15

20

25

30

-7 =

tar prevista, en lugar de los imanes permanentes, una leva o
mordaza gufa eldstica que entra eldsticamente en el canal de
expulsidn 14, y que no estdn aqui representadas con defalle ya
que son conocidas. BEn la base del cilindro 13 estdn previstos
sobre el dispositivo de retencidn taladros de escape 36 que sir
ven para la evacuacidn del restante mire comprimido de retroce-
so despuds del retroceso del émbolo percutor 3, de otro modc s
plarfa el clavo 35 sacdndolo del canal de expulsidn 14.

En las figuras 1 y 2 estd dibujada de trazos y puntos
una corredera de cargador 37 alojada mévil en la caja gufs -17,
a la que estd fijado con un remache 38 un muelle de enrollsmien
to 39 fijado en forma enrollable en el cargador 18. Este mue-
lle de enrollamiento 39 actua sobre la corredera del cargador
37 en direccidn al canal de expulsidn 14. Con wn tirador 4G
unido con la corredera del cargadoer 37, puede desplazarse esta
corredera hacla el extremo del cargador 8 y engancharse allf en
una bolsa 41 lateral (vdase la figura 4), de menera que la caja
gufa 17 queda abierta hacia atrds.

Para el funcionsmiento del aparato para clavar segin
la invencidn, se acopla primeramente el extremo abierto trasero
de la caja gufa 17 de su cargador 18 a un aparato expendedor no
representado, en el que se clasifican los clavos y se preparan
para la entrega colgados de sus cabezas. En lugar de clavos de
vdstago liso puede trabajarse tambidn naturalmente con clavos
con védstagos retorcidos, clavos roscados, tirafondos, tornillos
o similares. Una vez quitado el aparato para clavar del apara-
to expendedor, los clavos 19 se deslizan colgados de sus cabe-
zas 21 en la caja gufa 17 bajo el efecto de la fuerza de grave~
dad, hasta el dérgano separador 23. ILa corredera del cargador

37 puede ahora sacarse de la bolsa 41 e introducirse en la caja
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gufa 17, donde Presiona a los clavos 19 en direccidn al canal !
de expulsidn 14 bajo el efecto del muelle de enrollamiento 3. !
Si ahora se presiona contra una pieza de trabajo 42 |
(figura 3) el aparato para clavar enlazado con una fuente de E
aire comprimido no representada, por medio de un tubo flexiblei
5, el palpador para la pieza de trabajo 43 se desplaza, y una
vez accionado el gatillo 8 se provoca Qe modo conocido la ca-
rrera de percusidén del émbolo percutor 3. Este émbolo llega
segin la figura 3 a su posicidn de trabajo, pero sin clavar
ningdn clavo ya que todavia no hay ninguno en el cénal de ex=-
pulsidn 14. Sin embargo en esta posicidn del dmbolo percutor
3 llega también aire comprimido a travds de un talsdro 11 del
cilindro 2 al acumulador de aire 10 y a travds del taladro 28
al cilindro separador 25, don&e desplaza hacla afuera al £mbo-
lo separador 24 juntsmente con el 6;gano separador 23, confra
el efecto del muelle de compresidn 26. E1 6rganq separador 23
deja ghora libre la ranura gufa 16 en la que ya hay clavos 19,
de los que el primero 35 se presiona en direccidn al cansl de
expulsidén 14 hasta que su cabeza 21 tropieza en el empujador
15. Bajo el efecto de la corredera del cargador 37 solicitads
por muelle, este clavo adopté sin embargo con su vdstago 20 una
posicidn en la que queda apartado del canal de -expulsidén 14. Si
se suelta ahora el gatillo 8, la cémara interior del cilindro 2
se separa de modo conocido de lg fuente de aire comprimido y al
mismo tiempo se descarga. Con esto el aire comprimido acumula-
do en el acumulador de aire 10 puede impulsar al dmbolo percu-
tor 3 a su posicidn de reposo trasera, donde se retiene por el
dispositivo fiador 4. En este movimiento de retroceso el empu-

Jador 15 a consecuencia de las fuerzas de friccidn y favorecido

por las estrias itransversales 44 en el empujador 15, actua sobr
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una cabeza del primer clavo 35 de manera que su vdstago 20 bas-
cula en sentido de las agujas del reloj hasta que se cifie a la
pared del canal de expulsidn 14 opuesta a la ranura gufa 16.

A11 ge sujeta por el dispositivo de retencidn 34 en forms de

dos imanes permanentes. Si se provoca ahora la siguiente percu
sidn como ya se ha descrito, el empujador 15 clava el clave 35
en la pieza de trabajo 42. El aire comprimido del acumulador
de aire 10 desplaza de nuevo al drganoc separador 23, de manera
que sge presiona el siguiente clavo contré el empujador 15 que
se encuentra en posicidn de clavado. Después del retroceso del
empujador este sigulente clavo llega al canal de expulsidn .14
Y el aparato estd listo para la siguiente percusidn. ;

Si debe enmovilizarse el érgano separador 23 en su po-
slcidn de liberacidn, tiene que girarse la ufia de bloqueo 32
(figura 2 y 3) en el sentido de las agujas del reloj, de manera
que entre en la ranura anular 31 de la espiga gufa 30. Ia caja
gufa 17 estd ahora asbierta permanentemente hacia el canal de ex

pulsidn 14, y es posible trabajar de modo conocido con claves

El accionamiento del 4drgano separador 23 puede efectuar
se también de manera que estd acoplado mecdnicamente con el em—
Pujedor 15 de modo que éste en su posicidn de clavado desplace
al brgano separador 23 a la posicidn de libderacidn.

S1 el cargador 18 con el drgano separador 23 se une
con un aparato atornillador en si conocido, puede trabajarse
de modo sencillo con tornillos almacenados sueltos en el carga~
dor 18. El accionamiento del drgano separador 23 puede aquf
efectuarse de manera que se desplace por la parte de acciona-

miento del aparato atornillador a su posicidn de liberacidn,

cuando se mueve esta parte de accionamiento contra la pieza de
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trabajo. , i

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asi como la menera de realizarlo en la prdctica, debe hacerse %
constar que las disposiciones anteriormente indicadas, son sus-f
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su ;

Prinecipio fundamental.
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REIVINDICACIONES

1.~ Perfeccionamientos en aparatos para clavar ele=-
mentos de fijacidn dotados de un vdstago, con un canal de ex-
rulsidn en el que estd guiado mévil a una posicidn de reposo y
& una posicidn de clavado un empujador accionado pdr fuerza,
con un cargador que desemboca en el canal de expulsidn y .con un
dispositivo separador dispuesto entre el canal de expulsidn y
el cargador, caracterizados porque presenta un érgano separador
que en una posicidn de bloqueo entra entre los vdstagos, v en
una posicidén de liberacidn deja libre a éstos, y un dispositivo
de retencidn que estd dispuesto en el canal de expulsidn.

2.- Perfeccionamientos gegun la reivindicacidn 1, ca-
racterizados porque el dérgano separador libera los vdstagos
cuando el empujador se encuentra en su posicidn de clavado y ep
tra entre los vdstagos wn poco antes de que el empujador alcan~
ce su posicién de reposo.

3.~ Perfeccionamientos segun la reivindicacidn 2, ca-
racterizados porque cuando se dota de un acumulador de aire pa-
ra la acumulacidén momentdnea del aire comprimido de retroceso
Para hacer retroceder al empujador, el drgano separador estd
unido con un émbolo alojado en un cilindro y que puede ponerse
bajo la accidn del aire comprimido de retroceso.

4.- Perfeccionamientos segin una de las reivindicacio
nes 1 a 3, caracterizados porque el eparato trabaja tanto con
elementos de fijacidn no unidos entre sf, como con elementos de
fijacién unidos entre sf formando tiras de elementos de fija~
cidn.

5.~ Perfeccionamientos segun la reivindicacidn 4, ca-

racterizados porque en el cilindro separador estd previsto un

dispositivo inmovilizador con el que es inmovilizable en su po-

(3
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6.= Perfeccionamientos segin una ds las reivindicacio

T

nes 1 a 5, caracterizados porque en la caja gufa del cargador
estd alojada mévil una corredera unida con un muelle ¥ que actﬁb
en direccidn al canal de expulsidn.

7.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 6, cg
racterizados porque la corredera estd alojada en el cargador de
forma que puede sacarse de la caja gufa en su posicidn final
opuests al canal de expulsidn.

8.~ Perfeccionamientos seg¥n la reivindicacidén 7, ca-
racterizados porque en el cargador estd previsto junto a la ca-
ja gufa una bolsa para alojar a la corredera.

9.~ Perfeccionamientos segin una de las reivindica-
ciones 1 a 8, caracterizados porque el empujador estd dotado de
estrias transversales en la proximidad de su extremo libre.

10.~ Perfeccionamientos en agparatos para clavar ele-
mentos de fijacidn dotados de wn véstagb, tal y como queda sus-
tancialmente descrito en la presente Memoria e ilustrado en los
adjuntos dibujos.

Esta Memoria consta de 12 hojas, escritas a mdquina
por una sola cara.

Badrid 12 Fey i

KARL M.REICH MASCEq%;;-==RIK GmbH.
e St s 5]
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