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La presente invencidn se refiere a un procedi-
miento para la fabricacidén de horradores de goma a base
de cloruro de polivinilo (PVC), que contiene ademis plas-
tificantes, ingredientes de relleno y condicionalmente co
lorantes y/o otros aditivos.

Este tipo de borradores de goma es ya conocido
por ejemplo los citados en las patentes alemanas numeros
932.540 y 21 34 792, y en las patentes norteamericanas nu
meros 2 919 180 y 3 738 951, se conocen asi mismo otros
borradores de caucho, cuya masa base esta compuesta por
varios y diversos componentes de caucho.

Se ha demostrado que en si, cada uno de los ti-
pos de borradores de goma conocidos presenta inconvenien-
tes, los cuales en gran parte, estin condicionados por la
respectivé sustancia base.

Asi por ejemplo los borradores a base de cloruro

de polivinilo (PVC) conocidos hasta ahora, tienen una du-

s

_ reza relativamente baja, asi como una tendencia a la mi-

gracidén de los plastificantes, mientras que los borrado-
res-realizados a base de caucho ofrecen menor resistencia

al envejecimiento y bajo ciertas condiciones una fuerte
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tendencia aiembuxronar}fsisndo.ademééfréiafivamente com=
plicada su fabricacién:'

Por ello, la presente invenciénvse ocupa de de-
sarrollar un procedimiento de fabricacidén que permita ob-
tener un borrador de goma, que no posea los inconvenientes
indicados y consecuentemente ofrezca una dﬁreza relativa-
mente alta y buena resistencia al envejecimiento, en el
que ademés, no se produzca précticamente la migracidn de
los plastificantes y no emborrone. ,

Ademds, eé"también misién de la presente inven-
cidn el conseguir una fabricacidn sencilla y econdmica de
un borrador que posea las ventajas indicadas.

Estos problemas vienen a ser solucionados con
las-caracteristicas esenciales de las reivindicaciones de
la patente de invencién que nos ocupa,de forma particular
mente veﬁtajosa ¥ sencilla.

Se ha demostrado, sorprendentemente, que puede
obtenerse un borrador de este tipo realizado a base de
cloruro de polivinilo (PVC), que preferentemente deberd
tener un valor K de 70, o bien a base.aé'cloruro de polivi
nilo éopolimerizado, al que pueden afiadirse ademds plasti
ficantes, ingredientes de relleno, condicionalmente coloran
tes y/o por ejemplo, un agente acelerador, caucho natural
o sintético en forma de polvo o granulado, ¥ que la mezcla
obtenida puede ser extrusionada de la misma forma que el
cloruro de polivinilo (PVC) puro o wn cloruro de polivini
lo coppiimerizado;

- Los borradores de goma asi obtenidos reunen de
forma ventajosa, las propiedades positivas de los diferen

tes tipos actuales, mientras que se han eliminado de ellos,
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ampliamente,. sus_coracteristicas negativas.

Sirﬁieﬁ hasta ahorarla obféncidn por. extrusidén
solo era posible para los borradores de cloruro de poli-
vihilb, y los borradores a base de caucho se venian fabri
cép@orpor fundicidén o laminacidén, con la mezcla obtenida
cpﬁﬁéi&e a la presente invencién es por pfimera vez posi-
biéé también, la fabricacién por extrusién de los borrado
rég gue contienen caucho. Para lo cual es condicidn bési-

ca que dicho caucho no este vulcanizado y se encuentre

ren;ﬁéimgide polvo granulado.

Para obtener los componentes de caucho de la
mezcla a emplear en estado no vulcanizado y en forma de
ﬁdlfa o:granulado, se emplea, por ejemplo, un proceso de
seééﬁﬁ'por»congelacién.

~Por, 1o demds, tales “cauchos en polvo" pueden
adquirifse en el mercado como productos comerciales.

Para la elaboracidén conforme a la presente in-
vencidén la masa del caucho ha de encontrarse dividida pre
ferentemente, en granos inferiores a 50 /um.

Segin la presente invencidn los polimeros del
caucho reticulables multidimensionaslmente del caucho, que
bajo radiaccidn exferna térmica, ultravioleta (UV) y catd
dica u otras acciones similares, por la formacidn de puen
tés o reticulacidén entre las diversas moléculas, conforman
una estructura multidimensional insertandose en el clorﬁro
de polivinilo o en el cloruro de poli#inilo copolimerizado
plastificado, en donde guedan fijadas.

| E1 cloruro de polivinilo copolimerizado a utili
zar debe ofrecer unos valores K comprendidos entre 55 y 80,

preferentemente en torno a los 70.
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Como pulimero mixte o;copcli@erizado puede uti
lizarse por ejemplo, el clorufo de‘polivinilo/acetato de
polivinilo. N
‘ Conforme & la presente invencidén son cauchos o
polimeros adecuados como tales, por eaemplo.

1. Masas de caucho natural en sus més diversas formas
2, Butadieno estirol V

3, -Butadieno acrilnitrilos

4, Pactis de azufre o de cloruro de‘az&fre;

BEstos u otros polimeros similares se mezclard
uno o varios entre si con el plastisoi de cloruro de poli
vinilo (PVC) tratado con plastificantes, con lo que, por
ejemplo a base de calor, se reticulan las particulas del
polimero ¥y se insertan o fijan en la estructura del clo-
ruro'de pqlivinilo (PVC). De esta forma se obtienen las
caracteristlcas de dicho borrador,"siendo posible extru-
31onar tal mezcla,

En base a algunos eaemplos, se explica seguida
mente, con méds detalle las caracteristicas de la presen—
te invencién. Todos los datos referentes a cantidades se

exprevan en porcentajes de peso.

E;emplo

En un dlSpOSltlvo agitador o en un mezclador de alto ren
dimiento y de marcha rdpida, se elabora primero el plasti
sol de cloruro de polivinilo por mezcla del'plastificanu

te en el cloruro de polivinilo (PVC) en forma de polvo.

- En este plasgtisol é continuacidén se mezcla el polimero.

La masa asi obtenida, se evacua seguidamente y se mezcla
con un ingrediente de relleno. Esta mezcla granulada y

conocida con el nombre de "Dry Blend", se extrusiona en



diversas etanas de Lempnratura talcs coma de 90 / 110 /
125 / 130 o 1359, C
La colada que sale por la'boquilla de la extru
115.- siohadora es transportada sobre una cinta de rodillos,
enfrianaose después durante 30 segundos aprox1madamente
en Ln baﬁo de agua y seguidamente se corta en las plezas
apropladas.

E;emglo 2

1204= 41?05partes de cloruro de polivinilq'(PVC)

e §
¥}10 partes de di-2-etilhexilftalato
é8 0 partes de ingrediente de relleno
18 0 partes factis de cloruro de azufre

100,0 partes

125 .= La elaboracidén se realizara segﬁnvél_éjemplo 1.
Ejemﬁlo 3
40,0 pértes de eloruro de polivinilo (PVC)
10,0 partes de di-2-etilhexilftalato
29,9 partes de ingrediente de relleno
130.- ‘20,0 paftes caucho en polvo (vulecanizable)
0,{ partes de agente acelerador (N,N'-difeniltiourea)

100,0 parfes

La elaboracidén se realizara segin el ejemplo 1.
Ejempld 4 |

135.= 35,0 partes de cloruro de polivinilo (PVC)
8,0 partes de di-n-butilazelato

15,0 partes de ingrediente de relleno

42,0 partes de acrilnitrilo-butadieno-caucho

100,0 partes
140, Elaboracién segun el ejemplo 1.

" . Como materiales de relleno pueden emplearse ti
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Zza, harina de powesz, haiina ae :uérgoreh granulaciones di
vérsas o similares, ¥y maﬁerial méé'd ménoé abrasivo se-
gun la aplicacidn prevista, Ademds en la mezcla, como me
dios de extrusién pueden emplearse aéeites o ceras (me-
dios deslizantes), azufre o similares como medios de vul
canizacidn y condicionalmente otros aditivas.

Descrito suficientemente el objeto de la paten

te de invencidén que nos ocupa, nos queda sefialar se tra-

ta de una de sus variadas formas de realizacidn, sin que

‘sus modificaciones de forma, tamafios, materiales emplea-

dos, etc.,, desvirtuen la esencialidad de su objeto.
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La patente de invencién descrita recaers pues,
sob?e las siguienfes reivindicaciones:
155 .= oo 18,~ " PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE BQ
| RRAPORES DE GOMA A BASE DE CLORURO DE POLI&INILO", carac
teriZado por cuanto en prineipio ufilizando un mezclador
de’ maréha rapida,se procedera a reallzar el mezclado del
cloruro de p011v1n110 con un plastlflcante, procediendose
160, = ' segumdamente a afiadir a dicha mezcla una masa de caucho
no vulcanlzable y de estructura granulosa o en forma de
graﬁo; aﬁadiendose a contlnuaclon'los ingredientles de re
1leno, que también serdn debldamente mezclados, poste-
rlormente dicha masa es secada hasta llevarla g adquirir
165 o= una estructura pulverulenta, extrusionandose la misma a
tempeféfura escalonada compréndida'éﬁtre 80 y 150 grados
pro&ediendose a continuacién al enfriamiento de dicha co
1ada'en.ﬁn-5aﬁo de agua tras de lo cual,es cortada en los
trozos o pedazos apropiados y necesarios.
170.= 22.,~ "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE BO-
RRADORES DE GOMA A BASE DE CLORURO DE POLIVINILO", seglin
la primera reivindicacidn de los obtenidos a base de clo
ruro de polivinilo con plastificantes, ingredientes de
relleno y condicionalmente colorantés ¥y otros aditivos,
175 .~ caracterizado por cuanto, ademés.del cloruro de polivini
lo (PVC) o del cloruro de pOllVinllO copolimerizado, se
. le anadlran plastlflcantes, colorantes h'g condiczonalmen-
te otros aditivos, conteniendo tamblen caucho natural o
sinfético,-el cual sera afiadido a la mezcla base en esta

180.~ do.no-vuléanizable en forma de polvo o granulado.
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38~ "FROCEDINIENTO PARA LA PABRICACION DE BO-
RRADORES DE GOMA A BASE DE CLORURO DE POLiVINILO", segin
la reivindicacidn segunda, caracterizado por cuanto los
ingredientes que se utilizardn a fal fin estardn consti-
tuidos de 30 a 60 partes de cloruro de polivinilo, 10 a
20 partes de plastificantes, 10 a 40 partés de ingredién
tes de relleno y 10 a 60 partes de caucho.

48,~ "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE B0~
RRADORES DE GOMA A BASE DE CLORURO DE POLiVINILO”.

Todo ello, tal y conforme queda descrito, repre
gentado y reivindicado.

Esta memoria consta de ocho hojas, mecanografia
das y foliadas por una sola de sus caras conteniendo un

totél de ciento noventa y cuatro lineas.
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