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1tajn nom. l

Bl invento se refiere & una disposicién 0 sorie
de al menos dos unidades de desviacidn electromagnética
para tubos de presentacibn en colores del tipo en linea,
que tienen los mismos angulos de.desviacién y los mismos
didmetros de cueilo pero al menos dos formatos de psntalla
diferentes, en que cada unidad de desviacidn esta provista
cons | ‘ '
wna primera bobina de desviacidn que tiene w ex
tremo delantero y un extremo $rasero para desviar haces de

electrones generados en el tubo de presentacidn en uns Ai-

- reccidn vertical, en donde 1los haces de electrones, cuando
I . :

la unidad de desviacidn ha sido montada sobre uz tubo de
rresentacidn, pasan a través de la bobina en la direcgién
desde el extremo trase?o hacia el extremo delentero, aui
como . L '

-una segunda ?obina de desviacibn, la cual bobina
es del tipo de silla dé montar y bambién tiene un extremo
delantero y un extremo trasero, para desvier haces de elec
trones generados en el‘tubo de presentacién en una direc-

cidn horizontal, estando dispuesto un anillo de culata de

- material ferromegnético alrededor de al menos la segunhda

bobina de desviacibn.

Durante algin tiempo,sélha puesto de moda un tn
.bo de presentscidn en colores en el que tres haces de ~
electrones son wtilizedos en un plano; el tipo de dicho
tubo de rayos catbdicos es denominado slgunas veces como
en lineé"'kEn este caso, para disminuir los errores de
convergencis de los haces de électrpnes, se wbtiliza una
unidad de desviacidn que tiene una bobina de desviaciln

de linea, la cual, pera desviar los haces de electrones
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—en une direccidn horlzonﬁal, genera un campo de acerico, y
una bobina de desviacidn de campo 1& cual, para desviar log
haces de electrones en une direccidn vertical, genera un
campo en forma de barril. Dentro del alcance del invento,
dicha unidad de desviacidn puede comprender en particular
la combindeidn de une boblna de desv1a016n de campo dal tl
po denominado de envoltura de 8111a de montar con una bobi
ne de desviacibn de linea del tipo denominzdo de envoltura
de sille de montar. Ha de entenderse que una bobina d91 ti
po de silla de montér significa agui una 5dbina que esﬁé-
construida o base de dos mitades de hobina, extondiéndose
los extremos delantero y trasero de cada mitad de bdblna
de modo aproxlmadamen$e perpendicular al plano en que Je’
sittan los‘haces de electrones, y ha de entenderse que ung
bobine del tipo de, envoltura de silla de montér_signiii;a
agui una bobina que estéd construida a base de dos mitades
de bobina, en que el extremo delantero de cada mitad de
bobina se extiende de modo aproximadamente perpendicular
al plano en que se sitdan los haces de olectrones, y el
extremo trasero - cilindrico - estd adapfado a2 la superfi-
cie exterior de la parte de cuello del tubo de presenta~
cibn,
, Bn principio las unidades de desviacidn para ais
temas de tubos de presentscildn en colores en linea, pueden
ester hechas de manera que Sean enterementse autoconvergen-
tes, es decir en ﬁardiséﬁo de la unided de desviacidn que
asegure la convergencia de los tres haces de electrones
en 10; ejes, y los errores de éstigmatismo1z anisbétropos,
si los hay, pueden ser hechos nulos simulténeamente en las

esquinas, sin requerir esto medios suplementarios de co-

|
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Frreceibén. Cuando fuese interesente, desde un punto de vig-

sea posible, partiendo de bobines de desviacidn que tengan

. desviecibn autoconvergentes para una serie de tubos de pre

yor, y & la inversa, de manera tal que proporcionan parae

i Holn ndm, 3
|
ta de fabricacién; tener una uwnidad de desvieedidn que sea
autoconvergente para una serie de tubos de presentacidn de
los miemos &ngulos de desviseibn y didmetros de cuello perq
diferentes férmatos de pantalla, existe, sin embargo, sl -+
probleme de que una unidad de desv1ac1on de dlmenS1onns, -
principales establecidas puede ser utilizada sdlo para tu~
bos de presentacidn de un formato de pantalla. Eoto 31sn1—
fica que sb6lo se puede encontrar un formaxo de pantaﬂla -
pare un angulo fijo de desviacidn mixima en que une unidad
de desviacidn establecide sea sutoconvergente sin ningtn
coﬁpromiso (por ejemplo, la utilizacidn de medios de correc
cibn suplementarios). |
Bl objeto del invento es crear un método de la

clase mencionada en‘el pirrafo de' iniciacidn con ‘el que
dimensiones principales establecidas, componer uwnidades de

sentacibn de dlferentes formatos de panwalla.

Dentro del alcance del invento este objeto se
consigue por el heeho de que para un formeto de pantalla
Qstablecido cada una de la primera bobina y la segunda beo
bina tiene una longitud efectiva establecija entre sus ex
trémos delantero y trasero, siendo mayor la longitud efec
tiva de la primerahbobina y siendo menor la longitud efec

tiva de la segunda bobina, para un formato de pantalla ma~

difergntes formatos de pantalié una combinacidn antocon-
vergente de tubo de presentacidn y unidad de desviscibn.

_El invento estéd basado en el reconocimiento del
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rhecho de que,‘sivse'ha~aicanzado una au%oconverganbia en
los .ejez, el errbr de astigmatismo- y anisétrépo posible-
mente remanente (el denominado error de convergencia~y en
las esduinas) depende principalmente de la distancia entre
el punto de desviacibén de 1inea y el punto de desviacifn
de campo, y en una extensidn mucho menor de las dimensio-
nes principales y de la forma de las bobinas de desviééiﬁn
utilizedes. Ahora, si han de componerse unidades de de§;ig
cibn pars diferentes formatos de pantalla al tiempo que se
utilicen bobinas de desviacidn que tengan.la misme fofﬁéfy
las mismas dimensiones principales, se puede utilizar Iﬁ
distancis entre los puntos de desviacidn de linea y de -dsg
viaeidn de éampo como un pardmetro pars 1Ograr, no obstoi-
te, autoconvergencis para una fanilia de tubos de presentg
cidn que tengan diﬁerentes formatos de pantalla pero ioﬁ”
mismos Angulos maximos de desviacidn.

Dentro del alcance del invento, la variacidn en
la distancia entre los puntos de desviacidn de linea y de
desviacibén de campo necesaria para adaptarse a diferentes
formatos de pantalla se consiguo'aumentaﬁdo o disminuyendo
la longitud efectiva de bobina, o bien de la bobina de 1i-
nea 0 bien de la bobina de campo, 0 de ambas pero entonces
en el sentido opuesto, permaneciendo iguales las dimensio-
nes principalés de las bobinas de desviacién y ypermenecien
do iguales las dimensiones del anillo de culata, por ejem—
plo haciendo por medios mecéAnicos mis cortas y mis largas,
respecfivamenﬁe, en unos pocos milimetros a le bobina o bg

binas ‘en el lado traserc, o colocando, la ventans mis lojos

longitud de bobdina,  (de manera tal que las espiras en el

i

0 més cerca de la parte trasera mientras permanece igual 1lg

) L o
ot W A ALY AR i b eBe e i e o eI MM St .
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Hojn nam, 5
~lado trasero estén mds o menos comprimi'das). Tal como se
explicard aqui sgguidanmente, todo esto se puede llevar a
cabo en la prédetica muy simplemente si se utilizan mitades
' de bobina en forma de silla de montar del tipo de envoltu~ |
ra Ql menos paras la bobina de linea y preferiblemen"ce team-
bién para la bobina de campo.

El invento implica realmente que, para el us‘;)' ‘de
una unidad do desviacidn en un tubo de presentacidn mzbl"—
tenga un mayor formato de pantallarque ol tubo de preéén—
tacidn para el que estd disefiada, los puntos de desviéoj.ién
del campo de desviacidn de linea y del campo de desviacion
de campo genersdos por la unidad de desviacidn establecida,.
deben ser movidos divergentemente y, para utilizarse éﬁ:hn
tubo de presentacién que tenga un formato de pantalla menox
deben .ser -movidos convergentemente uno hacia otro.

o La utilizacién del invento da como resultado en
particular una serie de al menos dos combinagciones de tubo
de presentacidn/unidad de desviacidn, teniendo los tubos
de presentacidén los mismos didmetros de cuello y los mis~
mos &ngulos de desw}iacién pero diferentes formatos de pan
talla, comprendiendo cada unidad de desviacibn:

una primera bobina de desviaeidn del tipo de si~
'lla de monter que tiene un extremo delamtero y un extremo
‘trasero para desviar haces de electrones generados en.el
‘tubo do presentacidn en una direccidn vertical, en donde
1os haces de electrones, cuando la unidad de desviacibn ha
sido montada sobre un tubo de presentacidn, pesan a través
de 1a°b6bina en la direccién desde el extremo trasero hacis

el extremo delantero:

una’ segunde bobina de desviacidn del tipo de si-
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/ . ,
~1lla de montar que también tiens un extrémo delanteré y un
extremo trasero para desviar haces de electronss generados
en el tubo de presentacidén en una direccidn horizontal, asi
como un anillo de culata de material ferromagnético que ro-
dea & las dos bobinas de desviacibn, la cual serie esth ca
reeterizade porque las bobinas de desviacibn primera y ge~
gunda tienen en sus extremos delanteros una porcién en for
ma de copa que estd adaptada & la superficie exterior‘ﬁél
tubo de presentacién, y en sus extremos traseros tienen
una porcidn cilindrica que estd adaptada a la superfifi;‘
del tubo de presentacidn, siendo iguales por un lado lés
dimensiones y la forma de la porcidn en forma de copa-de
las primeras.bobinas dé desviacidén y por otro lado la fé“e-
ma y las dimensiones de la porcidn en forms de copa de las
segundas bobinas de desviacidn en tubos de presentacidr de
diferentes formatos de pantalla, aumentando la longitud =
efectiva de la porcidn cilindrica ée la primera bobina y
disminuyendo la longitud efectiva de la segunda bobina de
desviecidn cuando sumenta el formato de pantalla del tubo
de presenmaéién paia el que estén montadas y a la inversa.
/Un ejemplo de una serie de tubos de presentacién
es, ilnstrativemente, una serie que tiene un dngulo de des
viacidn constante de 1102 y pantallas de 20, 22 y 26 pulgs
das (50, 55 y 65 cm)_7.
' Tal como se describird aqui seguidamente con ma-

yor detalle haciendo referencia al método del invento, la

a 1os'di£erentes formatos de pantalla de una serie estable
cida, s6lo es necesaria una alteracidn muy pequefia en la

longitud de. la seccidn trasera (cilindrica) de las bobinas

gran ventaja del invento consiste en que para la adaptacidn
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| método de montar unldades de desviecildn electromagnéiica

tiojn nom. 7

-de ‘desviecidn individuales, para obtenez" lo variscifn deseg)
da en la distancia entre los puntos de desviacidén. Esto sigl
nifica que la complicada poreidn en fo:c'ma?, de copa puede pex
manecer inalterada en 10 que se reficre a las dimensioncs,
de manera tal g_ué se pueden -producir bobinas de desviacidn
autoconvergentes para tubos de presen'bacién de diferem:eﬁs
formatos de pantalla mediante una plantilla (que tiené‘_‘b;ﬁa
seccibn trasera zjustsble). Con el fin de mentener coni(éi--
gencia sobre los ejes, la distribucidn de alambres en g
porcidn en forme de copa de las bobinae necesita como“ﬁéa':_:;.
mo; s610 pequeiias alteraciones y en realidad esto se api:ica
5610 a la bobina de linea. Sin embargo, permanece inalfera
da la forma geométrica principal.

Bl invento se refiere por lo tanto también a un

pars tubos de preoen-bacmon en colores del tipo en linea
que *L:Lcnen los nismos am,ulos de desviacidbn y los mismos
didmetros de cuello per[o al menos dos formatos ds pantalla
diferentes, en que una primera bobina de desviacidn del ti
po de silla de montar que tigne un ex’crenio delantero y un
extremo trasero, una porcidén en forma de copa en el exire-
mo delantero y una porcidn cilindrica en el extremo traserd
para desviar haces de electrones genersdos en el tubo de

presentacién en una direceidn vertical, en donde los haces
de electrones, cuando la unidad de desviacidn ha sido mon-
tada sObre un tubo de presentacidn, pasan a través ge la

bobins en la direcoién desde el extremo trasero hacia el

extremo delantero, es combinada con una segunda bobina do

desviacidn, la cual bobina es del tipo de silla de montar

y tiene un extremo delantero y un extremo trasero, una poxr
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cidn en forma de coOpa-en -su extremo dei:e'ntero y una porcidn
cilindrice en su extremo trasero, para desviar haces de -
electrones generados en el tubo de presentecidén en une di-
reccién horizontal, siendo dispuesto un anillo de cu‘.L_ata
de material ferromagnético glrededor del conjunto de las
dos bobinas de desviacin, caracteriz.ado porque al Menos
"Lla segunda. bobina de desviacidn estd compuesta de dos:ﬁi%g
des idéntices que son enrolladas sobre una plantilla qﬁé“ -
tiene une porcidn en forma de copa y una porcidn cilindri-
ca. Mientras que son iguales la forma y lés dimension‘és“:ag
la porcidn en forma de copa para cada formato de pantaila,
sin embargo,le porcibn cilindrica de la plantilla tiene. un
cuerpo ajus!ltable para determinar la longitud de la porcidn
cilindrice ﬁe las mitades de bobina.

_Una varigeién AD en la distencia entre el punto
de desviscibn de 1linea y el punto de desviacidn de campo
es producida haclendo veriar la longitud efectiva de la bo
bina de linea con respedto a la de la bobina do campo. AD
estd asociade linealmente con la variecién del formato de

pantalla, aplicédndose la relacidns

AD = (.%A.zs,
en donde AZg es la variacibn en la distancia a la pantalle
desde el extremo delantero de la bobina situada mas proéxi-
ma & la pantalla (siendo ésta generalmente la bobina de 1%
nea). E1 valor de @ esté eproximademente entra '0,05,y-0,1‘2

' - Se describirdn shora con mayor detalle, a titu-
lo de ejemplo, formas de realizacidén del invento, con refe
rencla o los dlbujos enejos, en log cuales: '

i
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trada en la figura 2;

tloja ndm. 9
N {

. 1
- la-figura 1 muestra esquemdticemente un tubo de

la figura 2 muestra esquemdticemente una wnidad
de desviacidn de acuerdo con el invento epropiade para un
tubo de presentacidn en -éﬂolores gue tiene un primef forma—
40 de pantella;

1s. figura 3 muestré. esquematicamente la misniaa‘ -
unided de desviaciln que en la figura 2 pero adaptada -aliore
2 un tubo de presentacién en colores de un segundo foz’*llh‘ato
de pantalla: ' i

v an

la figurae 4 muestra esquemédticamente una plenti-

y aue tiene una seccidn trasera ajustable;
la figura 5 es une vista en alzado lateral de .
una mitad. de bobing de campo como's.e vtiliza en la unidad
de desviaciOn mostrada en la figura 2; |
la figura 6 es una vista en alzado lateral de
una mitad de bobina de campo como se utiliza en la unidad
de desvizeidn mostrada en la figura 3;
' la :f.‘iguré. 7 muestra los campos magnéticos genera

dos en la direccidn axisl por la unidad de desviacidn mog-

la figura 8 muestra los cempos iﬁagnéticos generg
.dos en la direceidn exial por la unidad de desviaciln mos-
Yrada en la figura 3.

’La figura 1 es una vista en seccidn esquemdtica
de un fubo de preser;%acién en colores 1 del tipo men lines
gue "b?Leng ung péntalia de presentacidn 2, wn cuello 3 de
tubo y tres cafiones slectrénicos 4 situados en un plano.

Una unidad de desviacidn 5 conectzda con el tubo de presen

P4 N . r
presentacion en colores que tiene wna unidad de desviacidn;

A

1la para utilizarse en el método de acverdo con el investo|
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~tecién comprende un anillo de culata 6£simétrico en rota-
cibn, una bobina de 8illa de montar 7 del tipo de envoltu
re para la desviacién horizontal (la denominada bobina de
linca) y una bobina de silla de montar 8 del tipo de envol
tura .para la desviesin vertical (la denominada bobina de
campo) . ' : ‘ .

Se ha hallado que, partlendo de una forma geome
trica principal establecida de la bobina de linea ¥ de la
bobina de campo, la varlaclén de las longitudes efectlvas
de la bobina de linea y de la bobina de campo una con Pes
p?eto a la otra es un parametro my Gtil para ajustar“él
astigmetismo anisbtropo de tercer orden. Ia correccidn-del
astigmatismo anisdtropo de tercer orden por desplazamﬁéﬁio
mituo de los puntos de desviecidn es aproximadamente dioz
veces més répido que por desplazamiento de la unided d¢
desviacidn como un conjunto.

Se ha creido|haste ahora generslmente que tam-

bién en la construcciég de sistemas de desviacidn "en 1i-
nea' no se permitia deéviarse del requisito, aceptado en
la construccign de sistemas de desviacibn en delté, de que
los centros de desviamcidn de linee y de campo deberian -
coincidir y deberian permanecer coincidiendo después de
la desviacidén. Tal como se explicéré aqui seguidemente,

el invento estd basado en el hecho de que en una unidad
do desviacidn del tipo en llnea, destinado e wtilizarse
en combinacidn con tubos de imagen que tienen una estruc
ture de lineas (ininterrumpidas) de los materiales lumi-
niscehtes, la colocacibn de 16s centros de desviacidn de
1inea y de campo pueden sdlo ser hecha dptima en benefi-

cio del rendimionto de convergencia y de reticulo.

s e M o >
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- ger caracterizado por:

" pureza (pureza de color, reserva de llegada), se puedsgy -

deducir requisitos que cada uno de 1os componentes de di-

1presentgci6n desaryrollar un anélogo:de las propledades =~
electrodpticas de dicha unidad de desviacidn tal que du~

rante la fabricacién de la pantalla de presentacidn el sig

Hoju ntum, 77

En los Ultimos efios se ha producido un perfeccio

namiento en los sistemas de televisidn en colores que puedd

= el cambio de la disposicidn en delta de los ca

fiones electrdnicos a una disposicién en linea en qﬁe gl =~
sistema de desviacidn asociado ha sido desarrollado desde
no qntoconvérgente a autoconvergentos; V :

- ol cambio de la estructura de miscara o caraty

1a hexagonel del tubo de presentacidn & una estructurdide
lineas. B

Cuando dicho sistema debe satisfacer requisitos

en 1o que se refiere a convergencia, forma de reticeulo y.

cho s;stema'deberia satisfacer (piégsese, por ejemplo,en:
la distribucidn espécifica'de alambres para obtener auto-
convergencia). '

Cuendo estd implicada la pureza, la situacidn
genersl es que se establece vna unidad de desviacidn (que
satisface ciertos requisitos en 1o que se refiere a conver
gencia, reticulo y espacio de desplazamiento), siendo wna

de las responsabilidades de los proyéctistas de tubos de

temg Optico de exposicidn asegure que coincidan posterior-
mente el “centro® de exposicibn "(visual) y el Ucentro" de
desviacidn. o .

1’Dado que para una disposicidén de cafiones en del-

ta, acoplada con una vnidad de desviaeidn no autoconvergen
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—-te, la distorsidn tri0 (y la variacién en el punto de des~-

fiere a las propiedades de pureza, y pasar a una estructu

" ' ’ ‘ toja nfim. 12

|

viacidn) después de una desviacidn da como resultado ya el
gue se impongan requisitos conflictivos sobre el sistema
bptico de exposicibn, en donde un requisito generalmente
aceptado, impuesto por la pureza, sobre las propiedades

de la unidad de desviacibn, consiste en que en un sistema

en delta

los puntos de desviacidn de linea y de desviseldn

de campo deberian coincidir y deberian pasar a coincidir
después de la desviacidn. - 1Mi:'
En sistemas de presentacidn para televisibn-en
colores autoconvergentes en linea, la variacidén en el pin—
to de desvimcién de la bobina de 1ines y el de la bobing
de campo y& es tan diferente en su cardcter que se estimé
necesario sbandonar la estructura de méscara o cardtuld

hexagonal que era substancialmente ideal en 1o que se re-

ra en linea. Dicha estructura on linea estd caracterizada
por una lines de maferial luminiscente que esté ininterrum
pida en la direccidn del campo (la cual,'permaneciendo -
iguales 1és_requisitos de invisibilidad impuestos sobre

la estructura de mAscara o caratula, tiene la mitad de la
anchura del punto redondo original de material luminiscen
te). ‘ ‘

" Bstas lineas de material luminiscente, gue estan
ininterrumpidas en la direccién do la imagen, tienen el fg
vorable resultado de que en esta direccién en priﬁcipio noj
puede ocurrir una llegada falda (no llegada de un haz so-
bre un punto de su propio color).

- Como resultado de ello, la diferente variacién

|
|

s o a7 0
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' distancia Zs respecte de la pantalla de presentecidn 13,

f . ! . ' Hojn nom. 13

- en ol punto de .desviacidn de 1a bobina de campo con respec

to a la bobina de linea, puede ser permitida con facilidad

En este caso carece de importancia en principio
para la -pureza que los puntos de desviacidn de linea y los
puntos de desviacidn de campo coincidan tambidn en. el caso
de una desviacn,on por un dngulo muy pequeno. _

En otras palabras s 91 reguisito genera]mente
aceptado en un sistema en del’ca o5 que en una unidad de )
desviacidn los puntos de desviecidn de linea y de desv:.a-
cibn de campo coincidiran hs pasarin a comc:.dn.r despus,u de
desviacidn, puede ser omitido en wn sistema en lines en' -
que la estructura de miscara o cardtula hexag gonal en-el-
tubo de pr:esentacion sea resmplagzada por una estruc’cux,la 4
mésc?ra o cardtula en 1linea. (Nota: esto no es el resulfa
do dé, la disposicidén en linea derlos cafiones electrdnicos
por si mismos). ’

Dentro del alcance del invento esto se utiliza
para la adaptecidén de la unided de desviacidn 5 a un tubo
de presentacidn que ’cénga una pantalla 2' -de un formato
de pentalla diferente del de la pantallé de presentaciln
2 (en este caso mayor) pero con el mismo é;n,gul_o de desvig
¢idn y el mismo didmetro de cuello. ’

E1l modo en que se realiza esta adaptacién' 56
muestra con mayor detalle en las figuras 2, 3, 4, 5 y 6.

Ia figura 2 es una vista en alzado lateral de
la parte de la unigdad de desvizeidén 9 situada por encima
del ej‘e del tubo y dispuesta sobre un tubo de presentacidy
10. fa unidad de des%li_ackién 9‘comprende una bobina de li-

nea 11 que tiene un extremo delantero 12 situado a una

i
3
i
1§
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- Iy wna bobina de campo l4. Con el fin de que le unidad de

tlojn ntim. 14

desviacibn 9 sea autoconvergente sobre el tubo de presenta
cibn 10 (por ejemplo un tubo de 1102 que tiene una pantalla
de 20 pulgadas (50 cm)), el extrémo 16 de la bobina de. des-
viecibn de campo 14 asi como el extremo 15 de la bobina de
desviacidén de linea 12 tienen une longitud estableeida. Ia
dlstancla entre el extremo trasero 15 de la bobina de’ dee—
viaclén de linea 12 y el extremo trasero 16 de la boblna
de desviacidn de campo 14 se designa por S. l:
Ia figura 3 muestra una unidad de desviaciéﬁ:?f
modificada, en este caso la parte situada por debajo del’
eje de tubo, y muestra que la distancia S s cambiada® & la
distancia S', en donde S' = § = A S, haciendo variar las
longitudes de las partﬁs.de las bobinas que ae extiendénﬂ
paralelamente el eje del tubo. La unided de desviacidn 9%
es ghora autoconyergen%e en un tubo de presentacidén 17 que
tiens un ségundo (mayoﬁ) formato de pantalla (por.ejemplo
un tubo de 1102 que tiéne una pantalle de 22 pﬁlgadas (55
cem)). En el presente ca;o la bobina de desviacidn de canm-
po 14 ha sido extendida para este fin en su lado tiésero
en aproximadamente 5 mm y la bobina de desviacién de linee
12 ha sido acortada en su extremo trasero en aproiimada—
mente 5 mm, mientras que el formato de pantalla es cambig
do en 50 mm, lo cual se muestra en la figura 3 por la dig
tancia .zszs por la que la distancia desde el extremo de=-
lantero de le bobina de desviacidn de 1inea 12' a la pan-
talla de‘preséntacién 18 ha sido sumentada desde Zg a A
' Bl hecho de cembiar la longitud de, por ejemplo,

la bobine de desviacidn de campo se consigue mediante uns

plantilla 19 que se muestrs en la figura 4 esqueméxicameg
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40 trasero de la bobina, y determinan por lo tento la Jon-

- plantilla puede simplemente ser hecha apropiada pars arro

‘tudes de las bobinas de desviacidén de linea y de desviacidn

- de campo son hechas variar en el sentido opuesto cuando se

| | -

! % . . : l!n]_n nim. 15
|' .
l

te en parte como una vista en planta y én parte como una

vista en seccidn. Aquella consiste en una plaﬁtilla infe~
rior (de latbén) 20 y una plantilla superior (de latbn) 21,
las cuales estan separadas una de otra por unz rendija de

arrollamiento 22 en donde es insertado un alambre de arro-
llamiento. Agujeros para espigas de lanzamiento dentro del
extremo {trasero de una bobina han sid6 hechos en una,pr—

c¢ibén cilindrica 23 que esta atornillada a la plantillaiéﬁ;
perior 21l. Uno de estos agujeros es de51gnado Por 24. bata
espigas, gunxamente con un blogue de ventana 25 1ntercumbla
ble, atornillado a la plantilla inferior 20, determina-ql

Iugar en donde los alambres de cobre se doblan sobre el iz

gitud de las bobinas de desviacidn.

.Colocando une plecs auxilier cilindrica 26 del
espesor requerido entre la plantilla superior 21 y el com-
ponente cilindrico 23 y adeptando simulténcamente el blo-

que de ventana 25 en lo que se refiere a2 la longitud, la

1llar otra bobina de la misma familia. No es cambiado el
miembro perfilado en el lado de copa, que es dificil de
fabricar. Tampoco se necesitan variar los froqueles ni las

alas o, aspas de arrollamiento. Preferiblemente, las longi~-

cambia a otro formato, de manera tal que no se hacen dema-
siado grandes las diferencias entre las vobinas de toda la
familia (véanse también las figuras 2, 3).

La figura 5 es una vista en planta de una mitad

de la bobina de desviaciln de campo 27 y le figura 6 es
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[ ’ Haja m‘-m.ls

una vista en plenta de una mitad de la 'bobina_ de aesx)iacién
de campo 28 que tiene un extremo trasero alargado fabricado
de la manera arriba. .descrita.

Haciendo varier la distancia entre los extremos
traseros de las bobinas de desviecidn do'linea y de des-
vieeidén de campo, 68 hecha variar la distancia entre e:l:
punto de desviacién de linea y la desviécién de eampo,:&:.

por 1o tento se obtiene une unided de desviacién que é§ -
autoconvergente para otro formato de pantalla. Bsto esja:gi;c—
plicado en las figuras 7 y 8. Un campo HB de desviaci%ﬁfée
cempo y un campo HL de desviacidén de 1linca se generan por
nedio de una wnidad de desviacidn como se muestra en 13.“
figura 2. La distribuciébn de campo, medida en la dn_rec ion
del eje del' tubo de presentecién, es tal como se muestrs’
en la figure 7. Los méximos valores de los dos campos q_ue
definen los puntos de desviacidn de Gauss estén separados
por une distancia D.

' Un campo de desviecidén de campo y un campo de
desviacidn de linea, que tienen uns dist;-i“bucién de campo
tal como se muestra en la figura 8, se generan mediante
une wnidad de desviaeidn como se muestra en la figura 3.
En este caso la distancia entre los puntos de desviacidn
de Gauss es D', siendo D' - D = AD.

Para ._A D so mantiene 1a relacién de que AD =
ﬁA %y, en donde 0,05 4@2-’. 0,15, ¥ A 2, (vdase figura 3)
es el cambio de la distancia enire el extremo delantero
de 1a bobina de desviacidn de l:.nea ¥ la pantalla cuando

se cambia a.un dn.ferente formo:bo de pantells.
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t . REIVINDICACICNES . L

vigr haces de electrones generados en el tubo de prosenta-

‘eidn en una direccidn horizontal, asi como wn anillo de cu

| sunda bobina de desviecidn, carascterizada porque para un

tHajn nom. 17
:

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto dé esta solicitud de Paten~
te de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son 1os que se
recogen en las reivindicaciones siguientes; L
18 .~ Una disposicién de al menos dos unidadesi:ée
desviacidén electromegnética para t;lbos de presentacién éh
colores del tipé en linea que tienen los mismos éngulds;’,éé
desviseibn y los mismos didmetros de cuello pero sl menos
dos formatos de pantalla diferentes en gque cada unigdad.de-
desviacién tiene: una primera bobina de desviacidn que- tien
un extremo delantero y un extremo trasero para desviar hace
de electrones generados en el tubo de presentacidn en wna 4
receidn vertical, en donde los haces de electrones, cuando
la unidad ha sido montada en un tubo de presentacidn, pasar ’
a través de la bobina en la direccién desde el extremo tra
sero al extremo delantero; una segunda bobina de desviacidn
le cual bobina es del tipo de silla de monbter y tiene bam-

bién un extremo delantero y un extremo traserc, pers des-

;l.a,’sa de materisl ferromagnético gue rodes al menos a la sg

formeto de pantalla establecido cade una de la primera bo-
bina y le segunda bobina tiene una longitud efectiva esta-
blecida entre sus extremos delintero y trasero, siendo ma-
yor la longitud efectiva de la bobina 'y/o siendo menor la

longitud efectiva de la segunda b.obina, para un formato de

UF

I~
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_pantalla establecido, y a la inverasa, de manera que se pro

{loja nhm, 18

porciona para diferentes formatos de pantalla una combing-

¢ibn autoconvergente de tubo de presentacién/unidad de des:

viacién. . )
2%, Una disposicién segfn la reivindicacidn 12,

caracterizada porque las bobinas de desviacidn tienen

en sus extremos delanteros una porcidén en forma de cob?‘-

y en sus extremos traseros una porcidn cilindrica, siéﬁéé

~a s

iguales la forma y las dimensiones de la porcién en forma

S

de copa de lasprimeras bobinas de desviacién para difé-=--

r?ntes formatos de pgntalla ¥ siendo iguales las dimen-'
siones de la porcién en forma de copa de las segundas""~
bébinas de desviacibn para diferentes formatos de panﬁa::
1la, aumentando la longitud de la porcién_cilindrica de.la
primera bobina y/o‘disminuyendo la de la segunda bobiﬁaf&e
desviacién cuando aumenta el formato de pantalla del tubo
de presentacibn,y a la |inversa.

32 ﬁna disposﬁcién segln las reivindicaciones 12
6 2?, montadas sobre una serie de al menos dos tubps de
ﬁreSentaciSn diferentes que tienen iguales didmetros de
cuello ¢ iguales Angulos de desviacién pero diferentes ta
mafios de pantalla de manera que, en funcionamiento; produ~
cen combinaciones autoconvergentes de tubo de presenta=-
cién/unidad‘de‘desviacién.

4%,- Una disposicibn seglin la reivindicacidn %%, ca-

racterizada porque una primera combinacién incluye una prime

ra unidad de desviacién montada sobre un tubo de presentacidn

L ~ : v . .
de un primer tamafio de pantalla, en que la distancis entre

et 2t S o . it 4 s b =

cm e At - b be kA i ————_ tame < & 3 ven
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- las bobinas de desviacidn de le segunde unidad de desvia~

EN COLORESY.

o : .
_l. ‘ ) Hojn noum. 19

|

'"J;a Pantalle de presentacidn y el extremo delantero de la
bobing de desviacién situada mis prézima a la pentalla de
presentacidn es Zgs ¥ la distancia entre los puntos de deg
viacibn de los campos generados por las bobinas de decvia—
cibén de la primera unided de desviascidn es D, y ademds por
que una segunde combinacidn incluye una segunda unidsd de
desviacibn montada sobre un tubo de ﬁresentazién de un sg
gundoe tamefio en que 1a,distal_ncia entre la pantalla de p.ug_
sentacibn y ol extremo delantero de la bobina de desvia-
cidn de la segunde unidad de desviacidn situada més préxi
ma & la pantzlla de presentacidn es Z'_, y la distancia en |

tre los puntos de desviacidn de los campos generados por.

cibén es D', en donde D - D' = (3 (Zs - Z g"), ¥y 0,05 L_(‘\:/_
0,15.. ¢

52 .~ "JNA DISPOSICION DE AL IE{OS DOS UNIDADES
DE DESVIACION EI:ECTROMAGNETICA_ PARA TUBOS DE PRESENTACION

Tel y como se ha desarito en lg Memoris que ante
cede, representado en los dibujos que se_'acompeﬁa.n y con
los fines que se han especificado. _

Esta lemoria consta de diecinumeve hojas escritas
a méjuina por una sola cara.

Madrid, 24, SE1.1979

Pado

dff}@b ry
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