
MiNiSTEñiO DE tNDUSTFMA Y ENERGÍA
R.girtro d? la Propiedad Industrial

NuMtno

ESPAÑA

O ES ¡3
O 483.593

@Al

f ECMA UK PnCSKN7AC!ON
23-8-79

PATENTE DE !NVENC!0N
Concedido e! Registro de acuerde 
Mit que fígur -en !a pre.r
M.H' ü;.-;ión y o! 
tentdo de ¡e Memoria adjunta,

@  PRtoruoADEa. 
N̂UMERO 3̂) FECHA @  PA!S

78-08775 25-8-78 Holanda-- -
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* E l  invento se re fie re  a una disposición o serie

de a l  menos dos unidades de desviación electrom agnética  

para tubos de presentación en co lo res  del tipo en lín ea , 

que tienen los mismos ángulos de desviación y los mismos 

diámetros de cu ello  pero a l  menos dos formatos de pantalla  

d ife re n te s , en que cada unidad de desviación e stá  provista

con:

una primera bobina de desviación que tien e un ex 

tremo delantero y un extremo tra se ro  para desviar haces de 

electron es generados en e l  tubo de presentación en una di­

recció n  v e r t i c a l ,  en donde los haces de electron es, cuando 

la  unidad de desviación ha sido montada sobre un tubo de 

presentación, pasan a través de la  bobina en l a  dirección

desde e l  extremo tra se ro  h acia  e l  extremo delantero, a s í
}

c orno . ¡ . '

una segunda bobina de desviación, la  cu al bobina
!

es del tip o  de s i l l a  dq montar y también tiene un extremo 

delantero y un extremo ¡trasero , para desviar haces de elec  

tronos generados en e l  tubo de presentación en una d irec­

ción  h o rizo n tal, estando dispuesto un a n illo  de cu la ta  de 

m aterial ferromagnétíco alrededor de a l  menos la  segunda 

bobina d'e desviación.

Durante algún tiempo se ha puesto de moda un tu  

bo de presentación en colo res en e l que tre s  haces de 

electrones son u tilizad os en un plano; e l tipo de dicho 

tubo de rayos catódicos es denominado algunas veces como 

"en lín e a " . En este  ca so , para disminuir los errores do 

con v e^ en cia  de lo s haces de electro n es, se u t i l iz a  una 

unidad de desviación que tien e  una bobina de desviación  

de lín e a , l a  cu a l, para desviar los haces de electrones



5

10

15

20

25

30

t !o J a  n ó m - g

*en una dirección h o rizon tal, genera un campo de a ce rico , y 

una bobina de desviación de campo la  cu al, para desviar los 

haces de electron es en una d irección  v e r t i c a l ,  genera un 

campo en forma de b a r r i l .  Dentro del alcance del invento, 

dicha unidad de desviación puede comprender en p a rticu la r  

l a  combinación de una bobina de desviación de campo d e l - t i  

po denominado de envoltura de s i l l a  de montar con una bobi 

na de desviación de lín ea  del tip o  denominado de envoltura  

de s i l l a  de montar. Ha de entenderse que una bobina del t i  

po de s i l l a  de montar s ig n if ica  aquí una bobina que e s tá  

construida a base de dos mitades de bobina, extendiéndose 

los extremos delantero y tra se ro  de cada mitad de bobina 

de modo aproximadamente perpendicular a l  plano en que se 

sitú an  los haces de electro n es, y ha de entenderse que uña 

bobina del tipo de, envoltura de s i l l a  dé montar .s ig n ifica  

aquí una bobina que e s tá  construida a base de dos mitades 

de bobina, en que e l  extremo delantero de cada mitad de 

bobina se extiende de modo aproximadamente perpendicular 

a l  plano en que se sitúan los haces de e lectro n es, y e l  

extremo tra se ro  -  c ilin d r ic o  -  e s tá  adaptado a la  superfi­

c ie  e x te rio r  de l a  parte de cu ello  del tubo de presenta­

ció n .

, En principio la s  unidades de desviación para s is  

temas de tubos de presentación en colores en lín e a , pueden 

e sta r  hechas de manera que sean enteramente autoconvergen- 

t e s ,  es decir en un diseño de la  unidad de desviación que 

asegure la  convergencia de los tre s  haces de electrones  

en los e je s , y los erro res de astigmatismo-^ anisótropos, 

s i  los hay, pueden ser hechos nulos simultáneamente en las  

esquinas, sin  req u erir  esto  medios suplementarios de co -
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-rre c c ió n . Cuando fuese in teresan te , desde un punto áe v is ­

ta  de fab ricació n , ten er una unidad de desviación que sea  

autoconvergente para una serie  de tubos de presentación de 

los mismos ángulos de desviación y diámetros de cuello  perc 

diferen tes formatos do p an talla , e x is te , s in  embargo, e l  - 

problema de que una unidad do desviación de dimensiones - -  

p rin cip ales establecid as puede ser u tiliz a d a  sólo para, tu­

bos de presentación de un formato de p an talla . Esto signi­

f i c a  que sólo  se puede encontrar un formato de pan talla  -  

para un ángulo f i j o  de desviación máxima en que una unidad 

de desviación estab lecid a sea autoconvergente sin  ningún 

compromiso (por ejemplo, l a  u tiliz a c ió n  de medios de corree, 

ción  suplem entarios).

331 objeto del invento es c re a r  un método de l a  

c la se  mencionada e n 'e l párrafo de' in ic ia ció n  co n 'e l que 

sea p o sib le , partiendo de bobinas de desviación que tengan 

dimensiones principales estab lecid as, componer unidades de 

desviación autoconvergentes pera una s e rie  de tubos de pre 

sentación de diferentes formatos de p an ta lla .

Dentro del alcance del invento este  objeto se
!

consigue por e l  hecho de que para un formato de pantalla  

establecid o cada una de la  primera bobina y l a  segunda be 

bina tien e  una longitud e fe c tiv a  estab lecid a entre sus ex 

tremos delantero y tr a s e r o , siendo mayor l a  longitud efec 

t iv a  de l a  primera bobina y siendo menor la  longitud efec 

t iv a  de l a  segunda bobina, para un formato de p an talla  ma­

y o r, y a l a  in v ersa , de manera t a l  que proporcionan para 

d iferen tes formatos de p an talla  una combinación autocon­

vergente de tubo de presentación y unidad de desviación.

E l  invento e s tá  basado en e l  reconocimiento del

¡ M o ja  nCttn. ^
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-hecho de que, s i  se ha alcanzado una autoconvergencia en 

lo s .e je s , e l  ernor de astigmatismo- ^ anisótropo posible­

mente remanente (e l  denominado erro r de convergencia-g en 

la s  esquinas) depende principalmente de l a  d istan cia  entre  

e l  punto de desviación de lín ea  y e l  punto de desviación  

de campo, y en una extensión mucho menor de la s  dimensio­

nes prin cip ales y de l a  forma de la s  bobinas de desviación  

u tiliz a d a s . Ahora, s i  han de componerse unidades de desvia 

ción  para diferentes formatos de p an talla  a l  tiempo que se 

u tilic e n  bobinas de desviación que tengan la  misma forma y 

las  mismas dimensiones p rin cip ales, se puede u t i l iz a r  Ta 

distancia entre los puntos de desviación de lín ea  y da -des, 

viación  de campo como un parámetro para lo g ra r, no obstan­

t e ,  autoconvergencia para una fam ilia de tubos de presenta  

ción  que tongan diferentes formatos de p an talla  pero ios  

mismos ángulos máximos de desviación.

Dentro del alcance del invento, la  variació n  en ' 

l a  d istan cia  entre los puntos de desviación de lín ea  y de 

desviación de campo necesaria  para adaptarse a diferentes  

formatos de pan talla  se consigue'aumentando o disminuyendo 

l a  longitud e fe ctiv a  de bobina, o bien de la  bobina de l í ­

nea o bien de la  bobina de campo, o de ambas pero entonces 

en e l  sentido opuesto, permaneciendo iguales las  dimensio­

nes prin cipales de la s  bobinas de desviación y permanecien 

do iguales la s  dimensiones del a n illo  de cu la ta , por ejem­

plo haciendo por medios mecánicos más c o rta s  y más la rg a s , 

respectivam ente, en unos pocos milímetros a  l a  bobina o bo 

binas*en e l  lado tra s e ro , o colocando, l a  ventana más lejos  

o más ce rca  de l a  parte tra s e ra  mientras permanece igual le 

longitud de bobina, (de manera t a l  que la s  espiras en e l
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-lado tra se ro  están  más o menos comprimidas). Tal como se 

exp licará  aquí seguidamente, todo esto se puede llev ar a 

cabo en la  p rá c tic a  muy simplemente s i  se u tiliz a n  mitades 

de bobina en forma de s i l l a  de montar del tip o  de envoltu­

r a  a l  menos para l a  bobina de lín ea  y preferiblemente tam­

bién para l a  bobina da campo.

E l invento implica realmente que, para e l  usó de 

una unidad de desviación en un tubo de presentación que -  

tenga un mayor formato de p an talla  que e l  tubo de presen­

tació n  para e l  que e s tá  diseñada, los puntos de desviación  

del campo de desviación de lín ea  y del campo de desviación  

de campo generados por la  unidad de desviación establecida, 

deben se r  movidos divergentemente y , para u t i l iz a r s e  an.ún 

tubo de presentación que tenga un formato de pantalla menor 

deben.ser movidos convergentemente uno b acía  o tro .

La u til iz a c ió n  del invento da como resultado en 

p a rticu la r  una se rie  de a l  menos dos combinaciones de tubo 

de presentación/unidad de desviación, teniendo los tubos 

de presentación lo s  mismos diámetros de cuello  y los mis­

mos ángulos de desviación pero d iferentes formatos de pan 

t a l l a ,  comprendiendo cada unidad de desviación:

una primera bobina de desviación del tip o  de s i ­

l l a  de montar que tien e  un extremo delantero y un extremo 

tra s e ro  para desviar haces de electron es, generad os en. e l 

tubo de presentación en una d irección  v e r t ic a l ,  en donde 

los haces de e lectro n es, cuando la  unidad de desviación ha 

sido montada sobre un tubo de presentación, pasan a través  

de la^bcíbina en l a  d irección  desde e l  extremo trasero  h acia  

e l  extremo delantero:

' una segunda bobina de desviación del tip o  de s i -

/ ' 5
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-H a  de montar que también tien e un extremo delantero y un 

extremo tra se ro  para desviar haces de electrones generados 

en e l tubo de presentación en una d irección  horizontal, asj 

como un a n illo  de cu lata  de m aterial ferromagnótico que ro ­

dea a  la s  dos bobinas de desviación, la  cu al se rie  e s tá  ca  

ra cterizad a  porque la s  bobinas de desviación primera y se­

gunda tienen en sus extremos delanteros una porción en for  

ma de copa que e stá  adaptada a la  su p erficie  e x te r io r 'd e l  

tubo de presentación, y en sus extremos trasero s  tienen  

una porción c i lin d r ic a  que e stá  adaptada a l a  superficie- 

del tubo de presentación, siendo iguales por un lado la s  

dimensiones y l a  forma de la  porción en forma de copa-dó' 

la s  primeras.bobinas de desviación y por otro  lado la  fo r ­

ma y las  dimensiones de l a  porción en forma de copa de la s  

segundas bobinas de desviación en tubos de presentación Je  

diferentes formatos de p an ta lla , aumentando la  longitud -  

e fe ctiv a  de la  porción c ilin d r ic a  de l a  primera bobina y 

disminuyendo la  longitud e fectiv a  de la  segunda bobina de 

desviación cuando aumenta e l  formato de p an talla  del tubo 

de presentación para e l que están montadas y a l a  in versa.

^Un ejemplo de una serie  de tubos de presentación  

es , ilustrativam en te, una serie  que tien e  un ángulo de des 

v iación  constante de 1103 y pantallas de 20, 22 y 26 pulga 

das (5 0 , 55 y 65 cm )J7.

Tal como se d escrib irá  aquí seguidamente con ma­

yor d eta lle  haciendo referen cia  a l  método del invento, l a  

gran v en taja  del invento consiste  en que para la  adaptación  

a lo s*d iferen tes formatos de pan talla  de una serie  estable  

cid a , sólo es necesaria una a lte ració n  muy pequeña en l a  

longitud de la  sección tra s e ra  (c il in d r ic a )  de las  bobinas
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-*de desviación individuales, para obtener la  variación  desea 

da en la  d istan cia  entre lo s  puntos de desviación. Esto sig  

n if ic a  que l a  complicada porción en forma de copa puede per 

manecer in alterad a en lo  que se re f ie re  a las  dimensiones, 

de manera t a l  que se pueden producir bobinas de desviación  

autoconvergentes para tubos de presentación de diferentes  

formatos de p an talla  mediante una p la n ti l la  (que tiene \ma 

sección  tr a s e ra  a ju sta b le ). Con e l  f in  de mantener conver­

gencia sobre los e je s , l a  d istrib ución  de alambres en íá  

porción en forma de copa de las  bobinas n ecesita  como'máxl 

mo' sólo pequeñas alteracion es y en realidad esto  se ap lica  

sólo a l a  bobina de lín e a . Sin embargo, permanece in a lte ra  

da l a  forma geom étrica p rin cip a l.

E l  invento sê  re f ie re  por lo tanto también a un 

método de montar unidades de desviación electrom agnética
i

para tubos de presentación en colores del tip o  en lín ea  

que tienen los mismos ángulos de desviación y los mismos

diámetros de cu e llo  pero a l  menos dos formatos de uantalla
t

d iferen tes , en que una primera bobina de desviación del t i  

po de s i l l a  de montar que tien e  un extremo delantero y un 

extremo tra s e ro , una porción en forma de copa en e l  e x tre ­

mo delantero y una porción c ilin d r ic a  en e l  extremo tra s e ro ,  

para desviar haces de electron es generados en e l  tubo de 

presentación en una d irección  v e r t i c a l ,  en donde los haces 

de e le ctro n e s , cuando l a  unidad de desviación ha sido mon­

tada sobre un tubo de presentación, pasan a través de la  

bobina en l a  dirección  desde e l  extremo tra s e ro  hacia e l 

extremo delantero , es combinada con una segunda bobina de 

desviación, l a  cu al bobina es del tipo de s i l l a  de montar 

y tiene*un extremo delantero y un extremo tra s e ro , una por
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*ción en forma de copa en su extremo delantero y una porción  

c ilin d r ic a  en su extremo tra s e ro , para desviar haces de -  

electrones generados en e l  tubo de presentación en una di­

recció n  h o rizo n tal, siendo dispuesto un an illo  de cu la ta  

de m aterial ferromagnótico alrededor del conjunto de las  

dos bobinas de desviación, caracterizad o  porque a l  menos 

l a  segunda, bobina de desviación e s tá  compuesta de dos piita 

des id én ticas que son enrolladas sobre úna p la n ti lla  que' -  

tiene una porción en forma de copa y una porción c i l in d r i ­

c a . Mientras que son iguales l a  forma y la s  dimensionbs.de 

la  porción en forma de copa para cada formato de p an talla , 

sin  embargo,la porción c ilin d r ic a  de l a  p la n ti l la  tiene*-un 

cuerpo ajustable para determinar la  longitud de la  porción  

c ilin d r ic a  de las  mitades de bobina. ;

.Una v ariació n  AD en l a  d ista n cia  entre e l  punto 

de desviación de lín e a  y e l  punto de desviación de campo 

es producida haciendo v a ria r  la  longitud e fe c tiv a  de la  bo 

bina de lin ea  con resp ecto  a la  de l a  bobina do campo. AD 

e s tá  asociada linealmente con l a  v ariació n  del formato de 

p an talla , aplicándose la  re lació n :

j M o ja  n fn n . g

en donde AZs es l a  variación  en l a  d istan cia  a l a  pantalla  

desde e l  extremo delantero de l a  bobina situada más próxi­

ma a la  pan talla  (siendo ésta  generalmente l a  bobina de l í  

n e a ). E l valor de  ̂ e s tá  aproximadamente entre 0 ,05  y 0 ,H  .

* Se describirán  ahora con mayor d e ta lle , a t i t u ­

lo  de ejemplo, formas de re a lizació n  del invento, con refe  

ren cia  a  los dibujos anejos, en los cu alo s:
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l a  figu ra 1 muestra esquemáticamente un tubo áe 

presentación en colo res que tien e una unidad de desviación  

l a  fig u ra  2 muestra esquemáticamente una unidad 

de desviación de acuerdo con e l  invento apropiada para un 

tubo de presentación en co lo res  que tien e  un primer forma­

to  de p a n ta lla ;

l a  fig u ra  3 muestra esquemáticamente l a  misma -  

unidad de desviación que en l a  figu ra 2 pero adaptada ahora 

a un tubo de presentación en colo res de un segundo formato 

de p an talla :

l a  fig u ra  4 muestra esquemáticamente una p lan ti­

l l a  para u t i l iz a r s e  en e l  método de acuerdo con e l  invento 

y que tien e una sección tr a s e ra  a ju stab le ; "*/ l

l a  fig u ra  5 es una v is ta  en alzado la te r a l  de ! 

una mitad, de bobina de campo como se u t i l iz a  en la  unidad 

de desviación mostrada en la  figu ra 2 ;

l a  fig u ra  6 es una v is ta  en alzado la te r a l  de 

una mitad de bobina de campo como se u t i l i z a  en l a  unidad 

do desviación mostrada en l a  figu ra 3 ;

l a  fig u ra  7 muestra lo s  campos magnéticos genera 

dos en l a  d irecció n  a x ia l  por l a  unidad de desviación mos­

trad a <en l a  fig u ra  2 ;

l a  fig u ra  8 muestra lo s campos magnéticos genera 

dos en l a  d irección  a x ia l  por l a  unidad de desviación mos­

trad a  en l a  fig u ra  3*

La fig u ra  1 es una v is ta  en sección esquemática 

de un tubo de presentación en colores 1 del tip o  "en lín e a ' 

<iue tien e  una p an talla  de presentación 2 , un cu ello  3 de 

tubo y tr e s  cañones e lectrón ico s 4 situados en un plano. 

Una unidad de desviación 5 conectada con e l  tubo de presen

Ü o ja  n ú m . g
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-ta c io n  comprende un a n illo  de c u la ta  6 sim étrico en ro ta ­

ció n , una bobina de s i l l a  de montar 7 del tip o  de envoltu 

r a  para ía  desviación horizontal ( l a  denominada bobina de 

lin ea) y una bobina de s i l l a  de montar 8 del tip o  de envol 

tu ra .p a ra  la  desviación v e r t ic a l  ( l a  denominada bobina de 

campo).

Se ha hallado que, partiendo de una forma geómé 

t r i c a  prin cip al establecid a de la  bobina de lín ea  y de**la 

bobina de campo, la  v ariació n  de la s  longitudes efectiv as  

de la  bobina de lín ea  y de la  bobina de campo una contras  

poeto a l a  o tra  es un parámetro muy ú t i l  para a ju sta r  "61 

astigmatismo anisótropo de te rc e r  orden, la  co rrecció árd el  

astigmatismo anisótropo de te rc e r  orden por desplazamiento 

mútuo de los puntos dê  desviación es aproximadamente diez 

veces, más rápido q.ue por desplazamiento de la  unidad dé 

desviación como un conjunto.

Se ha creído h asta  ahora generalmente que tam­

bién en la  construcción de sistemas de desviación "en l i -
!

noa" no se perm itía desviarse del re q u is ito , aceptado en 

la  construcción de sistemas de desviación en d e lta , de que 

los centros de desviación de lín ea y de campo deberían -  

co in cid ir  y deberían permanecer coincidiendo después de 

la  desviación. Tal como se exp licará  aquí seguidamente, 

e l  invento e stá  basado en e l hecho de que en una unidad 

de desviación del tip o  en lín e a , destinado a u t il iz a r s e  

en combinación con tubos de imagen que tienen una ostruc 

tura de lín eas (ininterrum pidas) de los m ateriales lumi­

n iscen tes, la  colocación  de los cen tros de desviación de 

lín ea  y de campo pueden sólo ser hecha óptima en benefi­

c io  del rendimiento de convergencia y de r e tíc u lo .
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En lo s  últimos años se ha producido un perfeccio  

namiento en lo s sistemas de te lev isió n  en colores que puede 

ser caracterizad o  port

-  e l  cambio do la  disposición en d elta  de los ca  

ñones electró n ico s a una disposición en lín ea  en que e l  -  

sistem a de desviación asociado ha sido desarrollado desde 

no autoconvergente aautoconvergente;

-  e l  cambio de l a  estru ctu ra  de máscara o caratú

l a  hexagonal del tubo de presentación a una estructurando  
lrnoas * ,

Cuando dicho sistem a debe s a tis fa c e r  req u isitas  

en lo  que se re f ie re  a convergencia, forma de retículo , y 

pureza (pureza de c o lo r , reserva de lle g ad a), se pueden 

deducir req u isito s  que cada uno de lo s  componentes de .di­

cho sistem a debería s a tis fa c e r  (piénsese, por ejemplo en, 

la  d istrib u ció n  e sp e cífica  de alambres para obtener auto- 

convergencia) .

Cuando e s tá  implicada la  pureza, la  situación  

general es que se establece una unidad de desviación (que 

sa tis fa ce  c ie r to s  req u isito s  en lo  que se re fie re  a conver 

gencia, re tíc u lo  y espacio de desplazamiento), siendo una 

de la s  responsabilidades de los p ro y ectis tas  de tubos de 

presentación d esarro llar un análogo.de la s  propiedades -  

electro ó p tica s  de dicha unidad de desviación t a l  que du­

rante l a  fab ricació n  de l a  p an talla  de presentación e l  s is  

tema óptico de exposición asegure que coincidan p o sterio r­

mente e l  "cen tro * de exposición "(v isu a l) y e l "centro" de 

desviación.

Dado que para una disposición de cañones en del­

t a ,  acoplada, con una unidad de desviación no autoconvergen
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- t e ,  l a  d isto rsió n  t r i o  (y la  variación  en e l punto de des­

viación) después de una desviación da como resultado ya e l  

que se impongan req u isitos co n flic tiv o s  sobre e l sistem a 

óptico de exposición, en donde un req u isito  generalmente 

aceptado, impuesto por la  pureza, sobre la s  propiedades 

de la  unidad de desviación, co n siste  en que en un sistema 

en d e lta  - * *

los puntos de desviación de lin ea  y de desviación  

de campo deberían co in cid ir y deberían pasar a co in cid ir  

después de la  desviación.

En sistemas de presentación para te le v is ió n  en

colores autoconvergentes en lín ea , la  variació n  en e l -pun-
) .

to  de desviación de la  bobina de lín ea  y e l de l a  bobina, 

de campo ya es tan  diferente en su ca rá c te r  que se estimó 

necesario abandonar l a  estru ctu ra  de máscara o ca rá tu la  . 

hexagonal que era  substancialmente id eal en lo  que se re ­

f ie re  a la s  propiedades de pureza, y pasar a una estru ctu  

r a  en lín e a . Dicha estru ctu ra  o'n lín e a  e s tá  caracterizad a  

por una lín ea  de m aterial luminiscente que e stá  ininterrum  

pida en la  d irección  del campo ( la  cu a l, permaneciendo -  

iguales lo s  req u isito s de in v isib ilid ad  impuestos sobre 

l a  estru ctu ra  de máscara o c a rá tu la , tien e la  mitad de la  

anchura del punto redondo orig in al de m aterial luminiscen 

t e ) .

' Estas líneas de m aterial lum iniscente, que están  

ininterrumpidas en la  d irección  de l a  imagen, tienen e l  fa  

vorablo resultado de que en e sta  d irección  en p rin cipio  no 

pued^ o cu rrir  una llegada fa ls a  (no llegada de un haz so­

bre un punto de su propio c o lo r ) .

* Como resultado de e l l o ,  la  d iferente variació n
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— en e l  punto de -desviación de l a  bobina de campo con respec 

to  a  l a  bobina de lín e a , puede ser permitida con fa cilid a d .

En e ste  caso carece de importancia en principio  

para l a  pureza que los puntos de desviación de lín ea y los 

puntos de desviación de campo coincidan también en. e l  caso 
de una desviación por un ángulo muy pequeño.

.En otras palabras, e l  req u isito  generalmente* * -  

aceptado en un sistema en d elta  es que en una unidad de 

desviación lo s  puntos de desviación de lín e a  y de desvia­

ció n  de campo coin cidirán  y pasarán a co in cid ir  despuásde 

desviación, puede ser omitido en un sistem a en lín ea  en* -  

que l a  estru ctu ra  de máscara o c a rá tu la  hexagonal en- e l -  

tubo de presentación sea reemplazada por una estru ctu ra  de 

máscara o ca rá tu la  en lín e a . (Nota: esto  no es e l  re su lta ­

do de l a  disposición en lín e a  d e 'lo s  cañones electrón ico s  

por s í  mismos). ' .

Dentro del alcance del invento esto se u t i l i z a  

para la  adaptación de l a  unidad de desviación 5 a un tubo 

de presentación que tenga una pan talla  2 ' -de un formato 

de p an talla  diferente del de l a  p an talla  de presentación  

2 (en este  caso mayor) pero con e l  mismo ángulo de.desvia  

ción y e l  mismo diámetro de cu e llo .

E l  modo en que se re a liz a  e s ta  adaptación se 

muestra con mayor d e ta lle  en la s  figu ras 2 , 3 , 4, 5 y. 6 .

La fig u ra  2 es una v is ta  en alzado la t e r a l  de 

l a  p arte  de l a  unidad de desviación 9 situada por encima 

del eje del tubo y dispuesta sobre un tubo de presentación. 

1 0 . í a  unidad de desviación 9 "comprende una bobina de l í ­

nea 11 que tie n e  un extremo delantero 12 situado a una 

d istan cia  resp ecto  de l a  p an talla  de presentación 13,
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M o ja  n ú m . 14

-y una bocina de campo 14* Con e l  f in  de que l a  unidad de 

desviación 9 sea aut oconvergente sobre e l tubo de presenta  

ción  10 (por ejemplo un tubo de 1102 que tien e  una pantalla  

de 20 pulgadas (50 cm )), e l  extremo 16 de l a  bobina de. des­

viación  de campo 14 a s í  como e l extremo 15 de la  bobina de 

desviación de lín ea  12 tienen una longitud estab lecid a . La 

d istan cia  entre e l extremo tra se ro  15 de l a  bobina de*de*s- 

viació n  de lin ea  12 y e l  extremo tra se ro  16 de la  bobiñh 

de desviación de campo 14 se designa por S.

La figu ra 3 muestra una unidad de desviación 9^ 

modificada, en e ste  caso l a  parte situada por debajo del* 

eje de tubo, y muestra que l a  d istan cia  S es cam biada'aria  

d istan cia  S ' , en donde S' -  S = A S, haciendo v a r ia r  la s -  

longitudes de la s  partas de la s  bobinas que se extienden

paralelamente a l  eje  del tubo. La unidad de desviación.9 '
' )

es ahora aut oconvergente en un tubo de presentación 17 que 

tien e  un segundo (mayor.) formato de p an talla  (por ejemplo

un tubo de 1102 que tien e una p an talla  de 22 pulgadas (55
!

om )). En e l  presente caso l a  bobina de desviación de cam­

po 14 ha sido extendida para e s te  f in  en su lado trasero  

en aproximadamente 5 mm y l a  bobina de desviación de lín ea  

12' ha sido acortada en su extremo tra s e ro  en aproximada­

mente 5 mm, mientras que e l  formato de pan talla  es cambia 

do en 50 mm, le  cual se muestra en l a  fig u ra  3 por la  dis 

tan cia  por la  que la  d istan cia  desde e l  extremo de­

lan tero  de la  bobina de desviación de lín e a  12 ' a  la  pan­

t a l l a  de presentación 18 ha sido aumentada desde Z. a  Z' * 
* - s 3

E l hecho de cambiar la  longitud de, por ejemplo, 

l a  bobina de desviación de campo se consigue mediante una 

p la n ti l la  19 que se muestra en l a  figu ra 4 esquemáticamen
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*te en parto como una v is ta  en planta y en parte como una 

v i s t a  en sección . Agüella con siste  en una p la n tilla  in fe­

r io r  (de latón ) 20 y una p la n ti lla  superior (de latón ) 21, 

la s  cu ales están separadas una de o tra  por una rendija de 

arrollam iento 22 en donde es insertado un alambre de arro ­

llam ien to . Agujeros para espigas de lanzamiento dentro del 

extremo tra se ro  de una bobina han sido hechos en una por­

ció n  c ilin d r ic a  23 gue e s tá  a to rn illa d a  a la  p la n ti lla  su­

p erio r 2 1 . Uno de estos agujeros es designado por 24- Estas  

espigas, juntamente con un bloque de ventana 25 intercambia 

b le , atorn illad o a  l a  p la n ti lla  in fe rio r  20, determina el 

lugar en donde lo s  alambres de cobre se doblan sobre e l - l a  

do tra s e ro  de l a  bobina, y determinan por lo  tan to  la  lon­

gitud de las  bobinas de desviación.

.Colocando una placa a u x ilia r  c il in d r ic a  26 del 

espesor requerido entre la  p la n ti lla  superior 21 y e l  com­

ponente c ilin d ric o  23 y adaptando simultáneamente e l  b lo­

que de ventana 25 en lo  que se re f ie re  a l a  longitud, la  

p la n ti l la  puede simplemente ser hecha apropiada para arro  

l l a r  otra, bobina de la  misma fa m ilia . No es cambiado e l  

miembro p erfilad o en e l  lado de copa, gue es d i f i c i l  de 

fa b r ic a r . Tampoco se necesitan  v a r ia r  los troqueles n i las  

a las  o, aspas de arrollam iento. Preferiblem ente, las longi­

tudes de la s  bobinas de desviación de lín ea  y de desviación 

de campo son hechas v a ria r  en e l  sentido opuesto cuando se 

cambia a  otro formato, de manera t a l  que no se hacen dema­

siado grandes la s  d iferencias entre la s  bobinas de toda la  

fam ilia  (véanse también la s  figu ras 2 ,  3 ) .

La fig u ra  5 es una v i s t a  en planta de una mitad 

de l a  bobina de desviación de campo 2? y la  figu ra 6 es
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"una v is ta  en planta de una mitad de l a  bobina de desviación  

de campe 28 que tien e un extremo tra se ro  alargado fabricado  

de l a  manera a rrib a  d e s c rita .

Haciendo v a ria r  la  d istan cia  entre los extremos 

trasero s  de las  bobinas de desviación de lín ea  y de des­

viación de campo, es hecha v a ria r  la  d istan cia  entre e l  

punto de desviación de lín ea  y la  desviación de campo,,y 

por lo  tan to  se obtiene una unidad de desviación que es -  

autoconvergente para otro formato de p a n ta lla . Esto es "ex­

plicado en la s  figuras 7 y 8 . Un campo Kg de desviación"de

campo y un campo H de desviación de lín ea  se generan por
L

medio de una unidad de desviación como se muestra en Ya""*- 

fig u ra  2 . La distribución de campo, medida en la  dirección  

del e je  del tubo de presentación, es t a l  ccmo se muestra' 

en la  fig u ra  7 .  Los máximos valores de lo s  dos campos que 

definen lo s  puntos de desviación de Gauss están separados 

por una d istan cia  D.

Un campo de desviación de campo y un campo de 

desviación de lín e a , que tienen una distrib u ción  de campo 

t a l  como .se muestra en la  figu ra 8 , se generan mediante 

una unidad de desviación como se muestra en la  figu ra 3 .

En este caso la  d istan cia  entre los puntos de desviación  

de Gauss es D', siendo D' -  D = ^D .

Para A D se mantiene la  re lació n  de qpe ¿StD =

Zg, en donde 0 , 0 5 ¿ ^ A 0 , 1 5 ,  y A  Zg (véase fig u ra  3) 

es e l  cambio de la  d istan cia  entre e l  extremo delantero  

de la  bobina de desviación de lín ea y la  p an talla  cuando 

se cambia a un diferente formato de p a n ta lla .



5

10

15

20

25,

30 .

10099

REIVINDICACIONES

Los puntos de invención propia y nueva que se 

presentan para que sean objeto de e s ta  so licitu d  de Paten­

te  de Invención en España, por VEINTE años, son los que se 

recogen en la s  reivin dicacion es sigu ien tes:

l a . -  Una disposición de a l  menos dos unidades-'de 

desviación electrom agnética para tubos de presentación éh 

colo res del tip o  en lín e a  que tienen los mismos ángulos; ,dé 

desviación y lo s  mismos diámetros de cu ello  pero a l  menos 

dos formatos de p an talla  d iferen tes en que cada unidad-de­

desviación tie n e : una primera bobina de desviación que ,tien^  

un extremo delantero y un extremo tra se ro  para desviar hace 

de electron es generados en e l tubo de presentación en una d!í 

re cció n  v e r t i c a l ,  en donde los haces de electro n es, cuando 

l a  unidad ha sido montada en un tubo de presentación, pasar 

a través de l a  bobina en la  d irección  desde e l  extremo t r a  

sero a l  extremo delantero; una segunda bobina de desviación 

l a  cu al bobina es del tipo de s i l l a  de montar y tiene tam­

bién un extremo delantero y un extremo tra s e ro , para des­

v ia ?  heces de electrones generados en e l  tubo de presenta­

ción  en una dirección h o rizon tal, a s í  como un an illo  de cu 

la t a  de m aterial ferromagnético que rodea a l menos a la  se 

gunda bobina de desviación, caracterizad a  porque para un 

formato de pantalla, establecido cada una de la  primera bo­

bina y la  segunda bobina tien e  una longitud e fe ctiv a  e s ta ­

b lecid a  entre sus extremos delantero y tra s e ro , siendo ma­

yor l a  longitud e fe ctiv a  de l a  bobina y /o  siendo menor l a  

longitud e fe c tiv a  de l a  segunda bobina, para un formato de
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..pantalla establecid o , y a la  inversa, de manera que se pro 

porciona para d iferentes formatos de p an talla  una combina 

ción autoconvergente de tubo de presentación/unidad de des 

viación .

2 ^ .-  Una disposición según la  reivin dicación  1^, 

caracterizad a porque las  bobinas de desviación tienen  

en sus extremos delanteros una porción en forma de cop a" 

y en sus extremos tra se ro s  una porción c ilin d ric a , siendo 

iguales la  forma y la s  dimensiones de la  porción en forma 

de copa de lasprim eras bobinas de desviación para dife- - -  

rantes formatos de pan talla  y siendo iguales la s  dimen-''
í

siones de la  porción en forma de copa de las segundas*"*" 

bobinas de desviación para d iferentes formatos de pantá-- 

l i a ,  aumentando la  longitud de la  porción c ilin d ric a  de-la  

primera bobina y/o^disminuyendo la  de la  segunda bobina de 

desviación cuando aumenta e l formato de pan talla  del tubo

de presentación,y a la  

3 ^ .-  Una disposi

inversa.

ción según la s  reivindicaciones 1"

ó 2^, montadas sobre una serie  de a l menos dos tubos de 

presentación diferentes que tienen iguales diámetros de 

cuello o iguales ángulos de desviación pero d iferentes ta  

maños de pan talla  de manera que, en funcionamiento, produ 

cen combinaciones autoconvergentes de tubo de presenta­

ción/unidad de'desviación.

4 \ -  Una disposición según la  reivindicación 3 \̂ ca­

racterizad a  porque una primera combinación incluye una prinje

ra  unidad de desviación montada sobre un tubo de presentación  
a *-

de un primer tamaño de pan talla ,' en que la  d istan cia  entre
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*la p an ta lla  de presentación y e l extremo delantero .de la  

"bobina de desviación situada más próxima a  l a  pan talla  de 

presentación es , y la  d istan cia  entre lo s  puntos de des¡ 

v iación  de lo s campos generados por las  bobinas de desvia­

ción  de la  primera unidad de desviación es D, y además por 

que una segunda combinación incluye una segunda unidad de 

desviación, montada sobre un tubo de presentación de un se 

gundo tamaño en que la  d istan cia  entre la  pantalla de pre 

sentación y e l  extremo delantero de la  bobina de desvia­

ció n  de la  segunda unidad de desviación situada más próxi 

ma a la  p an talla  de presentación es Z '^ , y la  d istan cia  en 

t r e  lo s puntos de desviación de los campos generados por 

la s  bobinas de desviación de l a  segunda unidad de desvia­

ción  es D ', en donde D -  D' -  ^ (Zg -  Z g ' ) ,  y 0 ,05  

0 , 1 5 . .

5 3 "UNA DISPOSICION DE AL PEÑOS DOS UNIDADES 

DE DESVIACION ELECTROMAGNETICA PARA TUBOS DE PRESENTACION 

EN COLORES".

Tal y como se ha descrito  en l a  Memoria que ante, 

cede,  representado en lo s dibujos que se acompañan y con 

lo s  fin es qp,e se han especificad o.

E sta  Memoria consta de diecinueve hojas e s c r ita s  

a máquina por una so la  c a ra .

Madrid, 24.Sn.t979

P.A.

a

i
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