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La presente invencidn se rafiere a composiciones de ravestimizn-
to en dispersidn acunsa y 2 la aplicacién de dichas Somposiciones ds
revestiniento a FRP (plésticos peforzados can fibra).

"FRP es generalmenta una mezCla de compuzsto de pesina y fibras
de*Eéfuarza, principalmenza fibras de vidrio y se forma generalmente
coma un compussts de moldeo en forma de laminz (SMAC) o como un compuss-
to de moldeo en forma de bloque (BiC).El SilC o el BiC son moldeados por
compresidn para Formar la parte deseada o sustrato.FRP se describe zn
la Patente Britdnica 1,457.935 y en la Patente U.5, 4.081.578, que se
incorporan agqui como referencia,

La Patents U.§. 3,787.230 enseiia la aplicacidn de pintura en polvo
en una lechada acuosa aplicada a un articulo cuando la pintura en pol-
vo estd suspendida de forma sudtancialmento uniforme.

La industria ha estado particularmente intsresada en obtener
composiciones de revestimizsnto no perjudiciaies para el mediao eambiante
y que no groduzcan nada o muy poca emisidn a la atmdsfera.Un problema
par:tizularmente molesto ha sido la aplicacidn de composicionas de
ravestimiento 2 FRP o a SHC para producir une pelicula que 2s5té sus-
tancialmznte librs de alfilerazos,

La presente invencidn se refiere 2 una composicidn de rsvesti-
miento on dispersidn acuosa qus consists 2sencialments en una campo-
sicibn epoxi formadora de pelfcula particulada con unz concentracidn
volumetrica de pigmento (PVC) de al menos 10 =n un vahiculo acuoso en
la que el vehiculo acuoso tiene dispersado en su seno unsurfactante

no ibnico sa una tazntidad que varia de 0,01 a aproximadanzate 19 %



en peso (a continuacién PEW) del total de la composicidn de rovosti-
misnto; y un agento da dispersibn orgdnice en una cantidad comprendi-
da entre 0,01 y aproximadamante 10 95¢!.La composicidn de revastimiento
s aplicada a FRP tal comg SNC,
5 Las composicibnes da revestimisnto de la presente invencidn

son aplicables junto a todas las composicliones de revastimiznto apoxi no
solubles sn agua. Materialss apoxi adecuados son resinas gpoxi obtenidas
por reaccidn de un fenol dihidrico y uma epihalohidrina.Reactivos
adecuados incluven bis{4~hidroxi fenil) dimetil metano y epiclorhidrina.

10 Otros fenocles dihidricos adecuados incluyen resorcinol; 1,l-bis(d-hidro~
xi fenil) etano; 1,l-bis(4=hidroxi fenil) propano; 1,l=bis(4-hidroxi
fanil) butano; 2,2-bis(4~hidroxi fenil) butano; y 1,l=bis(4-hidroxi
fenil) 2 netil propano.Resinas spoxi tfpicas son aquellas que tisnen
un squivalante epoxi comprendido entrs aproximadamante 650 y 1300.Es

15 preferible qus el matarial epoxi sea un sélido a tempsratura y presidn
ambienta., Resinas comerclales ilustrativas que son adecuadas en la

practica de la invencibn incluysn las siguisntes$

Resina epoxi Peso equivalente epoxi Puntos de rsblande=-
(aproximadaments) cimisnto Durrans
(anroximadamante)
Epi-Rez 530 C 900 95-~1009C
Epon 1004 900 1009C
Ciba Gelgy 7014 770 940C
20 Debe obssrvarse que la frase "epoxi" incluye aguellas resinas que

contienen el anillo oxiranoc en la compoaicidn de ravastimiento., Es pre-
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{erible gque el compuesto epoxi empleado sea polimero y que contenga
mas de 1 grupo epoxi por molécula, es decir, que tenga un equivalantas
enoxi superior a 1, flateriales epoxi de peso molecular elavado pusden
asbtanerse por reaccidn de poliglicidil étar descrito anteriormente con
un polifanol, tal como bisfznol-p,

flientras que los poliglicidil #tarss de polifenoles pusden ser
empleados per se, frecuentzmente es daseable hacer reaccisnar una por—
cidn de los puntos reactivos (por ejemplo, hidroxile o en algunos casos
spaxi) con un material modificador pzra variar las caracteristicas de
péiieula ds 1a rasina, Por ejemplo, el poliepoxi pusde esterificarse
con 4cida carboxilico, especialmente Acido graso.Son especialmente

referidos los 4cidos grasos saturados,

Otra clase valiosa de poliepdxidos es producida a partir de resi.

nas Novolak o raéinas«de polifanol similares.

Tambign son adacuadas los poliglicidil éieres similares de alcoho-
les polihidricos gue pueden derivarse ds tzlss alecholes polinfdricos
cono etilen gliconl, distilan glicol, trietilsa glicol, 1,2-srgpilsn
glicol, 1,4-propilen glicsol, 1,S-pentanodicl, 1,2,6~hexanotriol, gli=
caral, bis(4-hidroxiciclohexilo)2,2-propana y similaras.Tambien puzden
ser usados poliglicidil ésteres de dcidos policarboxilicos, cue se ob-
tisnen por resccidn de epiclorhidrina o compuestos epoxi similares con
un dcido policarbox{lico alifadtico o aromdtico tal como 4cido oxilico,
dcido sucecinica, &cido glutdricoe, Acido tereftilico, deido 2,6-naftileno
dicarboxilico, 4cido linoleico dimerizado y similares. Ejemplos son

adipato de glicidile y ftalato de glicidilo,.Tambien scn valiosos deriva-
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dos puliepbxidos procedantes de la epoxidacién des un compussto alici-
clico imsaturado olefinicamante.Se incluyen diepdxidos qua comprenden
en parte uno o mas moncepbxidos.Estos polispbxidos son no fendlicos vy
se obtienen por la spoxicdacién de olefinas aliciclicas; por ejemplo,por
ox{geno y catalizadores metilicos ssleccionados, por acidos perbenzoi-
cos, por monoperacetato de acetaldshido, o por &cidc paracética, ¥/o
parbxido de hidrfgeno.tnire tales poliepdxidos, los epoxi aliciclil
&tares y 8steres son los mas conocidas en el arts,

Un tipo de pollepdxidos que puede sar empleado , es polimsros
acr{licos que contengan grupos epoxi.Preferentemente estos polimeros
acr{lices son polimercs formados por copolimerizacién da un mondmero
qua contenga epoxl, insaturade, tal como, por e2jemplo, acrilato de
glicidilo o metacrilato de glicidilo, un mondmere insaturado que contie=
ne hidroxilo y al menos otro menémero Lnsaturado,

Otra clase de spoxis son los epoxis cicloalifidticos en los que
un anillo cicloalifético saturado (por ejemplo 5 o 6 miesmbros) estd
soldado a un anillo oxirano, tal como sl hiciclo[Z,l,gilheptano-7-oxi
o el biciclo[%,l,Q]-hexano-6-oxi.

La composicibn de revestimiento en dispersidn de la presente in—-
vencién puede describirse mejor como una dispersidn de pintura en polvo.
Por "dispersidn" se quisre indicar que astan pressntas particulas con
un rango de aproximadamente 1 a aproximadamente 100 micras y que sstan
uniformemente dispersadas en el vehf{cule acuoso,5e emplean finas parti-
culas de modo que puedan obtensrse peliculas delgadas (inferiores a 4

mils).Si se emplean partfculas muy grandes,no se obtendran peliculas
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delgadas lisas. Por "pintura en polvo" se Quiera indicar un particulado
que contiene todos los componsntes nscesarios para una compesicifn de
pintura y que pusde obtenerse por eliminacién del disclvente de una
pintura lfquida, tal come la que contiene un formador de pelicula,
agente reticulante, pigmentos y similares, para obtener las particulas
de pintura sflida, tal como en la U,5. 3.737.401, incorporada aqui como
referencia,0tros métodos pusden emplsarse para producir "pintura en
polvo" tal como secado por pulvsrizacidn, mezcla en fundido (extrusién)
o molido con bolas,

£1 material epoxi puede solubilizarse con cuzlquier disolvente
orgénico que sea adecuadamente operable dentro de los parametros de
procesado en la formacidn de las particulas de pintura en polve a partir
de la pintura liguida como se muestra en la U.5. 3.737.401, Disolventes
solubles en aguz adscuados son Cellosolve (marca registrada de Union
Carbide para el etil éter de etilen glicol), metil Cellosolve, etil
Cellosolve, butil Czllasclve y los dsteres de alquilo de los mismos,
tal coma acetatos y similares, Cerbitol (maréa rsgistrada de Union
Carbide para el monoetil éter de distilen §licol), metil Carbitol, butil
Carbitaol, hexil Carbitol y otros alcoﬁoles orgdnicos, ésterss , cetonas
y similares.De entre los disolventes enumerados anteriormente, el metil
Cellosolve es el preferido.

Un aspecto importante de la composicién de revestimiento del
presente casc es la utilizacidn de pigmentos que den una cubricidn
elevads.Se ha encontradoe dessable emplear pigmentos tales como didxide

tde titanio, carbonates de metales alealinc terreos, sulfatos y silica-



10

20

tos de los mismos, y similares, por ejemplo, sulfatc de calclo, de bario
o de magnesio,carbonato o silicato de bario, de calcic o de magnesio,
arcilla, piedra caliza, negro de carbon o otros plgmentos, tales como
cromatos, colorantes, agentes colorantss, mordlsntes, ca:gas y simila-
res, litofono., que es un pigmento blance consistents an sulfuro de zinc
y sulfato de barxio,

£s preferitle que la concentracidn en voluen del pigmento (PVC)
sea de al mencs 10 v mas preferentemente de al mencs 25.Por "RYC" se
quisre indicar el volumen del pigmento en la pslicula de pintura ssca,
g8 decir, el volumen del pigmento dividido por sl volumen total de los
s6lidos de la composicifn de revestimiento.El PVC adscuado se busca con
objeto de consequir la reologla adecuada durants el cochurado o sl curad:
de la composicidén de revestimiento, La cantidad cnorecta de OVLC previens
el que la composicién de revestimients fluya demasiado durantz sl curad
La cantidad correcta de PVC permite controlar la fluancia de la compo-
sicién,

Es preferible que la composicidn de revestimiento epoxi ses una
composicidn de revestimiento tarmoendurccible en la que se emplea un
agents de reticulacién.” Aln cuando se puede smplear una gran variedad d
agentes de reticulacidn,talss como los del tino de melaminz, es prefe-
rifle que el agente de raeticulacidn ssa un isociznato y en particular
un isocianato bloqueado.0tros agentes de reticulacidn pusdsn smplearse
tales como urea formaldehido, fenol formaldehido, benzaguanamina,
amida~-imida, poliamida, polibencimidazoles y similarss. Isocianatos

adecuados que pusden ser empleados son los isocianatos arsmaticos,los



10

15

20

25

isocianatos alifiticos, diisocianztos de isoforona y similares.Para
una lista adscuada de poliisacianatos pusds hacerse referancia g la
patente U,5. 3.843.593, tales como los citados en las columnags 7 a 9,

Ademds, los poliisocianatos orgéricos pueden ser un derivade
prepolimera de un boliol, incluyande poliétar glicol o polidster po-
liol, o simple policles, tales como glicolses, por ejsmpla, etilen glicol
y propilen glicol asi camo otros poliolss, tales como gliceral, trimetil
olpropana, hexanotriol, pentasritritol, y similares, asi como monoétenes
tales como dietilen glicol, tripropilen glicol, y similares, y los
poliéteres, es decir, condensados de alquileno ds los anteriores,
Para una reaccidn adscuada de tales poliisocianatos orgdnices puede
hacerse peferencia a la Solicitud de Patents Alemana 2.531.906, que sa
igcluye aqui como referencia,

Pyede smplearse una variedad de agentes de bloqueo para producir
8l isocianato bloqusado gue puede emplearse como agente de reticulacidn
en el caso presente.Tales agentes de bloqueo coms las de tipno fenol,
tipo lactopa, tipo metileno, tipo alcohol, tipno marcaptan, tipo amida
de 4cido, imida, el tipo amina, el tipo urea, tipo carcbamato, tipo oxi-
ma, sulfato y similarss.ilas preferentazmente es aﬁecuado un tipo catoxi-
ma, e incluso mas adecuado unz cetoxima dialquilico ds 1 a 4 4tomos de
carbono por grupo alguilo,.Preferentements el isocianato blogqueado es
un diisocianato de diisoforona bloqueado con unz axima dissonible
en Cargill bajo la marca registrada Pouder Coating Curing agent 2403,
Una vez preparada la pintura liguida (epoxi, y agente de reticulacidn

y pigmentos), denominada a continuacidn el material base,puede inyec-
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tarse en un bafio de aguz desionizada agitado a traves de una boquilla
tipo sin zire tal como una Spraying System Company Teajet Nozzle
§5000067 (diametro del arificio ,023" - 0,058 mm).El margen ds tamafio
de particuls y distribucidn puzde controlarse por la viscosidad, tipe
de disolvente y sblidos de la pintura, asi como por sl tamaifo y posicién
de la boguilla,la forma dal“ggitadén y la veloclidad del agitador qus
se emplea para agitar el agua desionizada.lLa agitacién es valicsa con
gl fin de producir particulas de pintuta sn polve segln la patents U.S.
3.737.401l.Una vez dispersada la pintura como goticulas sn sl ague,se
aglta para provocar una transfersncia de los disclventes desds las go-
t{oulas al agua.La pintura pracipitada ss separa de la mezcla agua di-
solvents y se snjuaga sn agua desionizada clara para eliminar el resto
del disolvente presente.A continuacidn ss separa el polvo del liquido
empleando técnicas de filtracidn convencionales,

La pintura el polve himeda pusde sacarse y emplearsas como un
polvo a ser insartado en un vshiculo acuoso que contiene los otros com-
ponsntes como se ha descrito a: continuacido el polvo himedo puede dis-
persarse sn un medio acuoao similar al descrito a. Gontinuacidn,

Una vez obtenido sl polvo o empleando la torta hdmeda procedente
del proceso dascrito anteriorments, pucde obtsnarss la composicidn de
revestimiente final.S5s ha encontrade que ss dessable agregar un materia
de sleavado punto de sbullicibn soluble en agua que ssa un no disolvente
para la rssina epoxi.Un material preferido es un glicol, tal como un
dietilsn glicol, un trietilsn glicol y similarss,que tisne por finalldad

prevenir sl apelmazado del polvo por la pérdida de agua a temperatura
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ambiente, Asi,unz Zispersifn de polve acuosa salpicada en los latarales
des los recipientes, ouede reincorporarse en el cuerpo dsl materiall.El
material de elevado punto de ebullicidn esif presente gn una cantidad da
aproximadamente 0,5 a aproximadamente 15 % en peso del palva seco,

Durante la formulacidn de la composicidn de revestimianto acuasa,
se emplea un surfactante soluble en agua no Ldnico para parmitir qus
la poreibn liguida de un material humedezca 21 polvo de forma mas perfece
ta.Ests estd presente generalmente en sl marjan ds aproximadamente 0,1
PBY = aproximadanmants 10 P3Y de la concentracifn de polvo seco, Surfac-
tantes no idnicos adecuados son ésteres de sorbitan de acidos grasos,
ésteres de sorbitol polistoxilade de 4cido graso, édsteres de 4cido grade
polietoxilado, &teres de alcchsl polietoxiladao, ésteres de Acido graso
de glicarol, ésteres de 4cido graso da propilen glicol derivados polioxi:
etilenadas de aceite de castor, Steres de alguil fanil polietoxilado,
ésteres da alquilo de &cido fosférica, y ésteres polistoxiladas de acido
fosférico,

Tambien sz ha visto que es necesario 3l tenar un agente de dis-
persidn presente en unz cantidad comprendida entre 0,01 aproximadansnte
y 10 PSY aproximadamante de la concentracidn de polvo seco.Por “"agente
dispersante" se quiere indicar un material soluble en agua que sa anrega
a la pintura en polvo en dispersidn acuosa, gue es atraldo & las parti-
culas epoxi en dispersién o suspensidn en el vehiculo acuoso y por medio
de una carga evita la aglomeracidn de las partic.las.Aun cuando el Soli-
citante na desea sameterse a cualquier teoria, se supone qye la utiliza-

cidn del sgente dispersanite forma una capa doblz de Helmholtz alrsdedor
0
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de las nart{culas epoxi y que a su vez svita la aglomeraclén de las
particulas.fgentes dispersantes preferidos son agentss dispersantes tipo
polimerc anifnico, tales como Tamol (marca registrada de Rohm & Haas
para un agents dispersants polimero acr{lico) .0tros agentes dispersantes
anidnices pueden ser lecitina, salss hidrosolublss de sdlfatos de al-
quilo, salss de sulfatos ds alquil éter polietoxilados, fosfatas solu-
bles en agua, tales como pircfosfato de tetrasodio, polifosfato de tri-
sodio y similares,

Opcionalmente, se ha encontrado deseable agregar un desespumante
para controlar la formacidn de burbujas.lLa presencla de burbujas en el
producto final es inacaptabls desde el nunto de vista de empaquetado
asi como por la posibilidad de interfsrencia con la continuidad de la
pelicula final.tl margen de desespumanta smpleado gensralmante es del
orden de 0,5 a aproximadamente 3 PBW basado en sl revsstimiento an pol-
vo seco y puede variar con los surfactantes descritos anteriormente,

Un deseapumantz adscuado ss un producto ds nombre Nalco 2341, marca
registrada para un material organico qus contisne silics,

E)l pH da la composicibn de revestimianto debe estar sn el lado
bdsico, prsferentemente comprandido entrs aproximadamante 8 y 12, e
incluso mas prefersntzmante comprendide sntre 8,0 v 9,5 apreoxinmadamsnta,
mas prefersntements ds aproximadamente 8,3.5e emplsa una amina u otro'
compuesto bésico para assgurar sl pH bdsico del sistsma.la amina se
agrega en una cantidad gensralmente comprendida entre apraximadaments
0,1 y aproximadamsnte 13 Ps@ dependiendo de la naturaleza del polvo y

de los otros surfactantes qus son empleados.Aminas orgénicas adecuadas
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son aquallas que tisnen un pusto de ebullicidn superior a 100%c, talas
como dimetiletanol amina, dipropansl amina y similares,

Se ha encontrado que es deseable agrecarespesadores en una cantie
dad comprendida entrs aproximadamsnte 0,1 a aproximadaments 10 PBU al
polvo ssca dependiends de la concentracidn de sblidos del polva de la
dispersidn final, de la naturaleza del polvo y de la distribuctén ded -
tamafio de partfcula del polvo en el producto final.La concentracidn
pueds ajustarsg para dar la Tluencia deseada como requerido,Adicionals
mente, el espesante puede actuar coma un agente antisedimentacidn.,
Tales espesantes pusden ser 4cidos poliacrilicos solubilizados en agua,
poliuretanos,materiales poliméros celulssicos u otros mateciales alta=-
mente polimeros o materiales formadorss de gel tal como arcillas de
gentonita modificada y similares. )

Es ventajoso diferir la adicidn de un material empleado para
ajustar el pH hasta el final y un agente de dispersidn hasta después
dal final con objeto de mezclar los otros componantss cuidadosamente
antes de laz activacidn de los agentes de cuerpa.

Una vez preparada la porcién liquida de la composicién de revas-
timiento final, la torta de polvo o polvo seco se ajrega bajo asitacidn,
Como en la mayoria de los casos da incorporacidn de sdlidos a liquidos,
la adicién debe ajustarse al grado en que el polvo es humedecido para
gvitar una aglomeracidn inmanejable,

La agitacidn se continua hasta que la mezcla s& vuelve relati-
vanente lisa y fluida,Debe tomarse cuidado para evitar el aumento de

la temperatura de la meztla hasta un punto en el que se lliegue a la ines
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tabilidad de la dispersién.Esta temperatura varia, pero para sl material
descrito aqui, es de aproximadamente 37,72C.

Una dispersidn de polvo acuosa tal como la descrita en este caso
se ha afinado mas empleando un Attritor (marca registrada de la Atiri-—
tor Company para una pisza de equipo que proporciona una melienda—fina,
rdpida) o un molino ‘de chocque.En sl laboratorio se ha empleado un .
recipiente de acero Iinoxidable refrigerado por agua,cusntas de vidrio
de cuatro milimetros y un dlsco de acsro unido al eje de un agitadar.
de alta velocidad, pars un molido ulterior.

Las preformas de material especifico fluyen blen a un molido de
4-1/2 o 6~1/2 Hegeman (ASTH D1210~64) en uso normal,esto &s un primaric
que se aplica sobre el mismo antes ds la aplicacién de revestimiento
suparior.

La dispersifin do polvo actuasa dascrita agui puede aplicarse por
cualquier técnica convencisnal, tal como embadurmade, pulvarizado y
similares, aun cuando pulverizado es la techica preferida.

La composicidn de revestimliento ds la pressnte invencidn ss apli-
ca preferentementa a SHIC, que es una abreviatura para compussto de molds
an ladmina, SMC, cuando ss moldea, ss un matorial plastico muy Tirme
qua tisne entre sus componentes refuerzo ds fibras de vidrio y un
polidster termoendurscibla,El polidster puede prepararss por reaccidn
de anhidrido ftdlico (2 partes), anhidridoc meleico (1 paxte) y dipropi-
ien glicol ( 10 % en exceso),El polisster resultants de la reaccidn
anterior se diluve con estirano, vinil tolueno o ftalato ds dialilo en

una relacién de 122 partss de palidster por parte de compuesto insaturad
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Lz compoaicidn se polimeriza con un catalizador aprogiado tal coma un
peréxido, |

El material polimerizado tiene entonces apraximadamente 30 % en
peso de-fibras de vidrio agrsgado en el misme.Eota composicidn se maldea
entonces y se cura bajo presidn elevada = aproxinmadamente 176,64C.Se
ha encontrado tambien qus =25 deseable agregar compusiiss de carga tales
como asbestos, sisal, taleco, carbanato de calcio, Baritas (sulfato de
bario) esferas de vidrio huszcas, carbon y similares,

Durante el moldeo y curado dél FRP o SHC, se ocluys gas snirs
los opificios del plastico formada.Antzriormentes cuando composicionss
de rgvestimisnto de revestido superior se aplicaban y cochuraban, se
planteaba un problema de gases debido al gas ocluido en los orificios
que era desprendida a la temperatura elavada de curado de la composicidn
de revestimienta del arte anterior,Tambien se obtenian formas distorsio-
nadas come resultado de la slevada temperatura de curado,

Ahora, no obstante, debido al proceso de curado destrito mas
adelante de la composicidn de revzstimiznto del caso pressnie, =l gasi-
ficado estd sustancialments eliminado de los materiales SMC y alfile~
retazos en la capa superior estan sustancialmente eliminados.

£l procadimiento de curado de la composicién de revastimionta en
la prasente solicitud se efectua cuando SMC es un sustrato por aplica-
cidn de la composicibn de revestimiento norualmente a temperatura am-
biente,eliminacidn del agua por evaparacidn sibita a una temperatura
comprandida entrs aproximedamsnte 37,72C y 1008C, prefersntamsnte de

51,6 9C durante un corto perido de tiempo, gensralmente comprandido enir:
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aproximadamenta 1 a aproximzdamente 20 minutos,y entonces elavando la
tempsratura para curado normalments hasta una temperatura de aproximada=-
mente 148,99C g aproximadaments 204,420 durante un pericdo de tiempo de
aproximadamente 1 a aproxiiadamante 30 minutos.Ha sido pozibls curar
gl revastimisntc a una temperatura tan baja coma 121,1%C duranta 15
minutos empleando un agenta de cupado para matariales epoxi suministrado
por Ciba Gelgy ldsntificado comoc XU232 qua es un polvo sblido a tempera=
tura ambisnte v que es un aducto do una aminz y de un glicidil éter.lna
vez eliminzdo sl aéua por svaporacidn sidbita sn la stapa de calentamiznt
preliminar,los compananteos del polvo estan presantes an 3l SMC como
particulados.La pelfcula formada por el polvo no ha’'comenzado a fluir .
debido a2 que la temperatura ss suficlantements baja con lo que resulta,
en ssencia, un revestimianto no continuo ds las particulzs de pintura.
Cuando la temperatura se aumenta, sl aire qus pusde estar atrapado en
gl sustrato de SHC pusde escapar.A madida gus se produce el curado de
la composicidn de revestimiznto, el polvo epoxi fluye en forma de una
pelicula continua a2 partir de la pelicula no=continua en la que sstaba
el matarial epoxi previaments.Cuando se alcanza la tamperatura de cura-
do, una peslicula continua de ravestimiento basada an spoxi cuvre 8l sus-
trate de SMC.

£1 compuesto de moldeo laminar que pusde emplearse es regular y
al mismo tiempo de baja dsnsidad y puede conbener esferas da vidrio o
fibras de vidrio,El espesor de la composicifn de revestimisnto acuosa
gn astado himedo es de aproximadamente 1 a aproximadamente ld mils,

preferentementa de aproximadamente 4 mils,La famperatura de precochurado
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es de 48,89C durante 10 minutos,

Tras curada, la parts pusde s2r revestida con bien un primario
metdlico laminado, que es preferido, o bien con un material de reves-
tinmiento como es smpleado usualmente como una capa superior para objetos

industriales.Puede emplearse cualquier primarioc o capa superior conacido:

EJEMPLO

Se prepard una composicidn de revestimiento a partir dz un mate’

rial de base dgscrita a continyadién Pormulada a partiz de los siguian-

. tos-compenenies:

Componente _Pg
Negro de carbon 0,25
Dibdxida de titanio 5,13
Litofono 12,29
Arcilla 12,29
Talco 4,19
Resina epoxi (Ciba Geigy 7914) 13,33
fletil Cellosolve 40,12
Isocianato blogueado (Cargill 2400) 4,66
fletiletil cetona 2,31
Modaflow (marcs registrada de ilonsanto 8,23

para agente de control de la fluancia

paliacrilice)

——————————

100,00

Esta composicifn se molid a un nivel de S5 Hegeman.

La composicidn de revestimiento descrita anteriornmentz se farmuld

. . - "
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a nartir del sstado de pintura liquida a un particulado seco por adi-
cifn de 17200 P8W de la composicidn anterior a 335000 PBY do agua des-
ionizada por pulverizads de la pintura ligquida bajo la suporficle del
agua desionizada en un mezclador Shar rotatorio quse mostraba cuchllla
de diente en la que el orificio de la boquilla a partir de la cual la
pintura liguida es pulvzrizada 83 de 0,584 milimstros.la cuchilla giraba
a 1410 metros lineales /minuto.El tiempo de pasa de la pintura linuida
a traves del orificioc era do aproximadaments 4 minutos 2 una velocidad
do 3,785 litros/minuto,lLas particulas producidas eran .mataniales arsno-
sos, finos que se filtraron a partir del agua por medio de up filtra al
vacig, se reintrodujeron en otro bafio que contenia una cantidad igual
de agua desionizada con objeto da eliminar mas disolventss y aquallas
particulas se filtraron de nuevo por medioc dg filtro de vaecio mavido
por correa.la torta de polvo tenia 44 & de no voldtiles se tratao sntonce
como se indica mas adaslante,

La composicidn de'Hi:ps:s§6n’dg{rauésﬁimiephq'final ss prepard
a2 partir de los componentes siguientes:

Comgonentas psu

Basa seca computada a partir ds la

carga de solidos d2 la torta anterlor 35,25
Agua desionizada 60,22
Dietilsn glicel 1,76

Tergitol TN¥~6 (marca registrada de Unien
Carbida para un surfactanta no iénico,li-

quido a temperatura ambienta que contiens
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Componsnteas 287

trimetil nonil polietilan glical fter

obtanido por reacsidn de trimstil no~

npanol v 6 moles de dxido de etilsno con un

HL8 ## caloulado de 11,7) (al 90 ¥ de concan

tracidn 0,05
BORSCH GEL L75 (marca registrada de

BORCHERS A.G. Para un espesante de uretana) 0,35

Desespumante (NALCO 2341) 0,04
Espesante da dcido poliacrilica 0,71
Oimetiletanol amina 0,21

Agente dispersante Tamol 731 (al 25 % de
concentracidn) 1,41
La compasicidn de revsstinianto en estado dispersado (que tiene
35 & pigmento: volumen) como se ha dascrito antecioomenta se pulvsri26
por medio de un pulverizador de aire convencional sobre compuesto de
moldeo laminado preparado como se ha descrito anteriormente.la composi.
cifn de revestimiento se dispersé uniformementz y la pelicula an estada
himedo aplicada sabre SHC tenia 4 mils de espesor.El sustrato se sometid
entoncas a unz temperatura superficial da aproximadamente 48,82C du-
rante 10 minutos lo cual elimind par svaperacidn sdbita al agua,tl cuma=
do do la pelfcula se efectud a aproximadamentz 176,59C durante 20 minu-
tos.A cqntinuacién la pelicula curada tenfa un acabado duro,tenfa una
dureza de lzpikceroc 2H.La pelfcula curada sa sometid a un ensayo de
adharencia de entramaﬁo cruzado ¥y s= rstuvo el 100 A de la pelicula

jalviy

b
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el sustrato.

Se aplico entonces un disolvente dster epoxi tipo primaric a la
pelfcula curada y se cochurf durante 20 minutos a 162,39C y se did un
recubrimiento final con una dispersién no acuosa de pintura acr{lica
termoendurecible disponible en sl comzrcio.El sustrato asi revestido
se tratd ss trato an un ensayo de inmersidn y mancha de jabon sin fallo

Debs observarse qus la dispersidn acuosa pusde contgsner tambien
una cantidad conductora sfectiva de una carga conductiva para hacer la
composicién de mvestimisnto conductora.Cargas cenductoras adscuadas son
grafito, nagro de carbon,ferrofos, pigmentos metdlicos, tal como
aluninio, zinc y similarge.Cl revestimiento sa hace conductor de modo
que el SHC revestido ss vuelva conductor,fsto psraite sl empleo de técni
cas de pulverizacién slectrosstdticas en aplicaciones ulteriores de

primaric y de revesitimiento superior o ds acabado.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi como
la manera de realizarlo en la practica, debe hacerse constar que
las disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles de modi~

ficaciones de detalle en cuanto no alteren su principic fundamental.
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REIVINDICACIONES

l.~ Procedimiento para revestir plisticos
reforzados con fibra moldeados, caracterizado porque comprende
las etapas de:
1) aplicar a un plistico reforzado con fibra una composicidn de
revestimiento en dispersidn acuosa,
2) eliminar el agua por evaporacibn sfibita de la composicién en
dispersibn aplicada; y
3) curar la composicidn de reﬁesiimiento.

2.~ Procedimiento segiin la reivindicacién 1,
caracterizado porque la eliminacibn del agua por evaporacidn siibi-
ta se efectua a una temperatura comprendida entre 37,70C y 1009C,

3.~ Procedimiento segflin la reivindicacidn 2,

caracterizado porgue el curado se efectuaz a una temperatura com-

prendida entre 121,12C y 204,40C durante un periodo de tiempo

comprendido entre 10 y 60 minutos.

k.- Procedimiento segin la reivindicacibn 1,
caracterizado porque el plistico reforzado con fibra moldeado
es un compuesto de moldeo laminado.

Se~ Procedimiento segiin la reivindicacién 1,
caracterizado porque el surfactante no idnico es uno de tipo fos
fato organico.

6.~ Procedimiento segfin la reivindicacibn 5,
en la que el agente dispersante es un agente dispersante polimero
anidnico.

7.~ Procedimiento segiin la reivindicacién 6,
caracterizado porque el agente dispersante anibnico es una compo-

sicidén que contiene Acido acrilico.
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8.~ Procedimiento segfin la reivindicacién 1,
caracterizado porque la pintura en polvo contiene un agente de

reticulacién para una resina epoxi.

9.~ Procedimiento segfin 1a reivindicacién 8,
caracterizado porque el agente de reticulacibén es un isocianato

bloqueado.

10.= Procedimiento para revestir plisticos
reforzados con fibra moldeados, tal y como queda sustancialmente

descrito en la presente Memoria.

Esta Memoria consta de 20 hojas escritas a méqui

na por una sola cara.
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