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El Invento se reriere a una hoja de sierra 
circular según el preámbulo de la reivindicación 1*J,

Las hojas de sierra circular han de presen-
I

tar un estado de tensiones propias determinado si sus pro­
piedades de trabajo deben satisfacer las exigencias del
uso práctico.

|
i Estas tensiones propias se generan usualmen

te1por vía inductiva mediante martillazos de la hoja de 
sierra circular o mediante la aplicación de una zona anu­
lar por medio de cilindros de presión o bien mediante una 
compactación del material por medio de anillos de contra­
presión. Mediante estas compactaciones del material se orí 
ginan en cada caso solo tensiones de tracción tangenciales, 
pero no se producen tampoco tensiones radiales que den lu­
gar a un incremento adicional de la estabilidad de las ho­
jas de sierra circular. En estas hojas de sierra circular 
conocidas existe finalmente todavía el peligro de que, al 
aumentar el diámetro del círculo de corte, el disco de so­
porte de las mismas comience a oscilar al encajar en la 
pieza de trabajo y al trabajar a altos números de revolu­
ciones, de modo que no so puede generar ya un corte exacta 
mente rectilíneo*

La aplicación de martillazos es complicada; 
en particular, éstos no pueden darse en lugares exactamen­
te definidos de la hoja de sierra circular y tampoco se 
puede aplicar una magnitud exactamente predeterminada de 
la fuerza de impacto, lo que puede conducir a considera­
bles tolerancias y, por tanto, en una fabricación en serie 
a. xma calidad diferente del comportamiento en fuñeionarnien 
to de las hojas de sierra circular. Asimismo, la aplicación

íI1
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~de zonas anulares de presión sobre las hojas de sierra cir 
cular es complicada y tiene el inconveniente de que se en­
cuentra limitada la magnitud de la compactación bajo pre­
sión, ya que, según el grueso, la clase de material y el 
tamaño do la hoja de sierra se pueden presentar deforma­
ciones no deseadas.

Además, se conocen hojas de sierra circular 
con estampaciones aproximadamente puntiformes que están 
distribuidas uniformemente en dirección periférica y en di 
rección radial, estando yuxtapuestas en cada caso dos de 
tales estampaciones en dirección radial. Estas hojas cíe 
sierra circular tienen ciertamente un mejor guiado radial 
y periférico y, por tanto, tienden menos a oscilar; sin em 
bargo, a causa de la pequeña extensión superficial de las 
estampaciones y de los tramos de superficie de formado re­
lativamente grandes de los discos.de soporte, no tienen la 
alta rigidez necesaria para una limpieza de corte irrepro­
chable y tampoco presentan el deseado comportamiento de mar 
cha suave.

Por consiguiente, el invento se basa en el 
problema de crear una hoja de sierra circular en la que 
las tensiones tangenciales y radiales sean en cada caso 
tan grandes que, a pesar de un peso reducido y también en 
el caso de un diámetro grande de los-discos de soporte, la 
rigidez de las mismas sea tan alta que quede asegurado un 
comportamiento de marcha suave irreprochable incluso con 
una alta potencia de corte.

Este problema se resuelve con los rasgos ca 
racterizantes de la reivindicación 13.

Las hojas de sierra circular de acuerdo con
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el invento tienen a lo largo de toda su extensión radial y
periférica unas estampaciones que se suceden una a otra de j
forma sustancialmente continua y que sobresalen alternando ji
de una u otra superficie del disco de soporte. Este perfi- 
lado aproximadamente de forma de panal de abeja proporcio­
na una rigidez óptima de las hojas de sierra circular en 
dirección radial y en dirección tangencial, de modo que se

íevitan de forma impecable movimientos de oscilación inclu­
so en el caso de fuerzas de corte elevadas y hojas de sie­
rra circular grandes. Además, las hojas de sierra circular 
de acuerdo- con el invento pueden ser más delgadas en conpa 
ración con hojas de sierra circular conocidas a causa de 
su elevada rigidez propia por lo que se puede ahorrar con­
siderablemente material. Gracias a la marcha suave de es­
tas hojas de sierra circular se consigue no solo una alta 
potencia de corte y una gran limpieza de corte, sino que 
se evitan en amplio grado ruidos de marcha en vacío y de 
trabajo.

La configuración en forma de panal de abeja 
tiene también la gran ventaja de que solo rozan contra la 
pieza de trabajo superficies pequeñas al poner en marcha 
la hoja de sierra circular. Este pequeño rozamiento no per 
turba el buen comportamiento de marcha de las hojas de sie 
rra circular e impide un calentamiento excesivo. Sin embar 
go, éste puede evitarse también mediante una acción de 
arremolinar el.aire en la superficie perfilada de los dis­
cos de soporte5 se consigue de este modo mas bien todavía 
una refrigeración. Dado que el perfil de acuerdo con el 
invento se puede producir en una operación junto con la 
fabricación de la hoja de sierra circular, no son final-

i
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mente necesarios tampoco trabados de repasado complicados 
y caros.

< Otras ventajas del invento se desprenden de 
la descripción, de las reivindicaciones subordinadas y de 
los dibujos.

El invento se explica a continuación hacien 
do referencia a varios ejemplos de ejecución representados 
en los dibujos. Muestran:

la Figura 1, una hoja de sierra circular en
vista axial,

la Figura 2, una sección a lo largo de la 
línea II-II de la Figura 1,

> la Figura 3, otra hoja de sierra circular 
en vista fragmentaria y en planta con estampaciones de for 
ma de sector anular en la mitad de disco superior y con 
estampaciones de forma triangular en la mitad de disco in­
ferior,

la Figura 4-, una semisección según la línea
IV- IV de la Figura 3»

la Figura 5» una semisección según la línea
V- V de la Figura 3»

las Figuras 6 a 10, somisecciones radiales 
a través de otras formas de ejecución de una hoja de sie­
rra circular de acuerdo con el invento,

la Figura 11, una vista en planta de una 
parte de una hoja de sierra circular con otras formas de 
ejecución diferentes,

la Figura 12, otras estampaciones diferen­
tes en vista en planta de una hoja de sierra circular, las 
cuales están situadas en posición asimétrica en dirección
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radial y están conducidas hasta dentro de la zona de la 
corona dentada,

( la Figura 13, una sección a lo largo de la 
línea XIII - XIII de la Figura 12, y

la Figura 14-, una sección a lo largo de la
i

línea XIV-XIY de la Figura 12.
La primera hoja de sierra circular repre­

sentada en las Figuras 1 y 2 presenta a título de e je m p lo , 

en su zona de corte 1, treinta dientes de corte 2 distri­
buidos uniformemente por la periferia, cada uno de los cua 
les está guarnecido con una plaquita de metal duro 3» tal 
como se ha representado en los dientes de corte 2 situados 
en las proximidades de la línea do sección II-II,

En posición radial hacia adentro va unido a 
la zona de corte 1 un disco de soporte 4, la llamada hoja 
matriz, que tiene en su centro un taladro de alojamiento 
5 para la fijación sobre un árbol de accionamiento no re­
presentado de la hoja de sierre circular. El disco de so­
porte 4 puede tener un espesor de material, medido en di­
rección axial, que sea igual a 0,4 veces la anchura de cor 
te de las plaquitas de metal duro 3 (Figura 2).

Para mejorar la estabilidad y el comporta­
miento de marcha de la hoja de sierra circular durante el 
trabajo y en particular para evitar que se puedan presen­
tar movimientos oscilantes en dirección axial, el disco de 
soporte 4 tiene varias estampaciones 7» 8 u 11 a 14 o 17, 
18 o 21, 22, situadas una teas otra en dirección periféri­
ca, las cuales se han formado, por ejemplo, por estampa­
ción, acanalado, punaonado u otro procedimiento de deforma 
ción exento de arranque de virutas. Están previstas prefe-
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riblemente a ambos lados del disco de soporte 4, y precisa 
mente do manora que sobresalen axialmente del plano de si­
metría del disco de soporte alternando hacia uno y otro la 
do. En las Figuras 1 y 2 se han designado con 7 las estam­
paciones cpie sobresalen hacia un lado del disco y con 8 

las otras. Las estampaciones 7 y 8 sobresalen alternando
en lados opuestos del disco en la dirección periférica del

/

disco de soporte 4, Están situadas en cada caso en una zo­
na anular 9 central con respecto al eje de giro A-A de la 
hoja do sierra circular y sobre la cual se extienden, por 
ejemplo, a lo largo de 22,52 en cada caso.

En posición contigua a esta zona anular ex­
terior 9 está situada una zona anular más estrecha 10 (Fi­
gura 1) con estampaciones 11 y 12 que alternan en direc­
ción radial con estampaciones 13 y 14- de lina tercera zona 
anular 15 situadas radialmente más adentro. La tercera zo­
na anular 15 va seguida por una cuarta zona anular más es­
trecha 16 con estampaciones 1? y 18, y esta zona va segui­
da de una zona anular 19 que hace transición a la zona de 
pestaña central 20 que recibe el taladro de alojamiento 5» 
Las estampaciones 21 de la zona anular 19 sobresalen del 
mismo lado del disco que las estampaciones 13 y 7» mien­
tras que sus estampaciones 22 están situadas en el mismo 
lado del disco que las estampaciones 18, 14, 11 y 8.

La extensión axial de las estampaciones es 
de preferencia ligeramente menor que la anchura máxima de 
los dientes de corte 2, de modo que un plano E que contie­
ne los flancos 3' y 5" de las plaquitas de metal duro 3 

tiene respecto de las superficies de limitación 7 ' y H'» 
paralelas al mismo de las estampaciones 7 y H  una distan
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"cia axial X que corresponde a la distancia usual en hojas 
de sierra conocidas sin estampaciones entre el plano que 
contiene los flancos de las plaquitas de metal duro y las i
superficies laterales de este disco de soporte. Esta dis- j

I

tancia asciende aproximadamente a 0,4 hasta 0,6 mm. Por I 
consiguiente, las estampaciones 7» 8» 11 a 14; 17, 18; 21, 
22 llegan, salvo una holgura axial usual en hojas de sie-

i

rra circular conocidas, hasta las superficies de corte ge­
neradas por los dientes de corte 2 o las plaquitas de me­
tal duro 3» es decir, hasta la máxima anchura de corte 6 

de las plaquitas de metal duro 3 que corresponde a la an­
chura de la ranura cortada en la pieza de trabajo.

Mediante las compactaciones de estructura 
de las estampaciones que se originan durante su producción 
se pueden determinar la magnitud y la posición de tensio­
nes tangenciales y radiales a través de la forma, el tama­
ño y la posición de las estampaciones. De este modo, según 
las condiciones de utilización, se puede mejorar la estabi 
lidád y el comportamiento de marcha de la hoja de sierra 
circular y al mismo tiempo se puede ahorrar considerable­
mente material. Asimismo, se incrementa la resistencia a 
la flexión frente a discos do soporte no deformados y se 
reduce considerablemente el rozamiento entre el disco de 
soporte 4 y las superficies de corte que se origina al ata 
car la pieza de trabajo en el disco de soporte 4 de la ho­
ja de sierra circular. En efecto, como consecuencia de las 
estampaciones, las superficies que rozan en la pieza de 
trabajo al utilizar la hoja de sierra circular, son sustan 
cialménte más pequeñas que en el caso de un disco de sopor 
te no deformado o poco deformado. Las estampaciones origi-



5

10

15

20

25

50

l l o j n  ru ' im 8

nan además una refrigeración del disco de soporte 4-, dado 
que conducen en funcionamiento a la formación de remolinos 
del aire ambiente y, en consecuencia, a una evacuación de 
calor más acusada desde el disco de soporte 4-,

, Para poder reducir hasta donde sea posible 
el rozamiento que se produce, las estampaciones pueden es­
tar redondeadas hacia afuera en sus cantos de limitación 
(25) que di acurren, radialmenteen la Figura 1 se ha dibu­
jado solamente el canto de limitación de las estampaciones 
7. Gracias a esta configuración se reduce aun más el roza­
miento, ya pequeño do por si, al atacar la pieza de traba­
jo en la hoja de sierra circular, de modo qué se evitan mo 
vimientos de oscilación y ruidos de marcha en vacio y de 
trabajo.

i

l

Según la Figura 5, el disco de soporte 4- 
tiene unas estampaciones 25 a 30 distribuidas uniformemen­
te, con preferencia de forma de sector anular. Como mues­
tra además la Figura 3» entre las estampaciones 25, 26, 27 
situadas radialmente una tras otra y las estampaciones 28, 
29, 30 de forma de sector circular, sobresalientes del 
otro lado del disco (lineas de puntos y trazos), está si­
tuado en cada caso un puente intermedio no deformado 31 

que discurre radialmente. En este caso, entre las estampa 
clones 25, 26, 27 pueden estar previstos estrechos engro- 
samientos 33 y 34- que están orientados en cada caso en di­
recciones contrarias (Figura 5)»

La mitad inferior de la Figura 3 y la sec­
ción según la Figura 4-, muestran otras configuraciones de 
estampaciones 25' a 30'. Las estampaciones dibujadas con 
lineas de trazo continuo están situadas también aquí en el
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_ado delantero del disco de soporte 4, mientras que las 
jstampaciones 28' a JO* dibujadas con líneas de trazos y 
mntos están situadas en el lado trasero del disco de so- 
)orte !v[ Las estampaciones 25' a 30' muestran cada una una 
Corma de ejecución, de modo que en un disco correspondiera 
te. están previstas sobre éste de manera que quedan unifor-
ínemente distribuidas en cada caso.
.í

) A la derecha y al lado de las estampaciones
25' a 30' configuradas en forma aproximadamente de trián­
gulo está representado otro ejemplo de ejecución con es­
tampaciones 25", 26" y 27". Estas estampaciones tienen 
forma alargada y se extienden en dirección radial. Pueden
tener la misma longitud o bien pueden ser de longitud di­
ferente, Preferiblemente, dos estampaciones exteriores 25" 
y 27" están configuradas de manera que resultan iguales y 
se encuentran situadas en cada caso simétricamente con res 
pecto a una•estampación central. En los lados delantero y 
trasero del disco de soporte 4 están previstas con distri 
bución uniforme estampaciones de idéntica configuración.

La Figura 6 muestra estampaciones 36 a 40 
en forma de linea ondulada, las cuales sobresalen en di­
rección radial alternando hacia un lado del disco y luego 
hacia el otro. Entre tres acodamientos (41 a 43) en forma 
de linea ondulada que van unidos a la zona de pestaña 45* 
está situado un anillo intermedio no deformado 46. Por el 
contrario, entre la zona de pestaña 47 y la zona de borde 
49 están previstas, según la Figura 7, unas estampaciones 
•48 de forma de linea sinuosa.

En el ejemplo de ejecución según la Figura 
8, el disco de soporte jjresenta, en posición contigua a
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su zona de pestaña 51, dos estampaciones 52 y 55 de forma 
de onda en dirección radial, cada una de las cuales se ex­
tiende en dirección periférica y las cuales hacen transi­
ción a una estampación radialmente más ancha 54-, Esta va 
seguida de estampaciones 55 y 56 que discurren en forma de
onda y que se prolongan en una estampación situada en el

íot^o lado del disco. En posición radial hacia afuera van 
a Continuación dos estampaciones 58 y 59 de forma de linea 
ondulada, las cuales hacen transición a una estampación- 60 
de forma de sector anular. Esta va seguida después por la 
zona de borde plana no deformada 61. Estas estampaciones 
están distribuidas también uniformemente sobre el disco 
de soporte 4-,

En el ejemplo de ejecución según la Figura 
9, la zona de borde exterior 62 va seguida de un par de es 
tampaciones 63 y 64- de forma de onda, cada una de las cua­
les tiene un radio de curvatura grande. En posición radial 
mente más interior están situadas unas estampaciones 65 a 
69 de forma de sector anular, las cuales están orientadas 
alternando hacia lados diferentes del disco y están apla­
nadas en el lado exterior. Las estampaciones radialmente 
interiores son en cada caso más anchas que las exteriores.

La Figura 10 muestra una estampación 71 de 
forma de onda que se une a la zona de borde exterior 70 y 
que llega, salvo una distancia axial usual, a la limita­
ción lateral 72 del diente de corte 2. Esta estampación 71 
hace transición a una estampación 74 que llega hasta apro 
ximadamente la otra limitación lateral 75* A continuación 
ie ésta va una estampación 75 que sobresale en la direc­
ción de la limitación 72, y esta estampación va seguida
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de unos tramos de transformación 76 y 77 que sobresalen de 
las dos limitaciones 72 y 75í a saber, su anchura es mayor
que la anchura de corte 6. Debido a los tramos de trans-

I
formación 76 y 77 se puede aumentar adicionalmente la ri­
gidez del disco de soporte.

| Las estampaciones según la Figura 11 pueden
tener cualquier forma geométrica que se desee; su exten-

i

sión máxima puede encontrarse tanto en dirección periféri­
ca como también en dirección radial. Las estampaciones pue 
den estar colocadas en disposición y distribución unifor­
mes pero también en combinación en un mismo disco.

La Figura 12 muestra otras formas de ejecu­
ción, en las que en la mitad superior las estampaciones 
80, 81, situadas en el lado delantero y las estampaciones 
82, 85 situadas en el lado trasero están dispuestas obli­
cuamente con respecto a una línea radial de la hoja de sie 
rra circular. Según el invento, algunas estampaciones, por 
ejemplo la estampación 80, 81, son en este caso más lar­
gas que las estampaciones 82, 85 de modo que llegan hasta 
dentro de la zona de corte 84-. La mitad superior derecha 
muestra otra estampación 85 aproximadamente de forma trian 
guiar, la cual está situada en la zona de un filo y está 
orientada radialmente hacia adentro con su punta redondea­
da.

Las estampaciones 86, 87 de la mitad infe­
rior de la Figura 12 llegan también hasta dentro de la z£ 
na de corte 84- y pueden tener cualquier forma que se de­
see y estar dispuestas en posición asimétrica. Las estam­
paciones pueden llegar también hasta un punto inmediata­
mente adyacente al taladro de alojamiento 5«
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En el dieco de soporte 4 según la Figura 15 
están fijadas las plaquitas de metal duro 5 en posición 
descentrada, a saber, a la derecha del plano medio S-S. En 
la mitad inferior de la Figura 15, las plaquitas de metal 
duro 5 están fijadas simétricamente con respecto a este 
plano. En el Ejemplo de ejecución según la Figura 14, el 
disco de soporte 4 está situado también en posición deseen 
trada con respecto a la plaquita de metal duro 5» Una con­
figuración asimétrica de esta clase resulta particularmen­
te cuando las estampaciones del disco de soporte 4 están 
dispuestas igualmente en posición asimétrica con relación 
al plano medio S-S. Se consigue de este modo que el diente 
de corte (2) esté dispuesto, por ejemplo, con su estampa­
ción adicional 85 (Figura 12) en un lado, a saber, una 
vez a la izquierda y otra vez a la derecha del plano me­
dio S-S (Figuras 15 y 14),

Cuando las estampaciones 80 a 85 se encuen 
tran en la zona del taladro de alojamiento 5 de la hoja 
de sierra circular, se consolida adicionalmente el nerva­
do cubierto por la pestaña de sujeción 88 (Figura 15) me­
diante una acción de pretensado de la pestaña de sujeción 
88.

Está previsto además que los lugares huecos 
posteriores de las estampaciones y/o los tramos del disco 
de soporte situados entre las estampaciones estén provis­
tos de un material, por ejemplo material sintético, que 
pueda aplicarse por recubrimiento. De este modo, se puede 
conseguir una amortiguación adicional de los ruidos de 
trabajo y una reducción voluntaria de las oscilaciones 
propias de la hoja de sierra.
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Por lo demás, la Figura 3 nuestra claramen- 
te que la distancia a, a' entre estampaciones 25, 28; 26, 
29; 27, 30 o 25', 28'; 26', 29'; 27', 30', contiguas por 
el lado de la periferia, es al meros en parte menor que 
su anchura periférica b, b' medida a la misma altura ra­
dial. De este modo, se consigue también en dirección peri­
férica una ondulación sustancialmente continua, con lo que 
quedan aseguradas solo pequeñas superficies de rodamiento 
al ponerse en marcha la hoja de sierra circular y un per­
filado lo más grande posible.

15
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Los puntos de invención propia y nueva, que 
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa­
tente de Invención en España, por VEINTE años, son los que 
se recogen en las reivindicaciones siguientes:

13.- Hoja de sierra circular, en particular 
para tronzar y ranurar madera, materiales de madera o si­
milares, con dientes de corte dispuestos en la zona de cor 
te, equipados de preferencia con plaquitas de metal duro, 
y con un disco de soporte de espesor aproximadamente ccns 
tante que se une en dirección radial a la zona de corte y 
que presenta una abertura de alojamiento, y con al menos 
una estampación situada en posición aproximadamente radial 
entre la abertura de alojamiento y la zona de corte, así 
como con estampaciones contiguas entre sí en dirección p_e 
riférica, caracterizada porque están previstas en cada ca 
so varias estampaciones adyacentes en dirección radial 
aproximadamente a la manera de un trazado de ondas, las 
cuales discurren en esencia por toda la anchura radial 
del disco de soporte y sobresalen de la superficie corres 
pendiente del disco de soporte en direcciones contrarias 
en cada caso, y porque estas estampaciones se extienden 
cada una a lo largo de un tramo periférico de 152 a 302.

2a,- Hoja de sierra circular según la rei­
vindicación 13, caracterizada porque la distancia entre 
estampaciones contiguas por el lado de la periferia es al 
menos en parte más pequeña que su anchura periférica medí



5

10

15

20

25

50

I t o j a  r m m
i

/

'da a la raisraa altura radial»
3 a.- Hoja do sierra circular según las rei- 

vindicacipnes 13 o 2-'i, caracterizada porque al menos la 
anchura periférica máxima de las estampaciones situadas 
una tras otra en dirección aproximadamente radial aumenta 
radialmente hacia afuera en la dirección de la zona de cor 
te.

Hoja de sierra circular según una de 
las reivindicaciones 13 a 5~j caracterizada porque lar es 
tampaciones se estrechan radialmente hacia adentro, tenias! 
do de preferencia-, forma aproximadamente ovalada, triangu­
lar, trapecial o similar.

5a.- Hoja de sierra circular según una de 
las reivindicaciones 13 a ¿M¿, caracterizada porque las es 
tampaciones están dispuestas de manera que quedan asimétri 
camente distribuidas.

63.- Hoja de sierra circular según una de 
las reivindicaciones 13 a 5-, caracterizada porque las 
plaquitas de metal duro están dispuestas en posición des­
centrada con respecto al disco.de soporte»

7a.- Hoja de sierra circular según una de 
las reivindicaciones Ia a 6a, caracterizada porque en po­
sición inmediatamente contigua a un diente de corte está 
prevista una estampación de forma preferiblemente trian­
gular»

83.- Hoja de sierra circular según una de 
las reivindicaciones Ia a 7 -» caracterizada porque las es 
tampaciones contiguas por el lado de la periferia están 
situadas en cada caso en zonas anulares concéntricas en­
tre si.
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9a»- Hoja de sierra circular según una de 
las reivindicaciones 13 a 83, caracterizada porque entre 
estampaciones radialmente contiguas están previstos unos 
engrosamientos que están orientados, de preferencia alter 
nudamente, en dirección contraria.r

103.- Hotia de sierra circular según una de 
las reivindicaciones 13 a 9-* caracterizada porque las es 
tampacioncs contiguas entre sí por el lado de la perife­
ria están situadas transversalmcnte a un plano radial del 
disco de soporte y están realizadas con configuración 
alargada, teniendo de preferencia la misma distancia una 
respecto de otra y longitud diferente.

113.- Hoja de sierra circular según una de 
las reivindicaciones Ia a 103, caracterizada porque las 
estampaciones tienen superficies de fondo planas y/o re­
dondeadas,

123,- Hoja de sierra circular según una de 
las reivindicaciones 13 a 11a, caracterizada porque están 
previstos unos tramos de transformación situados radial­
mente hacia adentro y que sobresalen axialmente de las 
plaquitas de metal duro.

15a,- Hoja de sierra circular según una de 
las reivindicaciones Ia a 12a, caracterizada porque los 
cantos de limitación de las estampaciones que discurren 
transversalmente, de preferencia en dirección radial, es­
tán redondeados,

14a,— Hoja de sierra circular según una de 
las reivindicaciones Ia a 1J3, caracterizada poi’que la 
distancia axial mínima de las estampaciones a un plano 
que contiene los flancos de las plaquitas de metal duro
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corresponde a la distancia de las superficies laterales de 
un disco de soporte sin estampaciones con respecto al pla­
no que contiene los flaucos de las plaouitas de metal duro.

153*- Hoja de sierra circular según una de 
las reivindicaciones 13 a 143, caracterizada porque al me­
nos algunas de las cavidades formadas por las estampacio­
nes están rellenas con una guarnición, preferiblemente una 
guarnición de material sintético.

163.- "HOJA DE SIERRA CIRCULAR, EN PARTICU­
LAR PARA TRONZAR Y RANURAS MADERA4 MATERIALES DE MADERA 0 
SIMILARES".

Tal j  como se ha descrito en la Memoria que 
antecede, representado en los dibujos que se acompañan y 
para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de diecisiete hojas es­
critas a máquina por una sola cara.

Madrid,
P.A.

'22.A00.1979

Albe
Por Pod
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