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El Invento se refiere a una hoja de sierma
circular segln el predmbulo de la reivindicacidn 13,
Las hojas de silerra cipcular han de presen-
!
tar un estado de tensiones propias determinado si sus pro~
piedades de trabajo deben satisfacer las exigenclas del
uso praciico.

E Estas tensiones propias se generan ustaluen
teépor via indvetiva medisnte mantillazos de la hoja de
siérra circular o mediante la aplicacidn de una zona anu~-
lar por medio de cilindros de presidn o bien mediante vra
compactdeldén del material por medio de anillos de contiu-
presién. Mediante estas compactaciones del material se owi
ginan en cada caso solo tensiones de traccidn tangenciulez,
pero no se producen tampoco tensiones radiales que den Iy
gar a un incremento adicional de la estabilidad de lay Lo~
Jas de sierra circular. En estas hojas de sierra circular
conocides existe finalmente tedavia el peligro de que, al
auﬁenta; el diémetro del circulo de corte, el disco de so-
porte de las mismas comience a ¢scilar al encajar en la
pleza de trabajo y al trabajar a altos nimeros de revolu-
¢ciones, de modo que no se¢ puede generar ya un corte exactu
mente rectilineo.

La aplicacidén de martillazes es complicada;
en particular, éstos no pueden darse en lugeres exactamen—
te definidos de la hoja de sierra circular y tampoco se
puede aplicar una magnitud exoctomente predeterminads de
la fuerza de impacto, lo que puede conducir a considera-
bles tolerancias y, por tanto, en una fabricacién en serie
a una calidad diferente del comportemicnto en funcionamien

to de las hojas de sierra circular. Asimisme, la splicacidn
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e zonas anulares de presibén sobre las hojas de sierra cir
cular es complicada y tiene el inconvenlente de gque se en-
cuentra limitada la magnitud de la compactacidn bajo pre-
gibn, ya que, segﬁn el grueso, la clase @e-material ¥ el

5 ﬁamaﬁo de la hoja de sierra se pueden presentar deforma-
ciones no deseadas.

Ademés, se conocen hojas de sierra cilrvcular
con estampaciones aproximadamente puntiformes que esiin
distribuidas uniformemente en direccidn periférica y ea di
10 reccién radial, estando‘yuxtapuestas en cada caso dos de
tales estampaciones en direccibén radial. Estas hojas de
sierra circular tienen ciertamente un mejor guiado raaial
y periférico y, por tanto, tienden menos a oscilar; sin en
bargo, a causa de la pequeiia extensidn superficial de las
15 estampaciones y de los tramos de superficie de formadc re-
f lativamente grandes de los discos.de soporte, no tienen la
alta rigidez necesaria para una limpieza de corte irrepro-
chable y tampoco presentan el deseado comportamiento de mar
§ cha suave,

: 20 Por consiguiente, el invento se basa en el
| problema de crear una hoja de sierra circular en la que
las tensiones tangenciales y radiales sean en cada caso
tan grandes que, a pesar de un peso reducido y también en
el caso de un difmetro grande de los discos de soporte, la
25 rigidez de las mismas sca tan alta que quede asegurado un
comportamiento de marcha suave irreprochable incluso con
una alta potencia de corte.

Lste problema se resuelve com los rasgos ca
racterizantes de la reivindicacién 12,

2 30 Las hojas de sierra circular de acuerdo con
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el invento tienen a lo largo de toda su extensidn radial y
periférica unas estampaciones que se suceden una a otra de
formo sustancialmente continua y que sobresalen alternando
de una u otra superficie del disco de soporte. Lste perfi-
lado aproximadamente de forma de panazl de abeja proporcio-
na vna rigidez 6ptima de las hojas de sierra circular en
direccion radial y en direccidén tengencial, de modo que s¢
evitan'de forma imp;cable movinientos ae oscilacidn iaclu~
so en el caso de fuerzas de corte elevadas y hojas de sie-
rra circular grandes., Ademds, las hojas de sierra circuliar
de acuerdo con el invento pueden scr més delgadas en compe
racién con hojas de sierra circular conocidas a causa de
su elevada rigidez propia por 1o gue se puede ahorrsr con-
siderablemente material, Gracias & la marcha suave de es-
tas hojas de sierra circular se consigue no solo una alta
potencia de corte y una gran limpieza de corte, sino que
se evitan en amplio grado ruidos de marcha en vacio y de
trabajo.

La configuracién en forma de panal de abeja
tiene también la gran ventaja de que solo rozan contra la
pieza de trabajo superficics pequeilas al poner en marcha
la hoja de sierra circular. Este peguefio rozamiento no per
turba el buen comportamiento de marcha de las hojas de sic
rra circular e impide un calenbamiento excesivo. Sin embar
go, éste puede evitarse también mediante una accidn de
arremolinar el aire en la superficie perfilada de los dis-
cos de soporte; se consigue de este modo mis bien todavia
una refrigeracidn. Dado que el perfil de acuverdo con el
invenéo se puede producir en una operacibén junto con la

fabricacibén de la hoja de sicrra circular, no son final-
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mente neccesarios tampoco trabajos de repasado complicados
¥y caros.

i Otras ventajas del invento se desprenden de
la descripeidn, de las recivindicaciones subordinadas y de
los dibujos.

El invento se explica a continuacidén hacien
do referencia a varios cjemplos de ejecucién representados
en los dibujos. Mueétran:

la Figura 1, una hoja de sierra circular en
vista axial,

| la:Figura 2, una seccibén a lo largo de lu
linea II-IT de la Figura 1,

. la Figura 3, otra hoja de sierra circular
en vista fragmentaria y en planta con estampaciones de rox
ma de sector anular en la mitad de disco superior y con
estampacioncs de forma triangular en la mitad de disco in-
ferior,

la Figura 4, una semiscccidn seglin la linea
IV-IV de la Figura 3,

la Figura 5, una semiseccidén segin la linea
V-V de la Figura 3,

las Figuras 6 a 10, scmisecciones radiales
a través de otras formas de ejecﬁcién de uwna hoja de sie~
rra circular de acuerdo con el invento,

la Figura 11, una vista en planta de una
parte de una hoja de sierra circular con otras formas de
ejecuciédn diferentes,

la Figura 12, otras estampaciones diferen-
tes eﬁ vista en planta de una hoja de sierra circular, las

cuales esthn situndas en posicidn asimétrica en direccién
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Tadial y estin conduvcidas hasta dentro de la zona de la
corona dentada,

la PFigura 13, una gseccidn a lo larpgo de la
linea XIII - XIIT de la Figura 12, ¥y
i la FPigura 14, una seccidén a lo large de la
linea XIV-XIV de la Figura 12,

La primera hoja de sierra circular repré-~
sentada en las Figufas 1l ¥ 2 presenta a titulo de ejeuplo,
en su zona de corte 1, treinta dientes de corte 2 distri-
buidos'uniformemente por la periferia, cada uno de los cua
les esta guarnecido con una plaguita de metal duro 3, tal
como se ha representado en los dientes de corte 2 situados
en las proximidades de la linea de¢ seccidn II-IT,

En posicidn radial hadia adentro va unido 2
la zona de corte 1 un disco de soporte 4, la llamada hojjy
matriz, que tiene en su centro un taladro de alojamiento
5 para la fijacidén sobre un Arbol de accionamiento no re-
presentado de la hoja de sierre circulsr, El disco de so-
porte 4 puede tener un espesor de material, medido en di=
reccidn axial, quc sea igual a 0,4 veces la anchura de coxr
te de las plaguitas de metal duro 3 (Figura 2).

Para mejorar la egtabilidad y el comporta-~
miento de marcha de la hoja de sierra circular durantc el
trabajo y en particular para cvitar que se puedan presen-~
tér movimientos oscilantes en direccidén axial, el disco de
soporte 4 tiene varias estampaciones 7, 8 u ll a 14 o 17,
18 o 21, 22, situadas uns tras otra en direccidén periféri-
ca, las cuales se han formado, por ejemplo, por estampa~

¢ibn, acanalado, punzonado u oftro procedimiento de deforma

cibn exento de arranque de virutas., Estén previstas prefe-
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riblemente a ambos lados del disco de soporte 4, y precisa
mente dc mancra que sobresalen axialmente del plano de si-
metria del disco de soporte alternando hacia uno y otro la
do. In las Figuras 1 y 2 se han designado con 7 las estam~
paciones gue sobresalen hacia un lado del disco y con 8
las otras. Las estampaciones 7 y 8 sobresalen alternando
en lados opuestos del disco en la direccidn periférica deol
disco de soporte 4,{Estén situadas en bada caso en una 20=-
na anular 9 central con respecto al eje de giro A-A de la
hoja de sierra circular y sobre la cual se extienden, por
ejemplo, a lo largo de 22,52 en cada caso.

En posicidn contipua a esta zona anular ex-
terior 9 estd situada una zona anular mis estrecha 10 (Fi-
gura 1) con estampaciones 11 y 12 que alternan en direc-~
¢ibn radial con estampaciones 13 y 14 de una tercera zona
anular 15 situadas radialmente més adentxo. La tercera zo-
na anular 15 va seguida por una cuarta zona anular mis es-
trecha 16 con estampaciones 17 y 18, y esta zona va segui-
da de una zona anular 19 que hace transicidn a la zona de
pestana central 20 que recibe el taladro de alojamiento 5.
Las estampaciones 21 de'la gona anuvlar 19 sobresalen del
nismo lado del disco que las estampaciones 13 y 7, mien-
tras que sus estampaciones 22 estén situadag en el mismo
lado del disco que las estampaciones 18; 14, 11 y 8.

La extensidn axial de las estampaciones es
de preferencia ligeramente menor que la anchura mixima de
los dientes de corte 2, de modo que un planc E que contiew-
ne los flancos 3' y 3" de las plagquitas de metal durec 3
tiene respecto de las superficies de limitacién 7' y 11°',

paralelas al mismo de las estampaciones 7 y 1l una distan
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cia axial X que corresponde a la distancia usual en hojas
de sierra conocidas sin estampaciones entre el plano que
contiene los flancos de las plaquitas de metal duro y las
superficies laterales de este disco de gsoporte. Esta dis-
tancia asFiende aproximadamente a 0,4 hasta 0,6 mm., Por
consiguiente, las estampaciones 7, 8, 11 a 14; 17, 18; 21,
22 llegan, salvo una holgura axial usual en hojas de éie-
rra circular conoc%aas, hasta las superficies de corte Tew-
neradas por los dientes de corte 2 o las plaquitas de me~
tal dﬁro 3, es decir, hasta la mixima anchura de corte 6
de las plaquitas de metal duro 3 que corresponde a la an-
chura de la ranura cortada en la pieza de trabajo.
Mediante las compactaclones de estructura
de las esbtampaciones que se origirnan durante su produccidn
se pueden determinar la magnitud y la posicidén de tensio-
nes tangenciales y radiales a través de la forma, el tama~
fio y la posicidn de las estampacicnes. De este modo, segin
las condiciones de utilizacidn, se puede mejorar la estabi
lidad y el comportamiento de marcha de la hoja de sierra
circular y al mismo tiempo se puede ahorrar considerable-
mente material. Asimismo, se incrementa la résistencia a
la flexidén frente a discos dc soporte no deformados y se
reduce considerablemente el rozamiento entre el disco de
soporte 4 y las superficies de corte que se origina al ata
cér la pieza de trabajo en el disco de soporte 4 de la ho-
ja de sierra circular. En efecto, como consecuencia de las
estampaciones, las superficies que rozan en la pieza de
trabajo al utilizar la hoja de sierra circular, son sustan
cialmente mis pequeiias que en el caso de un disco de sopox

te no deformado o poco deformado. Las estampaciones origl-
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Than ademhs una refrigeracidn del disco de soporte 4, dado
que conducen en funcionamicnto a la formacién de remolinos
del aire ambiente y, en consccucncia, a una evacuacidn de
calor mds acusada desde el disco de soporte 4.

. Para poder recducir hasta dondec sea posible
el rozamiento que se produce, las estampaciones pueden es-
tar redondeadas hacia afuera en sus cantos de limitacidn
(23) que djscurren/radialmcntc; en la Fipura 1 s¢ ha dibu-~
jado solamente el canto de limitacibén de las estampaciones
7. Gracias a esta configuracidén se reduce aun mis el rvza-
miento, ya pequefio de por si, al atacar la pieza de traba~
jo en la hoja de sicrra circular, de modo Qué se evitan mo
vimientos de oscilacidén y ruidos de marcha en vacio y de
trabajo.

Segin la Figura 3, el disco de soporte &4
tiene unas estampaciones 25 a 30 distribuidas uniformemen-
te, con preferencia de¢ forma de sector anular, Como mues-
tra ademis la Figura 3, entre las estampaciones 25, 26, 27
sitﬁadas radialmente una tras otra y las estampacioneg 28,
29, 30 de forma de sector cimcular, sobresalientes del
otro lado del disco (lineas de puntos y trazos), estd si~
tuado en cada caso un puente intermedio no deformado 31
que discurre radialmente. En este caso, entre las estampa
ciones 25, 26, 27 pucden estar previstos estrechos engro-
samientos 33 y 34 que estin orientados en cada caso en di-
recciones contrarias (Figura 5).

La mitad inferior de la Tigura % y la sec-
cién segin la Tigura 4, nuestran otras configuraciones de
estampaciones 25' a %0', Las egstampaciones dibujadas con

lineas de trazo continuo estin situadas también aqui en el
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lado delantero del disco de soporte 4, mientras que las

estanpaciones 28' a 30! dibujadas con lincas de trazos y

puntos estén situadas en ¢l lado trasero del disco de so-

poyte 45 T.as estampaciones 25' a 30' muestran cada una una

forﬁa de ejecucidn, de modo que en un disco correspondien

te:estén previstas sobre éste de manera que quedan unifor-
i

mepente distribuides en cada caso.

]
3

- A la derecha y al lado de las estampaciones
25; a 30' configuradas en forma aproximodamente de trifn-~
gulo estd representado otro ejemplo de ejecucidn con es-
tampaciones 25", 26" y 27". Hstas estampaciones tienen
forma alargada y se extienden en direccidn radial._Pue&eﬁ
tencr la misma longitud o bicn pueden ser de longitud di-
ferente. Preferiblemente, doas es%ahpaoiones exteriores 25"
y 27" estén configuradas de manera que resultan iguales y
se encuentran situadas en csda case simétricamente con reg
pecto a una estampacién central. En los lados delantero y
trasero del disco de soporte 4 estéin previstas con distri
bucidén uvniforme estampaciones de idéntilca configuraciodn,

La Figura 6 muestra estampaciones 36 a 40
en forma de linea ondulada, las cuales sobresalen en di-
reccibén radial alternando hacia un lado del disco y luego
hacia el otro. Entre tres acodamientos (41 a 4%) en forma
de linea ondulada que van unidos a la zona de pestana 45,
estd situado un anillo intermedio no deformado 46, Por el
cdntrario, entre la zona de pestafia 47 y la zona de borde
49 estén previstas, segin la Figura 7, unas estampeclories
48 de forma de linca sinuosie.

Fn el ejemplo de ejecucidn sesin la Figura

8, el disco de soporte presenta, cn posicidn contigua a
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'su zona de pestafia 51, dos estampaciones 52 y 53 de forma
de onda en direccibén radial, cada una de las cuales se ex—
tiende en direccibn periférica y las cuales hacen transi-
cibn a Jna estampacidén radialmente mis ancha 54, LEsta va
scguida de estampaciones 55 y 56 que discurren en forma de
onda ¥y que se prolongan en una estampacién situada en el
otéo lado del disco. En posicibén radial hacia afuera van
a éontinuacién dos estampaciones 58 y 59 de forma de linea
ondulada, las cuales hacen transicibén a una estampacién- 60
de forma de sector anular. Esta va seguida después por la
zona de borde plana no deformada 6l. Lstas estampaciones
estén distribuidas también uniformemente sobre el disco
de soporte 4,

En el ejemplo de ejecucidén segin la Figura
9, la zona de borde exterior €2 va seguida de un par de es
tampaciones 63 y 64 de forma de onda, cada una de las cua=’
les tiene un radio de curvatura grande. En posicién radial
mente més interior estin situadas unas estampaciones &5 a
69 de forma de sector anular, las cuales estén orientadas
alternando hacia lados diferentes del disco y estén apla-
nadas en el lado exterior. lLas estampaciones radialmente
interiores son en cada casc mas anchas que las exteriores.

La Figura 10 muestra una estampacién 71 de
forma de ondaque Se¢ une & la zona de borde exterior 70 ha
que llega, salvo una distancia axial usual, a la limita-~
cibén lateral 72 del diente de corte 2. Esta estampacién 71
hace transicibén a una estampacidén 74 gque llega hasta apro
ximadamente la otra limitacién lateral 73. A continuacién
de ésta va una estampacidén 75 que sobresale en la direc-

cién de la limitacidn 72, y esta estampacién va sepuida
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'de unos tramos de transformacibén 76 y 77 que sobresalen de
las dos limitaciones 72 y 73; a saber, su anchura es mayor
que la ?nchura de corle 6, Debido a los tramos de +trans-
formacidén 76 y 77 se puede aumentor adicionalmente la ri-~
gidez del disco de soporte,

é Las estampaciones seglin la IFigura 11 pueden
te%er cuclquier forma geométrica gue se desee; su exten-
sién mixima puede encontrarse tanto en direccidén periféri-
ca como también en direccidn radial. Las estampaciones pue
den estar colocadas en disposicidén y distribucidn unifor-
mes pero también en combinacidn en un mismo disco.

Ta Figura 12 muestra otras formasde ejecu--
cidén, en las que en la mitad superior las estampaciones
80, 81, situadas en el lado delaﬁtero ¥ las estampaciones
82, 83 situadas en el lado trasero estén dispuestas obli-
cuamente con respecto a una linea radial de la hoja de sige
rra circular. Segin el invenfo, algunas estampaciones, por
ejemplo la estampacién 80, 81, son en esbe caso mis lar-
gas que las estampaciones 82, 83 de modo que llegan hasta
dentro de la zona de corbte 84, La mitsad superior derecha
muestra otra estampacidén 85 aproximadamente de forma trian
gular, la cual estd situada en la zona de ua filo y esté
orientada radialmente hacia adentro con su punta redondea-

da.

Tas estampaciones 86, 87 de la mitad infe-

| rior de la Figura 12 llegan btambién hasta dentro de la zo

na de corte 84 y pueden tener cualquier formo que se de-
see y estar dispuestas en posicidn asiméirica. Las estom—
paciones pueden llegar también hasta un punto inmediata~

mente adyacente al taladro de alojamiento 5.
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I~ IEn el disco de soporte 4 segun la IFigura 13
estén fijadas las plaquitas de metal duro % en posicidn
descentrada, a saber, a la derecha del plano medio S-5. En
la mitad inferior de la Figura 13, las plaquitas de metal
duro 3 estén fijadas simétricamente con réspecto a cste
plano. En el Ejemplo de ejecucidén segin la Figura 14, el
disco de soporte 4 estd situado también en posicién descen
trada con respecto a la plaquita de metal duro 3. Una con-
figuracidn asiméirica de esta clase resulta particularmen-
te cuando las estampaciones del disco de soporte 4 estén
dispuestas ipualmente en posicidn asimétrica con relacidn
al plano medio S-S, Se consipue de este modo que el diente
de corte (2) esté dispuesto, por ejemplo, con su estampa~
cién adicional 85 (Figura 12) en un lado, a saber, una
vez a la izquierda y otra vez a la derecha del planc me-
dio S~8 (PFiguras 13 y 14).

Cuando las estampaciones 80 a 83 se encuen
tran cn la zona del taladro de alojamiento 5 de la hoja
de sierra circular, se consolida adicionalmente el nerva~
do cubierto por la pestafia de sujecidén 88 (Figura 13) me~
diante una accibn de pretensado de la pestaiia de sujecidn
88.

Esta previsto ademéds que los lugares huecos

de soporte situados entre las estampaciones estén provis-
tos de un material, por ejemplo material sintético, que
pueda aplicarse por recubrimiento. De este modo, se puede
conscguir una amortiguacidén adicional de los ruidos de
trabajo y wna reduccidén voluntaria de las oscilaciones

propias de la hoja de sierra.

posteriores de las estampaciones y/o los tramos del disco
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Por lo demés, la Figura % mucstra claramen-
te que la disgtancia a, a' centre cstampaciones 25, 28; 206,
29; 27, 30 o 25', 28'; 26', 29'; 27', 30', contiguas por
el lado db la periferia, es al mepos en parbe menor que

su anchura periférica b, b' medida a la nisma altura ra-
dial. De este modo, se¢ consigue tanbién en direccidn peri.-
férica una ondulacién sustancialmente continuea, con lo que
quedan aseguradas so0lo pequeiias superficies de rozamiento
al ponerse en marcha la hoja de sierra circular y un per-

filado lo més grande posible.
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I~ RETVINDICACIONES

Toos puntos de invencidn prﬁpia ¥y nueva, que
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa-
tente de Invencidén en Espafia, por VEIKTE afios, son los que
se recogen en las reivindicaciones siguientes:

12.~ Hoja de sierra circular, en particular
para tronzar y ranurar madera, materiales de madera ¢ si-
milares, con dicntes de corte dispuestos en la zona de cox
te, equipados de preferencia con plaguitas de metal duro,
¥ con un disco de soporte de espesor aproximadamenfe ceils
tante que se une en dircccibén radial a la zona de corte ¥
que presenta una abertura de alojamiento, y con al menos
una estampacidén situvada en posicidn aproximadamente radial
entre la abertura de alojamiento y la zona de corte, asi
como con estampaciones contiguas cntre si en direccidn pe
riférica, caracterizada porque estin previstas en cada ca
S0 varias cstampaciones adyacentes en direccidn radial
aproximadamente a la manera de un trazado de ondas, las
cuales discurrqn en csencla por toda la anchura radial
del disco de soporte y sobresalen de la superficie correg
pondiente del disco de soporte en direcciones contrarias
en cada caso, y porque estas estampaciones se extienden
cada una a lo largo de un tramo periférico de 152 a 302,

22,- Hoja de sierra circular segin la reiw-
vindicacién 12, caracterizada porque la distancia entre
estompacioncs contiguas por el lado de la periferia es al

menos en parte mAs peguedia que su anchura periférica medi
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‘da & la misma altura radial,

32,~ Hoja de sierra circular sepin las rei-
vindicacipnes 12 o 22, caracterizada porque al menos lo
anchura periférica méxima de las estampuciones situadas
5 una tras ﬁtra'en direccibn aproximadamente radial aumenta
radialmente hacia afuera en la direceién de la zona de con
te.

4§.{ Hoja de sierra cifcular segin uns de
las reivindicaciones 18 a 3%, caracterizada porque lar ng
10 tampaciones se estrechan radialmeate hacia adentro, tenien
do de preferencia. forma aproximadamente ovalada, triangu-
lar, trapeccial o similar,

SG.Q Hoja de sierra circular segln una de
las reivindicaciones 12 a 4%, caracterizada porque las es
15 tampaciones estén dispuestas de manera que quedan asimébibi
camente distribuidas,

62.~ Hoja de sierra circular segln una de
las reivindicaciones 12 a 52, caracterizada porque las
plaquitas de metal duro estin dispuestas en posicibén des-
20 centrada con respecto al disco de soporte.

2, Hoja de sierra circular segin una de
las reivindicacioncs 12 a 6%, caracterizada porque en po-
sici6én inmediatemente contigua a un diente de corte estd
p:evista una esbtampacidn de forma preferiblemente trian-
25 gular,

8a,~ Hoja de sierra circular seglin una de
las reivindicaciones 12 a 78, caracterizada porque las es
tampaciones contipues por el lado de la periferia estén
situadas en cada caso en zonas anulares concéntricas en-
30 tre si.
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928,~ Hoja de sierra circular segin una de
las reivindicaciones 12 a 82, caracterizada poroue enfre
catampaciones radialmente contiguas estin previstos unos
engrosamientos que estén oricntudes, de preferencia alter
nodamente, en direccidn contraria.

102,~ Iloja de sierra cirvcular segin una de
las reivindicaciones 12 a 93, caracterizada porque las e3
tampaciones contiguhs entre si por el lado de la perife~-
ria estin situadas transversalmente a un plano radial del
disco de soporte y estdn realizadas con configuracidn
alargada, btenicndo de prefercncia la misma distauncia una
respecto de otra j longitud.diferente.

.1123,~ Hoja de sierra circular segin ura de
las reivindicaciones 12 a 102, caracterigada porgue las
estampaciones tienen superficies de fondo planas y/o re-
dondeadas.

123, ~ Hoja de sierra circular segin una de
las reivindicaciones 12 a 112, caracterizada porque estin
previstos unos tramos de transformacidn situados radial-
mente hacla adentro y que sobresalen axialmente de las
plaquitas de metal duro.

1%28,~ Hoja de sierra circular segin una de
las reivindicaciones 12 a 122, caracterizada porque los
cantos de lipitacién de las estampaclones que discurren
transversalmente, de preferencia en direccibn radial, es-
t4n redondeados,

144, - Toja de sierra circular segin una de
las reivindicacioncs 12 a 132, caracterizada porgue la
distancia axial minima de las estampaciones a un plano

que contiene los flancos de las plaguitas de metal duro
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corresponde a la distancia de las superficies laterales de
un disco de soporte sin cstampaciones con respecto al pla-
no que contiene los flancos de las plaguitas de metal duro.

154,~ Hoja de sierra circular segin una de
las reivindicaciones 12 a 14%, caracterizéda porque al me-~
nos algunas de las cavidades formadas por las esbampacio-
nes estin rellenas con una guarnicién, preferiblemente wna
guarnicién de material sintético.

16&,- "HOJi DE BI&RRA CIRCULAR, EN PARTLCU-
LAR PARA TRONZAR Y RANURAR MADERA, HANERIALES DE MADERL C
STMILARES",

Tal y como se ha descrito en la lMemoria que
antecede, representaﬁo en los dibujos que se acompailen ¥
para los fines que se han especificado.

Esta Memoria constva de diecisiete hojas es-
critas a mdguina por una sola cara.

Madrid

224601979
P.A,
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