AlISIERIO DE INDUSTRIA ¥ ENERGIA Es% " i a 3 3 8 5 @ A1

Reqistro du la Propiedad Industrial
Concedido el Roalstro de aguerdo @ FECHA DE PRESENTAGION

con los datos sue figuran en la pre-
sente descripcién y seqtin el con-
tenido de la Memoria acjunta,

PATENTE DE INVENCION

ESPANA

(:9 PRIORIDADES:

SI. NUMERO @ FECHA @ PAIS

a7} FECHA UC PUBLICIDAD @CLASIFICACION INTERNACIONAL @PA‘I’QNT! DE LA QUE E8 DIVIVIONARIA

F 278 (4/06

@TITULO DE LA INVENCION

ERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS DISPOSITIVOS PARA SUMINISTRAR
CANTIDADES DETERMINADAS Y NEDIDAS DE ANIENMANO, DE METAL FUNDIDO

i

L

r:;) BOLICITANTE (5

WESTOFEN GMBH

—

UOMICILIO DEL SOLICITANTE

6200 WIESBADEN (Alemania) Lessingstrasse, 16-18

A
@ INVENTOR (K81

Siegfried Rohmann

1
1
1
!

H
L v s

(33) ToauLeR sy

1Ny BEDRLBENTAGTE
!

AGENTE: FS© JAVIER PrAZA

UNE A4 MOD. 3iC6 UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA



10

15

20

25

La invencién se refiere & un dispositivo para -
gtministrar unas cantidades determinadas de antemano y -
medidas, do metal fundido, denominadas "dosificacibn', -

que tiene una vaslja horméticamente cerrada con un tubo

| pare la salida del metal dentro del que se encuentra dis-

puesto un seusor gue girve pare sgefialar el nivel del mee |

tal, cuyo sensor estd acoplado & una vélvula de una ali- 1

mentaeidn de gas a presifbn, que se utlliza pars arrastrar

al metal fundido el exterlor de la vasija, que, por mecdio
de un interruptor de tiempo estéd acoplado ademfs & una -
védlvule de un escape de gas de la vasija y que estd dcia-
do preferentemsnte de un dispositivo de alimentacidn pa-
re la transferencia presurizada sl gas para realizer la
entrega de una cantidad de metal fundido determinada de
antemano y una regulacibn automética del gas presurizado
para eguilibrar la presidn de la vasija cuando se vacia
la vasija, de manera que se siga entregando todavia la -

nisma cantidad de metal en cada uno de los ciclos de en—

'trega, tanto si la vasije estd casi llena como si se en- |

cuenira casi vacia.

Cuando se empujan las cantidades de metal fun-
dido, definidas con precisidn, por medio del aire a pre-
gibn al exterior de la vasije de un dispositivo dosifi-
cador, que con frecuencia so suele denominar, ademés, el

horno de fusibn o un horno de retencidén del calor, se -
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sabe que exliste la posibilidad de que se produzecan pro-
blemas partleulares.

Por lo tanto, cuando se agplica la misma pre-
silbn de dosificacién para el mismo intervalo de tiempo,
ge entregan cantidades de metal cada vez mis pequefiag -
al exterior del tubo de salida, lo que se debe al hundil-
nientd gradual del nivel de metal fundido en la vasija.
Esto se puede explicar por el hecho de que la presibn P
ests formada por dos componentes, P1 y P2. Pl. es la ~
presldn que so necesita con el fin de empujar el metal
fundido desde el horno hagta la abertura de salida del
tubo de salida, mientras que P2 es la presién pura de ~
transferencia que se mantiene durante un intervalo d2 -
tiempo determinado de antemano, y que da como resultado
gue la cantidad necesaria de metal es empujade al exte-
rior del tubo de salida para caer al interior del re-
ceptdculo o emplazamiento receptor, por ejemplo, molde.

Es evidents que la presién parcial P2 es cons-
tante, mientras que le presiénm parcial Pl es variable -
por cuanto que cuando se produce el descenso del nivel -
de metal fundido, es necesario utilizer una presién par-
cial Pl mig elta con el fin de llenar el espacio, ceds =
vez mayor, que se produce en la vaslije, por medio de una
elevacién de le presidn que se debe al nivel descendents

del metal fundido.
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Se han sugerido distintas formas pere alcanzar
el aumenio necesario del Pl durante el proeceso de vacia-

do de la vasija mediante la entrega repetida de cantidaw

des medidas de metal. Por lo tanto, se ha sugerddo gue -

ol metal fundido sea entregado por medio de un dispositi

vo de dosificacibn, que se corbina c¢on uns cémara espe~

cial de vertide a la que es transferlido el metal fundido

dosde la vasija 8e fusibn, ¥y en cuya cémara de vertido -
¢l nivel del metal fundido se mantiene en todo momento
a un nivel constante. Aparte del hecho de gue el método
de construccidn de un dispositivo de esta especle da lu-
gar a problemas especlales a causa de lz cémara esgpecial
de vertldo, no se pueds esperar una gran precisidén do ~
este método en razdn ds que, particularmente con el -
transcurso del tliempo, s¢ van produciendc cambios y de~
pbeitos en las paredes de la cémare de vertido que alie-
ran ol volumen de lza misma.

De acuerdo con la presente inyeqcién, un dis-
positivo para la entrege de cantidades medides determina
das de antemano de metal fundldo, esta dotado de una va-
sija de retenida y medlos de presibn para forzar al me~
tal fundido a salir de la vasija a través de un tubo de
selida, medios para controler los medios de presién y -
medios sensores para detectar cnando el metal fundido ha

alcanzado el lugar de descargz en la tuberia de salida
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desde donde se puede descargar, estando los medios sen~
sores montados en forma mévil encima del luger de descar
gbe

Los medios sensores pueden ser montados en un
soporte motorizado, de manera que esté en condiciones de
hacérsele avanzar en direccibn al lugar de descargsa y -
retirarsele del milsmos Dicho movimiento de los medios -
sensores se dispons preferentemente para que esté bajo
el control de los mencionados medios de control, que se
disponen para gular los medlos sensores en contacto con
la superficie de metal, pero, de forma que impida que =~
puedan sumergirse en el metal fundido.

El tubo de salida comprende preferentemente un
elevador vertlcal que tlene la parte superior ablerta -
con una aberiura de sallda en uno de los costados que -
comunica con un tubo de descarga o tobera inclinado hacig
abajo, slendo el emplazamiento o lugar de descarga el ni-
vel en el que el elevedor y el tubo de descargs se comu~
nican,

En una forma preferida de la invencidn, el dis-
positivo comprende una vasija herméticamente cerrada, -
sellada, un medio de alimentacibn de gas al interior de
la vasija, y medios de control y ventilacién para la -
alimentacibn de gas, estando acoplado el medio sensor a

une vilvula de la alimentacién de gas y, por medio de un
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interruptor de tlempo acoplado igualmente a una vélvula
del medio ds. wentilacidn del gas, estando dotado lgual-
mente el medio de deteceibn, o sensor, de un dispositivo
de alimentacibn controlado electrénicamente para la -
transferenciz del gas & presibn para realizer la entru~
g2 de cantidades de metal fundido determinadas de ante~
nano desde la vasija, y un regulador antomédtico del gas
a presidn pars ajustar la presibén de la vasija mientres
que la vasija se esté vaciando. El interior de la vasija
estd conectado, preferentemente de forma ne~vmitica, 2
un medidor de la presidén diferencial que registra la preg
gidn de transferencia determinads de antemano con inde-
pendencia del nivel de metal que haya en la vasija y &
un trensmisor que mide la presifn de la vasija, estando
los dos acoplados -eléctricamente a un comparador gue, a
su vez, estd conectado eléctricamente a un interruptor
de vélvula de umbral que controla la valvula presurizada
de alimentacibn de gas. ‘

Ta lnvencibn se puede poner en préctica en di-
versas formas, y ge va a degeribir una realizacldn espe-
cifica a titulo de ejemplo, con el £in de ilustrar la -
inveneibn con refersencla a los dibujos que se acompafian,
en log gue!d

Ta figura 12 es una viste en seccibdn transver-|

sal dlagremitica de un horno de dosificacibn, de acuer~
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do con le presente invencibn, en el que se muestra el -
circuito de control.

Ta figura 28 es una meccibn transversal deta-
llad2 de parte del horno que se ve en la figura 18, mos-
trando la disposicibén mecdnica de los electrodos sensores
del metale

El dispogitivo de dosificacibn tiene una vasija
adaptade pars contener metal fundido, formada por un alo-
jamiento de plancha de acero estanco a la presibn 10, con
gl alslamicnto eficiente 1l dlspuesto en todes lados. El
revestimiento refractario 12 es resistente a los metales
fundidos y a los agentes refinadores corrosivos. El éa-
lentamiento se logra por medios de un calentamlento re-
glstivo que utilliza tubos de acero 1l3. Ia vaslija se llena
con el metal a través de una vdlvula de charnela de lle-
nado y limpieza 14, El metal fundido es entregado desde -
la vasija hasta el lugar donde se haya de utilizar a tra-
vés de una tuberia de entrega 15, cuya parte 15A esté -
realizada en hierro fundido, y cuya parte 15B es de plan~
cha de acero dotada de un revestimiento refractario.

El funcionamlento del dispositivo se inicia me-
dlants la presibén de un botén pulsador 16 que activa un
circulto protector de control 17 que abre una valvula de
entrada de aire a presidn 18, desde una alimentacidén do -
aire a presibén y que, simulténeamente, cierrs una vélvula
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de escape 19 que esté conectada al interlor de la vasija.
Ta presibén de la vasija se eleva ahora., Un transmisor de

preslén @iferencial (transductor) 20 se encuentra conec-

" fado 21 interior de la wvasija, estando directamente co-

nectada una cémara de medicidn 204, y la otra cémara 20B,
estd conectada por medio de uma vilvula 22 que estéd bajo
el contrel del cireuito 17. Un transmisor de presidn -

( transductor) 24 estd conectado también directamente al

| interior de la vasija. De este modo, la presibn sube tam-

bién en las dos cédmaras de medicidn, 20A y 20B del trans-

nigor do presibn diferencial 20, que se puede denominay

igualmente electrdnica de salida, y la presién se eleva
ignalmente en el transmisor 24.

De esta forma, el metal fundldo se eleva al -
extorior de la vasija bajo la influencia del aire a preo-
5ibn, ascendiendo por el tubo de entrega 15A hasta que - |
alecanza log electrodos 21, Los electrodos estén montados
on forma movil encima del extremo superior del tubo 15A.

La disposicién mecdnica y eléctrica de los =
elecirodos aparecse en la figura 28, y serd deserita con
mayor detalle més abajo. Este es el momento en que la pre
gibn Pl, presente en la vasija, que depende del nivel -
ipiclsl del metal fundido en la vagija, se alcanza, y se
da una sefial de cortocircuito al control protector 17. El

circuito 17 clerra entonces la vdlvula 22, qus se encuen
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tra entre la vasija y la cémara de medicidén 20B del ~
transmisor de presibn dlferencial 20.

La presibn Pl en la cémara de medicidn 20B se
gella zhora en su interior, con lo que se obiiens el valgr
de referencia. La vélvule de entrada de aire a presifn
15 ge mantlens ablerta, de manera gue la presibén P, igual
a Pl y P2, se puede formar en la vasija y en la cémara -
de medicibn 20A del transmisor de presibén diferencial 20,
y en el transmisor 24. Un reld temporizador estd conecta-
do con los electrodogs 21 y, por lo ‘anto, shors fluye un%
cantidad exactamente dogsificada de metal fundido al ex-
torior del tubo de entrega 15. La presibn elegida, P2,
ge establece en un interruptor de vdlvuls de umbral 23,
Tan pronto como se alcanza la presidém P2, este hecho es
sefialado por medio de un impulso de corriente realizado
por un comparador 25, que se denomina lgualmente mezcla=-
dor, hasta el interruptor de la vdlvula de umbral 23, y
la vdlvula de entrada de la presién 18 se cierre entonces,
Una vez que ha transcurrido el tlempo de vertido estable
cido por el relé de tiempo, la vilwvula de entrada 18 se
clerra, y se abren la vdlvula de escape 19 y la vélwvula
12, y la presibn de la vasija desciende inmediatamente
hasta la prosibn atmosferica. De esta forma, la entrega
do metal fundido desde la sbertura del tubo de entrega
15 cesa de forma insgtantdines, el metal del tubo de entre-
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ga 15A desciende de nnevo hasta el nivel del metal que
hay en la vagija, y se inferrumps el proceso de vertldo.

E1l funcionamiento del comparador 25, qtie mez-

| ¢la los impulsos de la corriente del transmisor de pre-

' sibn diferencial 20 y del transmisor 24 es particulsrmen

te importante. Cuando se ha alecanzado la presidn PlL, la
vélvula 22 se cierre y la presibn Pl queda sellada dentro
de la cémara de medicién 20B. Cuando, en el curso ds la
elevacibn de la presidn en la vasija y en la cimara do -
medicién 204, se ha formado una presibén P igual a Pl y P2
el transmisor de presidn diferencial 20 indica la presiidn)
Pl y la P2 - Pl lguala la P2 al comparador 25. Ia presifén
P se iguela con la Pl, y la P2 se encuentra simulténeamsn
to presente en el transmisor 24. Como quiera gque la Pl,

como ge ha explicado més arriba, varia con el nivel del

| metal fundido (es decir, cuando el nivel esté descendien~

do, se necesita una presibén Pl mds alta con el fin de =

 transferir el metal fundido desde la altura del nivel dsl

metal en la vasija hagta la parte superilor del tubo de -

entrega 15A), el impulso de la corriente procedente del

transmisoxr 24 tiene un efecto correctivo sobre el impulso|

de la corrlente procedente del transmisor de presibn di-
ferencial 20 en el .comparador 25. Por lo tanto, de acuer=~
do con la presente invencibn, el impulso procedente del

transmisor 24 se puede alimentar al interior del compara=-
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dor 25, sea por su valor total o por un porcentaje de su
valor total calibrado de acuerdo con la construceidn de
la vasija ¥y cbn el tipo de metal fundido con el que ss -~
esté trabajando. ,

El impulso de la corriente procedente del trang
nisor 24, que depende de la presién parclel variable Pi,
se resta en el comparador 25 del impulso de la corriente,
que ez equivalente a la presibn parcial P2 que llege prv-
cedente del transmisor de presién diferencial nfmero 20,
de manera que el comparador 25 sefiala al Interruptor de
la vélvuls de umbral 23 unz presidn que es reducida por
un factor de correccidn. '

Ia presibn P2 para la dosificacién, ha sido co-
locado en el interruptor de la vélvulz de umbral 13, en
relacibn con el relé de tiempo.

De esta forma, el interruptor del valor de um-
bral 23 se commuta mds adelante, cuando se encuentrs -
presente en la vasija aquella presidén méds alta que co-
rresponde a la presién parcial corregide P1l, que va ha=-
ciéndose més alta conforme va transcurriendo el tiempo,

a causa del descenso en el nivel del metal fundido.

El ejemplo que sigue ilustra este método de -
forma numérica: supongemos que la vasija sea dimensionada
de menera que so pueda dar por sentado que cuando esté -

completamente llona la presidén parcial P1 habréd de tener
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un valor de 500 mm de carga de agua, y que, cuando la -
vasija estéd casi completamente vacla, la presién parcial
Pl habrd de fener un valor de 1000 mm de carga de agua.
Adends, se puede dar por supuesto que, cuando se alija
la dosificacidn, la presibn parcial o de transferencia
P2 habréd de tener un valor de 200 mm de carga de agua.
El transmisor de presidn diferencial 20 enviard siempre
un impulso de corriente qus corresponde a 200 mm de car-
ga de agua al comparador 25, cualquiera que sea la con-
dicibn en que se encuentre la vasija, es decir, complé—
‘tamente llena o caso vacia, por otra parte, el impulso -
de corriente del transmisor 24 varia de acuerdo con el -
valor de la presién parcial Pl, que puede asunir un va-
lor gituado entre 500 y 1000 mm de carga de agua. Cuando
la vaslja se encuentre completamente llena, el transmi-
sor 24 registra una presidén P que es igual a P1 & P2 -
igual a 500 mm de carga de agua 4+ 200 mm de carga de -
agua igual a 700 mm ds carga de agna; sin embargo, cuan—
do el horno ss encuentra casi completamente vacio, la =
presidn P es lgual a Pl & P2 igual a 100 mm de carga de
agua 4+ 200 mm de carga de agua igual a 1200 mm de carga
de ague, Por lo tanto, ¢l {transmisor de presibén diferen-
cial deblera trabajar de t2l forma que de O a 200 mm de
agua correspondan a una corriente de impulso de 0 a 20

niliamperios y, por lo tanto, 10 mm de agua serin igualed
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a 1 miliamperio, Por otra parte, el transmisor 24 ha sido
elegido de forma que de O a 2000 mm de agua correspondan
a un impulso de corriente de 0 a 200 miliamperios de ma-
nera que 100 mm de agua es lgual a 1 miliamperio.

Como ya se ha dicho con anterloridaed, se da por
gupuesto un ajuste del porcentaje de la seflal de impulso
que sale del transmisor 24, cuya seflal se puede eiigir -
para que esté entre el O y el 100% de su valor total co-
rrespondiente a las dimensiones de la vasija y al tipo de
metal fundido con ol que se esgté trabajando. De esta fuz
na, durante una primera pasada de vertido, se puede hugex
la prueba empiricemente sobre qué ajustes resultan cowo
entrega o dogificacibn Sptimas. Siguiendo con el ejemplo,
se dard por supuesto que un valor de este ajuste del 10%
ha demostrado que es el aproplado para ello.

Por lo tanto, para que P2 sea igual a 200 mn -
de agua, se cnvia un impulso de corriente de 20 miliampe-
rios desde el transmisor de presibén diferencial 20 al =
comparador 25, mientras que, cuando la vasija estd llena,
ol transmisor 24 entrega al comparador 25 una corriente
de 0,7 miliamperios correspondiente a 700 mn de agua y,
cuando el horno estd casi vaclo, una corriente de 1.2 mi-
liemperdios, que corresponde a 1200 mm de agua. En el come
parador 25 se produce shora una sustraccidn; 20 miliampe-

rios del transmisor de presibén diferencial menos 0.7 mi-
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liamperios el transmisor 24, es igual a 19.3 miliampe-
rios. Este eg el resultado cuando la vasija estd llena.
Cuando la vasija estd casi vacia, 20 miliamperics del -

transmisor de presibn diferencial 20 menos 1.2 miliampe~

"l rlos del transmisor 24 es igual 2 18.8 miliampsrios.

Como guiera que para el perfodo de tlempo €lo-
gido, el velor de 20 miliamperios (que corresponde a 200
mm de agua para el P2) es determinado de antemanc y dis-

puesto en ol interruptor del valor ds umbral 23, la vii-

| vula del valor de umbral 23 solamente se activa cuando -~

se toma en cuanta el factor de correccibn, es decir, vuan
do la presidén P2 ha ascendido tanto por encima de los =

200 mn do agua gue la presidn adiclonal que se requiera

a causa del descenso del nivel del metal que hay en la =

vasija ha gldo compensada.
Se puede comprender a través de este ejemplo -

gue el dispositivo de dosificacién opera de una forma -

precisa y gin que haya inercis.

Volviendo, ahora, a la figura 228, los electro-~

dos 21 se disponen por encima de ls poreifn vertbical 154 |

del tubo &z salida 15 en el cilindro elevador 30, que -
guia los electrodos 21 sobre la superficie de metal 35 y
qué no les permlie sumergirse en el metal fundido., Por -
1o expuesto, se impide de forma importante el humedeci-

niento de los electrodos, de manecra que el anflisis y ol
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proceso de medicidn, que tiene una gran importancia para

el control del horno de dosificacibén, se mejoran de mane

124

ra importante; Las mediciones se hacen més exactas, lo qud
tigne la consecuencia. ademés, de hacer que la dosifica-
cibn del metal que hay que verter sea més preclsa. Por -
afiadidura, la segurldad del horno dosificador, operativa-
nente hablando, se mejora. '

Los elsctrodos 21 se encuentran dispuestos en
el pistén de un cilindro elevador 30 £ijado en el hornc
de dosificacibn, y se muestran en la posicién elevada de
descanso. En la posicidén operativa (que se nuesira en -
las lineas de puntos en cadena), los electrodos 21 lle.
gan al interior de la parte 154 del tubo de salida 15 r
ge pone en contacto con la superficie de metal 35, Tan -
pronto como se produce el contacto entre los electrodos
21 y la cara oxidante de la superficle de metal 35, una -
corriente de impulso fluye a través de las conexiones 31
del control protector 17, que controla igualmente los -
dispositivos de commutacidn, de medicibn y de control del
korno ‘de dosificacibén, como se ha descrito mis arriba. E1
control protector 17 se conecta lgualmente a través de -
las lineas 32 con lo que conirola las vélvulas magnéticas
34 que, por medio de las tuberfes de aire 33, controlan
la alimentacidn y el escape del aire al cilindro neuméti~

co do izada 30 de fomma tal que, mediante los movimientos
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del pistén del cilindro, los electrodos son guiados para
situarse sobre la superficie de metal, pero se impide -
que se sumerjan en el metzl fundido, con lo que la cara
oxidada de la superficie de metal impide que se puedan -
humedecer los electrodos.

N 0 I A

En resumen, la presente solicitud recaerd so-

bra las giguientes:
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REIVINDICACIONES

lg,~ Perfeccionamientos introducidos en los -
dispositivos pare suministrar cantidades determinadas y
nedidag de antemano, de metal fundido, caracterizados =
porgue esta dotade de una vasija de retenida y un medio
de presibn pera forzar el metal fundido & salir de la -
vasija a través de una tuberfa de salida, medios para -~
controlar los medlos de presibén y medios sensores para -
detectar cuando el metal fundldo haya alcanzado une posi-
cibén de descarga en la tuberia de salida desde donde se
puede desecargar, siendo log medios de sensor de montaje
movible por encima de la posicidén donde se realiza la -
degcarga.

28,~ Perfecccionamientos introducidos en los -
dispositivos para suminlstrar centidades determinadas y
nedidas de antemano, de metal fundido, segin la reivin-
dicacibn 182, caracterizados porque los medios de detec—
c¢ibn se encuentran montados sobre un soporte motorizado
con el fin de ser capaz de avanzar en direccién a la po-
sicibn do descarge y retirarlo de &l.

38,- Perfecclonamientos introduclidos en los =
dispositivos pars suministrar cantidades determinadas y
nedidas de antemano, de metal fundido, segin la reivine
dicacibn 28, caracterlizados porgue el mencionado movimien

to de los medlos de deteccibén estéd dispuesto para que -
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esté bajo el conirol de dichos medios de control gue es~
t4n dispuestos para gular los medios senscres en contacto
con la superficie de nmetal, pero de forma que se impida
que los nedlos sensores se sumerjsn en el metal fundiio.

2,- Perfeccionamientos introducidos en los -
disposltivos para suministrar cantidades determinadas y
nedidas de antemano, ds metal fundido, segin las reivip-
dicaciones 1l&, 28 6 32, caracterizados porgue el tubo d2
salida comprende un elevador vertical que tiene una parte
superior abierta con una aberturs de salida en un lado -~
que comunica con‘una tuberia de dsscarga o tobera incli-
nade hacia abajo, estando la posicibn de descargs al ni-
vel en que se comunlican el elevador y el tubo de descai-
gae

52 .- Perfeccicnamientos introducidos en los -
dispositivos pars suministrar cantidades determinadas y

medldas de antemano, de metal fundido, seglin las reivin-

dicaciones 18, 22, 38 6 48, caracterizados porque com~

prende una vasija herméticamente sellada, un medio de ~

alimentacibn de gas al interior de la vasija, y medios -

de control y de ventilacidn para la alimentacibén de gas,

estando acoplados los medios sensores a une vilvula de la

alimentacidn del gas y, por medio de un interruptor de ~
tiempo, acoplado igualmente 2 una vélvula situada en ol

nedio de ventilacidn del gas, estando dotado el medio -
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gensor, ademds, de un dispositive de alimentacién contro
lado por medips electrbnlcos para la transferencia del -
gas a presibén para entreger cantidades de metal fundido

detorminadas de antemano desde la vasija y un regulador

de gas a presidn sutomdlico para ajustar la presibn de =
la vasija mientras que se estd vacliando la vesija.

68.,~ Porfeccionamientos introducidos en los -
digpositivos para suministrar cantidades determinadas y
nedidas de antemano, de metal fundido, seglin la reivindi
caclibén 52, caracterizados porque el interior de la vasl-
ja estd conectado neundticamente a un medidor de presidn
diferencial que registra la presibn de transferencia de-
terminada de antemano con independencia del nivel del -
metal que hay en la vasija, estando acoplados eléctrica—
nente loz dos & un comparador que, & su vez, estd conec-
tado eléctricamente a un interruptor de valor de umbral
que sirve pera controlar la védlvula de alimentacién de -
£os a presidn, ’

78 ¢~ PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS =~
DISPOSITIVOS PARA SUMINISTRAR CANTIDADES DETERMINADAS Y
IEDIDAS DE ANTIMANO, DI METAL FUNDIDO,.

Seglin se describe en la presente memoria des-
criptiva que consta de dleclocho hojas escritas e méquina

por una sola de sus caras y dibujos.

wearia, 34 AGU.1978 !

Francig, avier Plaza
p. Pl
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