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La presente invencidn se refiere a una pren
sa punzonadora, y mis en particular a una prensa de recor~
tar, con una cuchilla superior verticalmente movida por un
impulsor guiado en sentido axil y que se extiende hésta nés |
alld del Area de superficie de seccidn recta transversal de
dicho impulsor, y con una cuchilla inferior fijada a la me
sa de la miquina,

La cuchilla superior de las pfensas punzong
doras del género arriba indicado, y expuesto en la patenie
de EE,UU. ne. 3.850,067, va montada en un brazo en voladi-
zo del impulsor, dispuesto lateralmente respecto del huel-
zo o intersticio de cofte entre las dos cuchillas. La lon-
zitud del brazo en voladizo, poi lo tanto, define la dis-
tancia més corta entre el intersticio de corte y la supewfi
cie ex%erior cerrada del impulsor y, asi, define tabbién

la méxima profundidad alcanzable de punzonado. Las.brofun—
didades de punzonado mayores, de estas maguinas ya conoci-
das, demandan por tanto una longitud de voladizo correspon
dientemente mayor en el brazo que retiene la cuchilla supe
rior, de modo que por lo menos el impulsor, pero por regla
general .la méquina entera, debe construirse de mayor tama-—
fio y mds fuerte si se quiere obtener un corte igualmente
limpio, en vista de la razén o relacién de transmisién de
palanca, correspondientemente mayor, entre el eje géométpi
co del impulsor y el lugar donde actihan los esfuerzos cor-
tantes. Una prensa punzonadora o de recortar de esta clase,
que debe estar consbruida a un tamaiio correspondientemente
grande, debe considerarse como "sobredimensionada", o diw-
mensionada con exceso, si es capaz de lograr mayores pro-

fundidades de punzonado pero se le pide tratar chapas metd
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Licas més delpadas, que demandan esfuerzos de corte corres~
pondientemente menores. En estos casos, por lo tanto, sue-
le recurrirse en la pr&ctica actual a usar méduinas més pe
quefias con un trabajo progresivo, esﬁo es, en las qﬁe la

5 pieza de labor se trata repetidamente. Por ejemplo, en la
produccibén de recipientes de chapa metélica fabricados a
partir de piezas elementales o en bruto rectangulares, cu~
yas cuatro esquinas deban recortarse correspondientemente,
cada esquina debe cortarse inicialmente a la dimensidn dia
10 gonal de acabado en uné primera operacibén, segin lo indica
do en la parte izquierda de la fig. 5, por medio de los
bordes de corte en diaéonal a. En unaroperacién adicional
se recortan luego los Bordes diagonales de corte a hasta
la. dimensién de profundidad de acabado, obteniéndose los
15 bordes de corte bye correspondiéntes. Comparado c;n el
tratamiento de una sola.operacién, esto da por fésqatédo
que el coste de trabajo sea doble, y la duplioacién de tra
tamiento requiere también una mayor habilidad para asegu-
rarse de que los dos cortes efectuados en cada esquina de
20 la pieza elemental de chapa metélica dan en realidad la di
mensidn.de acabado deseada, | )

~ Con arreglo a una propuesta anterior, el
dispositivo impulsor de una prensa de recortar,comparable
estd construido en forma de un miembro tubular, preferible
25 mente de seccidn recta circular, y el huelgo o intersticio
 pe las dos cuchiilas dueda entoncesg dispuesto dentro del
difmetro interior debtal impulsor, Ademés, péra obtener la
_peeibn de guia axil para el impulsor, la extremidad infe-
rior de éste se halla provista de un sistema de guias de
30 - pspiga y casquillo, que combrende por lo menos dos espigas
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diametralmente dispuestes y unos'casquillos 0 manguit&s de
guia asociados en el impulsor o en el bastidor de la méqui
na, respectivamente, asi como wn cojinete de époyo 0 sopox
te suPefior que sostenga la extremidad superio? del impul-
sor cerca de la cuchilla inferior en el bastidor de la mé-
'quina, en configuracidn concéntrica.

Es objeto de la presente invencién una pren
sa punzonadora, y mis en particular una prensa punzonadora .

que pueda usarse como prensa de recortar, capaz més parti~-

‘ ' ¢ o
cularmente de rscortar o hacer muescas o escotaduras’ en eg

quinas en una sola operacidn, y que permite en ggneral una
mayor profuhdidad de punzonado o éscotadura para piezas de
labor de borde curvo o poligonal y es de construccidén lige
ra o de poco peso.

) Eh una prensa punzonadora del género inicial
mente mencionado, este problema se resuelve pof estar cons
truido el impulsor con un tramo de seccidn angular, y nés
en particular con un tramo en L de alas o lados iguales,

por lo menos en el lugar de fijacibén para la cuchilla su-

Iperior y por lo menos en toda una longitud axil correspon-

diente a la carrera o longitud de recorrido de dicha éuchi
1la. _
Con esta configuracibén del impulsor conior—
me al presente invento, la distancia entre el huelgo o in-
tersticio de corte y la regidn de la superficie exterior
del impulsor requerida como tope péra la chapa metélica'

que se vaya a mecanizar define la profundidad de punédnado,

., [y est& aumentada, pero evita un aumento igual de la distan

cia entre el huelgo de corte y el eje geométrico del impul

sor, como era necesario en las prensas punzonadoras ya Co-
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Mhocidas si se queria obtener una mayor profundidad de cor-
te., Como esta mayor profqndidad de corte puede lograrse sin
un aumento correspondiente de la distancia entre el huelgo
de corte y el eje del impulsor, eg posible que el impulsor
5 | conserve su forma de construccidn menos voluminosa, de mo-
do que no se plantean problemas egpeciales relativos a la
gula axil y sustentacidn del conjunto impulsor en el arma-
z6én de la mAguina, aun con esta mayor profundidad de punzo
nado, |

10 Por 1o que concierne a la gufa axil del im-
pulsor y a la sustentacidn del impulsor en elhbastidor de
la méquina, la invencién permite adoptar una forma de eje-
cucibén més sencilla, por ser menores las fﬁerzas transmiti
daé al eje del impulsor en condicioﬁesvcomparables. En cuan
15 to al 1ogro de una calidad 6ptimé de corte, la invencidn
también prevé que el impulsor vaya guiado en sentido axil
por unos medios de guia de espiga y casquillo o ﬁanguitc,
de preferencia situados junto al huelgo de corte o en el
.plano transversal que da acomodo al huelgo de corte, y que
. 20 comprenden por lo menos dos espigas dispuestas en el impul -
{sor ¥y en el bastidor de la méquina y unos casquillos de
guia agocimdos, La duplicidad de las espigas y los nangui-
tos o casquillos de gufa es ventajosa porque, ademis de
ofrecer una accibn precisa de guia axil para el impulsor
25 previene también, al menos substancialmente, la creacibn

de un par o momento de fuerzas respecto al eje del impul-
gsor, en particular si la guia de espiga estd situada por

el lado del eje &elvimpulsor més'aiejado del huelgo de cor
tes Por lo que concierne a la calidad de corte obtenible,
30 ésta puede mejorarse todavia m&s por medio de tal gufa de
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espiga y casquillo, con arreglo a una forma de realizacidn,

del invento particularmente ventajosa, en la cual cada es~
Piga va acoplada al casquillo de guia asociado por medio
de una junta de rdtula esférica que comprende una cabeza
esférica o "bolah de junta, dispueéta en el.extreﬁé de lab

espiga, y wn alvéolo de junta capaz de deslizarse en senti

do axil en el casquillo de guia y concéntricamente dispuesg

to con respecto a éste. Tales alvéoloé de junta dan la se~
guridad de que las fuerzas laterales, aun grandes, que ac~
then sobre la guia de espiga y casguillo, no producen efeg-
tos perjudiciales sobre la exactitud de la guia, efectos
que podrian surgir en?el caso de gularse la espiga direc-

tamente en el casquillo de gufa asociado, si el eje de la

-espiga estuviése alineado con cierto éngulo respecto al

eje del casqulllo de gula, dando lugar a una mayor prealén
en los bordes y, por lo tanto, a un aumento de la holgura
entre la espiga y el casquillo de guia que diese lugar a
que la gufa axil del impulsor se hiciese cada vez menos
precisa al producirse un desgaste en el tramscurso del tien

po. La accién de guia imprecisa del impulsor, con todo,

|permite. finalmente que la cuchilla superior se desvie en

el momento de la operacibén de corte, debiendo esperarse de
ello una redﬁccién correspondiente de la calidad de corte.
Ahora bien, en presencia de tales juntas de rétula esféri-
ca, éualdﬁier posicién angular de las espigas montadas en
el impulsor carecerd de efecto perjudicial sobre la accién

entera de guia del impulsor, porque simplemente daréd por

{resultado un desplazamiento especifico de la fuerza de la

prensa que actfia sobre el alvéolo de junta asociado, sin

provocar un cambio de la manera en que &ste va guiado en
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el casquillo de guia circundante del sistema de guia de es
pigas y casquillos.
En lo que sigue se describe uﬂa forma de

ejecucién del invento con referencia a los dibujos adjun—

- la figura 1 es un corte longitudinal de
la méquﬁna, en una vista en la cual el huelgo o intersti-
cio de corte estd situado a la izquierda del eje del impul
sor, viéndose e’ corte por la linea C-C de la fig. 3;

| L la figura 2 es un coite por la li{nea A-A
de la fig, 1;

- la figura 3 es un corte longitudinal, con
forme a la fig., 1, por la linea B-B de la fig. 2;

- la figura 4 muestra, a escala ampliada,
el sistema de gula de espiga y césquillo incorporado a es-
ta méquina, con una junta de rétula esférica representada
en corte axil; ¥y

- la figura 5 representa una pieza elemental
cortada por la méguina;

La prensa punzonadora ilustrada estd cons-
truida como prensa de recortar, debido a la cuchilla supe~
rior 2, sujeta-é la extremidad superior de un impulsor 1
verticalmente movible y compuesta de dos cuchillas indivi-
duales 3 y 4 dispuestas entre si en &ngulo recto, para dar
un huelgo o intersticio de corte correspondiente, construi
do redtangularmente, en combinacidén con una cuchilla infe-~
rior 7 fijada a la mesa 5 del bastidor de la méquina, de-
signado éste en su totalidad con el nfmero 6. La cuchilla
inferior 7 esté compuesta también de dos cuchillas indivi-

duales 8 y 9, individualmente montadas con tornillos en la
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mesa 5 de la miquina de modo que pueden cambiarse fécilmen
te.

El impulsor 1 esté construido,-en toda su
longitvd axil, como un tramo de seccidn o perfil en L de
lados iguales, cuya extremidad superior va provista de una
placa de montaje 10 para la cuchilla superior 2, Dicha pla
ca de montaje 10 puede ser enteriza con el tramo angular o
en L, o bien ser un componente aparte soldado al tramo an-
gular o bien rigidamente conectado a &ste de otro modd;_@al
Qué la cuchilla superior 2 quede firmemente retentda en el
impulsor 1. Como puedelverse m&s en particular por refe?eg
cia al corte transversal de la fig. 2, la cuchilla supe;ior
2, que va sujeta al imbulsor 1, sobresale del &rea de su-
perficie de seccibén recta transversal del tramo angﬁlaf;

. N '
en una configuracién tal que los bordes internos de la -sec

lcibn recta transversal de los dos lados 11 y 12 de igual

longitud del tramo, y los bordes o filos de cuchilia gue
producen el intersticio de corte, asociados a las &os cu-
chillas individuales 3 y 4 de la cuchilla superior, ofre-~
cen un contorno cuadrado, EL plano transvefsal en el cual
estd situada la cuchilla superior 2 y que va asociado al
impulsor 1, por lo tanto, forma una cavidad 1% a modo de
recuadro, definida de una parte por las superficies verti-
cales internas de las dos alas o ramas 11 y 12 del tramo
angular y de otro lado por las superficies verticales in-
ternas de las dos cuchillas individuales 3 y.4 de la cuchi

1la superior, y cuyo. eje geométrico 14' coincide prictica~

|mente con el eje del centro de gravedad de las dos cuchi-

llas 2 y 7, con el cual se ha de alinear la precisién o

exactitud de guila axil del impulsor 1. Ia longitud axil de
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, len su totalidad con el nbtmero 18, y se halla situado en el
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la cavidad 1% debe ser por lo mehos igual a la longitﬁd de
recorrido o carrera de la cuchilla superior 2, de modo que
sea posible utilizar toda la profundidad de fecorte 0 esco
tadura cuando se quiera recortar chapa metflica en una so-
la operacidn, viniendo dicha profundidad total de escotadu
ra definida en la fig. 2 por la distancia entre los vérti-
ces 14 y 15. Para conservar dicha profundidad'de recorte o
escotadura mis larga entie los puntos 14 y 15, el impulsor
1 sb6lo necesita 3star construido como tramo angular en cl
lugar de fijacf;n destinado a la cuchilla superior 2, y sb
lo en por lo menos la longitud axil correspondiente a la
carrera de dicha cuchilla, y la léngitud restante del im~
pulsor puede estar construida de cualquier manera convenien
te o deseada: por ejemplo, en ma?izo, si esto ofreciese
unasg véntajas particulares para la accibén de guia, o algu-
na ventaja para algin tipo concreto de accionamiento del
impulsor. |
Por lo que concierne a la posicién superior
del impulsor 1, entre las dos alas 11l y 12 del tramo angu~
lar, por debajo del plano transversal en el que estéd acomo
dado el huelgo o intersticio de corte, hay introducida una
placa coléctora 16 para recoger los recortes o desperdi-
cios de punzohado, de modo gque estos desperdicios de punzo-
nado pueden ser desviados hasta una placa de guia 17, dis-
puesta formando &ngulo, y desde &sta a un recipiente (no re
presentado) situado junto a la méduina. El dispositivo de

propulsién o accionsmiento del impulsor 1 esté designado

eje del centro de gravedad 14' de las dos cuchillas de pun

zonar 2 y 7, comprendiendo dicho dispositivo de acqionamieg
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rto un cilindro hidriulico 19 montado en el impulsor y un
émbolo 20 que va monfado en el bastidor de la miquina. EL
émbolo 20 estéd provisto de una lumbrera axil; alineada con
2 _fel eje del centro de gravedad 14', para el suministro de

: 'fiuido hidrdulico contra el fondo o "suelo" del cilindro

i . 19, con el fin de poder efectuar la carrera de trabajo del
impulsor. Se prevén unos muelles de reposicidn (no repre-
sentadés) para la carrera de retorno del impulsor. Para la
guia axil del impulsbr 1 se prevé un sistema triple de ‘os-
} 10 piga y casquillo, que constituye una especie de apoyo en’
tres puntos para el impulsor, en las dos posiciones supe-
riores 21 y 22 cerca del huelgo o intersticio de corte y
en el‘lugar 23 que actla en la extremidad inferior del im-
pulsor. Como el sistema de guia de espiga g casqﬁilld esth
15 ‘constrﬁido de modo idéntico en estos tres lugares, la des-

cripecibn que sigué puede limitarse al sistema de guia de

L rbhn B TIRY o ANk Mt I S kbt I D T on @ s e bt

espiga y casquillo situado en el lugar 22 e ilustrado en

la fig. 4.

PR SR

El sistema de guia 22 de espiga y casquillo
.20 comprende una espiga 24 acoplada mediante pestaia en el im-
pulsor 1 o en su placa -de montaje 10 para la cuchilla supe
rior, v fuertemente atraida contra el impulsor por medio

de un tornillo de sujecidn 26 dispuesto en el eje 25 de la

e B2 et Fowir debiost Tty Sni Al At o 3 e At v

espiga. En el bastidor 6 de la méquina hay empernado un cas

25 quillo de guia 27, en posicién coaxil con la espiga 24, ha

R

biendo otro casquillo o manguito 28 deslizable en sentido
axil en dicho casquiilo de guia 27. ELl alvéolo de bola 29
, lde una junto de rétula esférica va sujeto ai casquillo 28,

el cual, por lo tanto, es coaxil también con el eje 25 de

. s e P ot oD P00 1 AT

30 -

. la espiga; y la bola o esfera 30 de la junta, asociada a
[ 14‘099 - :
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la junta de rétula esférica, se coloca con accién deslizan
te en la extremidad libre de la espiga de guia 24 y queda
retenida en dicha espiga por medio de una placa de montaje
3L, ¥l alvéolo 29 esférico, por otra parte, queda retenido
en un tope interno del casquillo 28, por medio de un man~
guito 32 que va introducido en el casqguillo 28 de montaje.
Como puede verse mds en particular por refe
rencia al corte de la fig. 2, las tres guias de espige 21,
22 y 23 van todas situadaspor el lado del eje 14' del cen-
tro de gravedad més alejado del huelgo de corte. Las dos'
guias de espiga superiores 21 y 22 estén dispuestas por
digtintos lados del plano vertical que contiene dicho eje
14' del centro de gravedad y la distancia medidé que defi-
ne la profundidad de punzonado entre lbs puntos 14 y 15,
estando el sistema de guia inferibr 23 de espiga y casqui-
1lo dispuesto en dicho plano vertical, por otra parte, pa-
ra 1ograrhuna estabilidad grande corfespondiente para €1
sistema de soporte en tres puntos anteriormente citado. Co
mo las dos guias superiores 21l y 22 de espiga y casquillo

actlan directamente junto al huelgo o intersticio de corte,

lesto da la seguridad de que su tamalio se mantiene constan-

te aun para mayores esfuerzos de corte, y se asegura de
ese modo una calidad de corte constante.

Finalmente, hay que decir que el impulsor
puede ser una pieza colada o moldeada enteriza, o bien pue
de estar compuesto de varios componentes individuales uni-
dos entre si por soldeo, Es . posible considerar formas o
perfiles distintos del de la seccién en L de lados constan
tes, incluyendo entre ellos un impulsor construido, al me-

nos parcialmente, en forma de media envolvente, dependien-
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[do ello en primer lugar de la aplicacidén particular a que

se destine dicha miquina,
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- REIVINDICACIONES

. Los puntos de invencidén propia, no nueva,
pero no establecida, practicada ni divulgada en Espafia, que '
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa-
tente de Introduceibn, por DIEZ afios, son 1los que se reco-
gen en las reiv? 1dicaciones siguientes: ‘

1 - Una méquina de recortar o hacer escota
duras perfeccionada, dotada de un impulsor movible verti-
calmente en vaivén que va guiado mediante un sistema de

guia axial dispuesto en un bastidor de miquina, 1levando

el impulsor en su extremidad superlor, por medio de un por

taherramienta saliente, un conaunto superior de cuchllla

que coopera con un conjunto inferior de cuchilla y exis-
tiendo un huelgo de corte entre ambos conjuntos de cuchi-
lla; caracterizada dicha méquina por el hecho de que dicho
conjunto superior de cuchilla forma un vértice o arista
que se extiende hacia delante, formando dicho impulsor un
vértice o arista que se extiende hacia atrés por lo menos
junto a dichofconjunto superior de cuchilla j por lo menos
en toda una iongitud axil correspondiente a la carrera ver
tical de dicho impulsor, extendiéndose dicho vértice o aris
ta que se extiende hacia atrés en el sentido de apartarse
de dicho vértice o arista que se extiende hacia delante,
para dejar una profuﬁdidad de punzonado‘substanCialmente
méxima entre los vértices o aristas citados; incluyendo di
cho sistema de guia axil unos conjuntos primero ¥ segundo

de espiga y casquillo de guia dispuestos entre una extremi
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[dad superior de dicho impulsor y el citado bastidor de mé-
quina, habiendo un tercer conjunto de espiga y casquillo
de guia asegurado a la extremidad inferior dehdicho impul-
S0Y.

23,. Ta miquina de fecbrta#, més en barticg
lar segin la reivindicacidén 12, caracterizada pof el hecho
de que cada una de dichas espigas va conectada al casquillo
de guia asociado, por medio de una junta de rétula esfér;f
ca que comprende una esfera o bola de junté dispuesta §nﬁ\
la extremidad de espiga, o cerca de dicha extremidad dé;eé
piga, y un alvéolo de junta que es deslizable en sentidé-r
axil.én el casquillo de guia y estid dispuesto copcéntrié;;
mente!con el mismo. '

38, - La'méqﬁina de recortar de la reivipéi;
‘cacién“Eé, caracterizada por el hecho de que cada alvééid'
de bola o esférico va montado eﬁ un casquillo. de mdntajéi?
que puede deslizarse en sentido axil en el casquillo déés
guia asociado.

48,- Ta miquina de recortar de la reivindi-
cacién 12, caracterizada por el hecho de que dichos conjun -
tos priméro Yy segund6 de espiga y casquillo de guia van
dispuestos hacia atrids (en posicidn betrasadé) respecto al

centro de grévedad de dicho conjunto de cuchillas, distan-

{tes o alejados del vértice o arista que se extiende hacia

delantes.

52,~ La méquina de recortar de la reivindica|

cidn 12, caracterizada por el hecho de que dichos conjuntos

|primero y segundo de espiga y casquillo de éuia egtén.dis—

puestos en lados distintos del plano vertical que contiene

la distancia de medicién que define la profundidad‘de pun=
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zonado.

62,~ La méAguina de recortar de la reivindica~-
cibén 12, caracterizada por el hecho de que dicho tercer

conjunto de espiga y casquillo de gufa esta dispueéto en

{el mismo plano vertical que la distancia de medicién que

define lﬁ profundidad de punzonado.

78,~ La méquina de recortar de la reivindi-

cacién 128, en la que dicho impulsor est4 hecho en forma de

un tramo o perfil angular de dos lados o alas substanciale

mente iguales, cuyas superficies intermas formen dicho vér

ltice o arista que se 3xtiende hacia atrés.

! e o
- 88,- La méquina de recortar de la reivindica

cién 72, en la que por dentro de dichas superficies inter-

nas de dichos lados o alas, ¥y Junto a dicha placa de monta
je del congunto de cuchllla superlor, hay formado un tramo
colector para dlsponer un huelgo de corte que, de ese modo,
deje espacio para la desviacidn y salida de los recortes o
desperdicios de punzonado. |
8 93,~ "UNA MAQUINA DE RLCORTAR 0 HACER ESCO-
TADURAS PERFECCIONADAY,
. ’ Tal y como se ha descrito en la Memoria que

antecede, rep;ésentado en los dibujos que se acompaiien,y

para los fines que se han especificado.
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Esta Memoria consta de quince hojas escri-
tas a méquina por una sola cara.

Madrid, 9g SET.1979
Po Ao
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