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La presente invención se r e f ie r e  a un procedimien 

to  de fab ricac ión  de ob jetos conformados de cualesquiera 

formas, a p a r t ir  de composiciones p o lio le f ín ic a s  que compre a 

den p o lio le fin a s  modificadas por medio de monómeros polares 

y  f ib ra s  ce lu lós icas  en contenidos elevados.

Se conocía ya, por la  patente belga 860,469 pre­

sentada e l  4 de.noviembre de 1977 a nombre de la  misma s o lí 

c itan te  que la  presente, un procedimiento para fa b r ica r , a 

p a r t ir  de la s  composiciones p o lio le f ín ic a s  antedichas, obje 

to s  conformados p a rticu la res , por ejemplo paneles mixtos 

que comprendían hojas m etálicas asociadas, por prensado en 

ca lien te , a láminas p o lio le f ín ic a s  constitu idas por la s  'com 

posiciones p o lio le f ín ic a s  antedichas.

Según este procedimiento conocido, las  composicio 

nes p o lio le f ín ic a s  pueden prepararse y transformarse en lá ­

minas cuando se encuentran a temperaturas inmediatamente su 

perio res  a las  temperaturas de fusión de la s  p o lio le fin a s  

empleadas. Tras e l lo ,  la s  láminas p o lio le f ín ic a s  se ponen 

en contacto con la s  hojas m etálicas y se someten a un pren­

sado que se efectúa a temperaturas netamente superiores a 

la s  temperaturas de fusión  de la s  p o lio le fin a s  empleadas.

Es en e l  curso de este prensado cuando se desarro lla  la  ad­

herencia, extremadamente elevada, entre las  láminas p o lio le  

f ín ic a s  y la s  hojas m etálicas que caracteriza  a lo s  paneles 

en cuestión. Esta adherencia, muy fu e r te , resu lta  del empleo 

conjunto de p o lio le fin a s  modificadas por monómeros polares 

y  por f ib ra s  ce lu lós icas . Naturalmente, este procedimiento 

conocido está lim itado , en sus ap licaciones, a la  fa b r ica ­

ción  de ob jetos que presentan c ie r ta s  formas particu lares y 

poseen una constitución pa rticu la r.
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M oja  núm.

Por otro lado, es conocido, por la  patente b r itá ­

nica 1.479.335, presentada e l  20 de noviembre de 1974 a nom 

bre de MITSUBISHI PETROCHEMIOAL Co. LIMITED, e l  formar com­

posiciones p o lio le f ín ic a s  que comprenden p o lio le fin a s  modi­

ficadas por medio de monómeros polares y f ib ra s  ce lu lós icas 

en pequeños contenidos, por malaxado a temperaturas netamen 

te superiores a la s  temperaturas de fusión de las p o l io l e f i ­

nas empleadas. Los ob jetos conformados obtenidos a p a rtir  

de ta le s  composiciones p o lio le f ín ic a s  presentan propiedades 

mecánicas in su fic ien tes  para numerosas ap licaciones.

Finalmente, lo s  objetos conformados obtenidos a pe 

t i r  de composiciones p o lio le f ín ic a s  que comprenden, con a l ­

tos  contenidos, p o lio le fin a s  modificadas por mondmeros pola 

res y f ib ra s  ce lu lós icas , formadas por malaxado a temperatu 

ras inmediatamente superiores a la s  temperaturas de fusión 

de la s  p o lio le fin a s  empleadas, presentan igualmente propie­

dades in su fic ien tes  para numerosas ap licaciones.

La presente invención resuelve por lo  tanto e l  

problema que consiste en proporcionar un procedimiento de 

fab ricac ión  de objetos conformados de cualquier forma cons­

t itu id o s  exclusivamente por composiciones p o lio le f ín ic a s  

que comprenden, con contenidos elevados, p o lio le fin a s  modi­

ficadas por monómeros polares y f ib ra s  ce lu lós icas , que ’pre 

sentan propiedades mecánicas excepcionalmente elevadas.

La presente invención se r e f ie r e ,  a este respec­

to , a un procedimiento para la  fabricación  de ob jetos con­

formados a p a r t ir  de composiciones p o lio le f ín ic a s  que com­

prende a l  menos 10$ en peso de p o lio le fin a  modificada por 

medio de monómeros polares y a l menos 10$ en peso de fib ra s  

ce lu lós icas , según e l  cual las  composiciones p o lio le f ín ic a s

2
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se someten a un malaxado efectuado a una temperatura supe­

r io r  en a l  menos 20-C a la  temperatura de fusión  de la  po- 

l io le f in a  antes de darle forma.

E l hecho de que sea posib le e fectuar e l  malaxado 

a temperaturas tan elevadas es sorprendente, pues podía es­

perarse, por la s  razones citadas anteriormente, que estas 

composiciones se adh irieran  fuertemente a la s  su perfic ies  

m etálicas de los  aparatos de malaxado, haciendo imposible 

cualquier operación de malaxado a estas temperaturas.

Las composiciones p o lio le f ín ic a s  empleadas según 

la  invención comprenden preferib lem ente entre 20 y 8 0 en 

peso da p o lio le f in a s  modificadas, y 'en tre  20 y 8O5S en peso 

de f ib ra s  ce lu lós icas . Las composiciones que conducen a ; lo s  

ob jetos conformados que muestran la s  propiedades mecánicas 

más ventajosas comprenden entre 30 y 7 en peso de poj.io.le_
1

f in a s  modificadas y  entre 30 y 70^ en peso de fib ra s  celu ló1

s icas. 4demás de p o lio le fin a s  modificadas y f ib ra s  celuloso, 

pas, estas composiciones pueden contener otros m ateriales 

compatibles con e l la s ,  ta le s  como p o lio le fin a s  no m odifica­

das o fib ra s  no ce lu lós icas . Se p re fie re  que las  composicio 

nes contengan a l menos 8 0 fi en peso de p o lio le fin a s  m odifica 

das y f ib ra s  ce lu lós icas , obteniéndose lo s  mejores resu lta ­

dos cuando contienen a l  menos 90/° en peso.

Por p o lio le fin a s  modificadas por medio de monóme- 

ros polares, se pretende indicar cualquier p o lio le f in a  que 

comprende, además de unidades monómeras derivadas de o l e f i -  

nas no sustitu idas, unidades derivadas de monómeros polares, 

la s  p o lio le fin a s  modificadas empleadas según la  

invención pueden ser cualquier polímero que contenga en ge­

n era l a l  menos 50^, y preferib lem ente a l  menos 80/', de uni-



p - l í o j n  m'un. 4

1

5

10

15

20

25

30

04099

_dade3 monómeras derivadas de o le fin as  no sustitu idas que po­

seen de 2 a 6 átomos do carbono on su molécula, a s í corno uni 

dades derivadas de monómeros polares. Como ejemplo, so puede 

c ita r  e l  p o lie t ilen o  de a lta  densidad, po lip rop ileno , polibu 

teno-1 , p o l i - 4-metilpenteno~1 , los  copolímeros de e tilen o  y 

propileno, copolímeros de e tilen o -aceta to  de v in i lo ,  y lo s  

copolímeros de e tilen o -c lo ru ro  de v in ilo  modificados por uni 

dades derivadas de monómeros polares, los  mejores resultados
I

se obtienen con la s  p o lio le fin a s  constitu idas, con excepción 

de las unidades derivadas de monómeros polares, excluaivamen 

te  de unidades derivadas de d e f in a s  no sustitu idas.

Ventajosamente, se emplean p o lio le fin a s  m odifica­

das que contienen a l menos 80^ de unidades derivadas de e t i ­

leno o propileno en cu molécula. Se obtienen resultados ven­

ta josos con lo s  p o lie t ilen o s  modificados de a lta  densidad, y 
más particularmente con aquellos cuyos índ ices de fusión , me 

didos según la  norma A STI5-D-1238-65 I ,  están comprendidos er 

tre  0,05 y 20, y preferiblem ente entre 0,5 y 10 g /10  min,

lo s  monómeros polares empleados para m odificar lac 

p o lio le fin a s  pueden ser cualquier compuesto orgánico que con. 

prenda a l menos un enlace no saturado, preferiblem ente de t i  

po o le f ín ic o , y a l menos un grupo carbox ílico  eventualmente 

en forma de anhídrido.

Preferib lem ente, se emplean monómeros que compren­

den de 3 a 12 átomos de carbono en su molécula. Batos monóm£_ 

ros polares pueden ser particularmente ácidos monocarboxíli- 

cos insaturados, ta le s  como lo s  ácidos a c r í l ic o ,  m etacrílicc 

o c lo ro a c r íl ic o , o ácidos p o lica rb ox ílicos  insaturados ta le s  

como ácido maleieo, fumárico e itacón ico , o incluso anhídri­

dos derivados de estos ácidos, ta le s  como e l  anhídrido ma-
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.le ico . Los monómei-os polares p re feridos son lo s  ácidos a e r í 

l i c o  y m etaerílico  y e l  anhídrido maleico. Loo mejores resa l 

fados se obtienen con e l  anhídrido maleico.

La cantidad de monómeros polares que modifican a 

la s  p o lio le fin a s  está comprendida en general entre 0,002 y 

20?' en peso con respecto a la  p o lio le f in a  empleada. Habitual 

mente, se p re fie re  aue esta cantidad esté comprendida entre 

0,01 y 10y.., obteniéndose I 03 mejores resaltados entre 0,05

y % -
Según un modo de rea liza c ión  particu lar de la  in ­

vención, la s  composiciones p o lio le f ín ic a s  se preparan mez­

clando la s  f ib ra s  ce lu lós icas  y la s 'p o lio le f in a s  m odifica­

das previamente y  que se encuentran en una forma só lida  sufá 

cientemente d iv id ida  para perm itir e l  mezclado.

Las p o lio le f in a s  modificadas previamente, emplea.-
J

das según e l  modo de rea liza c ión , pueden ser ventajosamente 

copolímeros e s tad ís tico s , in jertados o secuenciales. Se-pre 

f ie r e n  s in  embargo lo s  copolímeros de in je r to  en lo s  que la  

cadena p rin c ip a l (o esqueleto ) es de estructura p o l io le f ín i  

ea, y la s  cadenas la te ra le s  (o  in je r to s ) se derivan de mono • 

meros polares.

Los copolímeros de in je r to  pueden fabricarse por 

cualquier técn ica  conocida de in je r to ,  ta le s  como e l  in je r ­

to  en d iso lu ción , por irrad iac ión  o en presencia de in ic ia ­

dores, y e l  in je r to  por malaxado en estado fundido. La reac 

ción de in je r to  se efectúa ventajosamente en presencia de 

rad ica les  l ib r e s ,  que pueden ser generados por todas la s  

técn icas conocidas a este respecto, ta le s  como la  irra d ia ­

ción o la  ozonización. Habitualmente se trabaja a temperatu 

ra elevada, y preferiblem ente en presencia de compuestos

i 10} a níwn. 5
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.que desprenden rad ica les  lib re s  bajo la  acción del ca lor.

Muy particularmente, se p re fie re  traba jar en presencia de 

compuestos peroxidados orgánicos, con adición o no de agen­

tes  po lifunciona les, que tienen una temperatura de descompo 

s ic ión  superior a 130SC. Son ejemplos de compuestos perox í- 

d icos u t il iz a b le s  e l  2 , 5-d im e t il-2 , 5“ d i(te rc -b u tilp e rox i)h e  

xano, e l  2 , 5-d im e t il-2 , 5-d i(te rc -b u til-p e ro x i)h ex in o , e l  pe 

róxido de d ite rcb u tilo , e l  hidroperóxido de te re -b u tilo , e l  

a lfa ,a lfa '-d i(te rc -b u tilp e ro x i)d iis o p ro p ilb en cen o , a s í como 

e l  peróxido de dicumilo. Los peróxidos antedichos se emplear 

generalmente en proporción de 0,01 g a . 20 g por kg de po lio  

le f in a  empleada. Habitualmente,• se emplean cantidades com­

prendidas entre 0,05 y 10 g /kg, y preferiblem ente comprendí 

das entre 0,1 y 5 g/kg.

Las p o lio le fin a s  modificadas empleadas según este 

modo de rea liza c ión  pueden contener diversos ad itivo s  de 

lo s  añadidos habitualmente a la s  p o lio le fin a s  ta le s  como- 

cargas, en particu lar m inerales, es tab ilizan tes , lubrican­

te s , agentes antiácidos, agentes reforzantes de la  res is ten  

c ia  a l o 3 choques, colorantes, e tc . Estos ad itivos  están 

presentes preferiblem ente en proporción de menos de 10$ en 

peso con respecto a la  p o lio le f in a  modificada.

Las polio lefinas^m odificadas previamente pueden 

emplearse en cualquier forma, y preferiblem ente en una fo r ­

ma sólida deseada que permita e l  mezclado en seco con las  

fib ra s  ce lu lós icas , por ejemplo en forma de polvos, de esca 

mas, partícu las , granulos, f i b r i l l a s ,  f ib ra s , o de residuos 

de fib ra s .

Las f ib ra s  ce lu lós icas empleadas según la  inven­

ción pueden ser cualesquiera y presentarse en cualquier fo r
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_ma suficientemente d iv id id a . A s í, pueden emplearse, partícu. 

la s  o f ib ra s  de maderas frondosas o resinosas, de serrín  de 

madera, residuos de paja, pasta de papel y recortes  o r e s i ­

duos de papel picados, para preparar la s  mezclas.

Se emplean preferiblem ente f ib ra s  ce lu lós icas que 

se presentan en forma de partícu las que tienen una dimensión 

media comprendida entre 0,1 y 3 mm y  que tienen  un conteni­

do de agua que no excede de 15í° en peso, y preferiblem ente 

de en peso. la s  f ib ra s  ce lu lós icas  p re feridas son las 

materias lign oce lu lós icas  producidas a p a r t ir  de maderas re 

sinosas o frondosas.

Según un modo que se p re fie re  de rea lización *de 

la  invención, las  composiciones p o lio le f ín ic a s  nó se pre'pa- 

ran a p a r t ir  de p o lio le fin a s  modificadas previamente, sino, 

por e l  con trario , a p a r t ir  de p o lio le fin a s  no modificadas.
' i  - - „

Según este modo de rea liza c ió n , las  composiciones p o l io le f í  

n icas se preparan mezclando directamente la s  f ib ra s  ce lu ló ­

sicas con la s  p o lio le f in a s  no modificadas y monómeros pola­

re s , y sometiendo la s  composiciones a un malaxado a tempera 

tura elevada según la  invención. Preferib lem ente, la  mezcla 

contiene igualmente compuestos capaces de. desprender radica 

le s  l ib r e s  bajo la  acción del ca lo r.

. Todas la s  indicaciones dadas anteriormente en r e ­

lac ión  con e l  modo de rea liza c ión  en e l  que se emplean po­

l io le f in a s  modificadas previamente son vá lid as , mutatis mu- 

ta n d is ,p a ra  e l  modo p re ferido  de rea liza c ió n . Este es e l  

caso particularmente para la s  indicaciones re la t iv a s  a la  

e lecc ión  de las  p o lio le f in a s , lo s  monómeros polares, de la  

cantidad de monómeros polares, de lo s  compuestos capaces de 

desprender rad ica les  l ib r e s ,  de su cantidad, de la  forma de
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Sea cual fuera e l  modo de rea liza c ión  empleado, 

la s  composiciones po lio le fú n icas  pueden prepararse por cual 

quier técn ica conocida mezclando lo s  ingred ientes, bien 

cuando las  p o lio le fin a s  se encuentran en estado só lido , o 

bien cuando se encuentran en estado fundido. En cualquier 

caso, la s  composiciones p o lio le f ín ic a s  se someten a un mala 

xado a una temperatura superior, en a l menos 20SC, a la  tem 

peratura de fusión  de la  p o lio le fin a .

E l malaxado puede efectuarse por cualquier medio 

conocido para hacerlo . Así ,  se puede trabajar indistintamen 

te  en malaxadoras de t ip o  externo o de tip o  interno. P o r r a  

zones técn icas, ecológicas y económicas, se p re fie re  traba­

ja r  sin embargo en malaxadoras de t ip o  in terno, y más p a rtí 

cularmente en extrusoras, que constituyen una clase particu 

la r  de malaxadoras in te rn a s ..

E l malaxado puede efectuarse en las  condiciones 

habituales de formación de lo s  ob jetos de p o lio le fin a s , 

bien conocidas por lo s  expertos en la  técn ica . P re fe r ib le ­

mente, e l  malaxado se hace a temperaturas superiores, en a l 

menos 30 0̂, a esta temperatura de-fusión,, lo s  mejores resu l 

tados se obtienen cuando se trabaja  a temperaturas superio­

res  en a l  menos 402C a esta temperatura de fusión.

Por temperatura de fusión  de la s  p o lio le fin a s  se 

entiende la  temperatura a la  que todas las  partes c r i s t a l i ­

nas presentes en la  p o lio le fin a  están fundidas (H. V. BOE- 

NIG POLYOLEFINS: Structure and P roperties , E lsev ie r  Publis- 

hing .Amsterdam-Londres-Nueva York, 1966, pgs, 217 y siguien 

t e s ) .

La temperatura máxima ap licab le  en e l  curso del30

.04099
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-malaxado no es c r ít ic a  por s í misma, y está lim itada en la  

p ráctica  por la  naturaleza y la s  temperaturas de descomposi 

ción de lo s  constituyentes de la  composición p o lio le fm ic a .  

En general, se trabaja  a temperaturas que no exceden de 

2502C. Preferib lem ente se trabaja  a temperaturas in fe r io re s  

a 220s0 cuando la  p o lio le f in a  es p o lie t ile n o  de a lta  densi­

dad.

la  duración del malaxado a temperatura elevada se 

selecciona teniendo en cuenta la  naturaleza de la  p o l io le f i  

na modificada y de la 3 f ib ra s  ce lu lós icas , y la  temperatura 

aplicada. Esta duración está  comprendida generalmente entre 

5 segundos y 30 minutos, y lo  más frecuentemente entre "tO' 

segundos y 15 minutos. Se p re fie re  traba jar con duraciones 

comprendidas entre 30 segundos y 10 minutos.

Después de. su malaxado, la s  composiciones p o lic ie  

f ín ic a s  se encuentran en una.forma pastosa y son moldeadles 

según la s  técn icas trad ic ion a les  de moldeo de materias'-plás 

t ic a s , ta le s  como extrusión, inyección, prensado o calandra 

do. Por lo  tan to, ventajosamente, se le s  da forma d irecta ­

mente, ya sea su forma d e f in it iv a ,  un p e r f i l  por ejemplo, o 

en forma semiacabada, por ejemplo una placa.

lo s  ob jetos conformados obtenidos según la  inven­

ción pueden emplearse en numerosas ap licaciones. Una ap lica  

ción particularmente ventajosa es la  ap licac ión , por extru­

sión por medio de una boqu illa  plana o por calandrado, de 

p lacas. Estas placas pueden ser termoformadas posteriormen­

te ,  eventualmente después de haberse revestido  de una hoja 

decorativa adecuada, para fab r ica r  ob jetos ta le s  como pane­

le s  in te r io re s  de puertas de vehículos automóviles.

la  invención se exp lica  por medio de lo s  ejemplos

M oja  nílm . 9
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_de-rea lizac ión  cuya descripción sigue, y que'se dan de modo 

i lu s tra t iv o .

Ejemplo 1 (de comparación)

Por medio de una malaxadora TR0BSTER cuyos c i l in ­

dros se mantienen a 1402C, se tra ta  durante 5 minutos, una 

composición que comprende 60 partes en peso de v iru tas de hs 

ya y  40 partes en peso de p o lie t ilen o  de a lta  densidad ven­

dido con la  marca ELTEX, clase A 1050, por la  sociedad s o lí  

c itan te  de la  presente invención.

E l crepé obtenido se prensa a continuación duran-
2te  5 minutos a 140eC y bajo una presión de 20 kg/em ,

la s  ca racter ís tica s  principa les de la  lámina obte 

nida se dan en la  tab la  I  más adelante.

Ejemplo 2 (de comparación)

Por medio de una malaxadora TROESTER cuyos c i l in ­

dros se mantienen a 140SC, se tra ta  durante 5 minutos una 

composición que comprende 60 partes en peso de v iru tas de 

haya y 40 partes en peso de p o lie t ile n o  de a lta  densidad 

(ELTEX A 1050) que contiene a razón de 5 partes en poso del 

polímero de anhídrido maleico y, a razón de 0,5 partes en 

peso del polímero de. peróxido de dicumilo.

E l crepé se prensa a continuación como en e l  ejem

. pío 1 . '

Las ca racter ís ticas  principa les de la  hoja obteni

da se dan en la  tab la  I  que sigue.

Ejemplo 3 (de comparación)

Por medio de una malaxadora TROESTER cuyos c i l in ­

dros están mantenidos a entre 150 y  1559C, se tra ta  durante 

20 minutos una composición que comprende 45 partes en peso 

de p o lie t ile n o  de a lta  densidad (ELTEX A 1050), 50 partes
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_en peso de v iru tas  de haya, y 5 partes en peso de p o l ie t i le  

no in jertado , obtenido por extrusión de p o lie t ile n o  (ELLEX 

•A 1050) con 2,5 partes en peso d e l polímero de anhídrido ma 

le ic o  y  0,2 partes en peso de polímero de peróxido de d i-  

- te rc -b u t ilo .

E l crepé obtenido se prensa en la s  condiciones 

descritas en e l  ejemplo 1. Las ca ra c te r ís tica s  principa les 

de la  lámina obtenida se dan en la  tab la  I  más adelante. .. 

Ejemplo 4

En un mezclador LOEDIGE, que funciona sin calonta 

miento, se mezclan durante 10 minutos 50 partes en peso de 

p o lie t ile n o  de a lta  densidad (ELLEX B 4020), alrededor de 

50 partes en peso de serrín  de abeto, 0,625 partes en peso 

de anhídrido maleico y 0,0625 partes en peso de 2 , 5-d im etil 

-2 ,5 (d i-te rc -b u tilp erox i)h exan o . Esta composición se tra tai
a continuación en un mezclador interno INTERMIX vendido por 

la  Sociedad Repiquet, a 180?C durante 5 minutos, y se des­

carga en un mezclador homogeneizador cuyos c ilin d ros  están 

calentados a 160 ~C, con e l  f in  de homogeneizarse durante 2 

minutos.

La composición obtenida se prensa a continuación 

como en e l  ejemplo 1. Las ca ra c te r ís tica s  p rin c ipa les  de la  

lámina obtenida se dan en la  tab la  I  que sigue.

Ejemplo 5

Por medio de un mezclador DYOSNA, que funciona 

sin calentamiento, se mezclan durante 10 minutos 50 partes 

en peso de p o lie t i le n o  (ELTEX A 1050), 50 partes en peso de 

serr ín  de abeto, 2,5  partes en peso de anhídrido m aleico, y 

0,25 partes en peso de 2 , 5-d im e t il-2 , 5(d i-te rc -b u tilp e ro~  

xi)hexano. • •
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. _ La mezcla se introduce después en la  to lva  de a l i

mentación de una extrusora EICKHOFF PITE 120 PY, equipada 

con 8 s a té lite s ,  en la  que la  temperatura del- cuerpo es de 

1702C y la  temperatura de la  boqu illa  es de 1802C.

La lámina sale de la  extrusora a través de una bo 

q u illa  plana y se aplana a continuación entre lo s  c ilin d ros  

de una calandra aplanadora ca lien te  sin que se observe nin­

guna adherencia. Las ca rac te r ís tica s  principa les de la  lámi 

na obtenida se resumen en la  tab la  I  que sigue.

Ejemplo 6

Se trabaja  en las  mismas condiciones que en e l 

ejemplo 5 , pero partiendo de una mezcla que no contiene más 

que 0,625 partes en peso de anhídrido maleico y 0,0625 par­

te s  en peso de compuesto peroxíd ico.

La lámina obtenida por extrusión a través de una 

boqu illa  plana presenta las  propiedades ca rac te r ís tica s  da­

das en la  tab la  I  más adelante.

Ejemplo 7

Se tra ta  durante 20 minutos, por medio de una ma­

laxadora TROSSTSR cuyos c ilin d ros  están mantenidos a entre 

205 y 2102C, una composición que comprende 50/ en peso de 

v iru tas  de haya y 50/, en peso de p o lie t ile n o  (ELTEX A 1050) 

in jertado , obtenido por extrusión previa  de dicho p o l ie t i le  

no con 2 , 5/ en peso de anhídrido maleico y 0, 2/ en peso de 

peróxido de d i- te rc -b u tilo .

E l crepé se prensa como se ha descrito  en e l  ejem 

pío 1 y las  ca rac te r ís tica s  principa les de la  lámina obteni 

da se dan en la  tab la  I  que sigue.

30

04099
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La res is ten c ia  a la  rotara  se mide según la  norma 

ASTM 412 D. La adherencia se mide por e l  ensayo de peladura 

según la  norma AílIM-D 903 (ángulo de tracción  180S).

De la  comparación de los' ejemplos se puede dedu­

c ir  que la s  láminas obtenidas según la  invención poseen pro 

piedades mecánicas (particularmente res is ten c ia  a la  rotu ­

ra ) netamente superiores a las  de lo s  productos obtenidos 

según la  técn ica  an terio r, preparados a p a r t ir  de mezcla 

que no contiene todos lo s  ingredientes de.las mezclas según 

la  invención, o malaxados a temperatura más baja, o que in ­

cluso contienen menos de 10$ en peso de p o lio le f in a  m od ifi­

cada.
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Los puntos de invención propia y nueva que se pre 

sentan para que sean objeto de esta  so lic itu d  de patente de 

invención en España, por VEINTE años, son lo s  que se reco­

gen en la s  re iv ind icac iones s igu ien tes:

1®,- Procedimiento para la  fab ricac ión  de objetos 

conformados a p a r t ir  de composiciones p o lio le f ín ic a s , que 

comprenden a l  menos 10$ en peso de p o lio le f in a  modificada, 

por medio de monómeros polares y a l  menos 10$ en peso de f i  

bras ce lu lós icas , caracterizado por someter las  composicio­

nes p o lio le f ín ic a s  a un malaxado efectuado a una temperatu­

ra  superior, en a l  menos 20eC, a la  temperatura de fusión-^ 

de la -p o lio le f in a  antes de darle forma.I
25 .- Un procedimiento según la  re iv ind icac ión  1®, 

caracterizado por emplear composiciones p o lio le f ín ic a s  que 

comprenden entre 30 y 70$ en peso de p o lio le f in a  m odifica­

da, y entre 30 y 70$ en peso de fib ra s  ce lu lós icas .

3®.- Un procedimiento según las  re iv ind icaciones 

1 ® ó 2®, caracterizado por emplear un p o lie t ile n o  de a lta  

densidad modificado cuyo índice de f lu id e z  está comprendido 

entre 0,5 y 10 g/min.

4®.- Un procedimiento según cualquiera de la s  r e i  

vindicaciones 1® a 3®, caracterizado por emplear una p o lio ­

l e f  ina modificada por medio de anhídrido maleico,

5®.- Un procedimiento según cualquiera de la s  r e i  

vindicaciones 1® a 4®, caracterizado por emplear una p o lio -  

le f in a  modificada por in je r to  por medio de monómeros pola-

30
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63.- Un. procedimiento según la  re iv in d icac ión  58> 

caracterizado por preparar las  composiciones p o lio le fm ic a s  

mezclando directamente la  p o lio le f in a  no modificada, lo s  mo 

números polares y la s  f ib ra s  ce lu lós icas .

73 . -  Un procedimiento según cualquiera de la s  r e i  

vindicaciones 1 í a 6 », caracterizado por dar forma d irec ta ­

mente a la s  composiciones p o lio le fm ic a s  después del malaca

16

do.

88 .- Un procedimiento según la  re iv ind icac ión  78, 

caracterizado por dar forma de placas a las  composiciones

p o lio le f ín ic a s  por calandrado.

98, -  Procedimiento para la  fab ricac ión  de objetos 

conformados a p a r t ir  de composiciones p o lio le f ín ic a s .

Tal y como se ha descrito  en la  memoria que ante­

cede y para lo s  f in e s  que- se han especificado,

Esta memoria consta de d ie c is é is  hojas escr ita s  a 

máquina por una sola cara.

' Madrid, 11. SET. 1979

P.4.

• 25

04099

F C M


	Bibliographic data
	Description
	Claims



