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Este invento se refiere a mejoras en la  producción 
de te las o tejidos de rizo para toa llas.

En el tejido de te la  de to a lla  de rizo, se emplean 
tres  series de hilos: a) urdimbre de pelo que produce ls.s 
mallas para la  superficie de pelo; b) urdimbre de respaldo 
desde la  cual se proyecta la  urdimbre de pelo; y c) trama 
que une entre si las dos urdimbres.

Aparte de por sus cualidades absorbentes, la  uróim 
de pelo se usa también para adorno de la  te la . En la  produc­
ción de adornos florales y otros complicados en toa llas de 
rizo se ha usado el mecanismo jaequard. Para este fin , se 
introducen Míos de colores en la  urdimbre de pelo y la  des 
cripción general que se da de este método de adorno es la  
de dibujo de urdimbre adicional.. Al producir la  urdimbre de 
pelo mallas, es evidente que para una longitud dada de te la  
se debe usar más hilo de urdimbre 'de pelo que hilo de ur­
dimbre de respaldo. En realidad, dependiendo de la  calidad 
y del tipo del material, l a  diferencia puede ser de entre 
3:1 hasta incluso 6:1 y más. Hasta recientemente era d ifí­
c il determinar, con un cierto grado de precisión, un régi­
men constante de entrega de hilo de urdimbre de pelo por 
unidad de longitud, y de ahí que la  descripción del tejido 
de rizo fuese como de te la  de pelo de urdimbre negativa. Pe­
ro los desarrollos de la  tecnología han hecho ahora posible 
entregar una cantidad positiva de hilo de urdimbre de pelo 
por unidad de longitud. Por consiguiente, si se ajusta la  
urdimbre de pelo para entregar con una relación de 4:1 al. 
hilo de respaldo y s i se estampa sobre la  urdimbre de pelo 
un simple rectángulo alar-gado que mide 25 mm de anchura y 
100 mm de largo, el resultado será un cuadrado de 25 mm de
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ancho y 25 mm de largo en el rizo te jido .
Los hilos de urdimbre de respaldo son retirados de 

un plegador de urdimbre y los hilos de malla de pelo son re­
tirados de un segundo plegador de urdimbre. En este ejemplo, 
se re tira  del plegador de urdimbre de pelo cuatro veces más 
longitud de urdimbre que del plegador de urdimbre de respal­
do y el peine urdidor bate el bucle en la  linea de empuje 
del tejido con golpes rápidos.

De acuerdo con el invento, se ha previsto un mé­
todo para la  producción de una to la  de rizo con dibujo que 
comprende producir un dibujo, alargar el dibujo del diseno 
en longitud en proporción a la  longitud del hilo de urdim­
bre de pelo hasta la  longitud del hilo de urdimbre de res­
paldo, grabar el diseño alargado sobre rodillos de estampar 
o sobre estarcidos giratorios y estampar el diseño sobre el 
hilo de urdimbre de,pelo y devanar el hilo estampado en un 
plegador de urdimbre transfiriendo el modelo de urdimbre de 
pelo a un te la r  de te la  de rizo, y te je r  una te la  de rizo 
con la  longitud del hilo de urdimbre de pelo en una relación 
predeterminada con la  del hilo de urdimbre de respaldo pa­
ra formar.el pelo.

Se hace un' dibujo del diseño deseado y se produce 
el dibujo para una relación de 4:1 de la  longitud del hilo 
de urdimbre de pelo al hilo de urdimbre de respaldo, en que 
se aumenta cuatro veces la  longitud del dibujo original.
Asi, si el dibujo original es de 100 mm en cuadro, se aumen 
ta  a 400 mm en longitud mientras que sigue siendo de 100 mm 
de anchura. . \

Se imprime luego el diseño alargado, usando cual­
quier máquina adecuada, y si la  te la  de rizo ha sido te jida



con 1.200 mm do anchura, conteniendo 100 cabos de urdimbre 
dé pelo por decímetro de hilo de algodón 2/20, hay 1.200 
cabos de urdimbre de pelo espaciados por igual en los 1.200 
mm. Un peine de expansión a través del cual son tendidos los 
cabos antes de que pasen a través de la  máquina de estampar 
mantiene la, posición de los hilos y después de estampar y 
secar se lleva el hilo sobre un plegador de 1.200 mm entre 
pestañas. Se introduce un peine descargador en la  mudada 
para mantener la  posición de.los hilos y el plegador queda 
dispuesto para el te la r .

Las toallas son te jidas en el estado acabado y, 
debido a l a  naturaleza de la  urdimbre de pelo usada, gene­
ralmente de dos pliegues de algodón con un número bajo de 
vueltas de plegado por decímetro, el efecto es el de produ­
c ir  mallas verticales que mejoran el aspecto al permanecer 
claramente verticales y no quedar 'dispuestas planas, como 
ocurre cuando se usa hilo de pelo de torsión simple que con 
tiene muchas vueltas por decímetro.

En las toa llas conocidas producidas usando un me­
canismo jaequard, la  parte flo ra l de la  toa lla  puede ser re 
l a t í  van ente pequeña y puede ocupar menos de la  tercera par­
te de la  toalla., siendo el resto de una estructura de rizo 
liso . Por consiguiente, so desperdician dos tercios de la  
capacidad de dibujo jaequard. Eliminando el mecanismo jae­
quard por completo y usando un mecanismo de varillas de le ­
vantamiento o de maquinitas de lizos, se amienta grandemen­
te  el rendimiento del te jido , obteniéndose un mayor ritmo 
de producción, un tejido con menos defectos, más telares 
por tejedor y por contramaestre, ahorrándose el coste del 
mecanismo y del cuerpo de mallas jaequard y eliminándose
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los costes de sustitución. Las urdimbres de pelo alargadas 
estampadas se repiten exactamente en ambas caras de la  toa­
l la ,  lo cual no es posible con un dibujo jacquard.

Una de las ventajas de la  estampación usual do 
tolas lisa s  es que se pueden almacenar grandes reservas de 
te la  cruda y estamparse luego de acuerdo con los dictados 
de la  moda y con la  demanda comercial. Es importante consi­
derar las ventajas u t i l i ta r ia s  asi como las ventajas de es­
tampar dibujos alargados en hilo de urdimbre de pelo, las 
cuales pueden ser enumeradas como sigue:
1. Las te las de pelo pueden ser acrcaponadas por una cara, 
y,'se denominan entonces Terciopelo de Rizo. Se usa el dibu­
jo jacquard para adornar este tipo de te la , la  cual se usa 
para guarniciones caras, para ropa para vacaciones, para 
ropa de playa y albornoces, para saltos de cama, etc. En el 
terciopelo de primera calidad no debe haber bucles sin cor­
ta r v isibles después del tundido.

Las variaciones en la  altura del pelo exigen el 
corte de más material de pelo, dando por resultado un más 
elevado coeficiente de desperdicio. Es corriente perder la  
tercera parte del peso del material, lo cual hace que este 
tipo de tejido sea de producción muy costosa. Se influye en 
las variaciones de la  altura del pelo cambiando para ello 
la  dirección del pelo desde la  cara al respaldo de la  te la  
para producir el diseño. Una estructura de te la  de rizo lis a  
con un dibujo de urdimbre estampado es más uniforme en cuan­
to a la  altura de peló y resulta menos desperdicio al tun­
d ir.

El diseño puede estar solamente en la  cara del 
derecho, estando la  cara del revés cruda o blanqueada, o
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bien e l diseño puede estar solamente en la  cara del derecho 
sin mallas por la  cara del revés, produciéndose asi una te­
la  más ligera, o bien usándose una urdimbre dispuesta más 
apretada con un dibujo más denso en la  cara del derecho de 
la  te la . En este caso las mallas estarían más firmemente uní 
das en la  te la . Usando una doble urdimbre de pelo y respal­
do en la  cara del derecho solamente, se unirían también las 
mallas más firmemente. ,* -
2. Duplicación del número de-cabos por decímetro antes de 
estampar y dividir después en dos plegadores tejedores y en 
un doble cabezal o testera .
3. Dividir una segunda vez y producir cuatro plegadores te ­
jedores juntamente con plegadores que contienen el mismo 
número de cabos los cuales han sido convenientemente prepa­
rados. Esto producirá un diseño f lo ra l estampado en la  ca­
ra  del derecho de la  toa lla  y ya sea liso , coloreado, a ra­
yas o blanqueado, en la  cara del revés.
4. La utilización óptima estará en la  producción de toallas 
que contengan un mínimo de decoración flo ra l. En este caso 
se combinarán urdimbres en batería estampada con urdimbres 
normales.'

El plegador de urdimbre en batería que proporcio­
na la  decoración f lo ra l y los plegadores de urdimbre normal 
proporcionan una gama completa de variaciones de color. Por 
ejemplo, se pueden producir dos toa llas de 600 mm de anchu­
ra  lado a lado en un te la r . Cada to a lla  tiene un tercio de 
urdimbre de pelo estampado con un diseño flo ra l en forma de 
dos bandas de 100 mm, y el resto de la  urdimbre de pelo es 
de los plegadores de urdimbre normal. El dibujo do la  urdim 
bre para cada toa lla  es de 50 mm de te la  de rizo lisa , 100
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mm de borde flo ra l, 300 mm de te la  de rizo l is a , 100 mm de 
borde flo ra l y 50 mm de te la  de rizo l is a .  Se produce p ri­
meramente un plegador urdidor que contiene 1.200 cabos de 
algodón blanqueado 2/20, do 36 a 40 vueltas por decímetro 
x 2.743 metros. A p a rtir  de un diseño f lo ra l de 100 mm x 
100 mm, se alarga el diseno hasta hacerlo de 400 mm x 100 mm 
y se graban doce repeticiones del diseño en sentido de la  
anchura a través de la  máquina de estampar, os decir, 12 di 
bujos x 100 mm = 1.200 mm. Se hace pasar el hilo a través 
del proceso de estampación y secado, asegurándose de que se 
mantenga la  posición del hilo mediante un peine de expansión 
en el frente de la  máquina, sobre un plegador de urdimbre de 
batería que contiene pestañas, las cuales dividen el hilo 
en tres  secciones iguales, conteniendo cada sección cuatro 
repeticiones del dibujo, es decir, 400 cabos.por sección.
Se producen dos plegadores de urdimbre normal B y C que ca­
da uno contiene 400 cabos x 2.743 metros, siendo el dibujo 
de la  urdimbre por ejemplo do 200 azul, 200 oro para cada 
plegador. Se sitúa una urdimbre de batería A en la  posición 
más atrasada para que,,pase a través de una máquina de empe­
sar en seco. Se sitúan los plegadores de urdimbre normal B y 
C frente al plegador A. Se usa solamente la  primera sección 
de la  urdimbre de batería A y la  totalidad do los plegadores 
de urdimbre normal B y C para tender el dibujo, después de 
hacerlos pasar sobre barras de guía, y a través de los dien­
tes del peine de expansión en el cabezal o testera . El di­
bujo completo comprenderá un plegador tejedor de 1.200 ca­
bos x 2.743 metros o bien dos plegadores tejedores do 1.200ca 
x 1.371 metros. Cada plegador producirá toallas azules con 
bordes florales por una cara y toallas oro con bordes flo ra-
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les por la  otra cara.
Puede repetirse el proceso usando la  segunda, sec­

ción del plegador de urdimbre de Materia juntamente con 
plegadores de urdimbre normal rosa y verde. Esto se repite 
entonces usando de nuevo la  tercera sección del plegador de 
urdimbre de batería y plegadores de urdimbre normal de co­
lores l i l a  y anaranjado. Si e l plegador de'urdimbre de bate­
r ía  fuese dividido de extremo a extremo en dos-plegadores 
de urdimbre en batería y se aumentase proporcionalmente el 
número de cabos en los plegadores de urdimbre normal, po­
drían producirse 12 plegadores tejedores x 1.371 metros, te­
jiéndose el borde f lo ra l solamente en la  cara del derecho.

Para producir una gama de diferentes anchuras do 
to a lla  es únicamente necesario variar e l tamaño del diseño 
original antes de estampar las urdimbres.

Se puede usar e l dibujo con maquinita de lisos 
para mejorar todavía más el aspecto de la  toalla; usando 
te la  de rizo l is a , dibujos geométricos, efectos de escul­
pido, etc.

El estira je  de la  urdimbre en el peine toma en 
consideración la  contracción de la  te la  y e l encogimiento 
después de lavar.

Es esencial una buena preparación de la  urdimbre, 
puesto que los cabos que fa lten  o que estén rotos en e l ple­
gador de urdimbre de pelo pueden afectar a l dibujo.

Los hilos de urdimbre de respaldo y de pelo so te ­
jen en el te la r de la  manera conocida.

La anchura de la  toalla , los números de los h i­
lo s , y e l número de cabos por decímetro se han dado a modo 
de ilustración  y pueden hacerse variar para satisfacer ne-
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cosidades particulares. I
Se describirá además el invento con referencia a 

los dibujos que so acompañan:
La Fig. 1A es un dibujo floral'sim ple, a tamaño 

real, despuós de te je r;
La Fig.* IB es el dibujo alargado con una relacióx 

de 4:1 de longitud a anchura para ser estampado en los hi­
los de urdimbre de pelo antes de te je r;

La Fig. 2 ilu s tra  el uso do un hilo de urdimbre 
de pelo de batería estampado para producir una pluralidad de 
plegadores tejedores cuando se usan juntamente con plegado­
res de pelo de urdimbre normal producidos del modo usual.
La barra de guía D elevada por encima de las pestañas del 
plegador permite que el hilo sea extendido uniformemente y 
no se enrede;

La Fig. 3 es una v ista  la te ra l esquemática de un 
te la r para controlar la  relación de entrega de urdimbre de 
pelo a urdimbre de respaldo.

El te la r comprende un plegador A de urdimbre de
1pelo, un plegador B de urdimbre de respaldo, liso s F, un 

peine G, un rodillo  C de entrega de urdimbre de pelo, y 
una barra D de tensado de urdimbre de pelo cargada por re­
sorte.

Al te je r se re tira  el hilo de urdimbre de pelo 1 
del plegador A mediante el rodillo de entrega C, e l cual 
está recubicrfo do una camisa abrasiva de esmeril o de 
otro material de fricción. El rodillo C es accionado a tra -  
vás de un engranaje, no representado, a p artir  de un accio 
namiento E desde el eje superior de mallas (cigüeñal). La 
urdimbre pasa bajo una barra de guía a, alrededor del rodi-
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"uña barra de posición d, manteniendo la  barra D de compen­
sación de tensión cargada por resorte una tensión uniforme 
en el hilo .

El hilo de urdimbre-de respaldo 2 es estirado des 
de el plegador B*** y pasa sobre una barra de guía b, y ambos 
hilos 1 y 2 pasan a los bastidores de lizos F y a través del 
Peine 0. Desde el.  ̂frente del te la r e l hilo de urdimbre de 
pelo es retirado a través de los dos primeros lizos y el hi­
lo de urdimbre de respaldo es retirado a través de los dos 
lizos traseros.

El régimen de entrega de urdimbre de pelo es con­
trolado mediante uñas accionadas por palancas (no represen­
tadas) hechas funcionar desde el cigüeñal para hacer girar 
el rodillo  de entrega C,

El peine está dispuesto' para que caiga hacia 
atrás lo  suficiente en la  formación de hilos de trama suel­
tos para permitir que sea ajustada la  longitud correcta de 
malla de urdimbre en la  linea de empuje del tejido H en gol 
pes rápidos.
Breve descripción de los dibujos:

En la  figura 2, los signos que a l l i  figuran t ie ­
nen los siguientes significados:

. A = urdimbre de batería; B y C -  urdimbre normal; D = ba­
rra  de guia; V/ = plegador tejedor; X = toa lla  de 600 mm de 
anchura; Y = peine de expansión; L = cabos y M = metros.

1

30
11099
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REIVINDICACIONES
)

Los puntos de invención propia y nueva que se pre 
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patento de 
Invención en España, por VEINTE años, son los que se reoo- 
gen en las reivindicaciones siguientes:

18.- Un método para la  producción de una te la  de 
rizo con dibujo que comprende producir un dibujo de diseño, 
alargar el dibujo de diseño en longitud en la  proporción 
de la  longitud del hilo de urdimbre de pelo a la  longitud 
del hilo do urdimbre de respaldo, grabar el diseño alargado 
sobre rodillos de estampar o estarcidos giratorios y estam­
par el diseño en e l.h ilo  de urdimbre de pelo, y devanar el 
hilo estampado en un plegador de urdimbre, transferir el 
plegador de urdimbre de pelo estampado a un te la r de rizo 
y te je r una te la  de rizo con la  longitud del hilo de urdim­
bre de pelo en una relación predeterminada con respecto a 
la  longitud del hilo de urdimbre de respaldo, para formar 
el pelo.

28.- Un método según la reivindicación 18, que 
comprende estampar una pluralidad de repeticiones de los 
modos de trama del diseño a f in  de te je r dos o más toallas 
lado a lado a p a rtir  del mismo plegador tejedor.

38.- Un método según las reivindicaciones 1- ó 
28, que comprende duplicar el número de cabos de urdimbre 
por decímetro y dividir subsiguientemente los cabos de ur­
dimbre estampados y devanarlos sobre una pluralidad de
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plegadores tejedores.
4- . -  Un método según la  reivindicación IB para 

una to a lla  de 1.200 mm de ancho que contiene 100 hilos de 
urdimbre de pelo por decímetro de algodón 2/20 para un to­
ta l  de 1200 cabos de urdimbre espaciados por igual en 1.200 
mm y devanar los cabos de urdimbre estampados espaciados por 
igual sobre un plegador de 1.200 mm entre pestañas.

5- .-  Un método según la  reivindicación IB, para 
la  producción de un plegador de urdimbre de batería estam­
pada, combinado con plegadores de urdimbre normal para pro­
ducir una pluralidad de plegadores tejedores de urdimbre
de pelo usando disposiciones de dibujo diferentemente co­
loreadas en las partes de las toallas compuestas por los 
cabos de plegador de urdimbre normal.

63.- Un método según la  reivindicación 13, para 
la  producción de una te la  de urdimbre de pelo de riso es­
tampada, para producir una repetición idéntica del dibujo 
en ambas caras de la  te la .

73.- Un método para la  producción de una te la  de 
rizo con dibujo. .

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que ante­
cede, representado en los dibujos que se acompañan y con 
los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de ONCE hojab escritas a má­
quina por una sola cara.

Madrid, 18. SEL *i 9 7 9





VICTOR HOBSON 11/111 P7 2 5 2%

2*



VICTOR HOBSON 111/111

P7 36 2 8


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



