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Ia presente inveneidn, cogin se express en el ewmciado
de esta memoria descriptiva, se refiere a un procedimiento pa=-
ra la obtencidn de tuberias para riego por goteo, el owal ha =
gldo concebido y realigado en orden a obiener nunerosas y nota
bles venitajas respecto a otros sistemns de andlogas finalidge——
des.

Por consiguiente, el procedimiento que la invencidn ~-
propone tiens por finalidad la de obtener una tuberfa de pléo~
tico con la incorporacién del propio elemento o elementos en—
eargados de realizar ol riego por goteo on cueatidn,

BAnicamente, la tuberia de pldstico se obtiene por ex-
trusidén y en el proplo proceso de extruslonado se ingorporan -
los elementos constitutivos de los goteros proplamente dichos,
de tal forma que la introduccidn de éstes en la referida tuboe-
ria se realizard a inhtervalos resulares prevismente estableci-
doa.

Dichos goteros estdn constituidos por unos elementon -

. eilfnaricog con un fileteado externo constitutivo de un paso =-

pare el apum, on cuyo posc filetendo se produce la descomprem-
gidn del mgua pars que dsta solgs con la minimn presién y se -
produzeca 1o cue cominments se llama riezo por goteoc.

Bate olstena o procedimiento, auwnque no muy difundido
gi o3 on gi conoeido, de tal forma que en base a tales carac-—
terfoticas o premisas ¢l procedimiento de la invencién sigme -
unas fases o pasos que determinan que la tuberia de riego por
goteo fabricada o producida siguiendo los pagos del procedi- -
miento, resulte altumente ventajosa, tento econdmica como téc=-
nieanente, respecto a todas los existentes que cumplen las mig
mas finnlidndes.

Por otra parte, el solicitante de la presente inven- -
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oién; es 2 81 vez titular de los modelos de utilidasd 183.258

y 189.807; 108 cuales reivindican sendos goteros “monoplezas®
que son del tipo de los de rosea o fileteads exterior y que =
estén precipsmente concebidos pars poderse introducir en una

tuberdie de plistico sin neceaidad de tensr que cortarla y vol
verla a unir, Con los demds goteros, su introduceidén en la tn
beria; requiere forzosamente el corte de ésta y su vuelta & -

. unir - una vez introducides aguellos.

Rl gotero gque se va a tratar en esta Invencidén es pues
del tipo "monopleza® de los que se reivindican en los referi~
dos modelos 183.258 y 189.807 del propio Solicitante, aungue
con novedades respecto a §stos como posteriormente se verd.

Asf pues este invento tiene la misién de desarrollar
el proceso de fobricacién de una tuberia plistica continua pa
ra riego en la que no sea necesario en operacién posterior; -
intercalar ni acoplar goteros por llevarlos ya incorporados -
intermitentemente por sl sistema de "intrusidn®.

Para ello se parte de una linea convencional para ex-
$ruir tuberia plé.atica; cuya miquina extrusora estd proviata
de un Cabesal angular similer a los utilisados para €l recu-
brimiento de cables. A este sistema ya conooido; te le han im
plantado una serie de variantes que forman parte también de -
ssta invencidn y que se describen a continuacidns
a) El cobezal angular estd suficientemente dimensionado para

permitir el alojamiento en su interior de un cilindro cong
truido de mgterial eislante y anticaldrico de *Teflén* que
actuando de macho; tiene a su vez la posibilidad de desplg
garse axialmente y a voluntad a través de la hilera. Por -
el interior de dicho cilindro passn convenientemente guiam
dos los goteros gue posteriormente y & la salida de la hiw
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lors son arrastrados y reoublertos por el tubo de pldmiico
axtruido, o intervalos entre i, qus dependen tanto d¢ la
velocidad de extrusidn de la tuberfa, como de la cadencin
que 88 Gé a la aportacidn de los gotoros.

El osbegal anpular se montard de forma que ou ontrada pre~
gente un dngulo de inclinaoifén adecuade von respecto al -
gjo natural de ls Méquing Extrusorg, s fin de faoilitar cm
la pendiente, ol deslizamionto de loa elamentos oilfndyiew
cos o goteros que en 61 van penetranio ¥y ol postorior « -
Wtre de dston por el tubo pldatico gue Ffluya por la sg
1ida 8¢ le hilera d¢ la Extrusora,

Ia alimentacidn de los goterow gl Cabezal se efestdn de lm
maners sigulente:

Convenientenenty elevado sxiste un recipiente en forma de
tolva para almacensmiento de dichos alanantas' 0 potaros, -
que a través de una oanal caen & om roolpisnte cilfndri
00 vidbrador, comendados por uncs sensores do nivel automd-
tieos Bste reciplente cilindrico situade en un plane inter
medio entre la tolvs ¥y ol Cabomal angulay de la méquing ex
trusora, estd dotado inbtericommente de unan poguefing ConGe
lea por las ouales a través de la vibrooidn, loo goterosse

* . desplazan aspendiendo opdonsdenente haste la salide de dl-

oho vibwadory que a st vez por mediscidn de olra canal ae

comuniea aon la cntrads del cnbezal angular. El avance pro
wende por 1a intencidad de ia vidbracidn, se reguln por un
Fotenciometro on fumcidn do la cadencia de alimontacidn «w
mds spropiade pava los intervalos que entre lus goteros ee
plenna estnblecer con ralavidn a la velocidad de axtrusidn
que tenga la tubsrda que a su vem tamblén puede vegularse,
medién*be el Motor de wwlooidad variable que dtione la Extrp

[ eVt NEPE DL DL R Y SR R Y
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Bn cuante o setos elocentos o goteros que de tal modo ven
siendo retublertos por la tuberfs sxtrusionads, esbdn cong
tiiuddos por unas plesss hnecae de forma ailindrdcs, que -~
extorioments y al menos en las doe terceras partés de su
large, 1levan filedeadn una roson ddvidida en tres seCto-
res de distinto sentido direccional, es dscir, romcnm 4 la
deretha, rosoa a la ismierds y nusvanmenteyoaca a la derew
oha,

El agua qus wlreuls por la tuberfs, paga por el interior &
1o goteros y ne commica oon ol fondo de la rosca a trnw-
ved do dom orxificios dlémetralmente opueatos situados al -
pineipie de dicha roscs, d4e modo que el azua tlene que rg
oorrer necesarismente entre sus hiles toda su longltud, E1
cembie que sufra el flujo del agus sl pasar por lom tres -
gaotoves rosondos do distinto sentido direccional, provoca
alands de la oonsiguiente péniida ds cargs, una Hurbulete
pia muy favorable para evitar lmesedimentaciones que son -
oques d¢ las obetrocolonse en otros tipos de goteros.

Al #ned de dicha rosos, el agua enonentra uns odmara dese
compreacrs Que ¢ Bu ves se comunica oon unas ramuras situg
dns en dos apéndices didmetralments opusatos que sClyresfe
len de 1z parte llsn exterior existente en el goterc, a «-
comtinunaoién de la rosca. Tan pronto asoma por ls salids =
de 1a hilera ol gotero que se ha desliszado a través de la
penddente inteyior del oadesal angular, es grrastrado y re
oublerto por el materiml que Fluye por dicha hilers confie-
gurindose el plédetico en torno g la figura geométrica del
gotero de tal modo oque la tuberin yresentn uncs regrUesse.
mientos en los puntos coineidenten oon los apéndices que
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hay en los goterocs.

s)A 1g salida de la Miguinn extrusors, la tuberfa penctra - ~

)

por irmersién en un compartimiento sbisrie de agua ¥ por «
mos rodillos de e,uia; a 1a voz que sufre un preenfriamien
t0, 1a tuberfe midquiere 1z horigontalidad pars penstrar a
continuacién en otro compartimiento o bafiera nis larga ¥y -
cer.raaa, prevista para poder hacer un pequefic vacio que =
aaggrs mediante unos sros o anilles de apoyc; la correctia
calibracién exterior de la tuberia.

A continusoidn de este bafic se pusde adicionar otro mds de
tipo convenciongl si fuera necemio; hasta logrer 8l el
friamiento total de la juberds.

Degpuds de la Gltima Bafiern y antes &elnmcdaarrastre'
dtla'ﬁubu'ia;waituadaenlamimlfneadamm&\
unp Baneada con un dispoaitivo que consiste esencislmente
en una gufa y dos fyresas de corte civculares situadas ung

-« & eada lado y an fngulo recto reapscto al eje de la miama,

Al paso del tubo por dicha gufm, todos los regruesamisntos
producidos por los gpéndices ds los gotercs que a intervae
los ven interiormente introducidos sn la tuhuia;_ 20n 00T
tados subonmiticamente abrifndose la comunicacién que dard
paso; 8 gque cusndo el sgua oircule por la tuharia, pe file
tre tanmbién por la rosoa del gobero y por dichoe cortes sl
ga en forma de gotas gl exterior.

Seguidemente g esta opevaoién; los cusrpos oilindricos ¢ -
gotercs introducidos plternativaments por el interior de T
tuburia; quedan antomfticaments tyensformados sn sotercs -
propismonte ai.ehgg‘,, por lo que dicha tuberdn pue&e ¥8 Qi
ractanmente destinaras para ol Riego por Goteo, despuds de
ser extraida por un carrc ds arrastire de velovidad variable
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y emrrollsis en la correspondiente bobinadora.

Para complementar la desoripeidn que seguidamente seva s
vealizary con objeto de ayuldsr a unn mejor comprensiln delas o3
Mﬁmwmmw,m sconpafia a la presente memoria de-
un Juego de plands ouyas Tiguras repressntan lo siguientes

Figura 1.~ Fuestrs una vists esquemiatica de las dife-
rentey fases e qus conta el prosedimiento dara la obtencidn

- 48 12 tudberis con el gotvero insorporado a ls misma.

Pigura 2.« Nnewtra una vista lateral de la tudberia —
parcialmente secolonada sn la que puede obswxrvarse sl gotero
incorporaldo interiormente o la misma.

Mura 3.~ Nosetrs tma vists en seccifn transversal de
la tuberfa ocon el gotero.

Sobre las menaionsdas ﬁgursa; as hen :Sfcmciudo.m_u_
piricemente las partes y elementos principsles que componen -
el conjunto de la nmmi&h. tuyas referenciss se COTTISDON—
dan de 1a forma siguleste:

f o= Niquina extrusoras.

2+~ Cabesmal sngular.

3= Tolva de almsoenamiento ds los goteros.

4.~ Selaecoionador por vidraciln de posicidn de 1o ==

goteros.

5= Distriduidor rotativo.

b= Notor,

Te= Tolva de la Extrusorz.

8.~ Primern beflera de agum.

9. Rodillos ds guia.

10+~ Daflera osrrade.
11.~ Befiera adicional.
12.~ BDenonls para gufa y dos freses de cortado,
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13s~ Corro de arrasire,

14 o= Dispositivo cordador,
15.~ Bobinadora.

164~ Goteros,

17»= Tuberia.

184~ Piloteado de los goberos (16).

19.~ Fondo del fileteado (18),

204~ Cémara descompensadoras
29,= Raruras en los goteros (16).
22,~ Apéndices de low gotercs (16).

De aouerdo con la figura 1, pasde oboervarse ung 1l
moa de oxtrusidn de aoucrdo con el progedimisnto de la inven-
oién, en ouya linen va dispuestn, saturalments, una mdquing -
axtrusora (1) dotads del correspondionds cabegal angular (2)
que eatd suficientemente dimexisimaﬁg para poxmitir el mloja-
miento en ou interior de un oilindro de materisl aislante que

"actuando de mucho, tiene la posibilidnd de d¢splasarse axiale
‘mente ¥ a voluntad a trayés de la propia hilera.

Ios moteros convenlentemente gufados pasan por dicho
¢ilindro, de modo que a la salids 46 la hilera son arrastra-—
dos y recublertos por el iubo de pidstico extraido, a intervp
los regulares que dependen de la propla velooldsd e oxtrt- -
gidn y 4o la cadencia que se d§ a la aportagién de tales gote
rosy

Tor su parte, ol cabogal angular (2) se moniord de ww
forma aque su entrada preosente un dngulo de inclinacidn ndecug
dp con respecto nl oje de la mdquina extrusora, a fin de facl
1itar con la pendiente ol deslizamiento de lon elementos ¢le
1fndricon o goteros que en &l van penatwyando, asf como el yog
terior arvastre e los mismos por el tubo de pldstico gue fly
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yo por la salids de la hilera de la extrusora.

la alimentaoién de los gotevos (16) al oabesal angue-
lar (1) se realimn desde una tolva de almacenamiento (3) siw-
tuada en un plano superior, de tal modo qua desde dichs tolva
(3) los goteros tmen a un melsccionndowe de posicidh (4), des-
de 41 que pasan a un vibrador (5), sisndo comandsdos por unos
gsenoores de nivel gutomdtico, Dicho vibrador (5). acolonado -
por el correspondiente motor {6) y dispuesto en un plano in-—
sermodlo ontre la tolva (3) ¥ el cabeenl (1), estd dotado de
unag oanales pow las que se desplazan lom gotepos (16) ascen-
diendo ordenndemente hasta la salida s dicho vibrador (5), =
el cunl g su vez se comunion por medic de otra canal oon la ~
antrads del caberal (1).

Por oten parte, ol profucto contenido en la tolva (7)
va a ser ol que forms el tubo o tuberfa (17), ¢e modo que a =~
1a salida de la ndouing extwvusora (1), la tuberfa peneiras por

4rmernidn en una befiera da agus (8), y por medio de unos rodi

1108 de sufa (9), a la ves que sufre un preenfrismiento, la -

‘tuberfn adquiers la horisontalidad para penstrenr eeguldamente

en un compertimientc de beflera perrado (10) prevista para po-
der hnotr un pequeiio vacfo gue asegure, mediante unos aros o
andllos la perfests colitracién extorior de la tuberfa., A oop
timnotidn de oate bofio puede dlsponerse otro bafic adicional -
(11) hasta lograr ol entfamiento tofal de la tuberfa.
Dospudn 4 aste dltimo bmflo adicional (11) se ha dis~
pussto una bancanda (12) que cuenta con un dispositivo consis-
tente en una pufa y dos fresns de corte circulares, situadas
ung a oada lado ¥ én dngulo recto respeoto al eje de la mige-
mn. Despuds del correspondients oarro de arrastre (13) wva dip
puosto ol dimpositivo oortador (14) al gue le sigue 1a corres
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pondiente bobinadora (15). .

Al paso del tubo (17) por la gufa mone;ianaﬁa, todos -
los regrussamientos producidos por los apéndices de los gote-
ros (16) son cortados nutomdticaments, abrdéndose la comunicg
eibn que dard pamo a cuando el saun cireuls por la tuberfa —
(17), se filtre por le romca del jpoterc (16), saliendo al ex-
ferior en forma de gotas. |

En cusnto a la constitucidn de los goteres (16) proee
plaments dichos, dstos van siendo recubierios por la tuberfa
extrusionada a la salida del eabezal (2), vy estdn formados =
por cuerpos oilindricos y hueces que sxteriormente, ¥ al mewe
nog las dos terveras partes de su longitud, presentan una rog
oa ¢ fileteado (18) d¥vidido en tres sectores de distinto sen
tido direceional, tal y come se aprogia olaramente en la figy
ra 2. '

Bl agua que cireula por la tuberfm (17) pasard por el

" interior de los goteros (16) y se comunica con ol fondo (19)
. de la rosca o fileteado, o través de dos orificios didmetral-

mente opuostos situados al prinoipio del fileteado (18); de =
modo que ol agua ha de recorrer forgvsamente toda la longitud
de dicho fileteado (18)+ Al fingl de tal fllebeado, el asun -
encuentra una cdmara descompensadors (20) que a su voz Be o=
munica con unas ranuras (21) situadas en dos apéndices (22) -
dismetralments opuestos y que sobresnlen ds la parte exferior
1isa oxistente en el goterc (16), a continuacidn del fileteaw
do (18).

El sollicitante se reserva el dorecho de extonder esta
demanda o los paises extranjeros, reivindioando la misma prio
ridad do la presente solicitud al amparo del Convenio Interng
ocional para la proteccidn de la Propiedad Iné.us-hrial.f“
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Igualmenta 81 solicitante se reserva el derecho de in
troducir en la presente invencidn cuantos perfeccionamientos
gobre la misma puedan derivarse, mediante lam solicitud 36 wwe
los correspondientes Certifiosdos de Adicidén en la forman selin
1nda por la Ley.

F O T A
Ie Patente &¢ Inveneidn, que se solisvita por veinte -

. afios, pavas Bapafin, de mousrdo con la vigente Legisleocién, do-

berd reoasey sobrer YPROCBDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE TUDBww
RIAY PARA RIEGO POR GOTEO™, segin las ¢arancter{sticas emencig
les de las sigulentest
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REIVINDICAGIONES

1o~ Procedimiento parn la obtencién de tuberfas pura
riego por gzoteo, que partiende de una lfnea donvencional de -
extrusiddn mediante la cunl se fabrica ia tuberdsn de pldetico
propigmante dicha, y cuys correspondiente miquine extrusora -
cuenta con un cabezal ansular, osenclalmente caractorizado --
porque el mencionado cabezal angular estd lo suficientemente
dimenpionado para permitiyr el alojamiento en su inteplor de -
un ouesrpo cilfndrico y hueco, construido de material ablante
¥ anticaldrico, y posidilitodo de deaplazuayrse axigluente g =
lo largo de la hilera de extrunidn, con la particularidad de
que por ¢l interior de tal cuerpo ¢ilindriso; pasan convenione
temente gulados los elementos conptitntivos de los goteros =
propiamente dichos, los cuales son postericvmente arrastrados
para que & la salids deé la hilera extrusora sean recublertos
por la tuberfs de pldotico extrusionads, cuys resubrimiento -

-a8 realiza o eppmoios o indervalos repulares, dependiendo do
- 1la propia velocidad de extrusién de ls tuberfa ¥y de la caden-

‘sla que ne dé 4 la aportacidn 48 log goteros.

2.~ Procedimiente pars ls obtencidn do tuberfas pare
riego por poteo, segin reivipdicaecidn i, caracterigade porgue
el vabesal mngular va montado sobra la mdouina extrucora, de
forma que st entrads presenta un dngulo de inclinaoidnmiecua~
do con renpecto al eje natural de la mdquine, Pacilitando con
dicha pendiente el deslizgmiento de los goteros que en dicho
gdabezal van penetrando y el posterior arrastre de dstoz por -
la tuberfa de pidatico que fluye por la salida.

34~ Procedimiento pars la obtencidén de tuberias pora
riego por goteo, semin reivindicaclones 1 y 2, awuctaﬁza&o

porque los elementos constitutives de los goteros se encuone
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$ran an principic almsoenndos en una tolva situoada en mun plam
superior sl dtlca'bml; de tal modo que a través de mna ocanal
ddchon gutmcm comandador por unos sensores de nivel autong
ﬁua; aun revipiente ciifindrico situsdo enmn plane intmedt;
constituyendo tal recipierte oilindrieo unvibrador dotsdo inte

riornente de unas pequeflas sanales por las gue los goteros se

desplasen oxdenadamsnte hasts la salida de dicho vimcor;elcnal

. aguves y por mediscidn de otra canal se commica oonlaentraM

del oabcm, hahiéndose previsto qus 1 svance provooado porla
intensidad de la vibracidn ses regulada porun potencilmetro en
funcilén &e la esdencia de alimentscidn més apropiada.

4= Procediniento para la obtencién de tuberfas para
Flego por gokeo, sesin retvindlossién 1, carasterisado porqus
los ouerpos eilindrinoa constitutivon de los goteros, yresen-
tan MMuMo, gl menos en sus dos derveras partes, una =
rosca 0 fileteado dividido en tres sectores de distinto senti
ao dirtociml, entando dicha rosta o fileteado comanicado cm
el propio conducko que determina el elemento oilfndrico del -
gotcro;, medicnte dos orificlios diametralments Opunmg; y o=
tusdos al principio del propio fileteado; de tal modo que en~
trs dicho Mletealc y 1a superficie interna de la Suberia de
vléstico se constituye el conducto o paso por el que ol agia
saldrd al exteriorj habiéndose previsto que al final de diche
filetsado exista tna cimern de descompresidn gque o su vez se
commica con mas ramras situadas en dos apéndices diametral
mente opuestos gie sobresalen de ls parte liss y externa de
la superfioie del gotu-o; 8 ocontinuacidn de la cémaera y del =~
extremo del fileteado o roses.

- 1% Proooﬁiniwto para 1a odtencién de tubcrias para
riego por gotgo, seglin relvindicaciones anteriores, carasteri
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gado porque g la salidn de¢ 1o hilers de extrusidn y entre &1
befiy de enfyiamiento y el cerre de arz-aam, ss ha dispuesto
w dispositivo conatitoido por uns guls y dos Pfrasas de corte
eimnlaﬂs, les cunles corian autondticaments los regruesa~ «
mientos de 1z tuderis producidos por las partes salfontes o w
splndicen de los gotme, abriéndoss la comunicacidn de dstos
al exierior,

G o= "PROCEDIMIENTO PARA IA OBTENCION DR FUBERIAS PARA
RIBGO POR GOTEOY.

Segin guedn sustanoclalmente descrito en lu presente -
Momoria, que couista ds irece hojms escritas a miquina por una
gola carn y aconpefinda de dibujos.

¥aaria, 18 SEP. 1919
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