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MEMORTIA DESCRIPTIVA

Bsta patente desarrollada con éxito en el exw

tranjeroc se refiere a unos perfeccionanientos en prensas

para vulcanizar neumfticos recauchutados para conseguir un
funcionamiento dptimo de la miquina sobre neunfticos de conse
truccidn radial, que son los que mis se emplean en la actuae
lidad, asf como un costo menor, tanto de la miquina como de
los moldes que en ella se emplean, comparado g los sistemas que
hasta ahora se habian utilizaco. Se concreta en unz miquina
que, segln el tamafio, puede albergar neumdticos de burismo,

o camionetay o camién, e incluso ce tractores y movedoras de
tierra y obras plblicas,

Fuede realizarse de diferentes formas y siste
nas, pero bisicamente comprende un aro portador del molde o
matriz dividido en un némero de sectores, cada uno ¢e los
cuales lleva uns clmara para poder calefaccionzr el correse
pondiente sector de molde haciendo circular por ells un fluie
do calefactar,

Estos sectores pueden tener, mediante un opore
tuno mecanismo, un movimiento radial de forma que pueden ce~
rrarse hasta que los sectores del molde ajusten formando un
aro molde o matriz del neumftico, y expansionarse o abrirse
con el fin cde introducir o sacar un neumitico del mismo,

Existe asfmismo un mecanismo capaz de soportar
la presidn que el neumftico transmite sobre los sectores,
al ser hinchado, para que no se abran durante la vulcaniza-
cibn, que generalmente es un cincho o cinturbn de superfi-
cie interior cénica que permite, mediante movimiento axial
relativo entre 8L y los sectores, el movimiento radial de
expansifn y cierre de los mismo, antes dichoce

1as partes del molde que se ajustan del costado a
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los talones del neumfibico estan formadas por una pieza de
perfil adecuado, para cada costado, llamada talonera y que
van montadas sobre platos de la mdquina que pueden o no tee
ner circuito de cclefaccibn, La talonera superior, junto con
su plato soporte, van monbtados en el extremo de un brazo que
accionado por cualquier medio, puede levantarlos y apartar=
los del conjunto del molde para permitir cargar y descare
gar la mAquina, EL molde propiamente dicho estf compuesto
por un aro que lleva el dibujo del neunmftico formando un
negativo del mismo y estf dividido en varios sectores radiaw
les,

on el fin de facilitar la expli aclén se acompaiia
Q 1la presente memoriz descriptiva de uns limina de dibujos
en los cualess

12 figura 1 muestra una vista en aglzade de la méquie
ng seccionada.

Lo figura 2 muestra una vista en plante de la nisna
destacando en lfnes de raya y dos puntos la posicién de
dos de los sectores abiertos o expansionados,

1a figura 3 es una vista en alzado de lz mfiquina abierw
ta seceionada,

m las figuras 1, 2 y 3 podemos apreciar el molde
del newnftico formado por tres partess 1, molde propia-
nente dicho que llova el dibujo del neumftico y que ostd
dividido en varios sectores radiales que ajustan perfectaw
mente y se alojan en el aro «9- dividido asimisoo en secto=
res, Talonera supericr =2« que va solidaria al plato =4- de
1la mdquina y talonera inferior ~3- solidaria al plato w5-
de la miquina, Ios platos ~f= y =5~ de la nmfquina, en ese
te caso estan preparados con clmara de vapor para caleface

cionar las talonerzs si se quiere hacer el recauchutado
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integral del neumftico, EL plato ~{~ con la talonerg w2- van
sujetos al extremo de un brazo «b6~ que puede girar scbre un
punto de giro ~7= accionado por un cilindro hicdr&ulico —8-,
levantindolos respecto al resto del molde con el f£in de poder
intrcducir y sacar los neumdticos del mismc, Los sectores del
molde van sujetos dentro de los sectores, del aro caléfactor
nediante un saliénte wlle enn la parte inferior y wwos tore
nillos «lo~ en la parte superior que se ajusten a las difce
reates anchuras de moldes y los mantienen en su posicién,

cada sector 0= tiene unos nervios wl3e que ter-
minan en un perimetro cénico sobre el que puede ajustar pree-
sionfndolos v manteniendo el molde cerrado, un cintwrén o cine
cho clnico «lé= que puede desplazarse axialmente accionado
por wnas barras ~19-, guiadas por soportes ~2(~ solidarios &
la nesa de la miquing «2l-,

1as barras o tirantes =19« van solidarias a la
picza w18« que es accicnada a su vez por un cilindro -17- el
cual como se comprende hace subir y bajar el citado cinturén
el losq

EL conjunto del molde comprende sectores wlw, tae~
loneras w2e y =3=y; junto con los platos wie~ y =5~ y el aro
calefactor «). que cuando estAn cerrados ajusbtan pérfecta~
mente formando una unidad que se mantiene cerrada mediante
el cinturdn cbnico =liw,

AL abrir el molde, cuando la pieza ~18. ha subido
wa cierta distoncia v el cinburén -li= ha liberado, al su-
bir, los sectores del molde, empieza a accionar el necanise~
o formado por la placa =l6= que junbc con la biela =l5- transe
miten wa movimiento de abertura radial a la guia =12« dcl sece
tor y por btamto a éste, consiguibndose la expansién tobal de

los sectores tal como se ve en la figura 2,
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™a vez abierto el molde entra en funclonamiento el
brazo =6~ que levanta la talonera -2~ pars proceder a la carw
ga o descargas

AL cerrar la mfquina, en primer lugar baja el brazo
=6 para dejor la taloners 2= en su posicibn corrects de
trabajo, la pleza ~18. se encuentra arriba y =l empezar, a
bajar, medignte el mismo sistema de palanca ~lbw, biela ~15-
y guda =12« hace contraerse o cerrarsc los sectores sobre
lac taloneras cerrando el moldej al llegar en el punto nas
bajo de su recorrido, el cinturén de clerre wli~ ajusta en la
parte cénica exterior dec los sectores, manteniféndo cerrado
el molde,

Cada sector ~0w lleva su gula =12« quo se desliza en
wna remura radial del bastidor =2le, Dicko bastidor se prolomw
ga en unas patas 22~ que soportan el conjunto de la migquina,
1z pleza »23= es un protector que proteje tode el mecanisno,
dAndole ademfs un aspecto mas estéticoe

p las nfquinas de capacidad para neumAticos grandes
a partir de camién, se instala una plumn con un plato neumé~
tico expansible que coje el neumAtico por log talones, y lo
levanta para proceder g la carga o descarge de la mAquina,
pte dispositivo ya conocldo y empleado en las mAquinas cone
vencionales ne sc describe por considerarlo de dominio publie
coe :
Ia invencién centro de su esencialidad puede ser llow
vado g la prActica en otras formas de realizaclfén que dific-
ran en deballe de la indicada a titulo de ejemplo en la dese
cripeidn y a las cuales alcanzara igualmente la proteccién
que se recaba, Fodrf, pues, construirse en cualquier forma y-
tamafio con los maberisles mas adecuados por quedar todo ello
conprendido en el espiritu de las reivindicacicnes,
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Hecha la descripeidn del presente invento, que se dew
clara como no divulgado ni practicado ex EEpafia comprende
las reivindicaciones siguientess

1.~ rerfeccionanientos en mdquinas.para vulcanizar
neunfticos recauchutados, para conseguir un funclonamiento
adecunco ¥ Spbimo de la miquinn sobre neumfticos de conse
truceidn radial y obbener un costo menor tanto en la mAquing
como en ¢l molde que se le aplica, caracterizados esenfialu
mente por comprender bdsicamente un aro portador del 55169
o mobriz, dividido en varios sectores radizles cada uwno de
los cuales tiene una cémara calefacbora para calefaccionar
el molde mediante circulacidén por la misme de alghn fluido
czlefactor pudiendo estos secbores cerrarse hasta ajustar
¥ unir las partes del molde y expansicnarse para poder cargar
o descargarlo en un movimienbto radial y que unan vez cerrados
determinan una superficie exterior troncocdnica,

24~ Perfeccicnamientos, segfm la anterior reivindica-
cibén, caracterizados bAsicamente por tener un cincho o cine
turon de cierre con una superficie interior en forma cde trone
co de cono que ajusta sobre los sectores del gro contenedor
del molde para aguantar la presidn gue efectia el noumftico
durante la vulcanizacidn, al estar hiachado , permitienco
nediante el movimiento axial relativo entre este cinturén
y los sectores, la mberturg y clerre de los sectores anbtedis
chos, '

3e= Perfeccionamicntos éegﬁn las reivindicaciones 1 y
24 caracterizados por el hecho de que se emplean moldes cone
puestos por dos piezas que tienen el perfil del costado y taw
lones cel neumftico llamadas talomeras, y wn aro dividico en

varios soctores radiales que ajustan perfecbanente al cerrar

LRV IR
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la mfquina y que lleva el dibujo en negativo que ticne que
toner cl neunftico,

44~ Perfecclonardentos segfn las relvindicaciones
1 a 3, caracterizados porgque las partes del moldie que se ajusw
ta a los talones ¢ taloneras van montadas en sendos platos
que pueden tener circuito de calefaccidn y de ellos el supew
rior va montado sobre un brazo que tiene wn punto de giro y
pueden levantarse para dejar espacio para la carga y descarga
de la mfquina,

5¢= Perfecciongmientos, segin las relvindicaciones
1 a 4, caracterizados por comprender un molde a sectores
«l= y unas taloneras superior ¢ inferior =2~ y s
porque el nlato ~4m porta talonera superior es solddario al
brazo «b- giratorio en el punto =7=, accionado por el ciline
dro =8=, que eleva a aquel para proceder a la carga y
descarga; por comprencer un plato «5= porta talonera infeo-
rior; porque los sectores ~9= del aro contenedor del molde,
llevan wm resalte «lle para hacer la sujecidn del misoo en
combinacién con los tornillos =lo~ gue se ajustan a los difew
rentes anchos de los moldes porque los sectoros == llevan
uas guize ~12«~ que se deslizZan en unas ranuras del bastider
«2le, en el movimiento radial de abertura y clerre por accidn
de las biclas «l5- y quc se concctan con la palancn «lfw; porw
que los scctores ~9-~ llevan adends wos nervios radiales
w13« que determinan ung superficie exterior troncocénico sobre
la que puede ajustar el cinturdn de cierre wlie, el cual
tiene un movimiento axial de subida para librar los sectores
¥ e bajada para mantencrlos cerrados durante la vulcanizae
cidn; porque el movimlento de subida y bajada del cinburén
wlim viene dacdo por el cilindro hidrfulico «l7« que solida=
rio a la esbrella =18 ataca a los tirantes «19=- que se en-



cuentran unidos al citado cinturdn y que se deslizan guwiados
por les dados w2 0= solidarios gl bastidor =21=; ¥ porque el ci-
tado bastidor «2l= se prolongs haciz abajo en unas patas =22
que soportan el conjunto de la mAquinz,

5e 64~ Perfeccionamientos en miquinas para vulcanie
zar neundticos recauchutados,

Segin se describe y reivindica en la presente
penoria descriptiva que consta de 8 pdginas foliadns y eo-
critas a miquina por una sola cara, acompafiada de los dibuw
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