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MEMORIA DESCRIPTIVA
Esta patente desarrollada con éxito en el ex­

tranjero se refiere a unos perfeccionamientos en prensas 
para vulcanizar neumáticos recauchutados para conseguir un 

g, funcionamiento óptimo de la máquina sobre neumáticos de cons­
trucción radial, que son los que más se emplean en la actua­
lidad, asi como un costo menor, tanto de la máquina como de 
los moldes que en ella se emplean, comparado a los sistemas que 
hasta ahora se habían utilizado. Se concreta en una máquina 

lo* que, según el tamaño, puede albergar neumáticos ¿e turismo, 
o camioneta, o camión, e incluso de tractores y movedoras de 
tierra y obras públicas.

Puede realizarse de diferentes formas y siste­
mas, pero básicamente comprende un aro portador del molde o 

15* matriz dividido en un nAmero de sectores, cada uno de los
cuales lleva una cámara para poder calefaccionar el corres­
pondiente sector de molde haciendo circular por ella un flui­
do calefactor.

Estos sectores pueden tener, mediante un opor- 
2o. tuno mecanismo, un movimiento radial de forma que pueden ce­

rrarse hasta que los sectores del molde ajusten formando un 
aro molde o matriz del neumático, y expansionarse o abrirse 
con el fin de introducir o sacar un neumático del mismo.

Existe asimismo un mecanismo capaz de soportar 
25. la presión que el neumático transmite sobre los sectores,

al ser hinchado, para que no se abran durante la vulcaniza­
ción, que generalmente es un cincho o cinturón de superfi­
cie interior cónica que permite, mediante movimiento axial 
relativo entre él y los sectores, el movimiento radial de 
expansión y cierre de los mismo, antes dicho.

Las partes del molde que se ajustan del costado a
30.
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los talones del neumático están formadas por una pieza de 
perfil adecuado, para cada costado, llanada talonera y que 
van montadas sobre platos de la máquina que pueden o no te­
ner circuito de calefacción, La talonera superior, junto con 

5, su plato soporte, van montados en el extremo de un brazo que 
accionado por cualquier medio, puede levantarlos y apartar­
los del conjunto del molde para permitir cargar y descar­
gar la máquina. EL molde propiamente dicho está compuesto 
por un aro que lleva el dibujo del neumático formando un 

lo. negativo del mismo y está dividido en varios sectores radia­
les.

Con el fin de facilitar la expli ación se acompaña 
a la presente memoria descriptiva de una lámina de dibujos 
en los cuales;

15, La figura 1 muestra una vista en alzado de la máqui­
na seccionada,

La figura 2 muestra una vista en plante de la misma 
destacando en linea de raya y dos puntos la posición de 
dos de los sectores abiertos o expansionados.

2o. La figura 3 es una vista en alzado do la máquina abier­
ta seccionada.

En las figuras 1, 2 y 3 podemos apreciar el molde 
del neumático formado por tres partes; 1, molde propia-* 
mente dicho que lleva el dibujo del neumático y que está 

25. dividido en varios sectores radiales que ajustan perfecta­
mente y se alojan en el aro -9— dividido asimismo en secto­
res. Talonera superior -2— que va solidaria al plato -4- de 
la máquina y talonera inferior -3- solidaria al plato -5- 
de la máquina. Los platos -4— y —5— de la máquina, en es—

30. te caso están preparados con cámara de vapor para calefac­
cionar las taloneras si se quiere hacer aL recauchutado



integral del neumático. gL plato -4- con la talonera -2- van 
sujetos al extremo de un brazo -6- que puede girar sobre un 
punto de giro —y— accionado por un cilindro hidráulico —8—, 
levantándolos respecto al resto del molde con el fin de poder 
introducir y sacar los neumáticos del mismo. Los sectores del 
molde van sujetos dentro de los sectores, del aro calefactor 
mediante un saliente *-11— en la parte inferior y unos tor­
nillos -lo- en la parte superior que se ajustan a las dife­
rentes anchuras de moldes y los mantienen en su posición.

Cada sector -9- tiene unos nervios -13- que ter­
minan en un perímetro cónico sobre el que puede ajustar pre­
sionándolos y manteniendo el molde cerrado, un cinturón o cin­
cho cónico —14** que puede desplazarse axialmente accionado 
por unas barras —19—, guiadas por soportes —2 o— solidarios a 
la mesa de la máquina -21-.

Las barras o tirantes -19- van solidarias a la 
pieza —18— que es accionada a su vez por un cilindro -17— el 
cual como se comprende hace subir y bajar el citado cinturón

*J.4— .
El conjunto del molde comprende sectores —1—, ta­

loneras **2— y —3**, junto con los platos —4** y —5— y el aro 
calefactor —9** que cuando están cerrados ajustan perfecta* 
mente formando una unidad que se mantiene cerrada mediante 
el cinturón cónico -14**.

4l abrir el molde, cuando la pieza -18- ha subido 
una cierta distancia y el cinturón —14** ha liberado, al su­
bir, los sectores del molde, empieza a accionar el mecanis­
mo formado por la placa —16— que junto con la biela —15— trans­
miten un movimiento de abertura radial a la guia -12- del sec­
tor y por tanto a óste, consiguiéndose la expansión total de 
los sectores tal como se ve en la figura 2.
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IHa vez abierto el molde entra en funcionaniento el 
brazo -6- que levanta la talonera -2- para proceder a la car­
ga o descarga.

Al cerrar la máquina, en primer lugar baja el brazo 
5. -6- para dejar la talonera -2- en su posición correcta de

trabajo, La pieza -18- se encuentra arriba y al empezar, a 
bajar, mediante el mismo sistema de palanca —16—, biela -15- 
y guia -12- hace contraerse o cerrarse los sectores sobre 
las taloneras cerrando el molde* al llegar en el punto mas 

10# bajo de su recorrido, el cinturón de cierre -14- ajusta en la 
parte cónica exterior do los sectores, manteni&ndo cerrado 
el molde.

Cada sector -9- lleva su guia -12- que se desliza en 
una ranura radial del bastidor —21—, Dicho bastidor se proion— 

15, ga en unas patas -22— que soportan el conjunto de la máquina. 
La pieza -23- es un protector que pro teje todo el mecanismo, 
d&ndole* además un aspecto mas estático,

En las máquinas de capacidad para neumáticos grandes 
a partir de camión, se instala una pluma con un plato neumá— 

2o. tico expaasible que coje el neumático por loo talones, y lo 
levanta para proceder a la carga o descarga de la máquina.
Este dispositivo ya conocido y empleado en las máquinas con­
vencionales no se describe por considerarlo de dominio publi­
co.

25, La invención dentro de su esencialidad puede ser lle­
vado a la práctica en otras formas de realización que difie­
ran en detalle de la indicada a titulo de ejemplo en la des­
cripción y a las cuales alcanzara igualmente la protección 
que se recaba. Podrá, pues, construirse en cualquier forma y 

30. tamaño con los materiales mas adecuados por quedar todo ello 
comprendido en el espíritu de las reivindicaciones.



Hecha la descripción del presente invento, que se de­
clara coso no divulgado ni practicado en España comprende 
las reivindicaciones siguientes:

1. — perfeccionamientos en máquinas para vulcanizar 
neumáticos recauchutados, para conseguir un funcionamiento 
adecuado y Óptimo de la máquina sobre neumáticos de cons­
trucción radial y obtener un costo menor tanto en la máquina 
como en d  molde que se le aplica, caracterizados esencial-* 
mente por comprender básicamente un aro portador del molde
o matriz, dividido en varios sectores radiales cada uno de 
los cuales tiene una cámara calefactora Para calefaccionar 
el molde mediante circulación por la misma de algún fluido 
calefactor pudiendo estos sectores cerrarse hasta ajustar 
y unir las partes del molde y expansionarse para poder cargar 
o descargarlo en un movimiento radial y que una vez cerrados 
determinan una superficie exterior troncocónica.

2. - perfeccionamientos, según la anterior reivindica­
ción, caracterizados básicamente por tener un cincho o cin­
turón de cierre con una superficie interior en forma de tron­
co de cono que ajusta sobre los sectores del aro contenedor 
del molde para aguantar la presión que efectúa el neumático 
durante la vulcanización, al estar hinchado , permitiendo 
mediante el movimiento axial relativo entre este cinturón
y los sectores, la abertura y cierre de los sectores antedi­
chos .

3. — perfeccionamientos según las reivindicaciones 1 y 
2, caracterizados por el hecho de que se emplean moldes com­
puestos por dos piezas que tienen el perfil del costado y ta­
lones dél neumático llamadas taloneras, y un aro dividido en 
varios sectores radiales que ajustan perfectamente al cerrar
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la máquina y que llóVa el dibujo en negativo que tiene que 
tener el neumático.

4*- perfeccionamientos según las reivindicaciones 
1 a 3, caracterizados porque las partes del molde que se ajus— 

5* ta a los talones o taloneras van contadas en sendos platos
que pueden tener circuito de calefacción y de ellos el supe-, 
rior va montado sobre un brazo que tiene un punto de giro y 
pueden levantarse para dejar espacio para la carga y descarga 
de la máquina,

lo* 5,- perfeccionamientos, según las reivindicaciones
1 a 4; caracterizados por comprender un molde a sectores 
-1- y unas taloneras superior e inferior -2- y *-.3-* 
porque el plato -4- porta talonera superior es solidario al 
brazo -6- giratorio en el punto -7-*, accionado por el cilin- 

15* dro -8-, que eleva a aquel para proceder a la carga y
descargay por comprender un plato -5- porta talonera infe­
rior* porque los sectores -9- del aro contenedor del molde, 
llevan un resalte -11- para hacer la sujeción del mismo en 
combinación con los tornillos -lo- que se ajustan a los dife- 

2 o* rentes anchos de los moldes j porque los sectores —9** llevan 
unas guias -12- que se deslizan en unas ranuras del bastidor 
-21-, en el movimiento radial de abertura y cierre por acción 
de las bielas -15- y quo se conectan con la palanca —16— * por­
que los sectores —9— llevan además unos nervios radiales 

25* -13- que determinan una superficie exterior troncocónico sobre
la que puede ajustar el cinturón de cierre -14—, el cual 
tiene un movimiento axial de subida para librar los sectores 
y de bajada para mantenerlos cerrados durante la vulcaniza­
ción* porque el movimiento de subida y bajada del cinturón 

30* -14- viene dado por el cilindro hidráulico -17** que solida­
rio a la estrella -18- ataca a los tirantes -19— que se en-



cuentran unidos ¿L citado cinturón y que se deslizan guiados 
por los dados «2o— solidarios al bastidor —21— * y porque el ci­
tado bastidor —21— se prolonga hacia abajo en unas patas -22— 
que soportan el conjunto de la máquina.

5* 5.— perfeccionamientos en máquinas para vulcani­
zar neumáticos recauchutados,

Segdn se describe y reivindica en la presente 
memoria descriptiva que consta de 8 páginas foliadas y es­
critas a máquina por una sola cara, acompañada de los dibu—

3-0? jos reglamentarios.

M a d r i d ,  a  -  7  AGO. 1979
p.a?
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