
O E S §AUMÜEMO DE tMDUm Y EMERGIA
K#g¡$hro de ta Propiedad !ndv%<%̂  ̂ J3

con L .' ;.- : * 4 ^ !,:,¿po- @
60útü .¡y.* .-.i y ^
teníd^^^i !.;c:¿cfía shunta.

T G G  i 8 9
FtCHA Ot PHMEWTACIOW

7 M 0 . 1 9 7 9

O  Al

F ^ ^  ^  ,,- ,?** ¿?¿ F'i /ürL- /? y  .*? 
ai¿yPATENTE *BE^ ) í s

@ pmomoAOM, 
(ít)NUMEHO ^  FECHA (̂ PAt*

T9C23 A/73 2 Enera do T#9?9 ITALIA

O (ít)cLA8<FtCACtON INTEHNACtoT'AL

4 % L

RATEMTt DE LA OVE E8 OtVUtOMARtA

TtTULO DE LA [NVEWCtOW

"APARATO PARA EL ERCOLADO OE REfUERZOS PARA EL CALZADO*.

?̂) EOLCITAHTE <*)

SOCe COSTR. HECCANICHE TS TORTI SALGENNO 3ep,Ae

DOMtetUO 09L SOUC!TANyK
V ia V it to r io  A l f i a r i  30 /3 2  -  27029 VICEVAKO ( i L a ü a ) . -

(7̂  tHVEHTOR tEE<
fyawco T o r ti

5̂) TtTULAR <EE)

0  ""*""̂ TANTC
D. JOSE LOPEZ CORTES

U T tU C E S E  C O M O  PR tM ER A PA G tN A  DE LA M EM O R tA



M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

El  objeto  de l a  presenta invención e s t á  consti tuido 

por un aparato apto para e fectuar  e l  encolado de p ieza s  de 

refuerzo en e l  calzado, cuyo aparato r e s u l t a  ventajosamente 

ap l i c ab le  a l a s  máquinas para l a  co locación de esos refuer  

5 zos mismos sobra l a s  sue la s  dal calzado.

Como e s  sabido, entre l a  sue la  y e l  empeine dal c a l ­

zado, va generalmente ap l icada ,  a modo da refuerzo,  una t i  

ra  de cuero o refuerzo .  Esta operación se e fectúa  por me­

dio de unas máquinas adecuadas, de funcionamiento automáti- 

10 co o semi-autemático que, retirando a l  refuerzo de un con­

tenedor genérico ,  lo  coordinan en sentido perimetral  a l  ca l  

zado en s i  mismo.

Por o tra  parte ,  e l  mencionado refuerzo t iene que ser 

previamente recubierto  con adhesivos por l a  cara corraspon 

15 ' diente de su acoplamiento, y esto  ha de hacerso con adecúa

das substanc ias  termo-adhesivas.

Actualmente, e l  refuerzo, después de dicho tratamien­

to pre l iminar ,  se almacena a granel ,  y de e s t a  manera pue­

da r e s u l t a r  su je to  a uniones no deseadas con l a s  porciones 

20 almacenadas. Por v í a  a l t e r n a t iv a ,  e l  mismo refuerzo, después

dal  ci tado tratamiento con adhesivos ,  a s  coordinado sobre 

tamboras expresamente acanalados,  que son l o s  que suces iva  

mente alimentan l a  máquina ap l icadora .

También a s  oportuno p re c i s a r  que l a s  substanc ias  t e r -  

25 mo-adhesivas normalmente u t i l i z a d a s ,  aún necesitando de un

determinado periodo da secado, conservan sus cualidades  tan
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sólo por un tiempo l imitado.  Por consiguiente ,  e l  refuerzo 

tratado con adhesivos deberá ser aplicado entra l a  suela  y 

e l  empeine del ca lzada,  dentro de un in te rva lo  l imitado de 

tiempo, que e s t á  en función da l a  natura leza e s t ru c tu ra l  de 

e s a s  mismas substanc ias  termo-adhesivas.

El objeto  de l a  presente invención e s  e l  r e a l i z a r  un 

aparato apto para l a  ap l icac ión ,de  un modo s is temático,  del 

adhesivo sobra e l  re fuerzo,  con p o s ib i l id a d  de regulación 

del adhesivo mismo en re lac ión  con l a s  dimensiones del refua_r

zo. ' ' *
)

Otro objet ivo  da l a  presente invención 88 e l  da r e a l i ­

zar un aparato para el  mismo tratamiento de l o s  re fuerzos  

con productos adhesivos,  cuyo aparato haga l a s  funciones de 

acumulador para e l  refuerzo ya tratado con prpcedimianto de 

adhesivos,  suministrándolo,  a requerimiento, a l a  máquina 

apl icadora  que le  e s t á  acoplada.

Otro objet ivo  más de a s t a  invención es  e l  de r e a l i z a r  

un aparato apto para s e r v i r  a l a  máquina ap l icadora  l o s  re­

fuerzos t ra tados  con productos adhesivos ,  después de un bien 

determinado periodo da tiempo, s u f i c ie n te  para permit ir  un 

adecuado sacado de l a  substancia adhesiva.

Estos  y o tros  o b je t iv o s  son ventajosamente conseguidos 

mediante e l  empleo del aparato para a l  tratamiento con adhe­

s ivo s  de l o s  re fuerzos ,  que consti tuye e l  objeto de l a  pre­

sente invención.

El mencionado aparato e s ,  en efecto  apto para hacer l a s  

funciones de d i sp o s i t iv o  de acumulación de l o s  re fuerzos  ya 

t ra tad o s  .con substancias  adhesivas ,  efectuando e s te  mismo

QUALiTY



tratamiento en función de lo s  requerimientos de l a  máquina 

ap l icadora .

Con mayor p re c i s ión ,  e l  aparato en cuest ión para l a  

alimentación a l a s  máquinas ap l icad era s  de l o s  refuerzos  

5 t r a tad o s  con substanc ias  adhesivas ,  comprenda un d i sp os i t iv o

para e l  empegado de l a  co la ,  coordinado-hacia abajo de una 

bobina que conduce l o s  mismos re fuerzos ,  y que comprenda 

además, hacia  abajo del d i s p o s i t iv o  de empegado ya dicho, 

un par de tamboras acanalados que subtienden e l  refuerzo con 

10 adhesivo.

En p a r t i c u l a r ,  t a l e s  tambores acanalados presentan 

unas dimensiones y un in t e r - e j e  s u f i c i e n t e s  para d e f in i r  

un d e sar ro l lo  h e l i c o id a l  apto para admitir una conveniente 

cantidad de refuerzos .  ^

1S Estos  úl t imos pasan a continuación, por medio de una

polea  da reenvío,  sobrB una polea su scep t ib le  de d i s c u r r i r  

a lo largo  de una guía v e r t i c a l ,  siendo sucesivamente d i r i ­

g idos ,  por medio de un u l t e r i o r  re-envío,  a l a  máquina a p l i -
- i

cadora. - ¡

2G En l a  p r á c t i c a ,  l a  mencionada polea  e scu rr id iza  t r a M

lad a  hacia  a r r iba  o hacia  abajo ,  a lo largo de l a  guía ver­

t i c a l  ya mencionada, según sea mayor p menor l a  demanda de 

re fuerzos  por parta  da l a  máquina apl icadora .

Correspondiéndose con l a s  extremidades super iores  e in -  

25 f e r i o r e s  de l a  misma guia da deslizamiento hay s i tuados  dos

microinterruptores ,  aptos  respectivamente para interrumpir

e l  paso de l o s  re fuerzos  sobre e l  grupo da empegado con co-
*

l a ,  y para  re s t a b le c e r  e l  movimiento de reclamo de l o s  r e -

i
i!i

!UAL
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fuerzos  mismos sobro dos tambores de acumulación.

También es  oportuno p re c i s a r  que e l  refuerzo es  l l e v a ­

do por l a  bobina fie alimentación, por e l  reclamo de l o s  tam 

botes acanalados,  convenientemente motorizados,  a una velo­

cidad mayor respecto de aquél la  de funcionamiento da l a  má­

quina apl icadora. ;

Por consiguiente ,  mediante t a l  procedimiento, e l  refuer 

zo ya tratado con adhesivos es  suministrado de forma con­

t inua a l a  máquina apl icadora  misma, a s i  como también v ar ia  

su régimen da funcionamiento.

E s ta s  y o trac  c a r a c t e r í s t i c a s  de naturaleza funcional 

y construct iva  da este  aparato ,  apto para e fectuar  e l  t r a t a  

miento da lo s  refuerzos  con adhesivos ,  que const ituye el  ob 

je to  da l a  presente invención, podrán ser comprendidas me­

jo r  con l a  ayuda do l a s  v a r i a s  f i g u r a s  de l o s  diseños adju_n 

to s ,  en l a s  que:

En l a  f igura  ns 1 se muestra en esquema t a l  aparato 

v i s to  en perspect iva ;

En l a  f igura  na 2 se muestra l a  polea móvil,  montada so 

bra una corredera,  suscept ib le  de d i s c u r r i r  a lo  largo  de una 

guia v e r t i c a l ;

En l a  f igu ra  no 3 se i l u s t r a  e l  esquema funcional del 

presante  aparato;

En l a  f i gu r a  na 4 se muestra,  con d e t a l l a s ,  e l  grupo 

para el empegado con cola.

Con re ferencia  a l a s  c i tadas  f i g u r a s ,  e l  aparato en cues

t ión  r e s u l t a  const i tu ido por un par de tambores acanalados,

1 y 2, d i spues tos  con e j e s  p a r a l e lo s  y oportunamente moto-
* *"

* * /# *
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Entre e s t o s  tambores e s  sostenido e l  refuerzo 3, a l i  

mentado por una bobina 4, puesta hacia  a r r iba  de un grupo 

da empegado de cola  S.

Las dimensiones y al  in t e r - a j e  de l o s  mismos tambores, 

es tán  ca lculados  en p a r t i c u l a r ,  da forma que subtienden, 

conforma a una t r ay e c to r i a  continua, en d iv i s iones  f l an ­

queadas, una cantidad l i n e a l  de re fuerzos  bien determinada.

En l a  práctica' ,  dicha cantidad,  deberá ser t a l  que lo s  

re fuerzos  t ra tados  con adhesivos l laguen  a l a  máquina a p l i -  

cadora después de una adecuada evaporación dBl adharente.

Los mencionados re fuerzos  son s o l i c i t a d o s  por l a  mis­

ma máquina ap l ieadora ,  a t ravés  de dos po leas  de eje f i j o  6, 

y una polea móvil 7,  montada sobre una corredera 8, suscep­

t i b l e  de d i s c u r r i r  a lo  largo da una guía v e r t ic a l  9. En l a s  

dos extremidades de dicha guía e s tán  colocados dos microin- 

t e r ru p tore s ,  de l o s  cua le s ,  e l  i n f e r i o r  10, provoca l a  deta_n 

ción de l a  rotación de l o s  tamboras acanalados,  mientras que 

e l  superior  11, r e s t ab lece  l a  ro tac ión  de l o s  mismos.

Por consiguiente ,  teniendo en cuenta que l a  velocidad 

da rotación de l o s  mencionados tambores acanalados es siem­

pre mayor que l a  del reclamo de l o s  refuerzos  por parte  de 

l a  máquina ap l ieadora ,  é s t a  úl t ima siempre pueda contar co'n 

una provis ión ,  representada por l a  porción de refuerzos  sub 

tensos  entre l a  polea móvil 7,  y l a s  dos poleas  de ra-envío 

6.

También as 'oportuno p r e c i s a r  que a l  descenso de l a  po­

l e a  móvil p re c i ta d a ,  para r e c o n s t r u i r ' l a  provis ión  de refuejr

* * /  * *
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zos, t iene lugar por e fecto  de l a  gravedad.

El grupo da empegado 5, puede e s t a r  ventajosamente 

const i tu ido  ( f i g .  nü 4) por un cuerpo 12, en e l  cual hay 

practicado un p asa je  para l a  co la  13, alimentada a pres ión  

por un adecuado tamque (que no aparece en l a  f i g u r a ) .  Tal 

p a s a je ,  en p a r t i c u l a r ,  as  cerrado por e l  obturador 14, co­

mandado por un c i l indro  al  a i re  15, cuando se interrumpe l a  

ro tac ión  de l o s  tambores acanalados y, por consiguiente,  ce 

sa  el  paso da l o s  re fuerzos  que han de ser  encolados.

La co la,  a t rav ás  da¿ conducto 16, y el i n t e r s t i c i o  

17, r e l l e n a  una cámara anular 18, p r o v i s t a  en su parta  su 

per ior  de var ia s  hendeduras 19, a l  contacto con l a s  cua les  

di scurren l o s  refuerzos  que hay que t r a t a r  con productos 

adhesivos.

La anchura ú t i l  de l a  mencionada cámara anular y e l  

número de hendeduras a t ravés  de l a s . c u a l e s  puede f l u i r  l a  

co la  as  e s t ab le c id a , ,  en p a r t i c u l a r ,  en función de l a  anchu­

ra da l o s  re fuerzos ,  actuando sobre a l  organismo de tuerca 

20. El disco  21, movido por l a  tuerca 22, pueda, a su vez, 

o b s t r u i r ,  p a r c i a l  y oportunamente,la luz  del conducto 16, de 

forma que e l  a f lu jo  de cola  a l a  cámara anular 18 sea l im i­

tado.

De cuanto queda hasta  aquí expuesto y por l a  observa­

ción de l a s  v a r i a s  f i g u r a s  de l o s  diseños que se acompañan, 

re su l tan  evidentes  l a  gran funcional idad y sentido p rác t ico  

da u t i l i z a c i ó n  que caracter izan  a l  aparato apto para e fec­

tuar  el  proceso de encolado-.da l o s  re fuerzos  para el  ca lza­

do, que const ituye a l  objeto de l a  presenta invención.
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Claramente, t a l  aparato y su correspondiente modali­

dad de r e a l iz a c ió n ,  han sido precedentemente d e s c r i to s  e 

i l u s t r a d o s  a simple t í t u l o  de ejemplo in d ic a t iv o ,  pero no 

l i m i t a t iv o ,  y a l  sólo e fecto  da demostración de l a  actua- 

5 oión p r á c t i c a  de l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  genera les de l a  presen

te invención, que pueden, por consiguiente ,  h a l l a r s e  su je ­

t a s  a var iac iones  y modif icaciones ,  -conforme a l a s  d iversas  

conveniencias de l a  fabr icac ión  y a l  e sp e c í f i c o  empleo prác 

t i c o ,  s i n  que por e l l o  se s a lg a  del ámbito protect ivo de 

10 l a  presente  patente.



R E I V I N D I C A C I O N E S

l a . -  Aparato para a l  encolado da re fuerzos  para el 

calzado, acoplable-a  l a  máquina para l a  ap l icac ión  de l o s  

re fuerzos  mismos, sobra l a s  sue la s  del calzado, caracteri^

. zado por e l  hecho da comprender, substancialmenta,  un dij3 

5 p o s i t iv o  para e fec tuar  e l  empegado con cola ,  coordinado

hacia  abajo con una bobina que conduce e l  refuerzo que se 

ha de encolar,  y también por comprender, hacia  abajo del 

mencionado d i sp o s i t iv o  de empegado, un par de tambores aca 

nalados que sostienen e l  refuerzo ya encolado, presentando 

10 dichos tambores acanalados unas dimensiones y un in t e r - e j e

s u f i c i e n t e s  para d e f in i r  un desenvolvimiento h e l i c o id a l  atp_ 

to para acoger una conveniente cantidad de loa  refuerzos  

mismos e l  cual pasa  a continuación, por medio de una polea 

de re-envío,  sobre una polea su scep t ib le  de d e s l i z a r s e  a lo 

¡5 largo  de una guía v e r t i c a l ,  siendo convoyado sucesivamente

por medio de un u l t e r i o r  ra-envío a l a  máquina apl icadora,  

tras ladándose  dicha polea  e sc u rr id iz a  hacia  a r r iba  o hacia  

abajo según sea l a  mayor o menor demanda de re fuerzos  por 

parte  de l a  máquina ap l icadora misma; correspondiéndose con 

20 l a s  extremidades superiores  e i n f e r i o r e s  da l a  mencionada

guía da deslizamiento hay ap l icados  dos microinterruptores  

aptos ,  respectivamente,  para interrumpir e l  paso de l o s  re­

fuerzos sobre e l  grupo encolador, y re s tab le ce r  e l  movinien 

to de reclamo de l o s  mismos refuerzos  sobre l o s  dos tambores 

25 de acumulación.

2B.- Aparato como.en l a  re iv ind icac ión ,  an te r io r ,  ca-

/
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racter izado  por a l  hacho de r e s u l t a r  const i tu ido por un 

par da tamboras acanalados^ d i spuestos  con e j e s  p a r a l e l e s  

y adecuadamente motorizados,  entra l o s  cuales  es  sostenido 

e l  re fuerzo , alimentado por una bobina puesta  hacia a r r iba  

da un grupo encolador,  estando ca lculados  e l  in t e r - a j e  y 

l a s  dimensiones da dichos -tambores da forma que sostengan, 

conforma a una t r a y e c t o r i a  continua, en subdiv is iones  f lan  

queadas, una bien determinada cantidad de refuerzos .

3 a . -  Aparato como en l a s  re iv ind icac iones  an te r io re s ,  

caracter izado por el  hecho de que l o s  mencionados refuerzos  

Sdn reclamados por l a  máquina ap l icadora ,  a t ravés  de dos 

po lea s  de e je  f i j o  y de una polea móvil,  montada sobre una 

corredera su scep t ib le  da d i s c u r r i r  a lo largo  de una guía 

. v e r t i c a l ,  estando colocados en l a s  extremidades de t a l  guía 

unos microintar ruptores ,  de l o s  cu a l e s / e l  inferior^ provoca 

l a  detención da l a  ro tación da l o s  tamboras acanalados,  

mientras que e l  superior  re s tab le c e  l a  ro tac ión  de dichos 

tambores acanalados,  ocurriendo e l  descenso de l a  ya mancio 

nada polea  móvil ,  por efecto  de l a  gravedad, para reconst i ­

t u i r  a l  a f lu jo  da l o s  re fuerzos .

4 a . -  Aparato como en l a s  re iv ind icac iones  an te r io re s ,  

caracter izado  por e l  hecho de que e l  mencionado grupo de 

encolado e s t á  const i tu ido ,  preferentemente,  por un cuerpo en 

e l  cual hay pract icado  un p asa je  para l a  co la ,  alimentada 

é s t a  bajo pres ión  por medio de un^adacuado tanque, cerrán­

dose dicho p a sa je  por medio de un adecuado obturador coman­

dado por un c i l indro  da a i r e ,  cuando se interrumpe l a  ro ta­

ción de l o s  tambores acanalados y, por consiguiente,  cesa

!
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a l  d e s f i l a  de l o s  re fuerzos  que han da ser  encolados.

SB.-  Aparato como en l a s  re ivindicaciones,  an te r io re s ,  

caracter izado por el  hecho de que en a l  mencionado grupo eji

colador,  l a  co la ,  a trav&s de un adecuado conducto y de un

i n t e r s t i c i o ,  re l len a  una cámara anular superiormente previas 

t a  de una ser ie  de hendeduras, a l  contacto con l a s  cuales  

d i s c u r re - a i  refuerzo que se va a encolar ,  siendo previamen­

te determinadas l a  anchura ú t i l  da dicha cámara anular y el  

número de l a s  hendeduras, en función da l a  anchura da lo s  

re fuerzos  mismos, y actuando sobre un órgano a rosca.

6B.- Aparato como en l a s  re iv ind icac iones  an te r io re s ,  

caracterizado por e l  hecho da que e l  mencionado grupo en­

colador comprende un disco que es  movido por medio de un

t o r n i l l o ,  apto para obturar p a r c i a l  y oportunamente l a  luz 

del conducto c i tado,  de modo que se l im ite  convenientemente 

al  a f l u jo  de l a  cola  a l a  cámara anular  de paso de l a  mis­

ma.

7 a . -  "APARATO PARA EL ENCOLADO DE REFUERZOS PARA EL 

CALZADO".

De conformidad en un todo lo e senc ia l  y f in e s  indus­

t r i a l e s  a lo descr i to  en l a  precedente memoria d e sc r ip t iv a  

y gráficamente representada en l o s  adjuntos planos para su 

mejor comprensión.

Esta memoria consta de ONCE hojas  e s c r i t a s  o mecano­

g ra f i ad a s  por una so la  cara a doble espacio .
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